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Parametri suggeriti 3Shape
Cobalto-cromo (CoCr) / Titanio

Overlay Parametri d’accoppiamento

I parametri servono come valore guida e devono essere variati individualmente 
a seconda della geometria dei monconi, dello scanner e della sua applicazione.
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Parametri suggeriti 3Shape
Cobalto-cromo (CoCr) / Titanio

telescopica secondaria 

Overlay Parametri d’accoppiamento

I parametri servono come valore guida e devono essere variati individualmente 
a seconda della geometria dei monconi, dello scanner e della sua applicazione.
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Parametri suggeriti 3Shape
Scheletrato

Cobalto-cromo (CoCr) / Titanio LaserMelting

I parametri servono come valore guida e devono essere variati individualmente 
a seconda della geometria dei monconi, dello scanner e della sua applicazione.

PEEK Indicazioni
Indicazioni CoCr / Ti 
+ maggiorazione 50 %

•	 I dati sono una guida approssimativa
•	 Lo scheletrato deve essere progettato da un 

punto di vista dentale e anatomico
•	 spessore minimo generale 0,6 mm
•	 è da evitare il fissaggio di barre o connettori

Parametri suggeriti 3Shape
Informazioni generali 

Ripresa IBRIDA LaserMelting

Area di sezione 

6,0 mm2

3,5 mm2

1,6 mm2

1,2 mm2

2,5 mm2

-

-

-

Larghezza 

4,0 mm

3,0 mm

1,8 mm

1,2 mm
-

-

8,0 mm

10,0 mm

Spessore

2,0 mm

1,5 mm

1,2 mm

1,0 mm

1,4 mm

0,6 mm

1,0 - 1,2 mm

0,8 mm

Altezza del profilo del gancio 
circa 1,8 mm

Spessore del profilo del gancio 
circa 0,9 mm
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Parametri suggeriti 3Shape
Informazioni generali 

Ripresa IBRIDA LaserMelting

I parametri servono come valore guida e devono essere variati individualmente 
a seconda della geometria dei monconi, dello scanner e della sua applicazione.

Altezza del componente

Assicurarsi che l’altezza totale del componente sia inferiore a 15 mm nell’asse di inserzione rettilineo.

Inserzioni divergenti

È necessario tenere conto delle divergenze tra le unità di inserzione. I fresatori consentono un’inclinazione di 

circa 30 gradi. Se la divergenza è eccessiva, potrebbero rimanere dei residui di materiale o ombre di fresatura.

Bordi sovrapposti

Evitate i bordi sovrapposti. In queste aree potrebbe essere necessario rielaborare l’accoppiamento, in quanto 

potrebbero rimanere residui di materiale o ombre di fresatura.
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Advanced settings
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Parametri suggeriti 3Shape
Cobalto-cromo (CoCr) / Titanio Ripresa 

IBRIDA LaserMelting per tescopica secondaria

I parametri servono come valore guida e devono essere variati individualmente 
a seconda della geometria dei monconi, dello scanner e della sua applicazione.n.

Parametri suggeriti 3Shape
Cobalto-cromo (CoCr) / Titanio 
Ripresa IBRIDA LaserMelting

Overlay Parametri d’accoppiamento

Non modificare questi valori
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Parametri suggeriti 3Shape
Cobalto-cromo (CoCr) / Titanio 
Ripresa IBRIDA LaserMelting

I parametri servono come valore guida e devono essere variati individualmente 
a seconda della geometria dei monconi, dello scanner e della sua applicazione.

Aree da fresare

Assicurarsi che tutte le aree da fresare 
abbiano un diametro superiore a 2,4 
mm, in particolare per i pilastri e le aree 
di sovrastruttura della barra.

Spessore dei connettori

Per i lavori su più unità, lo spessore dei con-
nettori deve essere di almeno 7 mm².
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Parametri suggeriti 3Shape
Cobalto-cromo (CoCr) / Titanio

Overlay Parametri d’accoppiamento

I parametri servono come valore guida e devono essere variati individualmente 
a seconda della geometria dei monconi, dello scanner e della sua applicazione.

Non modificare questi valori
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Parametri suggeriti 3Shape
Cobalto-cromo (CoCr) / Titanio

telescopica secondaria 

Overlay Parametri d’accoppiamento

I parametri servono come valore guida e devono essere variati individualmente 
a seconda della geometria dei monconi, dello scanner e della sua applicazione.

Non modificare questi valori
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Parametri suggeriti 3Shape
Zirconia

Overlay Parametri d’accoppiamento

I parametri servono come valore guida e devono essere variati individualmente 
a seconda della geometria dei monconi, dello scanner e della sua applicazione.

Non modificare questi valori
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Advanced settings
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Parametri suggeriti 3Shape
Disilicato di litio / ceramica feldspatica / 

composito

Overlay Parametri d’accoppiamento

I parametri servono come valore guida e devono essere variati individualmente 
a seconda della geometria dei monconi, dello scanner e della sua applicazione.

Non modificare questi valori
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Parametri suggeriti 3Shape
Resina / PEEK / Cera

Overlay Parametri d’accoppiamento

I parametri servono come valore guida e devono essere variati individualmente 
a seconda della geometria dei monconi, dello scanner e della sua applicazione.

Non modificare questi valori
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Parametri suggeriti 3Shape
PEEK telescopica secondaria 

Overlay Parametri d’accoppiamento

I parametri servono come valore guida e devono essere variati individualmente 
a seconda della geometria dei monconi, dello scanner e della sua applicazione.

Non modificare questi valori



Verblendkappe

Erweiterte Einstellungen
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Parametri suggeriti 3Shape
Oro fuso

Overlay Parametri d’accoppiamento

I parametri servono come valore guida e devono essere variati individualmente 
a seconda della geometria dei monconi, dello scanner e della sua applicazione.

Non modificare questi valori
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Virtual Trimming Preferences

Pin type

Die shaped pin

Pinless hole type

CADCylindricalBottomHole

Side ejection hole type

None

Pushing indent type

Pin indentation

Model typesModel types

DiesDies

0.80

0.15

0.00

Ditch height

Ditch depth

Ditch margin thickness

Base wall angle 2

Die shape Standard

Vertical insert direction

Ditch and trim model

deg

5.0

0.65

Base height

Base stop surface width

Base stop surface angle 0 degdeg

2.0Pin height

Abutment als Modellteil drucken

Die interface

InterfacesInterfaces

0.100

0.100

0.010

Abstand Stumpf zu Modell

Abstand Pfosten zu Modell

Voreinstellungen virtuelles Trimmen

ModelltypenModelltypen

Die interface

InterfacesInterfaces

0.100

0.100

0.010

Die to model spacing

Post to model spacing

Friction Bar Overlap

Friction Bar Width 0.700

0.100

0.000

Adjustment for die angle

Adjustment for die size

Number of friction bars 8

StümpfeStümpfe

Analog interface

0.000

0.100

0.020

Level adjustment

Analog to model spacing

Friction Bar Overlap

Friction Bar Width 0.800

8Number of friction bars

Hollowing

Model manufactureModel manufacture

1.50

Hollow model

Use variable thickness

Surface thickness

Bottom drain hole size 0.00

Dinstance

Center height

Side drain holes

NoneType

3.0

10.0

Hollow dies

Drill Compensation

0.50

Use drill compensation

Drill radius

Minimum model base height

General Clearance

4.00

Model Manufacturing Process

0.10

0.10

CADdent Load

CancelOK
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Parametri suggeriti 3Shape
Modello stampato

I parametri servono come valore guida e devono essere variati individualmente 
a seconda della geometria dei monconi, dello scanner e della sua applicazione.



Settings

Advanced settings

0.025

0.070

1.50

Name

Remove undercuts
Drill compensation

Cement gap

Extra cement gap

Dist. to margin line

Smooth dist. 0.20

Drill radius 0.600

1.50

New drill compensation

Smooth surface noise

Un valore importante per la tenuta della corona. 
Maggiore è la larghezza, minore è l‘attrito.

Noto dalla tecnologia analogica (vernice per mon-
coni) come distanziatore per il cemento di fissaggio. 
La modifica del valore aumenta o diminuisce la 

L‘altezza dall‘area del margine di preparazione alla 
larghezza di transizione. Questo dovrebbe ideal-
mente estendersi di 1 mm oltre la spalla / chamfer

Larghezza della transizione dal parametro di accop-
piamento allo spazio del cemento.

Questo valore deve essere impostato sul raggio della 
fresa per una fresatura pulita degli angoli interni. 
Questo valore può essere ridotto solo con il Laser-

Non modificare questo valore, altrimenti si verificheranno 
grandi imprecisioni nell‘accoppiamento.
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Parametri suggeriti 3Shape
Parametri d‘aiuto

Effetti della modifica dei 
parametri più importanti 

I parametri servono come valore guida e devono 
essere variati individualmente 
a seconda della geometria dei monconi, dello 
scanner e della sua applicazione.
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Parametri suggeriti 3Shape
Parametri d‘aiuto

Effetti della modifica dei 
parametri più importanti

I parametri servono come valore guida e devono 
essere variati individualmente 
a seconda della geometria dei monconi, dello 
scanner e della sua applicazione.
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Advanced settings
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Parametri suggeriti 3Shape
Parametri d‘aiuto

Le impostazioni più 
importanti

I parametri servono come valore guida e devono 
essere variati individualmente 
a seconda della geometria dei monconi, dello 
scanner e della sua applicazione.
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Parametri suggeriti 3Shape
Parametri d‘aiuto

Effetti della modifica dei 
parametri più importanti

I parametri servono come valore guida e devono 
essere variati individualmente 
a seconda della geometria dei monconi, dello 
scanner e della sua applicazione.
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