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Telescopiche secondarie - produzione IBRIDA

Guida

Un flusso di lavoro strutturato € fondamentale per la qualita e I'efficienza in odontotecnica. Sebbene
all'inizio la produzione IBRIDA richieda una certa dimestichezza, con pazienza ed esperienza si possono

ottenere notevoli risparmi di tempo e di costi.

Questa guida e stata concepita per aiutarvi a ottimizzare le fasi piu importanti e a utilizzare le migliori

pratiche per una produzione precisa e affidabile di lavori telescopici secondari.

La precisione di adattamento di un lavoro dipende dai seguenti fattori
e Progettazione delle corone telescopiche primarie
e Digitalizzazione del lavoro

e Modellazione

Si consiglia di eseguire un lavoro di prova per determinare i valori appropriati.
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Telescopiche secondarie produzione IBRIDA
Progettazione di telescopiche primarie

Corone telescopiche parallele

Si consiglia un angolo di 0°.

Superfici di attrito circolari

Altezza minima di 2-3 mm.

Superfici di attrito opposte

Alla stessa altezza per garantire la funzione.

Spalle e bordi puliti

Spalle ben definite e bordi occlusalmente arrotondati per una maggiore precisione di adattamento.



Telescopiche secondarie produzione IBRIDA
Scansioni precise

Calibrazione regolare

Soprattutto in caso di fluttuazioni di temperatura.

Impostazioni dettagliate

Impostare lo scanner alla migliore risoluzione possibile.

ScanServer —

Werkzeuge Hilfe

3shape?

Scannertemperatur: 32,9 °C
Kalibriert Heute (32.4 = C)

Beenden Scanner kalibrieren

ﬁ Einstellungen Benutzerhand... Standard anwe...

3Shape Scanlt Dental (2.2.4.0)

Fertig

Scanner

Scanner-Host: localhost

Zuriicksetzen

Allgemein

Stumpf in der Bruicke: Hohe unter der Prapgrenze (mm) | 10

Einzelstumpf: Scanhohe (mm) 20 v A

Zahnbogen: Scanhohe (mm) 31 v A

Adaptive Scanwiederholungen 1 A

Auto-adaptives Scannen verwenden

Detaillierungsgrad

Stumpf-Scannen optimiert fur CERtMIcigle . ks
Ultraschne Einzelheiten

Bogenscan optimiert fur

Details verbessern (bei bestimmten Scannern und Mod...

Zubehor

Artikulator Halter (sofern unterstiitzt) v

Erweitert

Multi-die Scannen

Stampfe am Modell scannen (wenn unterstiitzt)
Automatisches Zuschneiden (falls unterstutzt)

Textur scannen

GPU-Triangulation bevorzugt v
Auto-Start

Optionale Schritte tberspringen

Uber 3Shape Seanlt Dental

Fremdlizenzen
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Telescopiche secondarie produzione IBRIDA
Scansioni precise

Scansioni singole

Eseguire la scansione di ogni telescopica singolarmente, evitando i supporti multipli.

Scanner ottico

Quando si esegue una scansione con uno scanner ottico, & essenziale uno spray per scansione (spray antirif-
lesso).
Spruzzare in modo uniforme, tanto quanto necessario, ma il piu sottile possibile.

Non devono essere riconoscibili riflessi e non deve essere presente alcuno strato di rivestimento.



Telescopiche secondarie produzione IBRIDA
Modellazione

Asse di inserzione

Questo aspetto deve essere determinato separatamente per ogni telescopica: si considera ideale un modello di mimetizzazione circolare.
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Telescopiche secondarie produzione IBRIDA
Modellazione

Parametri suggeriti « o = LR P h a9
. R L. . Stumpfpassung
Queste valori sono indicativi: le impost- e ——
azioni ottimali dipendono dal flusso di PR
.’G' s"‘
lavoro e dalla situazione iniziale. .'.‘ €
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CADdent® GmbH
Max-Josef-Metzger-Str. 6 | 86157 Augsburg | Germany

CADdent® S.r.l. (sede legale)
Via Leonardo da Vinci 12 | 39100 Bolzano (BZ) | Italy

Telefono: +39 0471 1660026
Fax: +49 821 5999965-44
E-mail: italia@caddent.it
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