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Parameterempfehlung Exocad

Kobalt-Chrom (CoCr) / Titan

Kronenboden Kronenboden 2 Kronenboden

SPALT =~ RAND  UNTERSCHN. SPALT | RAND = UNTERSCHN. SPALT  RAND = UNTERSCHN.

ZEMENTSPALT

[ Kein Zementspalt .
] Spalt 004 'mmM .

Weiteren Bereich hinzufiigen ...

KRONENRANDPARAMETER UNTERSCHNITTE

1. Horizontal 0,1 mm (] Unterschnitte nicht ausblocken
. Winkel 0 °

2. Angewinkelt 01 'mm .
|

Geschiitzter Bereich um Prapgrenze:
3. Winkel 60 E

GroBe 0 mm

ABSTAND FESTLEGEN [

E Vom Rand 1,5 mm
[ |

4. Vertikal 0 mm .
[ | FRASEN

5. Unterm Rand 0 mm Fraserradienkorrektur
-
Durchmesser 02 mmpk

ERKLARUNG DER PARAMETER e
[] Flache Werkzeugform

4 Flachheit des Frasers < 80
2

I

v ZUSATZLICHER ABSTAND
Axial 0025 mmBd '

Radial 0,025 'mm B |

I

Mindestproduktionswandstarke: 0,40 mm

Die Parameter dienen als Richtwert, welche in Abhangigkeit von der Geometrie der Stiimpfe, dem Scanner und dessen Anwendung individuell variiert werden missen.



Parameterempfehlung Exocad

Kobalt-Chrom (CoCr) / Titan Teleskop sekundar

Kronenboden Kronenboden 2 Kronenboden

SPALT = RAND  UNTERSCHN. SPALT | RAND = UNTERSCHN. SPALT  RAND = UNTERSCHN.

ZEMENTSPALT

[ Kein Zementspalt .
O Spalt 001 'mmB .

Weiteren Bereich hinzufiigen ...

KRONENRANDPARAMETER UNTERSCHNITTE

1. Horizontal 0,1 mm (] Unterschnitte nicht ausblocken
L —— Winkel 0 °

2. Angewinkelt 01 'mm .
|

Geschiitzter Bereich um Prapgrenze:
3. Winkel 60 E

GroBe 0 mm

ABSTAND FESTLEGEN [

E Vom Rand 0 mm
[ |

4. Vertikal 0 mm )
e FRASEN

5. Unterm Rand 0 mm Fraserradienkorrektur
[ |
Durchmesser 02 mmM

ERKLARUNG DER PARAMETER e
[] Flache Werkzeugform

4 Flachheit des Frasers < 80
2

O

Diesen Wert nicht verandern Diesen Wert nicht verandern

v ZUSATZLICHER ABSTAND
Axial 000 mmB

Radial 000 'mmB |

I

Mindestproduktionswandstarke: 0,40 mm

Die Parameter dienen als Richtwert, welche in Abhangigkeit von der Geometrie der Stiimpfe, dem Scanner und dessen Anwendung individuell variiert werden missen.



Parameterempfehlung Exocad

Modellguss

Kobalt-Chrom (CoCr) / Titan LaserMelting

Sublingualbiigel
Neystil
Klammerschulter
Klammerspitze
Klammerdurchgang
Auflagen

OK Lochplatte

Gaumenplatte

Indikationen

Angaben sind grobe Richtwerte

Querschnittflache
6,0 mm?
3,5 mm?2
1,6 mm?2
1,2 mm?2

2,5 mm?

e Modellguss ist unter zahntechnischen und

anatomischen Gesichtspunkten zu gestalten

e allgemeine Mindeststarke 0,6 mm

e das Anbringen von Passungsstegen-/verbindern

ist zu vermeiden

Breite
4,0 mm
3,0 mm
1,8 mm

1,2 mm

8,0 mm
10,0 mm

Dicke
2,0 mm
1,5 mm
1,2 mm
1,0 mm
1,4 mm
0,6 mm

1,0-1,2 mm

0,8 mm

Klammerprofilhéhe ca. 1,8 mm

Klammerprofildicke ca. 0,9 mm

PEEK

Angaben CoCr / Ti + 50 % Ausdehnung

Die Parameter dienen als Richtwert, welche in Abhangigkeit von der Geometrie der Stiimpfe, dem Scanner und dessen Anwendung individuell variiert werden missen.



Parameterempfehlung Exocad

Allgemeine Hinwelise HYBRID-Fertigung

Bauteilhohe

Achten Sie darauf, dass die Gesamthéhe des Bauteils in gerader Einschubrichtung unter 15 mm bleibt.

Divergente Einschiibe

Divergenzen zwischen Einschiiben sind zu berlicksichtigen, insbesondere wenn indiziert. Die Maschinenrange erlaubt eine Schwenkung von ca. 30 Grad. Bei zu

grol3er Divergenz kdnnen Restmaterial oder Frasschatten stehen bleiben.

Uberlappende Riander

Vermeiden Sie Giberlappende oder ineinanderliegende Rander. In diesen Bereichen muss die Passung moglicherweise nachgearbeitet werden, da Restmaterial oder

Frasschatten verbleiben kénnen.

Die Parameter dienen als Richtwert, welche in Abhangigkeit von der Geometrie der Stiimpfe, dem Scanner und dessen Anwendung individuell variiert werden missen.
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Parameterempfehlung Exocad

Kobalt-Chrom (CoCr) / Titan HYBRID-Fertigung Teleskop sekundar

Kronenboden Kronenboden 2 Kronenboden

SPALT = RAND  UNTERSCHN. SPALT | RAND = UNTERSCHN. SPALT  RAND = UNTERSCHN.

ZEMENTSPALT

[ Kein Zementspalt .
Ol Spalt 0,005 'mm B .

Weiteren Bereich hinzufiigen ...

KRONENRANDPARAMETER UNTERSCHNITTE

1. Horizontal 0,5 'mm (] Unterschnitte nicht ausblocken
e Winkel 0 °

2. Angewinkelt 01 'mm .
|

Geschiitzter Bereich um Prapgrenze:
3. Winkel 60 9

GroBe 0 mm

ABSTAND FESTLEGEN [

E Vom Rand 0 mm

4. Vertikal 0 mm )
e FRASEN

5. Unterm Rand 0 mm Fraserradienkorrektur

i e
v ZUSATZLICHER ABSTAND Durchmesser 1,2 'mm

Axial 000 mmB

Radial 000 'mmB |

ERKLARUNG DER PARAMETER e
[] Flache Werkzeugform

4 Flachheit des Frasers < 80
2

B

Diesen Wert nicht verandern Diesen Wert nicht verandern

I

Mindestproduktionswandstarke: 0,45 mm

Die Parameter dienen als Richtwert, welche in Abhangigkeit von der Geometrie der Stiimpfe, dem Scanner und dessen Anwendung individuell variiert werden missen.



e
Parameterempfehlung Exocad
Kobalt-Chrom (CoCr) / Titan HYBRID-Fertigung

Zu frasende Bereiche Verbinderstarken
Stellen Sie sicher, dass alle frasbaren Bereiche einen Durchmesser von Bei mehrgliedrigen Arbeiten sollten die Verbinderstarken mindestens
mehr als 2,4 mm aufweisen, insbesondere bei Pfeilern und Uberwurf- 7 mm? betragen.

bereichen am Steg.

Die Parameter dienen als Richtwert, welche in Abhangigkeit von der Geometrie der Stiimpfe, dem Scanner und dessen Anwendung individuell variiert werden missen.



Parameterempfehlung Exocad

Kobalt-Chrom (CoCr) / Titan

Kronenboden Kronenboden 2 Kronenboden

SPALT = RAND  UNTERSCHN. SPALT | RAND = UNTERSCHN. SPALT  RAND = UNTERSCHN.

ZEMENTSPALT

[ Kein Zementspalt .
] Spalt 005 'mmB .

Weiteren Bereich hinzufiigen ...

KRONENRANDPARAMETER UNTERSCHNITTE

1. Horizontal 0,1 mm (] Unterschnitte nicht ausblocken
e Winkel 0 °

2. Angewinkelt 01 'mm .
|

Geschiitzter Bereich um Prapgrenze:
3. Winkel 60 9

GroBe 0 mm

ABSTAND FESTLEGEN [

E Vom Rand 1,5 mm
[ |

4. Vertikal 0 mm )
e FRASEN

5. Unterm Rand 0 mm Fraserradienkorrektur
| |
Durchmesser 12 mmB&

ERKLARUNG DER PARAMETER e
[] Flache Werkzeugform

4 Flachheit des Frasers < 80
2

O

Diesen Wert nicht verandern Diesen Wert nicht verandern

v ZUSATZLICHER ABSTAND
Axial 0025 mmBd '

Radial 0,025 'mm B |

I

Mindestproduktionswandstarke: 0,40 mm

Die Parameter dienen als Richtwert, welche in Abhangigkeit von der Geometrie der Stiimpfe, dem Scanner und dessen Anwendung individuell variiert werden missen.
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Parameterempfehlung Exocad

Kobalt-Chrom (CoCr) / Titan Teleskop sekundar

Kronenboden Kronenboden 2 Kronenboden

SPALT = RAND  UNTERSCHN. SPALT | RAND = UNTERSCHN. SPALT  RAND = UNTERSCHN.

ZEMENTSPALT

[ Kein Zementspalt .
Ol Spalt 0,008 'mm B .

Weiteren Bereich hinzufiigen ...

KRONENRANDPARAMETER UNTERSCHNITTE

1. Horizontal 0,1 mm (] Unterschnitte nicht ausblocken
e Winkel 0 °

2. Angewinkelt 01 'mm .
|

Geschiitzter Bereich um Prapgrenze:
3. Winkel 60 9

GroBe 0 mm

ABSTAND FESTLEGEN [

E Vom Rand 0 mm
[ |

4. Vertikal 0 mm )
e FRASEN

5. Unterm Rand 0 mm Fraserradienkorrektur
| |
Durchmesser 12 mmB&

ERKLARUNG DER PARAMETER e
[] Flache Werkzeugform

4 Flachheit des Frasers < 80
2

O

Diesen Wert nicht verandern Diesen Wert nicht verandern

v ZUSATZLICHER ABSTAND
Axial 000 mmB

Radial 000 'mmB |

I

Mindestproduktionswandstarke: 0,40 mm

Die Parameter dienen als Richtwert, welche in Abhangigkeit von der Geometrie der Stiimpfe, dem Scanner und dessen Anwendung individuell variiert werden missen.



Kronenboden

SPALT = RAND  UNTERSCHN.
ZEMENTSPALT

[ Kein Zementspalt .
O Spalt 003 'mmB .

Weiteren Bereich hinzufiigen ...

ABSTAND FESTLEGEN
E Vom Rand 2 mm
[ |

v ZUSATZLICHER ABSTAND
Axial 002 mmBl

Radial 002 'mmB |

I

Mindestproduktionswandstarke: 0,50 mm

Parameterempfehlung Exocad

Zirkon

Kronenboden

SPALT = RAND  UNTERSCHN.
KRONENRANDPARAMETER
1. Horizontal 025 'mm

2. Angewinkelt 02 'mm
|

3. Winkel 60

4. Vertikal 0 mm
|

5. Unterm Rand 0 mm
.

ERKLARUNG DER PARAMETER

4
2
51

Kronenboden

SPALT  RAND = UNTERSCHN.
UNTERSCHNITTE

] Unterschnitte nicht ausblocken

Winkel 0 °
[ |

Geschiitzter Bereich um Prépgrenze:

GroBe 0 mm
[ |

FRASEN

Fraserradienkorrektur

Durchmesser 1,2 'mm
|

[] Flache Werkzeugform

Flachheit des Frasers < 80

Diesen Wert nicht verandern

Die Parameter dienen als Richtwert, welche in Abhangigkeit von der Geometrie der Stiimpfe, dem Scanner und dessen Anwendung individuell variiert werden missen.
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Parameterempfehlung Exocad

Lithiumdisilikat / Feldspatkeramik / Komposit

Kronenboden Kronenboden 2 Kronenboden

SPALT = RAND  UNTERSCHN. SPALT | RAND = UNTERSCHN. SPALT  RAND = UNTERSCHN.

ZEMENTSPALT

[ Kein Zementspalt .
O Spalt 003 'mmB .

Weiteren Bereich hinzufiigen ...

KRONENRANDPARAMETER UNTERSCHNITTE

1. Horizontal 04 'mm (] Unterschnitte nicht ausblocken
e Winkel 0 °

2. Angewinkelt 02 'mm .
|

Geschiitzter Bereich um Prapgrenze:
3. Winkel 60 E

GroBe 0 mm

ABSTAND FESTLEGEN [

E Vom Rand 2 mm
[ |

4. Vertikal 0 mm )
e FRASEN

5. Unterm Rand 0 mm Fraserradienkorrektur
[ |
Durchmesser 12 mmB&

ERKLARUNG DER PARAMETER e
[] Flache Werkzeugform

4 Flachheit des Frasers < 80
2

.

Diesen Wert nicht verandern Diesen Wert nicht verandern

v ZUSATZLICHER ABSTAND
Axial 002 mmBl

Radial 002 'mmB |

I

Mindestproduktionswandstarke: 0,60 mm

Die Parameter dienen als Richtwert, welche in Abhangigkeit von der Geometrie der Stiimpfe, dem Scanner und dessen Anwendung individuell variiert werden missen.



Parameterempfehlung Exocad

Kunststoff / PEEK / Wachs

Kronenboden Kronenboden 2 Kronenboden

SPALT = RAND  UNTERSCHN. SPALT | RAND = UNTERSCHN. SPALT  RAND = UNTERSCHN.

ZEMENTSPALT

[ Kein Zementspalt .
O Spalt 004 'mmB .

Weiteren Bereich hinzufiigen ...

KRONENRANDPARAMETER UNTERSCHNITTE

1. Horizontal 0,5 'mm (] Unterschnitte nicht ausblocken
e Winkel 0 °

2. Angewinkelt 01 'mm .
|

Geschiitzter Bereich um Prapgrenze:
3. Winkel 60 9

GroBe 0 mm

ABSTAND FESTLEGEN [

E Vom Rand 1 mm

4. Vertikal 0 mm )
e FRASEN

5. Unterm Rand 0 mm Fraserradienkorrektur
| |
Durchmesser 12 mmB&

ERKLARUNG DER PARAMETER e
[] Flache Werkzeugform

4 Flachheit des Frasers < 80
2

.

Diesen Wert nicht verandern Diesen Wert nicht verandern

v ZUSATZLICHER ABSTAND
Axial 003 mmB

Radial 003 'mmB |

I

Mindestproduktionswandstarke: 0,50 mm

Die Parameter dienen als Richtwert, welche in Abhangigkeit von der Geometrie der Stiimpfe, dem Scanner und dessen Anwendung individuell variiert werden missen.



Parameterempfehlung Exocad

PEEK Teleskop sekundar

Kronenboden Kronenboden 2 Kronenboden

SPALT = RAND  UNTERSCHN. SPALT | RAND = UNTERSCHN. SPALT  RAND = UNTERSCHN.

ZEMENTSPALT

[ Kein Zementspalt .
O Spalt 002 'mmB .

Weiteren Bereich hinzufiigen ...

KRONENRANDPARAMETER UNTERSCHNITTE

1. Horizontal 025 'mm (] Unterschnitte nicht ausblocken
L —— Winkel 0 °

2. Angewinkelt 02 'mm .
|

Geschiitzter Bereich um Prapgrenze:
3. Winkel 60 9

GroBe 0 mm

ABSTAND FESTLEGEN [

E Vom Rand 0 mm

4. Vertikal 0 mm )
e FRASEN

5. Unterm Rand 0 mm Fraserradienkorrektur

i e
v ZUSATZLICHER ABSTAND Durchmesser 12 mmM

Axial 001 mmBd

Radial 001 'mmB |

ERKLARUNG DER PARAMETER e
[] Flache Werkzeugform

4 Flachheit des Frasers < 80
2

.

Diesen Wert nicht verandern

I

Mindestproduktionswandstarke: 0,50 mm

Die Parameter dienen als Richtwert, welche in Abhangigkeit von der Geometrie der Stiimpfe, dem Scanner und dessen Anwendung individuell variiert werden missen.



Parameterempfehlung Exocad
Schiene

Schienenunterseite gestalten ? % Schienenoberseite gestalten ? X

4 EIGENSCHAFTEN | FREIFORMEN ) GRENZE = SEITENZAHNBEREICH

UNTERSCHNITTE AUSBLOCKEN Zeichnen Sie die Randlinie

der Aufbissschiene ein.
Abstand 003 mm

Winkel 0

=
Unterschnitte

zulassen bis 0,1 O Riickging. Wiederh. O

T
OBERFLACHENEIGENSCHAFTEN
EIGENSCHAFTEN DER UNTERSEITE

- Okklusale
Glattung 17 % Dicke 2 mm
 —— P
Mindestdicke 0,7 mm Periphere
e Dicke 1 mm
Diesen Wert Fraskopf-@ 1,2 mm .

nicht verandern Glattung 3 mm

[ |
[ |
Blickrichtung -> g .
Einschubrichtung [] Konstruktion am Gaumen erlauben

Die Parameter dienen als Richtwert, welche in Abhangigkeit von der Geometrie der Stiimpfe, dem Scanner und dessen Anwendung individuell variiert werden missen.



Kronenboden

SPALT =~ RAND  UNTERSCHN.
ZEMENTSPALT

[ Kein Zementspalt .
O Spalt 004 'mmB .

Weiteren Bereich hinzufiigen ...

ABSTAND FESTLEGEN
E Vom Rand 1 mm

v ZUSATZLICHER ABSTAND
Axial 003 mmB

Radial 003 'mmB |

I

Mindestproduktionswandstarke: 0,50 mm

Parameterempfehlung Exocad

Gold gegossen

Kronenboden

SPALT = RAND | UNTERSCHN.
KRONENRANDPARAMETER
1. Horizontal 0,15 'mm
. ]

2. Angewinkelt 01 'mm
|

3. Winkel 60

4. Vertikal 0 mm
|

5. Unterm Rand 0 mm
.

ERKLARUNG DER PARAMETER

4
2
51

Diesen Wert nicht verandern

Kronenboden

SPALT  RAND = UNTERSCHN.
UNTERSCHNITTE

] Unterschnitte nicht ausblocken

Winkel 0 °
[ |

Geschiitzter Bereich um Prépgrenze:

GroBe 0 mm
[ |

FRASEN

Fraserradienkorrektur

Durchmesser 1,2 'mm
|

[] Flache Werkzeugform

Flachheit des Frasers < 80

Diesen Wert nicht verandern

Die Parameter dienen als Richtwert, welche in Abhangigkeit von der Geometrie der Stiimpfe, dem Scanner und dessen Anwendung individuell variiert werden missen.



Parameterempfehlung Exocad

Gedrucktes Modell

Mindestproduktionswandstarke: 2,00 mm

Die Parameter dienen als Richtwert, welche in Abhangigkeit von
der Geometrie der Stiimpfe, dem Scanner und dessen Anwendung
individuell variiert werden missen.

17
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Parameterempfehlung Exocad
Gedrucktes Modell




Parameterempfehlung Exocad

Gedrucktes Modell

Die Parameter dienen als Richtwert, welche in Abhangigkeit von der Geometrie der Stimpfe,
dem Scanner und dessen Anwendung individuell variiert werden miissen.




Parameterempfehlung Exocad

Gedrucktes Modell

Die Parameter dienen als Richtwert, welche in Abhangigkeit von der Geometrie der Stimpfe,
dem Scanner und dessen Anwendung individuell variiert werden miissen.




Parameterempfehlung Exocad

Gedrucktes Modell

Die Parameter dienen als Richtwert, welche in Abhangigkeit von der Geometrie der Stimpfe,
dem Scanner und dessen Anwendung individuell variiert werden miissen.




Parameterempfehlung Exocad
Scan-/Konstruktionsservice

Auf Basis |hres eingeschickten Modells, das wir fir Sie scannen oder
auf Basis der Gbermittelten Scandaten (Intraoralscan oder Modellscan)
erstellen unsere erfahrenen CAD-Spezialisten Ihre Wunschkonstruktion

und setzen diese im entsprechenden Material um.

Die Parameter dienen als Richtwert, welche in Abhangigkeit von der Geometrie der Stiimpfe, dem Scanner und dessen Anwendung individuell variiert werden missen.
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