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Verblendkappe

Erweiterte Einstellungen

Wandstärke

Wandhöhe

Randstärke

Randwinkel #

Schenkellänge

Anwenden

Startwinkel

Endwinkel

Reduktion

Girlande

1°

°

°

0.40

1.00

0.10

60.0

0.10

120

240

1.00

Einstellungen

Erweiterte Einstellungen

0.025

0.070

1.50

Name

Unterschnitte entfernen
Fräserradiuskorrektur

Passungsparameter

Zementspalt

Passungsp.-Höhe

Übergangsbreite 0.20

Fräserradius

Abst. Fräserkorrektur

0.200

1.50

Neue Fräserradiuskorrektur

CADdent Lasered

3   zurück zum Inhaltsverzeichnis

Parameter-Empfehlung 3Shape
Kobalt-Chrom (CoCr) / Titan

Overlay Passungsparameter

Die Parameter dienen als Richtwert, welche in Abhängigkeit von der Geometrie der Stümpfe,
dem Scanner und dessen Anwendung individuell variiert werden müssen.



Verblendkappe

Erweiterte Einstellungen

Wandstärke

Wandhöhe

Randstärke

Randwinkel #

Schenkellänge

Anwenden

Startwinkel

Endwinkel

Reduktion

Girlande

1°

°

°

0.40

1.00

0.10

60.0

0.10

120

240

1.00

Einstellungen

Erweiterte Einstellungen

0.01

0.01

1.50

Name

Unterschnitte entfernen
Fräserradiuskorrektur

Passungsparameter

Zementspalt

Passungsp.-Höhe

Übergangsbreite 0.20

Fräserradius

Abst. Fräserkorrektur

0.100

1.50

Neue Fräserradiuskorrektur

CADdent  Lasered

4   zurück zum Inhaltsverzeichnis

Parameter-Empfehlung 3Shape
Kobalt-Chrom (CoCr) / Titan

Teleskop sekundär

Overlay Passungsparameter

Die Parameter dienen als Richtwert, welche in Abhängigkeit von der Geometrie der Stümpfe,
dem Scanner und dessen Anwendung individuell variiert werden müssen.



5   zurück zum Inhaltsverzeichnis

Parameter-Empfehlung 3Shape
Modellguss

Kobalt-Chrom (CoCr) / Titan LaserMelting

Die Parameter dienen als Richtwert, welche in Abhängigkeit von der Geometrie der Stümpfe,
dem Scanner und dessen Anwendung individuell variiert werden müssen.

Querschnittfläche Breite Dicke

Sublingualbügel 6,0 mm2 4,0 mm 2,0 mm

Neystil 3,5 mm2 3,0 mm 1,5 mm

Klammerschulter 1,6 mm2 1,8 mm 1,2 mm

Klammerspitze 1,2 mm2 1,2 mm 1,0 mm

Klammerdurchgang +2,5 mm2 - 1,4 mm

Auflagen - - 0,6 mm 

OK Lochplatte - 8,0 mm 1,0 - 1,2 mm

Gaumenplatte - 10,0 mm 0,8 mm

PEEK Indikationen
Angaben CoCr / Ti 
+ 50 % Ausdehnung

Angaben sind grobe Richtwerte
•	 Modellguss ist unter zahntechni-

schen und anatomischen 
•	 Gesichtspunkten zu gestalten
•	 allgemeine Mindeststärke 0,6 mm
•	 das Anbringen von Passungsste-

gen-/verbindern ist zu vermeiden

Parameter-Empfehlung 3Shape
Allgemeine Hinweise 

HYBRID-Fertigung



6   zurück zum Inhaltsverzeichnis

Parameter-Empfehlung 3Shape
Allgemeine Hinweise 

HYBRID-Fertigung

Bauteilhöhe

Achten Sie darauf, dass die Gesamthöhe des Bauteils in gerader Einschubrichtung unter 15 mm bleibt.

Divergente Einschübe

Divergenzen zwischen Einschüben sind zu berücksichtigen, insbesondere wenn indiziert. Die Maschinenran-

ge erlaubt eine Schwenkung von ca. 30 Grad. Bei zu großer Divergenz können Restmaterial oder Frässchat-

ten stehen bleiben. 

Überlappende Ränder

Vermeiden Sie überlappende oder ineinanderliegende Ränder. In diesen Bereichen muss die Passung mög-

licherweise nachgearbeitet werden, da Restmaterial oder Frässchatten verbleiben können.

Die Parameter dienen als Richtwert, welche in Abhängigkeit von der Geometrie der Stümpfe,
dem Scanner und dessen Anwendung individuell variiert werden müssen.



Verblendkappe

Erweiterte Einstellungen

Wandstärke

Wandhöhe

Randstärke

Randwinkel #

Schenkellänge

Anwenden

Startwinkel

Endwinkel

Reduktion

Girlande

1°

°

°

0.45

1.00

0.15

60.0

0.10

120

240

1.00

Einstellungen

Erweiterte Einstellungen

0.007

0.007

1.50

Name

Unterschnitte entfernen
Fräserradiuskorrektur

Passungsparameter

Zementspalt

Passungsp.-Höhe

Übergangsbreite 0.20

Fräserradius

Abst. Fräserkorrektur

0.600

1.50

Neue Fräserradiuskorrektur

CADdent  Milled

7   zurück zum Inhaltsverzeichnis

Parameter-Empfehlung 3Shape
Kobalt-Chrom (CoCr) / Titan

HYBRID-Fertigung Teleskop sekundär

Die Parameter dienen als Richtwert, welche in Abhängigkeit von der Geometrie der Stümpfe,
dem Scanner und dessen Anwendung individuell variiert werden müssen.

Parameter-Empfehlung 3Shape
Kobalt-Chrom (CoCr) / Titan

HYBRID-Fertigung

Overlay Passungsparameter

Diese Werte nicht verändern



8   zurück zum Inhaltsverzeichnis

Parameter-Empfehlung 3Shape
Kobalt-Chrom (CoCr) / Titan

HYBRID-Fertigung

Die Parameter dienen als Richtwert, welche in Abhängigkeit von der Geometrie der Stümpfe,
dem Scanner und dessen Anwendung individuell variiert werden müssen.

Verbinderstärken
Bei mehrgliedrigen Arbeiten sollten die 
Verbinderstärken mindestens 7 mm² 
betragen.



Einstellungen

Erweiterte Einstellungen

0.025

0.080

1.50

Name

Unterschnitte entfernen
Fräserradiuskorrektur

Passungsparameter

Zementspalt

Passungsp.-Höhe

Übergangsbreite 0.20

Fräserradius

Abst. Fräserkorrektur

0.600

1.50

Neue Fräserradiuskorrektur

CADdent Milled

Verblendkappe

Erweiterte Einstellungen

Wandstärke

Wandhöhe

Randstärke

Randwinkel #

Schenkellänge

Anwenden

Startwinkel

Endwinkel

Reduktion

Girlande

1 °

°

°

0.40

1.00

0.10

60.0

0.10

120

240

1.00

9   zurück zum Inhaltsverzeichnis

Parameter-Empfehlung 3Shape
Kobalt-Chrom (CoCr) / Titan

Overlay Passungsparameter

Die Parameter dienen als Richtwert, welche in Abhängigkeit von der Geometrie der Stümpfe,
dem Scanner und dessen Anwendung individuell variiert werden müssen.

Diese Werte nicht verändern



Verblendkappe

Erweiterte Einstellungen

Wandstärke

Wandhöhe

Randstärke

Randwinkel #

Schenkellänge

Anwenden

Startwinkel

Endwinkel

Reduktion

Girlande

1°

°

°

0.40

1.00

0.10

60.0

0.10

120

240

1.00

Einstellungen

Erweiterte Einstellungen

0.008

0.008

1.50

Name

Unterschnitte entfernen
Fräserradiuskorrektur

Passungsparameter

Zementspalt

Passungsp.-Höhe

Übergangsbreite 0.20

Fräserradius

Abst. Fräserkorrektur

0.600

1.50

Neue Fräserradiuskorrektur

CADdent Milled

10   zurück zum Inhaltsverzeichnis

Parameter-Empfehlung 3Shape
Kobalt-Chrom (CoCr) / Titan 

Teleskop sekundär

Overlay Passungsparameter

Die Parameter dienen als Richtwert, welche in Abhängigkeit von der Geometrie der Stümpfe,
dem Scanner und dessen Anwendung individuell variiert werden müssen.

Diese Werte nicht verändern



Verblendkappe

Erweiterte Einstellungen

Wandstärke

Wandhöhe

Randstärke

Randwinkel #

Schenkellänge

Anwenden

Startwinkel

Endwinkel

Reduktion

Girlande

1°

°

°

0.50

1.00

0.25

60.0

0.20

120

240

1.00

Einstellungen

Erweiterte Einstellungen

0.020

0.050

2.00

Name

Unterschnitte entfernen
Fräserradiuskorrektur

Passungsparameter

Zementspalt

Passungsp.-Höhe

Übergangsbreite 0.20

Fräserradius

Abst. Fräserkorrektur

0.600

1.50

Neue Fräserradiuskorrektur

CADdent Milled

11   zurück zum Inhaltsverzeichnis

Parameter-Empfehlung 3Shape
Zirkon

Overlay Passungsparameter

Die Parameter dienen als Richtwert, welche in Abhängigkeit von der Geometrie der Stümpfe,
dem Scanner und dessen Anwendung individuell variiert werden müssen.

Diese Werte nicht verändern



Verblendkappe

Erweiterte Einstellungen

Wandstärke

Wandhöhe

Randstärke

Randwinkel #

Schenkellänge

Anwenden

Startwinkel

Endwinkel

Reduktion

Girlande

1°

°

°

0.60

1.00

0.40

60.0

0.20

120

240

1.00

Einstellungen

Erweiterte Einstellungen

0.020

0.050

2.20

Name

Unterschnitte entfernen
Fräserradiuskorrektur

Passungsparameter

Zementspalt

Passungsp.-Höhe

Übergangsbreite 0.20

Fräserradius

Abst. Fräserkorrektur

0.600

1.50

Neue Fräserradiuskorrektur

CADdent Milled

12   zurück zum Inhaltsverzeichnis

Parameter-Empfehlung 3Shape
Lithiumdisilikat / Feldspatkeramik / Komposit

Overlay Passungsparameter

Die Parameter dienen als Richtwert, welche in Abhängigkeit von der Geometrie der Stümpfe,
dem Scanner und dessen Anwendung individuell variiert werden müssen.

Diese Werte nicht verändern



Verblendkappe

Erweiterte Einstellungen

Wandstärke

Wandhöhe

Randstärke

Randwinkel #

Schenkellänge

Anwenden

Startwinkel

Endwinkel

Reduktion

Girlande

1°

°

°

0.50

1.00

0.15

60.0

0.10

120

240

1.00

Einstellungen

Erweiterte Einstellungen

0.030

0.070

1.00

Name

Unterschnitte entfernen
Fräserradiuskorrektur

Passungsparameter

Zementspalt

Passungsp.-Höhe

Übergangsbreite 0.20

Fräserradius

Abst. Fräserkorrektur

0.600

1.50

Neue Fräserradiuskorrektur

CADdent Milled

13   zurück zum Inhaltsverzeichnis

Parameter-Empfehlung 3Shape
Kunststoff / PEEK / Wachs

Overlay Passungsparameter

Die Parameter dienen als Richtwert, welche in Abhängigkeit von der Geometrie der Stümpfe,
dem Scanner und dessen Anwendung individuell variiert werden müssen.

Diese Werte nicht verändern



Verblendkappe

Erweiterte Einstellungen

Wandstärke

Wandhöhe

Randstärke

Randwinkel #

Schenkellänge

Anwenden

Startwinkel

Endwinkel

Reduktion

Girlande

1°

°

°

0.50

1.00

0.15

60.0

0.10

120

240

1.00

Einstellungen

Erweiterte Einstellungen

0.008

0.008

1.50

Name

Unterschnitte entfernen
Fräserradiuskorrektur

Passungsparameter

Zementspalt

Passungsp.-Höhe

Übergangsbreite 0.20

Fräserradius

Abst. Fräserkorrektur

0.600

1.50

Neue Fräserradiuskorrektur

CADdent Milled

14   zurück zum Inhaltsverzeichnis

Parameter-Empfehlung 3Shape
PEEK für Teleskop sekundär

Overlay Passungsparameter

Die Parameter dienen als Richtwert, welche in Abhängigkeit von der Geometrie der Stümpfe,
dem Scanner und dessen Anwendung individuell variiert werden müssen.

Diese Werte nicht verändern



Verblendkappe

Erweiterte Einstellungen

Wandstärke

Wandhöhe

Randstärke

Randwinkel #

Schenkellänge

Anwenden

Startwinkel

Endwinkel

Reduktion

Girlande

1°

°

°

0.50

1.00

0.15

60.0

0.10

120

240

1.00

Einstellungen

Erweiterte Einstellungen

0.008

0.008

1.50

Name

Unterschnitte entfernen
Fräserradiuskorrektur

Passungsparameter

Zementspalt

Passungsp.-Höhe

Übergangsbreite 0.20

Fräserradius

Abst. Fräserkorrektur

0.600

1.50

Neue Fräserradiuskorrektur

CADdent Milled

Verblendkappe

Erweiterte Einstellungen

Wandstärke

Wandhöhe

Randstärke

Randwinkel #

Schenkellänge

Anwenden

Startwinkel

Endwinkel

Reduktion

Girlande

1 °

°

°

0.50

1.00

0.15

60.0

0.10

120

240

1.00

Einstellungen

Erweiterte Einstellungen

0.030

0.070

1.00

Name

Unterschnitte entfernen
Fräserradiuskorrektur

Passungsparameter

Zementspalt

Passungsp.-Höhe

Übergangsbreite 0.20

Fräserradius

Abst. Fräserkorrektur

0.600

1.50

Neue Fräserradiuskorrektur

CADdent Milled

15   zurück zum Inhaltsverzeichnis

Parameter-Empfehlung 3Shape
Gold gegossen

Overlay Passungsparameter

Die Parameter dienen als Richtwert, welche in Abhängigkeit von der Geometrie der Stümpfe,
dem Scanner und dessen Anwendung individuell variiert werden müssen.

Diese Werte nicht verändern



Verblendkappe

Erweiterte Einstellungen

Wandstärke

Wandhöhe

Randstärke

Randwinkel #

Schenkellänge

Anwenden

Startwinkel

Endwinkel

Reduktion

Girlande

1°

°

°

0.50

1.00

0.15

60.0

0.10

120

240

1.00

Einstellungen

Erweiterte Einstellungen

0.008

0.008

1.50

Name

Unterschnitte entfernen
Fräserradiuskorrektur

Passungsparameter

Zementspalt

Passungsp.-Höhe

Übergangsbreite 0.20

Fräserradius

Abst. Fräserkorrektur

0.600

1.50

Neue Fräserradiuskorrektur

CADdent Milled

Voreinstellungen virtuelles Trimmen

Pintyp

Abbrechpin

Typ ohne Pin

CADCylindricalBottomHole

CADCylindricalSideEjection3x3mm

Eingerückter Einschubtyp

Pinförmige Einrückung

ModelltypenModelltypen

StümpfeStümpfe

0.80

0.15

0.00

Extraktionshöhe

Extraktionstiefe

Ditch margin Thickness

Basiswandwinkel 2

Standard

Vertikale Einschubrichtung

Ungesägtes Modell extrahieren

Grad

5.0

0.65

Basishöhe

0 Grad

2.0Pinhöhe

Abutment als Modellteil drucken

Die interface

StumpfpassungStumpfpassung

0.100

0.100

0.010

Abstand Stumpf zu Modell

Abstand Pfosten zu Modell

Voreinstellungen virtuelles Trimmen

ModelltypenModelltypen

Die interface

StumpfpassungStumpfpassung

0.100

0.100

0.010

Abstand Stumpf zu Modell

Abstand Pfosten zu Modell

Friktionsstegüberlappung

Friktionsstegbreite 0.700

0.100

0.000

Anpassung für Stumpfwinkel

Anpassung für Stumpfgröße

Anzahl der Friktionsstege 8

StümpfeStümpfe

Analog interface

0.000

0.100

0.020

Niveauausrichtung

Abstand vom Analog zum Modell

Friktionsstegüberlappung

Friktionsstegbreite 0.800

8Anzahl der Friktionsstege

Aushöhlend

ModellherstellungsprozessModellherstellungsprozess

1.50

Modell aushöhlen

Variable Stärke verwenden

Flächenstärke

0.00

Abstand

Zentrumshöhe

KeinTyp

3.0

10.0

Stümpfe ausholen

Fräserradiuskorrektur

0.50

Fräserradiuskorrektur verwenden

Fräserradius

Mindesthöhe der Modellbasis

Allgemeiner Abstand

4.00

Abstand Konstruktions-Modell

0.10

0.10

CADdent Laden

AbbrechenOK
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Parameter-Empfehlung 3Shape
Gedrucktes Modell

Die Parameter dienen als Richtwert, welche in Abhängigkeit von der Geometrie der Stümpfe,
dem Scanner und dessen Anwendung individuell variiert werden müssen.



Einstellungen

Erweiterte Einstellungen

0.025

0.070

1.50

Name

Unterschnitte entfernen
Fräserradiuskorrektur

Passungsparameter

Zementspalt

Passungsp.-Höhe

Übergangsbreite 0.20

Fräserradius

Abst. Fräserkorrektur

0.600

1.50

Neue Fräserradiuskorrektur

zur	Übergangsbreite.	Diese	sollte	idealerweise 
1 mm über die Hohlkehle hinausgehen.

Breite	des	Übergangs	vom	Passungsparameter 
zum	Zementspalt.

Zum	sauberen	Ausfräsen	von	Innenecken	muss 
dieser	Wert	auf	den	Fräserradius	eingestellt	sein. 

gesetzt werden.

Diesen	Wert	nicht	verändern,	da	es	sonst	zu 
großen	Passungsungenauigkeiten	kommt.

Veränderung	des	Werts	wird	der	Spalt	größer	oder	
kleiner.

17   zurück zum Inhaltsverzeichnis

Parameter-Empfehlung 3Shape
Parameter-Hilfe

Auswirkungen bei Veränderung 
der wichtigsten Parameter

Die Parameter dienen als Richtwert, welche in 
Abhängigkeit von der Geometrie der Stümpfe,
dem Scanner und dessen Anwendung individuell 
variiert werden müssen.

i Gerne bieten wir Ihnen auch 
individuelle Workshops 
online und bei uns vor Ort an. 
Informationen unter:
https://www.caddent.de/de/service/workshops



Einstellungen

Erweiterte Einstellungen

0.025

0.070

1.50

Name

Unterschnitte entfernen
Fräserradiuskorrektur

Passungsparameter

Zementspalt

Passungsp.-Höhe

Übergangsbreite 0.20

Fräserradius

Abst. Fräserkorrektur

0.600

1.50

Neue Fräserradiuskorrektur
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Parameter-Empfehlung 3Shape
Parameter-Hilfe

Auswirkungen bei Veränderung 
der wichtigsten Parameter

Die Parameter dienen als Richtwert, welche in 
Abhängigkeit von der Geometrie der Stümpfe,
dem Scanner und dessen Anwendung individuell 
variiert werden müssen.

i Gerne bieten wir Ihnen auch 
individuelle Workshops 
online und bei uns vor Ort an. 
Informationen unter:
https://www.caddent.de/de/service/workshops



1

1

Einstellungen

Erweiterte Einstellungen

0.025

0.070

1.50

Name

Unterschnitte entfernen
Fräserradiuskorrektur

Passungsparameter

Zementspalt

Passungsp.-Höhe

Übergangsbreite 0.20

Fräserradius

Abst. Fräserkorrektur

0.200

1.50

Neue Fräserradiuskorrektur

2

2
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Parameter-Empfehlung 3Shape
Parameter-Hilfe

Die wichtigsten 
Einstellungen

Die Parameter dienen als Richtwert, welche in 
Abhängigkeit von der Geometrie der Stümpfe,
dem Scanner und dessen Anwendung individuell 
variiert werden müssen.

i Gerne bieten wir Ihnen auch 
individuelle Workshops 
online und bei uns vor Ort an. 
Informationen unter:
https://www.caddent.de/de/service/workshops



Verblendkappe

Erweiterte Einstellungen

Wandstärke

Wandhöhe

Randstärke

Randwinkel #

Schenkellänge

Anwenden

Startwinkel

Endwinkel

Reduktion

Girlande

1°

°

°

0.60

1.00

0.40

60.0

0.20

120

240

1.00

1

1

1
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Parameter-Empfehlung 3Shape
Parameter-Hilfe

Auswirkungen bei Veränderung 
der wichtigsten Parameter

Die Parameter dienen als Richtwert, welche in 
Abhängigkeit von der Geometrie der Stümpfe,
dem Scanner und dessen Anwendung individuell 
variiert werden müssen.

i Gerne bieten wir Ihnen auch 
individuelle Workshops 
online und bei uns vor Ort an. 
Informationen unter:
https://www.caddent.de/de/service/workshops



CADdent® GmbH 
Max-Josef-Metzger-Str. 6  |  86157 Augsburg

Telefon: +49 821 5999965-0 
Fax: +49 821 5999965-44

E-Mail: augsburg@caddent.eu
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