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Instructions for use dima© Print Gingiva Mask

Only for use by dental professionals.

1. Purpose
Photopolymer for the fabrication of gingiva masks for dental
models.
1.1 Indications
Fabrication of gingiva masks for dental models.
1.2 Contraindications
Not for use in the mouth.
1.3 Potential side effects
This product or one of its components may in particular cases
cause hypersensitive reactions. If suspected, information on
the ingredients can be obtained from the manufacturer.

2, Product features

2.1 Package sizes/Delivery forms
1000 g bottle

2.2 Supplies
For use with:
- 3D printer, e.g. cara Print 4.0
- Cleaning devices, e.g. cara Print Clean or ultrasonic bath
- Light polymerization device, e.g. HiLite Power 3D

2.3 Composition
(Meth)acrylate-containing monomers, photo initiators, dyes

3. Product application
a. Shake vigorously in the original container for five minutes
before use.
Note: Inadequate shaking may result in color variations and
printing errors.
. Print the objects according to the instruction manual supplied
with the 3D printer.
. Pre-clean the printed objects for three minutes in Isopropanol
using the appropriate supplies (see ltem 2.2).
Thoroughly remove remaining liquids using compressed air.
. Repeat step ¢ using pure Isopropanol for two minutes.
Note:
- The objects should not remain in the Isopropanol for more
than five minutes, otherwise they will be damaged.
- After cleaning, make sure the printed objects are dry and free
from solvent residues.
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f. Place the printed object for final polymerization in the photo
polymerization unit according to the table below.
Note: The final properties depend on the adherence to the
recommended post-curing process.
We recommend using the Kulzer HiLite Power 3D light curing unit.

Pre- Post- Post-curing
Materials | cleaning | cleaning total time
min min min
10
Gingiva Mask 3 2 (Rotate objects
after 5 minutes)

4. General information

Please carefully observe the following safety instructions as well
as all processing instructions included in other sections.
This product is only to be processed in accordance with the inst-
ructions for use. Any alteration of these instructions during use is
at the discretion of and under the sole responsibility of the dental
professional.
4.1 Warnings and safety instructions
Suspected of damaging the unborn child. Toxic to aquatic
life with long lasting effects. May cause an allergic skin
reaction. May be irritating to eyes, respiratory organs and
skin. Avoid contact with eyes. Avoid contact with skin. May
cause sensitisation by skin contact. Do not inhale. Wear
protective gloves/protective clothing/eye protection/face
protection.
4.2 Storage conditions
Do not store above 25°C (77°F). Do not use the material
after the expiration date. Avoid direct sunlight.
4.3 Disposal information
Recommendation: Dispose of in accordance with local
regulations. Do not dispose of contents or partially emptied
packaging in household waste or allow them to enter the
sewage system. European Waste Catalogue: 180106 Che-
micals consisting of or containing dangerous substances.

5. Product Questions
Please quote batch number and article number in all correspon-
dence about the product.

Additional information can be found on the download page at:
www.kulzer.com/cara-print

Dated: 2020-01

(ES) Instrucciones de uso dimao Print Gingiva Mask

Solo para el uso por parte de profesionales de la odontologia
o protésicos dentales.

1. Finalidad de uso
Fotopolimero para la fabricacion de mascaras de enciaspara
modelos dentales.
1.1 Indicaciones
Fotopolimero para la fabricacién de mascaras de encias
para modelos dentales.
1.2 Contraindicaciones
No utilizar en la boca.
1.3 Posibles efectos secundarios
En casos aislados, este producto o sus componentes pueden
causar reacciones de hipersensibilidad. En caso de duda, puede
solicitar informacidn sobre los componentes al fabricante.

2. Caracteristicas del producto
2.1 Medidas del embalaje/Formatos de entrega
Botella de 1000 g
2.2 Accesorios
Para el uso con:
- Impresoras 3D, p. €j. cara Print 4.0
- Dispositivos de limpieza, p. e]. cara Print Clean o bafio de
ultrasonidos
- Dispositivo de polimerizacion luminica, p. ej. HiLite Power 3D
2.3 Composicion
Mondémero con (meta)acrilato, fotoiniciadores, pigmentos

3. Aplicacion del producto

a. Antes de utilizar agitar el producto enérgicamente durante 5
minutos en el recipiente original.
Observacion: Si no se agita suficientemente pueden producirse
errores de impresion y variaciones de color.
. Imprimir los objetos de acuerdo con el manual de instrucciones
de la impresora 3D.
c¢. Hacer una primera limpieza de los objetos durante 3 minutos en
isopropanol, con los accesorios adecuados (véase el punto 2.2).
. Enjuagar a fondo el liquido adherido a las superficies con aire a presion.
. Repetir el paso ¢ con isopropanol puro durante 2 minutos.
Observacion:
- Los objetos no deben estar sumergidos en isopropanol
durante mas de 5 minutos, ya que podrian dafarse.
- Una vez terminada la limpieza debe comprobarse que los
objetos impresos estan secos y sin restos de disolvente.
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f. Para la polimerizacion subsiguiente volver a exponer el objeto
en el dispositivo de polimerizacion luminica de acuerdo con los
valores de la tabla.

Observacion: Las caracteristicas del producto final dependen del
proceso de curado posterior recomendado. Recomendamos utilizar
el dispositivo de polimerizacion luminica Kulzer HiLite Power 3D.

Limpieza | Limpieza Curado posterior
Material previa | posterior tiempo total
min min min
10
Gingiva Mask 3 2 (Girar los objetos
despues de 5 min)

4. Indicaciones generales
Siga cuidadosamente las siguientes indicaciones de seguridad y
todas las indicaciones de uso de otras secciones.
Este producto solamente debe utilizarse de acuerdo con las inst-
rucciones de empleo. Cualquier uso que no siga las instrucciones
de este manual se realizara bajo criterio y responsabilidad exclu-
siva del personal dental encargado del procedimiento.
4.1 Advertencias e indicaciones de seguridad
Se sospecha que daa al feto. Téxico para los organismos
acuaticos, con efectos nocivos duraderos. Puede provocar
una reaccion alérgica en la piel. Puede ser irritante para los
0jos, la piel y las vias respiratorias. Evitese el contacto con
los ojos. Evitar el contacto con la piel. Posibilidad de sensi-
bilizacién al contacto con la piel. No inhalar. Llevar guantes/
prendas/gafas/mascara de proteccion.
4.2 Condiciones de almacenamiento
No lo almacene a temperaturas superiores a 25°C (77°F).
No utilice el material una vez pasada la fecha de caduci-
dad. Evitar la radiacion solar directa.
4.3 Eliminacion de recursos
Recomendacidn: Eliminacion conforme a las normativas
vigentes. No desechar el contenido ni los envases con res-
tos de producto en la basura doméstica ni el alcantarillado.
Lista europea de residuos: 180106 Productos quimicos que
consisten en, o contienen, sustancias peligrosas.

5. Reclamaciones
Indique el nimero de lote y ndmero de articulo en toda la corres-
pondencia acerca del producto.

Encontrara mas informacion en el area de descargas, en la
direccion: www.kulzer.com/cara-print

Revision: 2020-01

Instrucdes de uso dima o Print Gingiva Mask

Somente para utilizagao por dentistas/técnicos em pro-
tese dental.

1. Utilizacéo prevista
Resina fotopolimerizavel para a producéo de gengiva artificial para
modelos dentdrios.
1.1 Indicagdes
Produgéo de gengivas artificiais para moldes dentarios.
1.2 Contraindicacbes
N&o indicado para uso na boca.
1.3 Possiveis efeitos colaterais
Em casos isolados este produto ou algum de seus compo-
nentes pode provocar reages de hipersensibilidade. Em
caso de suspeita, pode-se obter informagcdes sobre os
ingredients com o fabricante.

2. Caracteristicas do produto
2.1 Tamanho da embalagem/apresentacao do produto
Frasco de 1000g
2.2 Acessorios
Para utilizar com:
- impressora 3D, por exemplo, cara Print 4.0
- equipamentos de limpeza, por exemplo, cara Print Clean
ou banho de ultrassom
- aparelho de fotopolimerizagéo, por exemplo, HiLite Power 3D
2.3 Composicéo
Mondmeros contendo (meta)acrilico, fotoiniciadores,
pigmentos

3. Utilizagao do produto

a. Agitar vigorosamente o produto na embalagem original por 5
minutos antes de usar.
Atencao: Agitacao insuficiente pode resultar em diferencas de
cor e falhas de impressao.
. Imprimir os objetos de acordo com o manual de instrugdes da
impressora 3D.
¢. Fazer uma pré-limpeza dos objetos impressos por 3 minutos em
isopropanol com acessorios adequados (consulte o item 2.2).
Remover completamente os residuos aderentes com ar comprimido.
. Repetir a etapa ¢ em isopropanol puro por 2 minutos.
Atencao:
- Os objetos ndo devem permanecer no isopropanol por mais
de 5 minutos, caso contrario eles ficarao danificados.
- Ap6s a limpeza, verifique se 0s objetos impressos estao secos
e sem residuos de solventes.
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f. Realizar a exposicao subsequente do objeto impresso para poli-
merizagéo final na unidade de fotopolimerizac&o, de acordo
com a tabela.

Atencéo: As propriedades finais dependem do cumprimento do
processo de pos-cura recomendado. Recomendamos utilizar o
aparelho de fotopolimerizagao Kulzer HiLite Power 3D.

Limpeza Limpeza Pos-cura
Material | preliminar | posterior Tempo total
min min min
10
Gingiva Mask 3 2 (Vire os objetos
apos 5 minutos)

4. Informacdes gerais

Observe cuidadosamente as instrugdes de seguranga a seguir,
além de todas as instrucdes de processamento nas outras secoes.
Este produto somente deve ser processado de acordo com as inst-
rugdes de uso. Qualquer utilizagdo que viole estas instrugdes é de
responsabilidade exclusiva dos profissionais odontoldgicos.

4.1 Adverténcias e avisos de seguranga
Suspeito de afectar o nascituro. Toxico para os organismos
aquaticos com efeitos duradouros. Pode provocar uma
reacgao alérgica cutanea. Pode ser irritante para os olhos,
vias respiratorias e a pele. Evitar o contato com os olhos.
Evitar o contato com a pele. O contato com a pele pode
causar sensibilizacéo. N&o inalar. Usar luvas de protecgéo/
vestudrio de proteccédo/proteccdo ocular/proteccéo facial.
4.2 Condicdes de armazenamento
Néo armazenar acima de 25°C (77°F). Ndo utilizar o material
ap0s expirado o prazo de validade. Evitar luz solar direta.
4.3 Instrucdes para descarte
Recomendagao: Descartar conforme a regulamentagéo
vigentes. Nao descartar o contetdo ou as embalagens par-
cialmente vazias no lixo doméstico nem no sistema de
esgoto. Catalogo europeu de residuos: 180106 produtos
quimicos que sdo compostos por ou contém substancias
perigosas.

5. Instrucdes quanto a reclamacdes
Indicar o nimero de lote e o nimero do artigo em toda e qualquer
correspondéncia sobre o produto.

Informagdes adicionais podem ser encontradas na érea de download
em: www.kulzer.com/cara-print

Uttima revisdo: 2020-01

Explanation of symbols on labelling

Batch code

Manufacturer

Keep away from sunlight
Consult instructions for use
Use-by date

Storage temperature

Gebrauchsanweisung dima© Print Gingiva Mask

Nur zur Anwendung durch zahnmedizinisches/zahntech-
nisches Fachpersonal.

1. Zweckbestimmung
Photopolymer zur Anfertigung von Zahnfleischmasken fiir Dental-
modelle.
1.1 Indikationen
Fertigung von Zahnfleischmasken fiir Dentalmodelle.
1.2 Kontraindikationen
Nicht zur Verwendung im Mund.
1.3 Potentielle Nebenwirkungen
Uberempfindlichkeiten gegen das Produkt oder seine
Bestandteile kénnen im Einzelfall nicht ausgeschlossen
werden. Inhaltsstoffe sind im Verdachtsfall beim Hersteller
zu erfragen.

2. Produkteigenschaften

2.1 PackungsgroBen/Lieferformen
1000 g Flasche

2.2 Zubehor
Zur Verwendung mit:
- 3D-Drucker, z.B. cara Print 4.0
- Reinigungsgerét, z.B. cara Print Clean oder Ultraschallbad
- Lichtpolymerisationsgerét, z.B. HiLite Power 3D

2.3 Zusammensetzung
(Meth-)Acrylathaltige Monomere, Photoinitiatoren, Pigmente

3. Produktanwendung
Vor der Verwendung das Produkt im Originalbehalter fiir 5 Minuten
kréftig schiitteln.
Hinweis: Bei unzureichendem Schiitteln kénnen Farbabweichungen und
Druckfehler auftreten.
. Objekte entsprechend der Bedienungsanleitung des
3D-Druckers drucken.
c. Gedruckte Objekte fir 3 Minuten in Isopropanol mit geeignetem
Zubehdr (siehe Punkt 2.2) vorreinigen.
Anhaftende Fliissigkeit mit Druckluft griindlich entfernen.
e. Schritt ¢ in reinem Isopropanol fiir 2 Minuten wiederholen.
Hinweis:
- Die Objekte sollten insgesamt nicht langer als 5 Minuten im
Isopropanol verbleiben, da sie sonst beschédigt werden.
- Nach dem Reinigen darauf achten, dass die gedruckten
Objekte trocken und frei von Lésungsmittelriickstédnden sind.

I
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f. Das gedruckte Objekt zur abschlieBenden Polymerisation im
Lichtpolymerisationsgerét entsprechend der Tabelle nachbelichten.

Hinweis: Die endgiiltigen Eigenschaften hdngen von der Einhal-
tung des empfohlenen Nachhértungsprozesses ab. Wir empfeh-
len die Verwendung des Lichtpolymerisationsgeréts Kulzer
HiLite Power 3D.

Vor- Nach- Nachhértung
Material reinigung | reinigung Gesamtzeit
min min min
10
Gingiva Mask 3 2 (Objekte nach 5 min
umdrehen)

4. Allgemeine Hinweise

Bitte beachten Sie sorgfltig die folgenden Sicherheitshinweise
sowie alle Verarbeitungshinweise in anderen Abschnitten.

Dieses Produkt ist nur nach Gebrauchsanweisung zu verarbeiten.
Jeglicher Gebrauch unter Nichtbeachtung dieser Anweisungen
liegt im Ermessen und der alleinigen Verantwortung des verarbei-
tenden dentalen Fachpersonals.

4.1 Warn- und Sicherheitshinweise
Kann vermutlich das Kind im Mutterleib schadigen. Giftig
fiir Wasserorganismen, mit langfristiger Wirkung. Kann
allergische Hautreaktionen verursachen. Augen, Atmungs-
organe und Haut kénnen gereizt werden. Beriihrung mit
den Augen vermeiden. Beriihrung mit der Haut vermeiden.
Sensibilisierung durch Hautkontakt maglich. Nicht einat-
men. Schutzhandschuhe/Schutzkleidung/Augenschutz/
Gesichtsschutz tragen.

4.2 Lagerungsbedingungen
Nicht iiber 25°C (77°F) lagern. Nach Ablauf des Verfallda-
tums darf das Material nicht mehr verwendet werden.
Direkte Sonneneinstrahlung vermeiden.

4.3 Entsorgungshinweis
Empfehlung: Entsorgung gemé&B den behdrdlichen Vor-
schriften. Inhalt und nicht restentleerte Verpackungen nicht
mit dem Hausmiill entsorgen oder in die Kanalisation
gelangen lassen. Europdischer Abfallkatalog: 180106
Chemikalien, die aus gefahrlichen Stoffen bestehen oder
solche enthalten.

Mode d’emploi dima © Print Gingiva Mask

Réservé a I'usage exclusif des chirurgiens-dentistes /
prothésistes dentaires.

1. Usage
Photopolymére pour la fabrication de masques gingivaux.
1.1 Indications
Fabrication de masques gingivaux pour les modeles
dentaires.
1.2 Contre-indications
Ne pas utiliser en bouche.
1.3 Effets secondaires potentiels
Ce produit ou I'un de ses composants peut dans certains
cas particuliers causer des réactions d’hypersensibilité. En
cas de doute, des informations sur les composants peuvent
étre demandées au fabricant.

2. Caractéristiques du produit
2.1 Taille des emballages/modes de livraison
Bouteille de 1000 g
2.2 Accessoires
Pour une utilisation avec :
- Imprimante 3D, par ex. cara Print 4.0
- Dispositif de nettoyage, p. ex. cara Print Clean ou bain a
ultrasons
- Appareil de polymérisation par la lumiére, p. ex. HiLite
Power 3D
2.3 Composition
Monomeres contenant des (méth)acrylates, photo-initiateurs,
pigments

@

Utilisation du produit

a. Avant I'utilisation, agiter vigoureusement le produit dans son
contenant d'origine pendant 5 minutes.
Remarque : Si le produit n’est pas suffisamment secoué, des
écarts de couleur et des erreurs d'impression peuvent se produire.

. Imprimer les objets selon le mode d'emploi de I'imprimante 3D.

. Pré-nettoyer les objets imprimés pendant 1 minute dans de
I'isopropanol a I'aide des accessoires appropriés (voir point 2.2).
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Répéter I'étape ¢ dans de I'isopropanol pur pendant 2 minutes.

Remarque :

- Les objets ne doivent pas rester dans I'isopropanol plus de 5
minutes, sous peine d’étre endommagés.

- Aprés le nettoyage, s'assurer que les objets imprimés sont
secs et exempts de résidus de solvants.

. Retirer minutieusement le liquide adhérent avec de I'air comprimé.

f. Réexposer I'objet imprimé pour la polymérisation finale dans
I'appareil de polymérisation par la lumiére conformément au
tableau.

Remarque : Les propriétés finales dépendent du respect de la
procédure de post-durcissement recommandée. Nous
recommandons I‘utilisation de |‘appareil de polymérisation par
la lumiére Kulzer HiLite Power 3D.

Pré- Post- Post-durcissement
Matériau | nettoyage | nettoyage duree totale
min min min
10
Gingiva Mask 3 2 (retourner les objets
au bout de 5 min)

4. Remarques générales
Veuillez respecter scrupuleusement les consignes de sécurité
suivantes ainsi que toutes les instructions d'utilisation figurant
dans d'autres chapitres.
Ce produit doit étre utilisé conformément au mode d'emploi. Toute
utilisation non conforme a ces instructions est a la discrétion et a
la seule responsabilité du prothésiste dentaire qui traite le produit.
4.1 Avertissements et consignes de sécurité
Susceptible de nuire au foetus. Toxique pour les organis-
mes aquatiques, entraine des effets néfastes a long terme.
Peut provoquer une allergie cutanée. Peut étre irritant pour
les yeux, les voies respiratoires et la peau. Eviter le contact
avec les yeux. Eviter le contact avec la peau. Peut entrainer
une sensibilisation par contact avec la peau. Ne pas inhaler.
Porter des gants de protection/des vétements de protec-
tion/un équipement de protection des yeux/du visage.
4.2 Conditions de stockage
Conserver dans un endroit ol la température ne dépasse
pas 25°C (77°F). Ne pas utiliser le matériau aprés la date
d’expiration. Eviter la lumiére directe du soleil.
4.3 Consignes d'élimination
Recommandation : Elimination conformément aux réglemen-
tations officielles. Ne pas jeter le contenu et les emballages
qui n'ont pas été vidés avec les ordures ménageres et ne
pas les laisser s'écouler dans les égouts. Catalogue euro-
péen des déchets : 180 106 produits chimiques a base de
substances dangereuses ou qui en contiennent.

@ Istruzioni per I'uso dima © Print Gingiva Mask

Destinato all’'uso solo da parte di personale odontoiatrico/

odontotecnico specializzato.
1. Destinazione d’uso
Fotopolimero per la realizzazione del canale transmucoso e/o por-
zione delle mucose per modelli dentali.
1.1 Indicazioni
Realizzazione del canale transmucoso e/o porzione delle
mucose per modelli dentali.
1.2 Controindicazioni
Non destinato all’'uso nel cavo orale.
1.3 Potenziali effetti collaterali
Questo prodotto o i suoi componenti possono causare rea-
zioni di ipersensibilita in determinati casi. In caso di dubbio,
rivolgersi al produttore per informazioni sui componenti.

2, Caratteristiche del prodotto
2.1 Confezioni/Formati di fornitura
Flaconi da 1000 g
2.2 Accessori
Da utilizzare con:
- stampante 3D, ad es. cara Print 4.0
- apparecchio per la pulizia, ad es. cara Print Clean o bagno
ad ultrasuoni
- apparecchi di fotopolimerizzazione, ad es. HiLite Power 3D
2.3 Composizione
monomeri contenenti (met)acrilato, fotoiniziatori, pigmenti

@

Utilizzo del prodotto

Prima dell’'uso, agitare vigorosamente il prodotto nel contenitore

originale per 5 minuti.

Avvertenza: In caso di miscelazione insufficiente, possono

verificarsi deviazioni del colore ed errori di stampa.

b. Stampare gli oggetti nel rispetto delle istruzioni per I'uso della

stampante 3D.

c. Eseguire una pulizia preliminare degli oggetti per 3 minuti in
isopropanolo con un accessorio utilizzato (vedere il Punto 2.2).

. Rimuovere accuratamente il residuo di liquido utilizzando aria

compressa.

Ripetere il passo c in isopropanolo puro per 2 minuti.

Avvertenza:

- Nel complesso gli oggetti non devono restare nell’isopropanolo
per pitl di 5 minuti, altrimenti vengono danneggiati.

- Dopo la pulizia assicurarsi che gli oggetti stampati siano asci-
utti e non presentino resti di solvente.

o
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f. Per la polimerizzazione conclusiva, fotopolimerizzare 'oggetto
stampato nell'unita di fotopolimerizzazione, attendendosi alla tabella.
Avvertenza: Le proprieta finali dipendono dal rispetto del processo
di fotopolimerizzazione raccomandato. Si raccomanda I'uso del
dispositivo di fotopolimerizzazione Kulzer HiLite Power 3D.

Pulizia Pulizia | Indurimento successivo
Materiale | preliminare | successiva Tempo totale
min min min
10
Gingiva Mask 3 2 (Dopo 5 min girare
gli oggetti)

4. Avvertenze generali
Attenersi scrupolosamente alle seguenti istruzioni di sicurezza e
alle istruzioni di lavorazione contenute nelle altre sezioni.
Questo prodotto deve essere lavorato esclusivamente attenendosi
alle istruzioni per I'uso. Qualsiasi utilizzo in violazione di queste
istruzioni e a discrezione e sotto la responsabilita esclusiva del
personale dentistico specializzato che effettua il lavoro.
4.1 Avvertenze di pericolo e sicurezza
Sospettato di nuocere al feto. Tossico per gli organismi
acquatici con effetti di lunga durata. Puo provocare una
reazione allergica cutanea. Puo essere irritante per gli
occhi, le vie respiratorie e la pelle. Evitare il contatto con gli
occhi. Evitare il contatto con la pelle. Pud provocare sensi-
bilizzazione per contatto con la pelle. Non inalare. Indossare
guanti/indumenti protettivi/Proteggere gli occhi/il viso.
4.2 Condizioni di conservazione
Conservare il materiale a temperature inferiori ai 25°C
(77°F). Non utilizzare il materiale dopo la data di scadenza.
Non esporre alla luce diretta del sole.
4.3 Avvertenze per lo smaltimento
Raccomandazione: Smaltire nel rispetto dei regolamenti
ufficiali. Non smaltire il contenuto o confezioni parzialmente
vuote insieme ai rifiuti domestici né permettere I'ingresso nel
sistema fognario. Catalogo europeo dei rifiuti: 180106 Sostanze
chimiche pericolose o contenenti sostanze pericolose.

5. Avvertenza per la procedura di reclamo

Si prega di indicare il numero di lotto e il numero dell'articolo in
tutta I'eventuale corrispondenza sul prodotto.

Ulteriori informazioni sono fornite alla nell’area di download
all'indirizzo: www.kulzer.com/cara-print

Aggiornamento al: 2020-01

@ Gebruiksaanwijzing dima © Print Gingiva Mask

Alleen voor gebruik door tandheelkundige/tandtechnische
specialisten.

1. Beoogd doel
Fotopolymeer voor de constructie van tandvlieesmaskers voor
dentale modellen.
1.1 Indicaties
Productie van tandvieesmaskers voor dentale modellen.
1.2 Contra-indicaties
Niet voor gebruik in de mond.
1.3 Eventuele bijwerkingen
Dit product of een van de bestanddelen ervan kan in
bepaalde gevallen overgevoeligheidsreacties veroorzaken.
Als een dergelijke reactie vermoed wordt, kan informatie
over de bestanddelen bij de fabrikant worden verkregen.

2. Producteigenschappen

2.1 Verpakkingsgroottes/leveringsnormen
Fles van 1000 g

2.2 Accessoires
Voor gebruik met:
- 3D-printer, bijv. cara Print 4.0
- Reinigingsapparaat, bijv. cara Print Clean of ultrasoon bad
- Lichtpolymerisatieapparaat, bijv. HiLite Power 3D

2.3 Samenstelling
(Meth-)Acrylaat bevattende monomeren, fotoinitiatoren,
kleurstoffen

3. Gebruikswijze

a. Schud het product vdor gebruik 5 minuten lang krachtig in de
oorspronkelijke verpakking.
Opmerking: Onvoldoende schudden kan leiden tot kleurafwijkin-
gen en printfouten.

. Print de objecten volgens de handleiding van de 3D-printer.

. Reinig geprinte objecten van tevoren gedurende 3 minuten in
isopropanol met geschikte accessoires (zie punt 2.2).

. Verwijder vloeistof grondig met perslucht.

Herhaal stap ¢ in zuiver isopropanol gedurende 2 minuten.

Opmerking:

- De objecten mogen niet langer dan 5 minuten aan de isopro-
panol worden blootgesteld, anders raken ze beschadigd.

- Na het reinigen moet u ervoor zorgen dat de geprinte objecten
droog en vrij van oplosmiddelresten zijn.

oo

oo

f. Belicht het geprinte object voor de uiteindelijke polymerisatie in
het lichtpolymerisatieapparaat volgens de tabel.
Opmerking: De uiteindelijke eigenschappen zijn afhankelijk
van de naleving van het aanbevolen uithardingsproces. We
bevelen het gebruik van de Kulzer HiLite Power 3D lichtpoly-
merisatie-unit aan.

Voor- _— Uitharding achteraf
Materiaal | reiniging | Nereinoing Totale tid
) min .
min min
10
Gingiva Mask 3 2 (objecten na 5 min
omdraaien)

4. Algemene informatie
Neem de volgende veiligheidsinstructies en alle verwerkingsins-
tructies in andere hoofdstukken zorgvuldig in acht. Dit product
mag alleen worden gebruikt in overeenstemming met de gebruik-
saanwijzing. EIk gebruik dat niet in overeenstemming is met deze
instructies valt onder de discretie en verantwoordelijkheid van de
tandtechnicus die het product verwerkt.
4.1 Waarschuwings- en veiligheidsinstructies
Wordt ervan verdacht het ongeboren kind te schaden. Giftig
voor in het water levende organismen, met langdurige
gevolgen. Kan een allergische huidreactie veroorzaken. Kan
irriterend zijn voor de ogen, de ademhalingswegen en de
huid. Aanraking met de ogen vermijden. Contact met de
huid vermijden. Kan overgevoeligheid veroorzaken bij con-
tact met de huid. Niet inhaleren. Beschermende handscho-
enen/beschermende kleding/oogbescherming/gelaatsbe-
scherming dragen.
4.2 Bewaren
Bewaar niet boven 25°C (77°F). Gebruik het materiaal niet
meer wanneer de houdbaarheidsdatum is overschreden.
Direct zonlicht vermijden.
4.3 Verwijderingsinstructie
Aanbeveling: Afvoeren volgens de officiéle voorschriften.
Voer de inhoud of gedeeltelijk lege verpakking niet af via
het huishoudelijke afval en laat deze niet in de riolering
terechtkomen. Europese afvalcatalogus: 180106 Chemica-
lién die uit gevaarlijke stoffen bestaan of deze bevatten.

5. Reklamationshinweis
Bei Riickmeldungen zum Produkt bitte immer Chargenbezeich-
nung und Artikelnummer angeben.

Zusétzliche Informationen finden Sie im Downloadbereich unter:
www.kulzer.com/cara-print

Stand: 2020-01

5. Notification de réclamation
Veuillez rappeler le numéro de lot et le numéro de I‘article dans
toute correspondance a propos du produit.

Des informations complémentaires sont disponibles dans I'espace de
téléchargement a I'adresse suivante : www.kulzer.com/cara-print

Mise a jour de I'information : 2020-01

5. Klachtenmelding
Vermeld bij alle correspondentie over het product het lotnummer
en het artikelnummer.

Meer informatie vindt u in de downloadsectie:
www.kulzer.com/cara-print

Status: 2020-01
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Endast for anviandning av Tandvardsutbildad/Tandteknisk  f. De utskrivna objekten ska efterbeldggas med polymiseringsyta i
personal. en ljuspolymeringsapparat motsvarande vardet i tabellen.
Observera: De slutgiltiga egenskaperna beror av om man héller pa

1. Anvindningsomrade P h ;
9 rekommenderad efterhdrdningsprocesse. Vi rekommenderar anvé-

Fotopolymer for tillverkning av tandskéttsmasker for tandmodeller. ndning av ljuspolymeriseringsapparaten Kulzer HiLite Power 3D.
1.1 Indikationer
Forfardigande av tandskéttsmasker for tandmodeller. For- Efterren- Efterhardning
1.2 Kontraindikationer Material rengdring |  goring totaltid

Far inte anvandas i munnen.

min min min
1.3Potentiella biverkningar
Produkten eller négot av dess innehéllsamnen kan i specifika 10
fall orsaka overkénslighetsreaktioner. Vid misstanke om detta Gingiva Mask 3 2 (Objektet ska vridas

kan information om innehallsémnen erhallas fran tillverkaren.

efter 5 minuter)

2. Produktegenskaper

2.1 Forpackningsstorlekar/leveransform 4, Alimanna anvisningar
1000 grams flaskor Folj noggrant foljande sékerhetsinstruktioner samt alla behand-
2.2 Tillbehor lingsinstruktioner i andra avsnitt. Denna produkt ska endast bear-
For anvandning med: betas enligt bruksanvisningen. All anvéndning i strid med dessa
- 3D-skrivare t.ex. cara Print 4.0 anvisningar sker pa tandvardspersonalens eget ansvar.
- Rengoringsapparat t.ex. cara Print Clean eller 4.1 Varningar och sékerhetsanvisningar
ultraljudsbad Missténks kunna skada det ofodda barnet. Giftigt for vat-
- Ljuspolymeringsapparat t.ex. HiLite Power 3D tenlevande organismer med langtidseffekter. Kan orsaka
2.3 Sammansattning allergisk hudreaktion. Kan irritera 6gonen, andningsorganen
(Met-)akrylathaltig monomer, fotoinitiatorer, pigment och huden. Undvik kontakt med dgonen. Undvik kontakt
L med huden. Sensibilisering vid hudkontakt mjlig. Andas
3. Produktanvéndning inte in. Anvand skyddshandskar/skyddsklader/6gonskydd/
a. Omskakas kraftigt i 5 minuter fére anvéndning av produkten i ansiktsskydd.
orginalbehallaren. 4.2 Forvaring
Observera: Vid ofillracklig skakning kan fargavvikelser och Forvara inte i temperaturer 6ver 25°C (77°F). Anvénd inte
tryckfel uppsta. materialet efter utgangsdatum. Undvik direkt solljus.
b. Objekt motsvarande anvéndarhandboken till 3D-skrivaren skrivs ut. 4.3 Avfallshantering
¢. Rengor tryckta foremal i 3 minuter i isopropanol med Idmpliga Rekommendation: Avfallshantering enligt gallande foreskrifter.
tillbehdr (se punkt 2.2). Kgssera inte innehallet eller delvis_tomda forpackningar i hus-
d. Vidhaftande vétska ska avlagsnas med tryckluft. hallsgvfgllet eller avlgppet. Europelsl_< avfajlskatalo_g. 1..801 06
e . Kemikalier som bestér av eller som innehdller farliga &mnen.
e. Stegen ¢ ska upprepat doppas i isopropanol under 2 minuter.
Observera: 5. Reklamationsanvisning
- Objekten ska totalt sett inte ligga langre &n 5 minuter isopro-  Uppge batchnummer och artikelnummer i all korrespondens om
panol for annars kan de skadas. produkten.
- Efter rengoring, se till att de tryckta foremalen &r torra och fria . . o . N .
frén Iosningsmedelsrester. Ytterligare information finns i nedladdningsomradet pé:

www.kulzer.com/cara-print
Version: 2020-01

Bruksanvisning dima© Print Gingiva Mask

Kun til bruk av tannleger/tannlegeassistenter. f. Objektet ma herdes for fullstendig polymerisasjon iht. tabellen.
Merk: De endelige egenskapene avhenger av hvor ngye man
felger den anbefalte etterherdingsprosessen. Vi anbefaler &
bruke lysherderen Kulzer HiLite Power 3D.

1. Bruksformal
Fotopolymer for fremstilling av gingivamasker til tannmodeller.
1.1 Indikasjoner

Fremstilling av gingivamasker til tannmodeller. Forhands- | Etterreng- Etterherding

1.2 Kontraindikasjoner Materialer | rengjering| jering Total tid
Ikke til bruk i munnen. min min min

1.3 Potensielle bivirkninger
Produktet eller et av produktets komponenter kan i enkelte 10
tilfeller forarsake allergiske reaksjoner. Ved mistanke om Gingiva Mask 3 2 (Roter objekter
dette kann informasjon om innholdsstoffene innhentes fra etter 5 minutter)
produsenten.

2. Produktegenskaper 4, Generelle anvisninger

2.1 Pakkestgrrelser/Leveringsformer Folg noye sikkerhetsanvisningene nedenfor samt alle behandlings-
1000 g flaske anvisninger i andre avsnitt.

2.2 Forbruksmateriell Produktet skal bare behandles i samsvar med bruksanvisningen.
Til bruk'med: ) Awvik fra disse anvisningene under bruk skjer etter tannlegens/
- 3D-printer, f.eks. cara Print 4.0 tannlegeassistentens skjgnn og pa tannlegen/ Tannlegeassisten-

- Rengjeringsenheter, f.eks. cara Print Clean eller ultralydbad  tens eneansvar.
- Lyspolymerisasjonsenhet, f.eks. HiLite Power 3D 4.1 Advarsler og sikkerhetsregler

2.3 Sammensetning o Mistenkes for & kunne gi fosterskader. Giftig, med langtids-
(Met)akrylat-inneholdende monomerer, fotoinitiatorer, far- virkning, for liv i vann. Kan forarsake en allergisk hudreaks-
gestoffer jon. Kan veere irriterende for gynene, luftveiene og huden.

Bergring med gynene skal unngas. Unngé kontakt med

3. Produktets bruksomrade hud. Sensibilisering ved hudkontakt mulig. Ma ikke inhale-

a. Rist originalbeholderen kraftig i fem minutter for bruk. res. Benytt vernehansker/vernekler/vernebriller/ansikts-
Merk: Hvis qet ikke ristes nok, kan det fgre til fargevariasjoner skjerm.
og trykkefeil. 4.2 Oppbevaringsforhold
b. Print objektene iht. bruksanvisningen som falger med 3D-prin- Ma ikke oppbevares i temperaturer over 25°C (77°F). Ikke
teren. bruk materialet etter utlgpsdatoen. Unnga direkte sollys.
¢. Forhandsrengjor de printede objektene i tre minutter i isopropa- 4.3 Merknader om kassering
nol ved bruk av riktig forbruksmateriell (se punkt 2.2). Anbefaling: Avhendes i samsvar med gjeldende lover og
d. Ved hjelp av trykKluft fiernes all veske grundig fra objektet. forskrifter. Innhold og ikke-tom emballasje fér ikke avhen-
e. Gjenta trinn ¢ med ren isopropanol i to minutter. des sammen med vanlig husholdningsavfall eller havne i

avlgpssystemet. Den europeiske avfallslisten: 180106 Kje-

Merk: L N N ;
- Objektene skal ikke bli vaerende i isopropanolen i mer enn fem mikalier som bestar av eller innefolder farlige stoffer.
minutter; ellers blir de skadet. 5. Reklamasjonsvarsel

- Etter rengjeringen skal det kontrolleres at de trykte objektene

er torre og uten rester av losemidler. Oppgi partinummeret og artikkelnummer i all korrespondanse

angaende produktet.

Mer informasjon er tilgjengelig pa nedlastingssiden:
www.kulzer.com/cara-print

Redaksjonen avsluttet: 2020-01
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Brugervejledning dirma © Print Gingiva Mask

Ma kun anvendes af tandlager/tandteknisk fagpersonale. f. De printede genstande skal igennem en afsluttende polymerisering
i lyspolymeriseringsapparatet i overensstemmelse med tabellen.

Bemerk: De endelige egenskaber afhanger om den anbefalede
efterhardningsproces overholdes. Vi anbefaler, at lyspolymeri-
seringsapparatet Kulzer HiLite Power 3D anvendes.

1. Anvendelse
Fotopolymer til fremstilling af gingivamasker til dentalmodeller.
1.1 Indikationer
Fremstilling af gingivamasker til dentalmodeller.
1.2 Kontraindikationer

Kontra g Forhands- | Efter- Efterhardning
ai le anvgq e§ | munden. Materiale | rengering | rengering samlet tid
1.3 Potentielle bivirkninger min min min

Dette produkt eller en af dets komponenter kan i sarlige til-
feelde forarsage allergiske reaktioner. | tvivistilfeelde skal der 10
indhentes oplysninger hos producenten om indholdsstofferne.

Gingiva Mask| 3 2 (vend genstandene om
2. Produktegenskaber efter 5 minutter)
2.1 Pakkestorrelse/Leveringsformer
1000 g flaske 4, Generelle anvisninger
2.2 Tilbehor Overhold venligst felgende sikkerhedsanvisninger ngje samt alle
Anvendes sammen med: forarbejdningsanvisninger i de andre afsnit.

- 3D-printer, f.eks. cara Print 4.0

Detts dukt mé kun b i i | d b -
- Rensningsapparat, f.eks. cara Print Clean eller Ultra- GUE POCUKL M KUN DrUges | OVErensstemme:se mec hrugsan

visningerne. Enhver brug, der ikke overholder disse anvisninger, er

schallbad ;
- Lyspolymeriseringsapparat, .ks. HiLite Power 3D :g:\lll:il:.kende underlagt det tandleegelige fagpersonales sken og
2.3 Indhold i ieni
(Methyl-Jakrylatholdige monomerer, fotoinitiatorer, farve- e s ot it . it for vandie-
stoffer vende organismer, med langvarige virkninger. Kan forar-
3. Produktanvendelse sage allergisk hudreaktion. Kan vaere Jrrlterende for ajnene,
o . » andedraetsorganerne og huden. Undga kontakt med gjnene.
a. Inden brug skal produktet rystes kraftigt i 5 minutter i den origi- Undgé kontakt med huden. Sensibilisering ved hudkontakt
nale emballage. er mulig. Ber ikke indandes. Bar beskyttelseshandsker/
Bemaerk: Hvis det ikke rystes tilstreekkeligt, kan der optraede beskyttelsestej/gjenbeskyttelse/ansigtsbeskyttelse.
farveafvigelser og trykfejl. 4.2 Opbevaringsbetingelser
b. Print genstande i overensstemmelse med 3D-printerens brugs- Ma ikke opbevares i temperaturer over 25°C (77°F). Materialet
anvisning. ma ikke anvendes efter udlgbsdatoen. Undga direkte sollys.
¢. Printede genstande skal renggres pa forhand i 1 minut i 4.3 Anvisninger for bortskaffelse
isopropanol med det dertil beregnede tilbehar (se punkt 2.2). Anbefaling: Bortskaffes i overensstemelse med de officielle
d. Vaesker, der sidder fast, skal fiernes grundigt med trykluft. reg:je:i B%ﬂfgaf ikkeﬁinlttijhttild 8|I|ezi ((ije[:I:f tom emgqlllflgek
; ; i i mi med husholdningsaffaldet, og lad det komme ind i kloak-
& gl;r;]d;::k:(;entag irent isopropanol i 2 minut systemet. Europgeisk aﬁaldsl?atalog: 180106 Kemikalier,

- Genstandene ma samlet set ikke opholde sig i isopropanol i der bestar af eller indeholder farlige stoffer.

lengere tid end 2 minutter, da de ellers kan blive beskadigede. 5, Reklamationsanvisning

- Efter rengering er det vigtigt, at de printede genstande er tarre Angiv batchnummer og artikelnummer i al korrespondance
og ikke har rester af oplgsningsmidler. angaende produktet.

Yderligere informationer finder du under downloads péa:
www.kulzer.com/cara-print
Ajourfert: 2020-01

@ Kayttéohjeet dima© Print Gingiva Mask

Vain hammaslaéketieteellisen/-teknisen f. Valokoveta tulostettu kohde valopolymerisointilaitteessa poly-
ammattihenkiloston kayttoon. merisointia varten taulukon mukaisesti.

P, . Huomaa: Lopulliset ominaisuudet riippuvat suositellun jélkiko-
1. Kéyttotarkoitus vetusprosessin noudattamisesta. Suosittelemme Kulzer HiLite

Fotopolymeeri hammasmalleille tarkoitettujen ienmaskien valmis- Power 3D -valopolymerisointilaitteen kayttdmista.
tamiseen.
1.1 Kéyttaiheet . ! — Esi- | Jilkipuh- |  Jalkikovetuksen
Hammasmalleille tarkoitettujen ienmaskien valmistaminen. Materiaali | puhdistus | distus kokonaisaika
1.2 Vasta-aiheet ; f :
min min
Ei kéiytettavaksi suun siséllé. min
1.3 Mahdolliset sivuvaikutukset 10
Téma tuote tai yksi sen komponentti voi tietyissé tapauksissa Gingiva Mask 3 2 (Kaanna kohteet
aiheuttaa yliherkkyysreaktioita. Jos tata epdilldan, valmistaja 5 minuutin kuluttua)
voi toimittaa ainesosia koskevia tietoja.

2. Tuotteen ominaisuudet 4. Yleisia ohjeita

2.1 Pakkauskoot/toimitusmuodot Noudata huolellisesti seuraavia turvallisuusohjeita ja kaikkia
1000 g:n pullo muissa kohdissa annettuja késittelyohjeita.

2.2 Li"séivg[usteet ) Tatd tuotetta tulee kasitelld vain kdyttéohjeen mukaisesti. Ndiden
Kayttoon seuraavien kanssa: ohjeinen vastainen kéyttd tapahtuu hammaslééketieteellisen
- 3D-tulostin, esim. cara Print 4.0 ammattihenkiloston harkinnan mukaisesti ja taydella vastuulla.
- pesulaite, esim. cara Print Clean tai ultradénihaude 4.1 Varoitus- ja turvallisuusohjeet
- valopolymerisointilaite, esim. HiLite Power 3D Epaillaén vaurioittavan sikiota. Myrkyllista vesielidille, pitka-

2.3 Koostumus o ) o ) aikaisia haittavaikutuksia. Voi aiheuttaa allergisen ihoreak-
(Met)akrylaattipitoinen monomeeri, fotoinitiaattorit, tion. Voi drsyttéd silmié, hengityselimié ja ihoa. Varottava
pigmentit kemikaalin joutumista silmiin. Vélt4 inokosketusta. Herkis-

tyminen ihokontaktissa mahdollista. Ei saa hengittéda

3. Tuotteen kéyttaminen sisdan. Kaytd suojakasineitd/suojavaatetusta/silmiensuo-

a. Ravista ‘gpotgtta vgimakkaasti alkuperéispakkauksessa 5 minuuttia jainta/kasvonsuojainta.
ennen kayttamista. 3 4.2 Séilytysolosuhteet
Huomaa: riittdmaton ravistelu voi johtaa vérinvaihteluihin tai tulos- A4 sailyta yli 25°C (77°F):en lampotilassa. Ald kayta mate-
tusvirheisiin. riaalia sen viimeisen kéyttopaivan jélkeen. Suojattava suo-
b. Tulosta kohteet noudattamalla 3D-tulostimen kéyttoohjeita. ralta auringonvalolta.
c. Esipuhdista tulostettuja kohteita 3 minuutin ajan isopropanolissa 4.3 Hévitysohjeet
sopivan lisévarusteen (katso kohta 2.2) avulla. Suositus: Hévi_tg;éié.i_q viralligten méaréysten.mukaisesti._ )
d. Poista kohteisiin jaanyt neste huolellisesti paineilmalla. Pakkauksen sisdltod tai osittain tyhjennettyjd pakkauksia ei

saa hévittaa kotitalousjétteiden mukana eika kaataa viema-
riin. Euroopan jételuettelo: 180106 Kemikaalit, jotka koos-

(1]

. Toista vaihe ¢ puhtaalla isopropanolilla 2 minuutin ajan.

Huomaa: L . i e

- Kohteita ei tule pitda isopropanolissa yli 5 minuuttia, jotta ne tuvat vaarallisista aineista tai sisaltavat nitd.
eivét vaurioidu. ) . 5. Valitusohjeet

- Varmista puhdistuksen jalkeen, etd tulostetut kohteet ovat limoita erAnumero ja tuotenumero kaikessa tuotetta koskevassa
kuivia eiké niissa ole liuotinjadmia. kirjeenvaihdossa.

Lisatietoja on latausalueella osoitteessa
www.kulzer.com/cara-print
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