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Instructions for Use

Zirconium oxide disc (Zr0,) and Zirconium oxide block (Zr0,)
Colouring Liquid

Gebrauchsinformation

Zirkoniumoxid-Scheibe (2r0,) und Zirkoniumoxid-Block (Zr0;)
Farbeliquid

Mode d'emploi

Disque en oxyde de zirconium (Zr0,) et bloc en oxyde de
zirconium (Zr0,)

Liquide de coloration

Istruzioni d'uso

Disco in ossido di zirconio (Z10,) e blocchetto in ossido di
zirconio (Zr0,)

Liquido di colorazione

Instrucciones de uso

Disco de Gxido de zirconio (r0,) y blogue de dxido de zirconio (Zr0,)
Colorante liquido

Instrugdes de Uso
Disco de Gxido de zircnio (2r0,) e bloco de dxido de zircdnio (r0,)
Liquido colorante

Bruksanvisning
Zirkoniumoxid-disk (Zr0,) och Zirkoniumoxid-block (2r0,)
Fargvatska

Brugsanvisning

Zirkoniumoxidskive (Zr0,) og Zirkoniumoxidblok (Zr0,)
Farvevaske

Kayttoohjeet

Tirkoniumoksidikiekko (Zr0,) ja zirkoniumoksidiblokki (Zr0,)
Variaine

Bruksanvisning

Zirkoniumdioksid-disk (Zr0,) og zirkoniumdioksid-blokk (Zr0,)
Fargevaeske

Gebruiksaanwijzing

Tirkoniumoxideschijf (Zr0,), Zirkoniumoxideblok (Zr0,)
Kleurvioeistof

00nyieg Xpnoswg

Aiokog o€etdiou Upkoviou (Zr0,) kau wrthok ofetdiou {ipkoviou (2r0,)
Xpwotiko uypo

Kullanma Talimati

Zirkonyum oksit disk (Zr0,) ve Zirkonyum oksit blok (Zr0,)
Renklendirme Sivisi

WHCTpyKUMS NO NPUMEHEHUI0

[vck w3 okcvna umpkonua (Zr0;) v 6ok U3 okeuga umpkotud (210,)
Kpacsiuwas xugkocts

Instrukcja stosowania

Dysk z tlenku cyrkonu (Zr0,) i blok z tlenku cyrkonu (Zr0,)
Ptyn barwiacy
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Navodila za uporabo

Disk iz cirkonijevega oksida (Zr0,) in blok iz cirkonijevega

oksida (2r0,)

Tekogina za barvanje

Upute za uporabu

Disk od cirkonijevog dioksida (2r0,) i blok od cirkonijevog dioksida
(1r0,)

Tekucina za bojenje

Navod k pouZiti

Zirkonoxidovy disk (2r0;) a zirkonoxidovy blok (Z10,)

Infiltracni tekutina

Ndavod na pouZivanie

Kotd¢ z oxidu zirkoniGitého (2r0,) a blok z oxidu zirkoniGitého (2r0,)
Farbiaca tekutina

Hasznalati utasitas

Cirkanium-oxid korong (Zr0,) és cirkdnium-oxid blokk (Zr0,)
SzinezGfolyadek

YnyTcTBO 3a ynotpeby

[vek on unpkomjym-okcuaa (Zr0;) U 6ok of UMPKOHKjyM-0KCMAa
(1r0y)

TeuHocTy 3a bojerbe

YnaTtcTBo 3a ynotpeba

[vck oy umpkouym okew (2r0,) v 6nok o uupkormym okeup (2r0,)
TeyocT 3a 6oere

WHCTpyKumMK 3a ynotpeba

[uck ot umpkotves okeup (Zr0,) U 61I0KYE OT LMPKOHUER OKCHA
(1r0,)

Ousetuten

Udhézime pérdorimi

Disk oksidi zirkoni (Zr0,) dhe bllok oksidi zirkoni (Zr0,)

Léng pér ngjyrosje

Instructiuni de utilizare

Disc din oxid de zirconiu (Zr0,) si bloc din oxid de zirconiu (Zr0,)
Lichide de colorare

|HCT|JyKL|,iFI LLLOA0 BUKOPUCTAHHSA

[vck 3 okeuay umpkonito (2r0,) Ta 6nok 3 okcway upkotito (Zr0,)
(apbyBanbHa piguHa

Kasutamisjuhend

Tsirkooniumoksiidist ketas (Zr0,) ja tsirkooniumoksiidist plokk (Zr0,)
Varvimisvedelik

Lietosanas instrukcija

Cirkonija oksida disks (Zr0,) un cirkonija oksida bloks (Zr0,)
Kraso3anas Skidrums

Naudojimo instrukcija

Cirkonio oksido diskas (Zr0,) ir cirkonio oksido blokas (Zr0,)
Spalvinamasis skystis
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1 Intended use

Intended purpose
Crowns and bridges in the anterior and posterior region

Patient target group
Patients with permanent teeth

Intended users / Special training

- Dentists (chairside fabrication of restorations; clinical workflow)

- Dental laboratory technicians (fabrication of restorations in the dental laboratory)
No special training required.

Use
For dental use only.

Description
- IPS emax® ZirCAD is a yttrium-stabilized zirconium oxide for fixed all-ceramic dental restorations.
- IPS emax ZirCAD Colouring Liquids are used for shading and characterizing IPS e.max ZirCAD restorations.

Technical data

IPS e.max ZirCAD IPS e.max ZirCAD IPS e.max ZirCAD
Prime Esthetic Prime MT Multi
Shade range* BL1,BL2, BL3, BL4, A1,A2, A3, BL1,BL2, BL3, BL4, A1, A2, A3, BL1, BL3, A1,A2, A3, A35, B1,
A35,A4,B1,B2,B3,B4,C1,02, = A35, A4, B1,B2, B3, B4, C1,C2, B2,C1,02, C3,D2, D3
C3,C4,D2,D3,D4 C3,C4,D2,D3,D4
Disc thicknesses 14 mm, 16 mm, 20 mm 16 mm, 20 mm, 25mm 16 mm, 20 mm
Block sizes - - C17,B45
Specifications Typical Specifications Typical Specifications Typical
average value average value average value
Flexural strength [MPa] =700 850 =900 1200 =700 850
Fracture toughness 3.6 MPa + m" (Dentin) >5.0 MPa + m" (Dentin) 3.6 MPa - m" (Dentin)
CTE (25 -500°C) [10¢K] 104 +£05 105+05 104+05
Chemical solubility [pg/cm?] <100 <100 <100
MDR classification Class lla Class lla Class lla
Type / Class IS0 6872:2015 Type Il / Class 4 Type Il / Class 5 Type Il / Class 4
IPS e.max ZirCAD IPS e.max ZirCAD IPS e.max ZirCAD
MT LT MO
Shade range* BL, A1,A2, A3, B1,B2,C2,D2 0,1,2,3,4,sun, sun chroma 01234

BL, A1,A2, A3, A35, A4, B1, B2, B3,
B4, C1,C2,C3,C4,D2,D3,D4

Disc thicknesses 14 mm, 18 mm 10 mm, 12 mm, 14 mm, 16 mm, 10 mm, 14 mm, 18 mm,
18 mm, 20 mm, 25 mm 20 mm, 25 mm
Block sizes - C17,B45 €13, C15, C15L, B40, B40L,
B55, B65, B65L-17, B85L-22
Specifications Typical Specifications Typical Specifications Typical
average value average value average value
Flexural strength [MPa] =700 850 =900 1200 =900 1150
Fracture toughness 3.6 MPa » m"? 51MPa - m" 51MPa - m"
CTE (25 - 500°C) [10* K] 104+05 105+05 105£05
Chemical solubility [pg/cm?] <100 <100 <100
MDR classification Class lla Class lla Class lla
Type / Class IS0 6872:2015 Type Il / Class 4 Type Il / Class 5 Type Il / Class 5

Indications
- IPS e.max ZirCAD MO, LT, Prime (incl. IPS e.max ZirCAD LT Colouring Liquids)
Missing tooth structure in anterior and posterior teeth, partial edentulism in the anterior and posterior region (max. 2 pontics)
- IPS e.max ZirCAD MT, MT Multi, Prime Esthetic (incl. IPS e.max ZirCAD MT Colouring Liquids)
Missing tooth structure in anterior and posterior teeth, partial edentulism in the anterior and posterior region (max. 1 pontic,
max. 3-unit bridges)



Types of restorations
Anterior and posterior restorations on prepared teeth and on approved implant abutment systems

Full-contour crowns  Full-contour 3-unit  Full-contour 4- and Crown copings 3- and multi-unit
bridges multi-unit bridges bridge frameworks

with max. with max. 2 pontics
2 pontics

IPS e.max ZirCAD Prime v v v v v

IPS e.max ZirCAD Prime Esthetic v v

IPS e.max ZirCAD MT Multi v v

IPS e.max ZirCAD MT v v

IPS e.max ZirCAD LT v v v

IPS e.max ZirCAD MO

Contraindications
- Patients with substantially reduced residual dentition
The use of the product is contraindicated if the patient is known to be allergic to any of its ingredients

Limitations of use

Any other uses that are not included in the range of applications.
Temporary insertion.

- Untreated bruxism (a splint is indicated after incorporation).

- ® For single use only.

Do not re-use
Processing restrictions
Failure to observe the following restrictions may compromise the success achieved:
- Failure to observe the necessary minimum wall thicknesses and connector dimensions
Milling the discs in a non-compatible CAD/CAM system
Sintering in a non-compatible sintering furnace

System requirements
A milling system that is suitable for the processing of 98.5-mm discs must be used.

Side effects
There are no known side effects to date.

Interactions
There are no known interactions to date.

Clinical benefit
Reconstruction of chewing function
- Restoration of esthetics

Composition
. IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max
Dental ceramics ZirCAD Prime  ZirCAD Prime ZirCAD MT ZirCAD MT ZirCAD LT ZirCAD MO
Esthetic Multi
Zirconium oxide (Zr0,) 86.0-935% 870-955% 86.0 - 935% 86.0 - 935% 880 -955% 880 -955%
Yttrium oxide (Y,05) >65-<83% >45-<70% | >65-<80% >65-<80% >45-=60% >45-<60%
Hafnium oxide (Hf0,) =50% =50% =50% =50% =50% <50%
Aluminium oxide (Al,05) =10% =<10% =10% <10% <10% =10%
other oxides =10% =15% =<10% =<10% =<10% =10%
2 Application
Procedure:
- CAD design
- CAM nesting
- Milling
- Finishing
- Optional: Brush infiltration + drying
- Sintering
- Finishing

- Optional: Veneering technique
- Staining and glazing




Application notes

1. Minimum thicknesses and connector dimensions

Minimum layer Connector Minimum layer Connector
thickness dimensions™* thickness dimensions**

inmm inmm? inmm in mm’
Crowns 08 - 10 -
3-unit bridges 10 12* 10 16

* Height: 4 mm, width: 3 mm
** The specified minimum connector cross-section must be positioned in the dentin area of the disc

Minimu layer _Dunngntoa N Minimum layer 'Gonngctni )
s dlmgnsmnls tr!lckness dmensmr:s
in mm inmm in mm
Fully or partially anatomical restorations
Crowns 08 _ 10 -
3-unit bridges 10 9 10 9
4- and multi-unit bridges with 2 pontics*** 10 9 10 12*
Cantilever bridges with one pontic 10 12* 10 12*
Fr: ks; pi isif lete positioning in the dentin area
Crowns 04 - 0.6 -
3-unit bridges 06 9 0.6 9
4- and multi-unit bridges with 2 pontics*** 06 9 10 12*
Cantilever bridges with one pontic 10 12* 10 12*

* Height: 4 mm, width: 3 mm
** The specified minimum connector cross-section must be positioned in the dentin area of the disc
***|n Canada, bridge indications are limited to 6 units with a maximum of 2 connected pontics

. Connector Minimum layer Connector
] dimensions thickness dimensions
thickness in mm PR 5 P
in mm inmm in mm
Crowns 04 - 0.6 -
3-unit bridges 0.6 7 06 9
4-and multi-unit bridges with 2 pontics** 0.6 9 07 12*
Cantilever bridges with one pontic 07 12* 07 12*

* Height: 4 mm, width: 3 mm
** In Canada, bridge indications are limited to 6 units with a maximum of 2 connected pontics

R el e

thickness in mm g 8 P

in mm inmm in mm

Crowns 08 - 10 -
3-unit bridges 10 12* 10 16

* Height: 4 mm, width: 3 mm
** IPS emax ZirCAD MT Multi: The specified minimum connector cross-section must be positioned in the dentin area of the disc



Il. Positioning guidelines
When using IPS e.max ZirCAD Prime and Prime Esthetic When using IPS e.max ZirCAD MT Multi

3 mm Incisal zone 20% Incisal zone

20% Transition zone

4 mm Transition zone

60% Dentin zone
7-18 mm Dentin zone

General notes

- The height positioning in the polychromatic disc determines the amount of incisal area in the restoration.

- Given the esthetic characteristics of single-tooth restorations, it is advisable to place the restoration about 1 mm below the top edge
of the disc, in order to ensure a clearly visible incisal area.

- For fully or partially anatomical restorations, make sure that the specified minimum connector cross-section is positioned in the
dentin area of the disc.

- Crown and bridge frameworks must be placed completely in the dentin area.

Nesting
Detailed information can be found in the Instructions for Use of the CAM software.
See nstuctions

General notes

- 3 holding bars must be attached to each single-tooth restoration.

= In multi-unit restorations, end units must have 2 holding bars attached (oral and vestibular). Attach holding bars to other units as required.

- The diameter of the holding bars must be at least 2.0 mm.

- The holding bars must be attached at least 1.0 mm above the preparation edge.

- The holding bars should be placed at the anatomical equator of the tooth so that no undercuts are created and the restoration can be
easily processed from both sides.

- Inthe case of multi-unit restorations with a pronounced curvature, a sintering support structure is advisable.

- Provide end units with a holding bar vertical to the sintering support structure.

- Design the sintering support structure in an even thickness (2 =5 mm).

IV. Milling

- The disc information can be transferred to any compatible CAM software that is able to read the RFID label.

- For manual entry the specific shrinkage factor can be found on the disc. Detailed information can be found in the Instructions for Use
of the CAM software.

- The imprinted side corresponds with the incisal / occlusal area.

- When securing the disc in the holder, care must be taken to ensure that the circumferential notch and the disc holder are absolutely
clean and that the screws are tightened evenly crosswise.

V. Separating and finishing

~ Suitable rotary tools (e.g. fine tungsten carbide burs) are recommended for separating the restorations. It is advisable to notch the

holding bars on one side before the restoration is completely separated.

Suitable rotary tools (e.g. fine tungsten carbide burs) are recommended to smooth out the attachment points of the holding bars.

Rough tungsten carbide burs and/or grinding instruments are not suitable, as they may cause chipping, among other things.

- When using the brush infiltration technique, make sure the surfaces of the restorations are not contaminated with any grease or
smudgy film since this may negatively influence the shade result.

- After finishing, thoroughly remove any zirconium oxide dust with a soft brush and then blast the restoration with oil-free compressed
air.

General notes

- Non-sintered zirconium oxide restorations are susceptible to damage and fractures. This fact has to be kept in mind during the entire
waorking procedure.

- Any adjustments should be carried out in the non-sintered state.

~ Inthe non-sintered state, any contact with unsuitable liquids and liquids not approved for zirconium oxide (e.g. unpurified water and/or
lubricant coolant) and/or contact media (e.g. occlusion spray) must be prevented.

- Use only light pressure for finishing.

- Do not, under any circumstances, post-separate bridge constructions with a separating disc. This may lead to predetermined breaking
points in the area of the connectors and reduce the strength of the all-ceramic restoration.

- Rubber polishers should not be used as they condense the surface and cause contamination.

- Make sure that the minimum wall thicknesses of the restorations are maintained during finishing.

- Adhering zirconium oxide dust may be sintered to the restoration and lead to fitting inaccuracies.

- The non-sintered restoration must not be sonicated or steam-cleaned.

- The non-sintered restoration must not be blasted.

Brush infiltration

The following aspects should be taken into consideration when applying the brush infiltration technique:

- The IPS e.max ZirCAD MT Colouring Liquids and IPS e.max ZirCAD LT Colouring Liquids must not be mixed or combined. They may only
be used on the intended zirconium oxide.

- The colouring liquids have been specially developed for the brush infiltration technique and must not be used for the dip infiltration
technique.

- The restoration must be free from dust and grinding residue.

- Restorations must be completely dry before infiltration.



The colouring liquids must not be contaminated.

The colouring liquids have to be sealed when not in use.

If there is cloudiness or precipitation (e.g. sediments), the colouring liquids should no longer be used.
Cloudiness or precipitation of the colouring liquids is promoted by contamination.

Do not decant and/or store the colouring liquids in metal containers.

Apply IPS e.max ZirCAD Colouring Liquids with a clean, metal-free brush on the restoration.

Do not use IPS e.max ZirCAD Colouring Liquid Indicator in an unmixed state.

IPS e.max ZirCAD Colouring Liquid Indicator colours are not stable for longer periods of time.

Store mixed solutions in a sealed container and use them within 4 hours. After longer storage, the reproducibility of the tooth shade in
the sintered state is no longer ensured.

Infiltrated restorations must be completely dried before sintering.

Warnings
Itis advisable to wear protective gloves during the infiltration process. They help prevent skin irritation caused by the colouring liquids

a

nd the formation of a grease film on the restoration, which may compromise the infiltration of the colouring liquids.

VIII. Sintering

S
a

intering is a thermal process during which IPS e.max ZirCAD obtains its final physical and mechanical properties, such as its high strength
nd translucency.

In general, the following notes should be taken into consideration when sintering:

Only fully dried restorations may be sintered in order to prevent damage to the furnace and/or the object.

The use of sintering beads is not recommended.

Sufficient atmospheric exchange in the sintering sagger must be ensured.

The restorations must not come into contact with each other during sintering.

The correct program selection must be observed.

Sintering temperatures that are too low or too high and/or sintering times that are too short or to too long will have a negative effect
on the above mentioned final properties.

Always keep the sintering accessories clean and free of dust so that the sintered restorations are not contaminated.

Information on sintering

Standard program for the sintering of IPS e.max ZirCAD Prime/Prime Esthetic/MT Multi/MT/LT/MO crowns / bridges with up to 14 units and
infiltrated, dried restorations.

N

Standard program Temperature 1 Temperature 2 Heating rate Holding time
up to 14 units [°C/°F] [°C/°F] [°C/°F/min] [min]
Heating phase 20/68 900/1652 10/18 -
Holding phase 900/1652 900/1652 - 30
Heating phase 900/1652 1500/2732 3/6 -
Holding phase 1500/2732 1500/2732 - 120
Cooling phase 1500/2732 900/1652 10/18 -
Cooling phase 900/1652 300/572 8/15 -

- switch off -
peed program for the quick sintering of IPS e.max ZirCAD Prime/Prime Esthetic/MT Multi/MT/LT/MQ crowns / bridges with up to 3 units.
Speed program Temperature 1 Temperature 2 Heating rate Holding time
up to 3 units [°C/°F] [°C/°F] [°C/°F/min] [min]
Heating phase 20/68 1000/1832 60/108 -
Holding phase 1000/1832 1000/1832 - 10
Heating phase 1000/1832 1530/2786 3/6 -
Holding phase 1530/2786 1530/2786 - 60
Cooling phase 1530/2786 1100/2012 50/90 -
Cooling phase 1100/2012 100/212 60/108 -

- switch off -

Processing after sintering

T

he following aspects should be taken into consideration when processing restorations after sintering:

- Processing of sintered restorations should be kept to a minimum.

- The restoration should only be mechanically processed if it is absolutely necessary.

- Use only light pressure and low speed to adjust the restoration.

- Prevent sharp edges when finishing frameworks.

- Bridge connectors must not be post-separated with a separating disc.

- We recommend using a rubber polisher to smooth the basal side of the bridge connectors.

- The material-specific minimum wall thicknesses and connector dimensions must not be undermined during processing.

- Use only immaculate grinding instruments

- Remove zirconium oxide dust sintered to the restoration with suitable grinding instruments. As an alternative, zirconium oxide dust

sintered to the restoration may be removed by blasting with Al,0,, 25 = 70 um at a pressure of 1 bar (15 psi) or 70-110 um at a pressure
of 15 bar (22 psi).



- Rinse the restoration under running water or use the steam jet to remove any adhering residue and dry.
- Finish the restoration in accordance with the desired processing technique (staining, cut-back or layering).

Preparing for cementation
Condition the IPS e.max ZirCAD restoration by sandblasting the inner aspects of the crown with Al,03, 2570 um, 1 bar (15 psi) or Al,05, 70
- 110 um, 15 bar (22 psi).

3 Safety information

- Inthe case of serious incidents related to the product, please contact Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, website: www.ivoclar.com, and your responsible competent authority.

- The current Instructions for Use are available in the download section of the Ivoclar Vivadent AG website (www.ivoclar.com).

~ The Summary of Safety and Clinical Performance (SSCP) can be retrieved from the European Database on Medical Devices
(EUDAMED) at https://ec.europa.eu/tools/eudamed. Basic UDI-DI: 76152082ACERAQ06F2

Warnings

- Observe the safety data sheet (SDS) (available in the download section of the Ivoclar Vivadent AG website www.ivoclarcom).

- The processing of IPS e max ZirCAD discs and blocks produces dust which may irritate the skin and eyes and which may result in lung
damage. Make sure that the suction equipment at your milling machine and at your workplace works flawlessly. Do not inhale grinding
dust during finishing and wear a dust mask (particle class FFP2) as well as protective goggles and gloves.

Disposal information
Remaining stocks or removed restorations must be disposed of according to the corresponding national legal requirements.

Residual risks

Users should be aware that any dental intervention in the oral cavity involves certain risks. Some of these risks are listed below:

~ Chipping / fracture / decementation of the restorative material may lead to accidental swallowing or inhalation and dental re-
treatment.

- Cement excess may lead to irritation of the soft tissue / gingiva. Progressive inflammation may lead to bone resorption or peri-implant
disease.

4 Shelf life and storage

- Inthe original packaging
- Inadryplace
- Do not expose to physical impact or vibrations.

IPS e.max ZirCAD Colouring Liquids:

- Storeat2-28°C/36-82°F

- Do not use the product after the indicated expiry date.

— Expiry date: see note on bottles and packages.

- Before use, visually inspect the packaging and the product for damage. In case of any doubt, consult lvoclar Vivadent AG or your local
trade partner.

5 Additional information
Keep material out of the reach of children!
Not all products are available in all countries.

The product has been developed solely for use in dentistry. Processing should be carried out strictly according to the Instructions for Use. Liability cannot be acoepted for damages resulting from failure to observe
the Instructions or the stipulated area of use. The user is responsible for testing the product for its suitability and use for any purpose not explicitly stated in the Instructions.


http://www.ivoclarvivadent.com

1 Besti asse Ver

Zweckbestimmung

Kronen und Briicken im Front- und Seitenzahnbereich

Patientenzielgruppe
Patienten mit bleibenden Zéhnen

Bestimmungsgema&sse Anwender/Besondere Schulung
- Zahnarzt (Herstellung der Restauration, chairside; klinischer Arbeitsablauf)
- Zahntechniker (Herstellung der Restauration, labside)

Keine besondere Schulung erforderlich

Verwendung
Nur fir den dentalen Gebrauch

Beschreibung

- IPS emax® ZirCAD ist ein yttriumoxid-stabilisiertes Zirkoniumoxid fur festsitzende vollkeramische dentale Restaurationen.
- IPS emax ZirCAD Colouring Liquids dienen der Einfarbung und Charakterisierung von IPS e.max ZirCAD Restaurationen

Technische Daten

Farbangebot*

Scheibendicken

Blockgrdssen

Biegefestigkeit [MPa]
Bruchzahigkeit

WAK (25-500°C) [10° K]
Chemische Loslichkeit [pg/cm?]
MDR Klassifizierung

Typ / Klasse IS0 6872:2015

Farbangebot*

Scheibendicken

Blockgrdssen

Biegefestigkeit [MPa]
Bruchzahigkeit

WAK (25-500°C) [10* K]
Chemische Léslichkeit [pg/cm?]
MDR Klassifizierung

Typ / Klasse IS0 6872:2015

Indikationen

IPS e.max ZirCAD
Prime Esthetic

BL1, BL2, BL3, BL4, AT, A2, A3,
A35, A4, B1, B2, B3, B4, C1, C2,
©3,04,D2, D3, D4

14 mm, 16 mm, 20 mm

Spezifikation Typischer

Mittelwert
=700 850
3,6 MPa - m" (Dentin)
104 05
<100
Class Ila
Typ Il / Klasse 4
IPS e.max ZirCAD
MT
BL, A1,A2, A3, B1, B2, C2,D2

14 mm, 18 mm

Spezifikation Typischer

Mittelwert
=700 850
3,6 MPa+*m"
104 05
<100
Class lla

Typ Il / Klasse 4

IPS e.max ZirCAD
Prime

BL1, BL2, BL3, BL4, A1, A2, A3,
A35,Ad, B1, B2, B3, B4, C1, C2,
03,04,D2, D3, D4

16 mm, 20 mm, 25mm

Spezifikation Typischer

Mittelwert
=900 1200
>5,0 MPa » m" (Dentin)
10505
<100
Class lla
Typ Il / Klasse 5
IPS e.max ZirCAD
LT

0,1,2,3,4,sun, sun chroma
BL, A1,A2, A3, A35, A4, B1, B2, B3,
B4, C1,C2, C3,C4,D2, D3, D4

10 mm, 12 mm, 14 mm, 16 mm,
18 mm, 20 mm, 25 mm

C17,B45

Spezifikation Typischer

Mittelwert
=900 1200
51MPa+m"
105 +05
<100
Class lla

Typ 1/ Klasse &

- IPS e.max ZirCAD MO, LT, Prime (inkl. IPS e.max ZirCAD LT Colouring Liquids)
Fehlende Zahnhartsubstanz im Front- und Seitenzahnbereich, partielle Zahnlosigkeit im Front- und Seitenzahnbereich

(max. 2 Zwischenglieder)

- IPS e.max ZirCAD MT, MT Multi, Prime Esthetic (inkl. IPS e.max ZirCAD MT Colouring Liquids)
Fehlende Zahnhartsubstanz im Front- und Seitenzahnbereich, partielle Zahnlosigkeit im Front- und Seitenzahnbereich
(max. 1 Zwischenglied, max. 3 gliedrige Briicke)

IPS e.max ZirCAD
MT Multi

BL1, BL3, A1, A2, A3, A3)5, B1,
B2,(1,C2,C3,D2,D3

16 mm, 20 mm
C17,B45

Spezifikation Typischer

Mittelwert
=700 850
3,6 MPa - m" (Dentin)
104 +05
<100
Class lla
Typ Il / Klasse 4
IPS e.max ZirCAD
MO
01,234

10 mm, 14 mm, 18 mm,
20 mm, 25 mm

(13, C15, C15L, B40, B4OL,
B55, B65, B65L-17, B85L-22

Spezifikation Typischer

Mittelwert
=900 150
51MPa +m"
105 £05
<100
Class lla

Typ Il / Klasse 5



Restaurationsarten

Restaurationen im Front- und Seitenzahnbereich auf natirlichen Zahnpraparationen oder zugelassenen Implantat-Abutment-Systemen

Vollanatomische Vollanatomische Vollanatomische, Kronengeriiste 3-bis mehrgliedrige
Kronen 3-gliedrige Briicken  4- bis mehrgliedrige Briickengeriiste
Briicken mit max. mit max.
2 Iwischengliedern 2 Iwischengliedern
IPS e.max ZirCAD Prime v v v v v
IPS e.max ZirCAD Prime Esthetic v v
IPS e.max ZirCAD MT Multi v v
IPS e.max ZirCAD MT v v
IPS e.max ZirCAD LT v v v v
IPS e.max ZirCAD MO v
Kontraindikationen
- Patienten mit stark reduziertem Restgebiss
- Beierwiesener Allergie gegen in diesem Produkt enthaltene Inhaltsstoffe
Ver d b hrankungen
- Alle weiteren Anwendungen, die nicht als Anwendung aufgefihrt sind.
- Provisorische Eingliederung
- Unbehandelter Bruxismus (eine Schiene ist nach der Eingliederung indiziert)
- ® Fur den Einmalgebrauch
Do not re-use
Verarbeitungsbeschrankungen
Bei Nichteinhaltung folgender Hinweise kann ein erfolgreiches Arbeiten nicht gewahrleistet werden:
- Unterschreitung der notwendigen Mindestwandstarken und Verbinderquerschnitte
- Bearbeitung der Disks in einem nicht kompatiblen CAD/CAM-System
- Sinterung in einem nicht kompatiblen Hochtemperaturofen
Systemvoraussetzungen
Die Verarbeitung muss mit einem fir 98,5 mm Disk geeigneten Frassystem erfolgen.
Nebenwirkungen
Zum aktuellen Zeitpunkt sind keine Nebenwirkungen bekannt.
Wechselwirkungen
Zum aktuellen Zeitpunkt sind keine Wechselwirkungen bekannt.
Klinischer Nutzen
- Wiederherstellung der Kaufunktion,
- Wiederherstellung der Asthetik
Zusammensetzung
. IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max
Dentalkeramik ZirCAD Prime  ZirCAD Prime  ZirCAD MT ZirCAD MT ZirCAD LT ZirCAD MO
Esthetic Multi
Zirkoniumoxid (Zr0,) 860-935% 870-955% 860-935% 86,0-935% 880-955% 880-955%
Yttriumoxid (Y,05) >65-<83% >45-<70% | >65-<80% @ >65-<80% >45-<60% >45-<60%
Hafniumoxid (Hf0,) <50% <50% <50% <50% <50% <50%
Aluminiumoxid (Al,05) <10% <10% <10% <10% <10% <10%
sonstige Oxide <10% <15% <10% <10% <10% <10%

2 Anwendung

Prozessablauf:
- CAD Design
- CAM Nesting
- Frasen
- Ausarbeiten
- Optional: Pinselinfiltration und Trocknung
- Sintern
- Ausarbeiten
- Optional: Verblendtechnik
- Malen und Glasieren
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Anwendungshinweise
I. Mindestwandstarken und Verbinderquerschnitte

Mindest-

Verbinder-

Mindest-

Verbinder-

schichtstarke querschnitt** schichtstarke querschnitt**
inmm inmm* inmm in mm’
Krone 08 - 10 -
3-gliedrige Briicke 10 12* 10 16

* Hohe: 4 mm, Breite 3 mm

** Die angegebene minimale Verbinderquerschnittsflache muss im Dentinbereich der Disk positioniert werden

Mindest-

Verbinder-

Mindest-

Verbinder-

schichtstarke querschnitt** schichtstérke querschnitt**
inmm in mm’ inmm in mm?

Voll- und teilanatomische Restaurationen
Krone 08 _ 10 -
3-gliedrige Briicke 10 9 10 9
4- bis mehrgliedrige Briicken mit 2 Zwischengliedern*** 10 9 10 12*
Freiendbriicke mit einem Anhdnger 10 12% 10 12*
Geriiste; Voraussetzung: Vollstandige Platzierung im Dentinbereich
Krone 04 - 06 -
3-gliedrige Briicke 06 9 06 9
4- bis mehrgliedrige Briicken mit 2 Zwischengliedern*** 06 9 10 12*
Freiendbriicke mit einem Anhanger 10 12* 10 12*

* Hohe: 4 mm, Breite 3 mm

** Die angegebene minimale Verbinderquerschnittsflache muss im Dentinbereich der Disk positioniert werden
***|n Kanada sind Briickenindikationen limitiert auf maximal sechs Glieder mit maximal zwei zusammenhangenden Zwischengliedern

Mindest-

Verbinder-

Mindest-

Verbinder-

schichtstarke querschnitt schichtstérke querschnitt
inmm inmm’ inmm in mm’
Krone 04 - 06 -
3-gliedrige Briicke 0,6 7 06 9
4- bis mehrgliedrige Briicken mit 2 Zwischengliedern** 0,6 9 07 12*
Freiendbriicke mit einem Anhdnger 07 12* 07 12*

*Hohe: 4 mm, Breite 3 mm

** in Kanada sind Brickenindikationen limitiert auf maximal sechs Glieder mit maximal zwei zusammenhangenden Zwischengliedern

Mindest-

Verbinder-

Mindest-

Verbinder-

schichtstarke querschnitt** schichtstérke querschnitt**
inmm in mm’ inmm in mm?
Krone 08 - 10 -
3-gliedrige Briicke 10 12* 10 16

* Hohe: 4 mm, Breite 3 mm

** |PS e.max ZirCAD MT Multi: Die angegebene minimale Verbinderquerschnittsflache muss im Dentinbereich der Disk positioniert werden



Positionierrichtlinien

Bei Verwendung von IPS e.max ZirCAD Prime und Prime Esthetic Bei Verwendung von IPS e.max ZirCAD MT Multi

3 mm Inzisalzone 20% Inzisalzone

20% Ubergangszone

4 mm Ubergangszone

60% Dentinzone
7-18 mm Dentinzone

Allgemeine Hinweise

Die Héhenpositionierung bei polychromen Disks bestimmt den Inzisalanteil in der Restauration.

Bei Einzelzahnrestaurationen empfiehlt es sich auf Grund von dsthetischen Gesichtspunkten, die Restauration ca. 1 mm unterhalb der
Disk-Oberkante zu platzieren, um einen deutlich sichtbaren Inzisalanteil zu erhalten.

Bei voll- und teilanatomischen Restaurationen darauf achten, dass die angegebene minimale Verbinderquerschnittsflache im Dentin-
bereich der Disk positioniert wird.

Kronen- und Briickengerste mussen komplett im Dentinbereich positioniert werden.

Nesting

Detaillierte Informationen entnehmen Sie bitte der Gebrauchsinformation der CAM-Software.

See Instructions

Allgemeine Hinweise

Je Einzelzahnrestauration sind 3 Haltestege anzubringen.

Bei mehrgliedrigen Restaurationen endsténdige Glieder mit 2 Haltestegen (oral und vestibular) versehen. Je nach Bedarf weitere
Glieder mit Haltestegen versehen.

Der Durchmesser der Haltestege muss mindestens 2,0 mm betragen.

Die Haltestege sind mindestens 1,0 mm oberhalb des Praparationsrandes anzubringen.

Die Haltestege sollten im Bereich des anatomischen Aquators gesetzt werden, damit keine Hinterschnitte erzeugt werden und die
Restauration optimal von beiden Seiten bearbeitet werden kann.

Bei mehrgliedrigen Restaurationen mit starker Krimmung empfiehlt sich eine Sinterstitzstruktur.

Endstandige Glieder mit einem Haltesteg senkrecht zur Sinterstitzstruktur versehen.

Sinterstitzstruktur in gleichmassiger Starke (2-5 mm) gestalten.

Frasen

Die Disk-Informationen werden durch das Einlesen des RFID-Etiketts automatisch in eine kompatible CAM-Software Ubertragen.

Far die manuelle Eingabe findet man den spezifischen Schrumpfungsfaktor auf der Disk. Detaillierte Informationen entnehmen Sie
bitte der Gebrauchsinformation der CAM-Software.

Die bedruckte Seite der Disk entspricht der Inzisal-/Okklusalseite.

Beim Einspannen der Disk in die Halterung ist darauf zu achten, dass die umlaufende Kerbe und die Diskhalterung absolut sauber ist
und die Schrauben gleichmassig tber kreuz angezogen werden.

Heraustrennen und Ausarbeiten

Heraustrennen der Restaurationen mit geeigneten rotierenden Werkzeugen (z.B. feine Hartmetallfrasen). Es empfiehlt sich die
Haltestege einseitig einzukerben, bevor die Restauration komplett herausgetrennt wird.

Verschleifen der Haltestege mit geeigneten rotierenden Werkzeugen (z.B. feine Hartmetallfrasen). Grobe Hartmetallfraser bzw. grobe
Schleifkdrper sollten nicht verwendet werden, da diese u.a. zu Absplitterungen fiihren kénnen.

Bei Weiterverarbeitung mit Hilfe der Pinselinfiltration ist darauf zu achten, dass die Oberflachen der Restaurationen nicht durch einen
Fett- oder Schmutzfilm kontaminiert werden, da dieses zu unerwiinschten Farbergebnissen fihren kann.

Nach dem Ausarbeiten Zirkoniumoxidstaub mit einem weichen Pinsel entfernen und danach Restauration mit 6lfreier Druckluft
abblasen.

Allgemeine Hinweise

Ungesinterte Zirkoniumoxid-Restaurationen sind anfallig fir Schadigungen und Briiche. Dies ist bei der gesamten Weiterverarbeitung
zu beachten.

Alle Nachbearbeitungen sollten im ungesinterten Zustand durchgefiihrt werden.

Im ungesinterten Zustand ist der Kontakt mit ungeeigneten und nicht fir Zirkoniumoxid freigegebene Fliissigkeiten (z. B. ungereinigtes
Wasser- und/oder Kihlschmiermittel) und/oder Kontaktmedien (z. B. Okklusionsspray) zu vermeiden.

Bei der Ausarbeitung ist auf einen geringen Anpressdruck zu achten.

Keinesfalls drfen Briickenkonstruktionen mit einer Trennscheibe nachsepariert werden. Dies kann zu Sollbruchstellen an den
Verbindern bzw. Konnektoren fihren und die Festigkeit der vollkeramischen Restauration verringern.

Gummipolierer sollten nicht verwendet werden, da diese die Oberflache verdichten und zu Verunreinigung fihren.

Es ist darauf zu achten, dass nach dem Uberarbeiten die Mindestwandstérken der Restaurationen erhalten bleiben.

Anhaftender Zirkoniumoxidstaub kann festsintern und zu Ungenauigkeiten bei der Passung fiihren.

Die ungesinterte Restauration darf nicht im Ultraschallbad oder mit dem Dampfstrahler behandelt werden.

Die ungesinterte Restauration darf nicht abgestrahlt werden.

Pinselinfiltration
Folgende Hinweise sollten bei der Pinselinfiltration generell beachtet werden

Die IPS e.max ZirCAD MT Colouring Liquids und IPS e.max ZirCAD LT Colouring Liquids dirfen nicht gemischt oder kombiniert werden.
Sie durfen nur auf dem dafiir vorgesehenem Zirkoniumoxid angewendet werden.

Die Farbeliquids wurden speziell fur die Pinselinfiltration entwickelt und dirfen nicht fur die Tauchinfiltration verwendet werden.
Die Restauration muss frei von Staubresten und Frasriickstanden sein.

Restaurationen missen vor der Infiltration vollstandig trocken sein.



- Die Farbeliquids drfen nicht verunreinigt sein.

- Bei Nichtgebrauch sind die Farbeliquids verschlossen zu lagern.

- Wenn Triibungen oder Ausféllungen (z. B. Bodensatz) vorhanden sind, diirfen die Farbeliquids nicht mehr verwendet werden.
Eintribungen bzw. ein Umschlagen der Farbeliquids wird durch Verunreinigungen geférdert.

~ Farbeliquids nicht in Behalter aus Metall umfiillen und/oder darin lagern.

- IPS emax ZirCAD Farbeliquids sind mit einem metallfreien, sauberen Pinsel auf die Restauration aufzutragen.

- IPS emax ZirCAD Colouring Liquid Indicator nicht ungemischt anwenden.

- IPS emax ZirCAD Colouring Liquid Indicator ist im angemischten Zustand nicht dauerhaft farbstabil.

- Angemischte Losungen sind stets verschlossen zu lagern und missen innerhalb von 4 Stunden verbraucht werden. Nach langerer
Lagerung ist eine Reproduzierbarkeit der Zahnfarbe im gesinterten Zustand nicht mehr gewahrleistet.

- Infiltrierte Restaurationen missen vor dem Sintern vollstandig getrocknet werden.

Warnhinweise
Fur die Infiltration wird das Tragen von Schutzhandschuhen empfohlen. Diese vermeiden die Reizung der Haut durch die Farbeliquids und
die Bildung eines Fettfilmes auf der Restauration, der die Infiltration der Farbeliquids beeintrachtigt.

VIIL. Sintern
Beim Sintern handelt es sich um einen thermischen Prozess, durch den IPS e.max ZirCAD seine endgultigen physikalischen Eigenschaften,
wie die hohe Festigkeit und die Lichtdurchlassigkeit, erhalt.

Folgende Hinweise sollten bei der Sinterung generell beachtet werden:

~ Esdarfen nur vollstandig getrockntete Restaurationen gesintert werden, um eine Schadigung des Ofens und/oder des Objektes zu
vermeiden.

- Die Verwendung von Sinterperlen wird nicht empfohlen.

- Ein atmospharischer Ausgleich in der Sinterschale ist zu gewahrleisten.

- Die Restaurationen durfen sich wahrend des Sinterns nicht berihren.

— Die korrekte Programmauswahl ist zu beachten.

- Zuniedrige oder zu hohe Sintertemperaturen, bzw. zu kurze oder zu lange Sinterzeiten wirken sich negativ auf die benannten Eigen-
schaften aus.

- Sinterhilfsmittel sind immer sauber und staubfrei zu halten, damit keine Verunreinigungen an den gesinterten Restaurationen auftreten.

Informationen zum Sintern

Standard-Programm zum Sintern von IPS emax ZirCAD Prime/Prime Esthetic/MT Multi/MT/LT/MO Kronen/Briicken bis 14 Glieder sowie
farbinfiltrierten, getrockneten Restaurationen.

Standardprogramm Temperatur 1 Temperatur 2 Aufheizrate Haltezeit
bis 14 Glieder [°c] [°c] [°C/min] [min]
Aufheizphase 20 900 10 -
Haltephase 900 900 - 30
Aufheizphase 900 1500 3 -
Haltephase 1500 1500 - 120
Abkihlphase 1500 900 10 -
Abkihlphase 900 300 8 -
—Abschalten—

Speed-Programm zum schnellen Sintern von IPS e.max ZirCAD Prime/Prime Esthetic/MT Multi/MT/LT/MO-Kronen/Briicken bis 3 Glieder.

Speedprogramm Temperatur 1 Temperatur 2 Aufheizrate Haltezeit
bis 3 Glieder [°c] [°c] [°C/min] [min]
Aufheizphase 20 1000 60 -
Haltephase 1000 1000 - 10
Aufheizphase 1000 1530 3 -
Haltephase 1530 1530 - 60
Abkihlphase 1530 1100 50 -
Abkihlphase 1100 100 60 -
—Abschalten-
Nachbearbeitung

Folgende Hinweise sollten bei der Nachbearbeitung generell beachtet werden:

- Die Bearbeitung von gesinterten Restaurationen sollte sich auf ein Minimum beschranken.

- Die Restauration sollte nur dann mechanisch bearbeitet werden, wenn dies zwingend erforderlich ist.

- Die Bearbeitung sollte mit geringem Anpressdruck und niedriger Drehzahl erfolgen.

- Beider Ausarbeitung von Gerlisten missen scharfe Kanten vermieden werden.

- Brickenverbinder dirfen nicht mit Trennscheiben nachsepariert werden.

- Es empfiehlt sich die Briickenverbinder basal mit einem Gummipolierer zu glatten.

- Die materialspezifischen Mindestwandstarken und Verbinderquerschnitte dirfen durch die Bearbeitung nicht unterschritten werden.

- Nur Schleifkdrper in einwandfreiem Zustand verwenden.

- Angesinterter Zirkoniumoxidstaub ist mit geeigneten Schleifkdrpern zu entfernen. Alternativ kann der angesinterte Zirkoniumoxid-
staub mit Al,0, 2570 um bei 1 bar oder 70—110 um bei 15 bar abgestrahlt werden.

N



- Restauration unter fliessendem Wasser oder mit einem Dampfstrahler von Verunreinigungen befreien und trocknen.
- Restauration, wie gewiinscht durch Mal-, Cut-Back oder Schichttechnik fertigstellen.

Vorbereitung zur Eingliederung
IPS e.max ZirCAD-Restaurationen zur Konditionierung der Kroneninnenfldchen vor der Befestigung mit Al,05 2570 um, 1 bar oder Al,05,
70-110 um, 1,5 bar abstrahlen.

3 Sicherheitshinweise

- Beischwerwiegenden Vorfallen, die im Zusammenhang mit dem Produkt aufgetreten sind, wenden Sie sich an Ivoclar Vivadent AG,
Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein, Website: www.ivoclarcom und lhre zustandige Gesundheitsbehérde.

- Die aktuelle Gebrauchsinformation ist auf der Website der Ivoclar Vivadent AG im Downloadcenter hinterlegt (www.ivoclarcom).

- Der Kurzbericht tiber Sicherheit und klinische Leistung (Summary of Safety and Clinical Performance = SSCP) kann aus der
Europaischen Datenbank fur Medizinprodukte (EUDAMED) unter https://ec.europa.eu/tools/eudamed abgerufen werden.
Basis-UDI-DI: 76152082ACERAQ06F2

Warnhinweise

- Sicherheitsdatenblatter (SDS) beachten (auf der Website der Ivoclar Vivadent AG www.ivoclar.com im Downloadcenter
hinterlegt).

- Wahrend der Bearbeitung der IPS e.max ZirCAD-Disks und Blocke entstehen Staube, die zur Reizung der Augen, der Haut und zur
Schadigung der Lunge fithren kénnen. Achten Sie daher auf ein ordnungsgemasses Funktionieren der Absaugung an Ihrer Fras-
maschine und am Arbeitsplatz. Atmen Sie Keramikstaub wahrend der Ausarbeitung nicht ein und tragen Sie eine Staubschutzmaske
(Partikelklasse FFP2) sowie eine Schutzbrille und Handschuhe.

Entsorgungshinweise
Restbestande oder entfernte Restaurationen sind gemass den nationalen gesetzlichen Bestimmungen zu entsorgen.

Restrisiken

Anwendern sollte bewusst sein, dass bei zahnarztlichen Eingriffen in der Mundhéhle generell gewisse Risiken bestehen. Im Folgenden

werden einige genannt:

~ Abplatzung/Fraktur/Dezementierung des Restaurationsmaterials kann zum Verschlucken- oder Einatmen von Material, und einer
erneuten zahndarztlichen Behandlung fihren.

- ZementUberschisse kdnnen zu Irritationen des Gewebes/der Gingiva fiihren. Bei fortschreitender Entziindung kann es zu Knochen-
abbau und Parodontitis kommen.

4 Lager-und Aufbewahrungshinweise

- Inder Originalverpackung
- Trocken lagern
- Keinen Schlagen oder ungedampften Vibrationen aussetzen

IPS e.max ZirCAD Colouring Liquids:

- Lagerung bei 2-28°C

- Produkt nach Ablauf nicht mehr verwenden

- Verfallsdatum: siehe Hinweis auf Flasche bzw. Verpackung

- Verpackung und Produkt vor der Anwendung auf Unversehrtheit Uberprifen. Im Zweifel kontaktieren Sie die Ivoclar Vivadent AG oder
Ihren lokalen Vertriebspartner.

5 Zusédtzliche Informationen

Fir Kinder unzuganglich aufbewahren!
Nicht alle Produkte sind in allen Landern verfiigbar!

Das Produkt wurde fir den Einsatz im Dentalbereich entwickelt und muss gemdss Gebrauchsinformation verarbeitet werden. Fiir Schaden, die sich aus itig g oder nicht
Verarbeitung ergeben, ibernimmt der Hersteller keine Haftung. Dariiber hinaus ist der Verwender verpflichtet, das Material eigenverantwortlich vor dessen Einsatz auf Eignung und Verwendungsmaglichkeit fir die
vorgesehenen Zwecke zu priifen, zumal wenn diese Zwecke nicht in der Gebrauchsinformation aufgefiihrt sind.


http://www.ivoclarvivadent.com

1 Utilisation prévue

Destination
Couronnes et bridges dans les zones antérieure et postérieure

Groupe cible de patients
Patients avec des dents définitives

Utilisateurs prévus/Formation spéciale

- Dentistes (fabrication des restaurations au cabinet dentaire ; flux de travail clinique)

- Techniciens de laboratoire dentaire (fabrication de restaurations en laboratoire dentaire)
Aucune formation spéciale requise.

Utilisation

Exclusivement réservé a I'usage dentaire.

Description

- IPS emax® ZirCAD est un oxyde de zirconium stabilisé a I'yttrium pour les restaurations dentaires tout céramique fixées.
- Lesliquides de coloration IPS e.max ZirCAD sont utilisés pour colorer et caractériser les restaurations IPS e.max ZirCAD.

Données techniques

Gamme de teintes*

Epaisseurs des disques

Tailles des blocs

Résistance a la flexion [MPa]

Résistance a la propagation des

fissures

CDT (25 -500°C) 10 K]
Solubilité chimique [pg/cm?]
Classification MDR
Type/Classe 1S0 6872:2015

Gamme de teintes*

Epaisseurs des disques

Tailles des blocs

Résistance a la flexion [MPa]

Résistance a la propagation des

fissures

CDT (25 - 500 °C) 10 K]
Solubilité chimique [ug/cm?]
Classification MDR
Type/Classe 1S0 6872:2015

Indications

IPS e.max ZirCAD
Prime Esthetic

BL1, BL2, BL3, BL4, AT, A2, A3,
A35, A4, B1, B2, B3, B4, C1, C2,
©3,04,D2, D3, D4

14 mm, 16 mm, 20 mm

Spécifications Valeurs
moyennes
typiques
=700 850

3,6 MPa + m" (dentine)

104 05
<100
Classe lla
Type II/Classe 4
IPS e.max ZirCAD
MT
BL, A1,A2,A3,B1,B2,C2, D2

14 mm, 18 mm

Valeurs
moyennes
typiques

=700 850

Spécifications

3,6 MPa+m"

104 +05
<100
Classe Ila

Type II/Classe 4

IPS e.max ZirCAD
Prime

BL1, BL2, BL3, BL4, A1, A2, A3,
A35, A4, B1, B2, B3, B4, C1,
02,03, 04, D2, D3, D4

16 mm, 20 mm, 25 mm

Spécifications Valeurs
moyennes
typiques
=900 1200

>50 MPa - m” (dentine)
105 05
<100
Classe Ila
Type lI/Classe 5
IPS e.max ZirCAD
LT

0,1,2,3,4, sun, sun chroma BL,

A1,A2,A3,A35, A4, B1, B2, B3, B4,

(1,C2,C3,C4,D2,D3,D4

10 mm, 12 mm, 14 mm, 16 mm,
18 mm, 20 mm, 25 mm

C17,B45

Valeurs
moyennes
typiques

=900 1200

Spécifications

51MPa+m™

105 +05
<100
Classe Ila

Type lI/Classe 5

- IPS e.max ZirCAD MO, LT, Prime (incl. IPS e.max ZirCAD LT Colouring Liquids)
Structure dentaire manquante au niveau des dents antérieures et postérieures, édentement partiel dans les régions antérieure et
postérieure (2 éléments intermédiaires max.)

- IPS e.max ZirCAD MT, MT Multi, Prime Esthetic (incl. IPS e.max ZirCAD MT Colouring Liquids)

IPS e.max ZirCAD
MT Multi

BL1, BL3, A1, A2, A3, A35, B1,
B2,(1,C2,C3,D2,D3

16 mm, 20 mm
C17,B45

Valeurs
moyennes
typiques

=700 850

Spécifications

3,6 MPa » m™ (dentine)

104 05
<100
Classe lla
Type Il/Classe 4
IPS e.max ZirCAD
MO
01234

10 mm, 14 mm, 18 mm,
20 mm, 25 mm

€13, C15, C15L, B40, B40L,
B55, B65, B65L-17,B85L-22

Valeurs
moyennes
typiques

=900 150

Spécifications

51MPa +m"

105 +05
<100
Classe lla

Type II/Classe 5

Structure dentaire manquante au niveau des dents antérieures et postérieures, édentement partiel dans les régions antérieure et
postérieure (1 élément intermédiaire max. bridges 3 éléments max.)



Types de restaurations

wn
Restaurations antérieures et postérieures sur des dents préparées et sur des systemes de piliers implantaires approuvés g
c
o
Couronnes Bridges anatomiques ~ Bridges anatomiques Armatures de Armatures de =
anatomiques jusqu'a 3 éléments 4 éléments et plus couronne bridges 3 éléments
avec et plus avec
2 éléments 2 éléments
intermédiaires max. intermédiaires max.
IPS e.max ZirCAD Prime v v v v v
IPS e.max ZirCAD Prime Esthetic v v
IPS e.max ZirCAD MT Multi v v
IPS e.max ZirCAD MT v v
IPS e.max ZirCAD LT v v v v v
IPS e.max ZirCAD MO v v
Contre-indications
- Patients présentant une denture résiduelle considérablement réduite
- Lutilisation du produit est contre-indiquée en cas d'allergie connue a I'un des composants
Restrictions d'utilisation
- Toutes les autres utilisations non incluses dans la gamme d'applications
- Restaurations provisoires
- Bruxisme non traité (I'utilisation d'une gouttiére est indiquée aprés des restaurations)
- ®A usage unique exclusivement
Do not re-use
Restrictions de mise en ceuvre
Dans les cas suivants, il est impossible de garantir le succes de l'utilisation :
- Non-respect des épaisseurs minimales et des dimensions des connexions
- Usinage des disques dans un systeme CAD/CAM non compatible
- Frittage dans un four de frittage non compatible
Configuration systéme requise
Utiliser un systeme d'usinage adapté a l'usinage de disques de 98,5 mm.
Effets secondaires
Aucun effet secondaire n'est connu a ce jour.
Interactions
Aucune interaction n'est connue a ce jour.
Bénéfice clinique
- Reconstruction de la fonction masticatoire
- Restauration esthétique
Composition
L . IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max
Céramique dentaire ZirCAD Prime  ZirCAD Prime ZirCAD MT ZirCAD MT ZirCAD LT ZirCAD MO
Esthetic Multi
Oxyde de zirconium (Zr0,) 86,0-935 % 870-955 % 860-935% 860-935% 880-955% 880-955%
Oxyde d'yttrium (Y,03) >65-<83%  >45-<70% >656-=80% >65-=80% >45-=60% >45-=<60%
Oxyde d'hafnium (Hf0,) <50% <50% <50% <50% <50% <50%
Oxyde d'aluminium (Al,03) <10% <10% <10% <10% <10% <10%
Autres oxydes <10% <15% <10% <10% <10% <10%

2 Application

Procédure :
- Conception CAD
- Imbrication CAM
- Usinage
- Finition

- Option : Infiltration a I'aide d'un pinceau + Séchage

- Frittage
- Finition

- Option : Technique de stratification

- Magquillage et glagage




Remarques relatives a I'application

I.  Epaisseurs minimales et dimensions des connexions

E'paisseur minimale  Dimensions des Epaisseur minimale  Dimensions des
enmm connexions** enmm connexions*™*
enmm* en mm*
Couronnes 08 - 10 -
Bridges 3 éléments 10 12* 10 16

* Hauteur: 4 mm, largeur : 3 mm
** Les sections d'embrasures minimales des connexions doivent étre placées dans la zone de dentine du disque

Epaisseur minimale  Dimensions des  Epaisseur minimale  Dimensions des
enmm connexions™* enmm connexions**
enmm* enmm’

Restaurations anatomiques ou partielles
Couronnes 08 _ 10 -
Bridges 3 éléments 10 9 10 9
Br|dge§ 4_e_|emf£ts et plus avec 2 éléments 10 9 10 1%
intermeédiaires
Bridges cantilever avec un élément en extention 10 12* 10 12*
Armatures ; prérequis : positi plet dans la zone dentine
Couronnes 04 - 0,6 -
Bridges 3 éléments 06 9 06 9
Brldge§ 4}e_|em*e*rlts et plus avec 2 éléments 06 9 10 1%
intermédiaires
Bridges cantilever avec un élément en extension 10 12* 10 12*

* Hauteur:4 mm, largeur : 3 mm
** | es sections d'embrasures minimales des connexions doivent étre placées dans la zone de dentine du disque
*** Au Canada, les indications de bridge sont limitées a 6 éléments avec 2 éléments intermédiaires contigus maximum

Epaisseur minimale  Dimensions des  Epaisseur minimale  Dimensions des
enmm connexions enmm connexions
enmm’ enmm*

Couronnes 04 - 06 -
Bridges 3 éléments 06 7 06 9
Brldges' 4_e_|em*e*nts et plus avec 2 éléments 06 9 07 1%
intermédiaires

Bridges cantilever avec un élément en extension 07 12* 07 12*

* Hauteur:4 mm, largeur : 3 mm
** Au Canada, les indications de bridge sont limitées a 6 éléments avec 2 éléments intermédiaires contigus maximum

Epaisseur minimale  Dimensions des ~ Epaisseur minimale  Dimensions des
enmm connexions** enmm connexions**
enmm’ enmm*
Couronnes 08 - 10 -
Bridges 3 éléments 10 12* 10 16

* Hauteur:4 mm, largeur : 3 mm
** |PS e.max ZirCAD MT Multi : les sections d'embrasures minimales des connexions doivent étre placées dans la zone de dentine du
disque



Directives de positionnement

Lors de I'utilisation d'IPS e.max ZirCAD Prime et Prime Esthetic Lors de I'utilisation d'IPS e.max ZirCAD MT Multi

. o
3 mm Zone incisale 20% Zone incisale

20% Zone de transition

4 mm Zone de transition

60% Zone dentine
7-18 mm Zone dentine

Remarques

Le positionnement en hauteur dans le disque polychrome détermine la quantité de zone incisale dans la restauration.

Afin de garantir I'esthétique des restaurations unitaires, il est recommandé de placer la restauration a environ 1 mm sous le bord
supérieur du disque pour obtenir une zone incisale visible.

Pour les restaurations anatomiques ou partielles, vérifiez que les dimensions des connexions minimales indiquées sont placées dans la
zone de dentine du disque.

Les armatures de bridges et de couronnes doivent étre placées complétement dans la zone de dentine.

Mise en disque

Des informations détaillées sont disponibles dans le mode d'emploi du logiciel CAM.

See Instuctions

Remarques

3 barres de maintien doivent étre positionnées sur chaque restauration unitaire.

Pour les restaurations plurales, les éléments situés aux extrémités doivent avoir 2 barres de maintien (palatine et vestibulaire).
Positionnez des barres de maintien aux autres éléments si nécessaire.

Le diametre des barres de maintien doit &tre d'au moins 2,0 mm.

Les barres de maintien doivent étre positionnées au moins 1,0 mm au-dessus du bord de la préparation.

Les barres de maintien doivent étre placées au niveau du plus grand contour de la dent, afin d'éviter toute zone de contre-dépouille et
de faciliter I'usinage des deux cotés de la restauration.

Dans le cas de restaurations plurales avec une courbure prononceée, il est recommandé d'utiliser une poutre de support pour frittage.
Ajoutez aux derniers éléments une barre de maintien positionnée verticalement par rapport a la poutre de support pour frittage.
Concevez la poutre de support pour frittage d'une épaisseur uniforme (2 -5 mm).

Usinage

Les informations du disque peuvent étre transférées vers tout logiciel CAM compatible capable de lire I'étiquette RFID.

Pour la saisie manuelle, le facteur de rétraction spécifique peut étre trouveé sur le disque. Des informations détaillées sont disponibles
dans le mode d'emploi du logiciel CAM.

Le cOté imprimé correspond a la zone incisale/occlusale.

Lors de la fixation du disque dans le support, veillez a ce que I'encoche circonférentielle et le support soient parfaitement propres et a
ce que les vis soient serrées uniformément en croix.

Séparation et finition

Pour séparer les restaurations, il est recommandé d'utiliser des instruments rotatifs appropriés (par exemple, des fraises fines en
carbure de tungsténe). Il est conseillé d'entailler les barres de maintien d'un coté avant de séparer complétement la restauration.

Il est recommandé d'utiliser des instruments rotatifs appropriés (par exemple, des fraises en carbure de tungsténe) pour gratter les
points d'attache des barres de maintien. Les grosses fraises en carbure de tungsténe et/ou les instruments de grattage agressifs ne
sont pas adaptés, car ils peuvent notamment conduire a des félures.

Lors de I'utilisation de la technique d'infiltration a 'aide d'un pinceau, assurez-vous que les surfaces des restaurations ne sont ni
grasses ni souillées, afin de ne pas altérer le résultat de la teinte.

Apreés la finition, éliminer soigneusement toute poussiére d'oxyde de zirconium avec une brosse douce, puis souffler la restauration
avec de 'air comprimé exempt d'huile.

Remarques

Les restaurations en oxyde de zirconium non frittées s'abiment ou se cassent facilement. Il convient d'en tenir compte tout au long du
traitement.

Toute adaptation doit étre effectuée a I'état non fritté.

A I'état non fritté, tout contact avec des liquides inappropriés et des liquides non homologués pour I'oxyde de zirconium (par exemple
de I'eau non purifiée et/ou un liquide de refroidissement lubrifiant) et/ou des produits de contact (par exemple un spray d'occlusion)
doit étre évité.

Procédez a la finition uniquement sous faible pression.

Il ne faut en aucun cas retravailler les embrasures de bridges avec un disque a séparer. Cela peut provoquer des points de fracture
dans la zone des connexions et réduire la résistance de la restauration tout céramique.

N'utilisez pas de polissoirs en caoutchoug, car ils condensent la surface et la contaminent.

Assurez-vous que les épaisseurs minimales des restaurations ne sont pas modifiées par la finition.

La poussiere d'oxyde de zirconium résiduelle pourrait étre frittée sur la restauration et entrainer des imprécisions d'ajustage.

La restauration non frittée ne doit pas étre nettoyée dans un bain a ultrasons ni au jet de vapeur.

La restauration non frittée ne doit pas étre sablée.

Infiltration a I'aide d'un pinceau
Les aspects suivants doivent étre pris en considération lors de I'application de la technique d'infiltration a I'aide d'un pinceau :

Les liquides de coloration IPS e.max ZirCAD MT et IPS e.max ZirCAD LT ne doivent pas étre mélangés ou combinés. lls ne peuvent étre
utilisés que sur I'oxyde de zirconium pour lequel ils sont prévus.

Les liquides de coloration ont été spécialement développés pour la technique d'infiltration a I'aide d'un pinceau et ne doivent pas étre
utilisés pour la technique d'infiltration par trempage.



- Larestauration doit &tre exempte de poussiére et de résidus de meulage.

- Lesrestaurations doivent étre complétement séches avant l'infiltration.

- Lesliquides de coloration ne doivent pas étre contaminés.

- Lesliquides de coloration doivent étre bien refermés lorsqu'ils ne sont pas utilisés.

— Nutilisez pas les liquides de coloration s'ils sont troubles ou si vous remarquez un dépdt (sédiment, par exemple).
Ces deux phénomenes sont favorisés par une contamination.

- Ne pas décanter et/ou stocker les liquides de coloration dans des récipients métalliques.

- Appliquez les liquides de coloration IPS e.max ZirCAD sur la restauration a I'aide d'un pinceau propre et exempt de métal.

- Nutilisez pas IPS e.max ZirCAD IPS e.max ZirCAD Colouring Liquid Indicator sans I'avoir mélangé.

- Les couleurs de l'indicateur de liquide de coloration IPS e.max ZirCAD ne restent pas stables longtemps.

- Conservez les mélanges dans un récipient fermé et utilisez-les dans les 4 heures. Aprés un stockage prolongé, la reproductibilité de la
teinte de la dent a I'état fritté n'est plus assurée.

- Lesrestaurations infiltrées doivent étre complétement seches avant le frittage.

Mises en garde

Il est conseillé de porter des gants de protection pendant le processus d'infiltration. Ils aident a prévenir les irritations cutanées causées
par les liquides de coloration et la formation d'un film gras sur la restauration pouvant compromettre l'infiltration des liquides de
coloration.

VIII. Frittage
Le frittage est un processus thermique qui conféere a IPS e.max ZirCAD ses propriétés physiques et mécaniques finales, telles que sa
résistance élevée et sa translucidits.

Respectez les points suivants lors du frittage :

- Ne fritter que des restaurations parfaitement séches afin d'éviter d'endommager le four et/ou les éléments.

- Lutilisation de billes de frittage n'est pas recommandée.

- Ilest nécessaire de garantir un échange atmosphérique suffisant dans le four de frittage.

- Lesrestaurations ne doivent pas entrer en contact les unes avec les autres pendant le frittage.

— Choisissez le programme approprié.

- Des températures de frittage trop faibles ou trop élevées et/ou des durées de frittage trop courtes ou trop longues affectent
négativement les propriétés énumérées.

- Les accessoires de frittage doivent toujours étre propres et exempts de poussiére afin que les restaurations frittées ne soient pas
contamingées.

Informations relatives au frittage

Programme standard pour le frittage des restaurations infiltrées et séchées et des couronnes/bridges jusqu'a 14 éléments IPS e.max
ZirCAD Prime/Prime Esthetic/MT Multi/MT/LT/MO.

Programme standard Température 1 Température 2 Vitesse de montée en Temps de maintien
jusqu'a 14 éléments [°c] [°c] température [min]
[°C/min]
Phase de montée en température 20 900 10 -
Phase de maintien 900 900 - 30
Phase de montée en température 900 1500 3 -
Phase de maintien 1500 1500 - 120
Phase de refroidissement 1500 900 10 -
Phase de refroidissement 900 300 8 -
- éteindre -

Programme Speed pour le frittage rapide des restaurations infiltrées et séchées et des couronnes/bridges jusqu'a 3 éléments IPS e.max
ZirCAD Prime/Prime Esthetic/MT Multi/MT/LT/MO.

Programme Speed Température 1 Température 2 Vitesse de montée en Temps de maintien
jusqu'a 3 éléments [°C] [°c] température [min]
[°C/min]

Phase de montée en température 20 1000 60 -

Phase de maintien 1000 1000 - 10

Phase de montée en température 1000 1530 3 -

Phase de maintien 1530 1530 - 60

Phase de refroidissement 1530 1100 50 -

Phase de refroidissement 1100 100 60 -

- éteindre -



Mise en ceuvre apres frittage
Les aspects suivants doivent étre pris en compte lors du traitement des restaurations apres frittage :
Le traitement des restaurations frittées doit étre réduit au minimum.
- Larestauration ne doit &tre ajustée de maniére mécanique qu'en cas d'absolue nécessité.
- Travaillez sous faible pression et a vitesse réduite pour ajuster la restauration.
- Bvitez les angles vifs lors de la finition des armatures.
- Les connexions de bridges ne doivent pas étre travaillées avec un disque a séparer.
- Nous vous recommandons d'utiliser des polissoirs en caoutchouc pour éliminer toute irrégularité sur la face basale des connexions.
- Pendant la mise en ceuvre, respectez les épaisseurs minimales et les dimensions des connexions spécifiques au matériau.
- Nutilisez que des instruments parfaitement propres.
- Eliminez la poussiere d'oxyde de zirconium frittée sur la restauration avec des instruments appropriés. La poussiére d'oxyde de

zirconium frittée peut également étre éliminée par sablage a I'Al,05 (25 a 70 um sous une pression maximale de 1bar ou 70 a 110 um

sous une pression maximale de 1,5 bar).
- Nettoyez la restauration sous I'eau courante ou au jet de vapeur pour éliminer tout résidu, puis laissez sécher.
- Finissez la restauration selon la technique de traitement souhaitée (maquillage, cut-back ou stratification).

Préparation au collage

Conditionnez la restauration IPS e.max ZirCAD en sablant I'intrados de la couronne avec de I'Al,0, (25 & 70 um sous une pression maximale

de 1bar ou 70 & 110 um sous une pression maximale de 1,5 bar).

3 Informations relatives a la sécurité

- Encasdincident grave li¢ au produit, veuillez contacter Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein, site web :

www.ivoclarcom votre autorité compétente responsable.
- Le mode d'emploi actuel est disponible dans la section Téléchargements du site web d'lvoclar Vivadent AG (www.ivoclar.com).

- Le Résumé des Caractéristiques de Sécurité et de Performance Clinique (SSCP) est disponible dans la base de données européenne

sur les dispositifs médicaux (EUDAMED) a I'adresse suivante : https://ec.europa.eu/tools/eudamed.
UDI-DI de base : 76152082ACERA006F2

Mises en garde

~ Respecter la Fiche de données de sécurité (FDS) disponible dans la section "Téléchargements" du site web d'lvoclar Vivadent AG
(www.ivoclar.com).

- Lamise en ceuvre des disques et blocs IPS e.max ZirCAD produit de la poussiére pouvant irriter la peau et les yeux et entrainer des
|ésions pulmonaires. Assurez-vous que les systéemes d'aspiration de votre unité d'usinage et de votre lieu de travail fonctionnent
parfaitement. N'inhalez pas les poussiéres de grattage pendant la finition et portez un masque anti-poussiére (classe de particules
FFP2) ainsi que des gants et des lunettes de protection.

Informations relatives a I'élimination

Les stocks restants ou les restaurations déposées doivent étre éliminés conformément aux exigences légales nationales correspondantes.

Risques résiduels

Les utilisateurs doivent étre conscients que toute intervention dans Ia cavité buccale implique certains risques. Certains de ces risques

sont listés ci-dessous :

- Les éclats/fractures/descellement du matériau de restauration peuvent entrainer une ingestion ou une inhalation accidentelle et
nécessiter un retraitement dentaire.

~ Lexcédent de colle peut entrainer une irritation des tissus mous/de la gencive. Une inflammation progressive peut entrainer une
résorption osseuse ou une maladie péri-implantaire.

4 Durée de vie et conditions de conservation

- Dans I'emballage d'origine
- Dansun endroit sec
- Ne pas exposer a des coups ou des vibrations

IPS e.max ZirCAD Colouring Liquids:
Conserver entre 2et28 °C

- Ne pas utiliser le produit au-dela de la date de péremption.

- Date de péremption : voir flacons et emballages.

- Avant l'utilisation, inspecter visuellement I'emballage et le produit pour vérifier qu'ils ne soient pas endommagés. En cas de doute,
contactez Ivoclar Vivadent AG ou votre partenaire commercial local.

5 Informations supplémentaires
Ne pas laisser a la portée des enfants !

Tous les produits ne sont pas disponibles dans tous les pays.

Ce produit a été développé exclusivement pour un usage dentaire. Il doit &tre mis en ceuvre en respectant scrupuleusement le mode d'emploi. La responsabilité du fabricant ne peut étre reconnue pour des
dommages résultant du non-respect du mode d'emploi ou d'une utilisation a d'autres fins que celles indiquées. L'utilisateur est responsable des tests effectués sur le produit pour en valider la pertinence, et de
|'utilisation & des fins autres que celles explicitement mentionnées dans le mode d'emploi.
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1 Utilizzo conforme

Destinazione d'uso
Corone e ponti nei settori anteriori e posteriori

Categorie di pazienti
Pazienti con dentatura permanente

Utilizzatori previsti / Formazione speciale

- Odontoiatri (realizzazione di restauri alla poltrona; flusso di lavoro clinico)
- Odontotecnici (realizzazione di restauri nel laboratorio odontotecnico)
Nessuna formazione specifica richiesta.

Uso
Solo per uso dentale.

Descrizione

- IPS emax® ZirCAD ¢ ossido di zirconio stabilizzato con ittrio per restauri dentali fissi in ceramica integrale.
- Iliquidi per colorazione IPS e.max ZirCAD Colouring Liquid sono utilizzati per la colorazione e la caratterizzazione di restauri in

IPS e.max ZirCAD.

Dati tecnici

Gamma di colori*

Spessori dei dischi

Dimensioni blocchetti

Resistenza alla flessione [MPa]
Tenacia alla frattura

CET (25-500°C) [10*K]
Solubilita chimica [pg/cm?]
Classificazione MDR
Tipo/Classe 1SQ 6872:2015

Gamma di colori*

Spessori dei dischi

Dimensioni blocchetti

Resistenza alla flessione [MPa]
Tenacia alla frattura

CTE (25-500°C) [10¢K]
Solubilita chimica [pg/em?]
Classificazione MDR

Tipo/Classe IS0 6872:2015

Indicazioni

IPS e.max ZirCAD
Prime Esthetic

BL1, BL2, BL3, BL4, AT, A2, A3,
A35, A4, B1, B2, B3, B4, C1,C2,
©3,C4,D2,D3,D4

14 mm, 16 mm, 20 mm

Valore medio
tipico
=700 850
3,6 MPa - m" (dentina)
104+05

Specifiche

<100
Classe lla
Tipo l/Classe 4

IPS e.max ZirCAD

BL, A1,A2, A3, B1, B2, C2, D2

14 mm, 18 mm

Valore medio
tipico

=700 850

Specifiche

3,6 MPa+m"
10405
<100
Classe lla

Tipo I1/Classe 4

IPS e.max ZirCAD
Prime

BL1, BL2, BL3, BL4, A1, A2, A3,
A35, A4, B1,B2, B3, B4, 01, C2,
£3,C4,D2,D3,D4

16 mm, 20 mm, 25 mm

Valore medio
tipico
=900 1200
>5,0 MPa - m"” (dentina)
105+05

Specifiche

<100
Classe Ila
Tipo Il/Classe 5

IPS e.max ZirCAD

0,1,2,3,4, sun, sun chroma BL,
A1,A2,A3, A35, A4, B1, B2, B3, B4,

(1,C2,C3,C4,D02,03,D4

10 mm, 12 mm, 14 mm, 16 mm,

18 mm, 20 mm, 25 mm

C17,B45

Valore medio
tipico

=900 1200

Specifiche

51MPa+m™
105+05
<100
Classe Ila

Tipo I1/Classe 5

- IPS e.max ZirCAD MO, LT, Prime (incl. IPS e.max ZirCAD LT Colouring Liquids)
Tessuti dentali duri mancanti nei settori anteriori e posteriori, edentulia parziale nei settori anteriori e posteriori (max 2 elementi

intermedi)

- IPS e.max ZirCAD MT, MT Multi, Prime Esthetic (incl. IPS e.max ZirCAD MT Colouring Liquids)
Tessuti dentali duri mancanti nei settori anteriori e posteriori, edentulia parziale nei settori anteriori e posteriori (max 1 elemento

intermedio, ponti di max 3 elementi)

N

C

IPS e.max ZirCAD
MT Multi

BL1, BL3, A1,A2, A3, A35, B,
B2, 01,02, C3,D2,D3

16 mm, 20 mm
C17,B45
Valore medio
tipico
=700 850
3,6 MPa - m" (dentina)
104+05

Specifiche

<100
Classe lla
Tipo I1/Classe 4

IPS e.max ZirCAD

01234

10 mm, 14 mm, 18 mm, 20
mm, 25 mm

€13, C15, C15L, B40, B40L,
B55, B65, B65L-17, B85L-22

Valore medio
tipico

=900 150

Specifiche

51 MPa-m"
10505
<100
Classe lla

Tipo II/Classe 5



Tipi di restauri

Restauri anteriori e posteriori su denti preparati e su sistemi di abutment per impianti approvati

Corone interamente Ponti di Jelementi  Pontidi4 elementie  Cappette di corone  Strutture portanti di
anatomiche interamente ponti multi-elementi ponti di 3 elementi e
anatomici interamente multi-elementi con
anatomici e con max max 2 elementi
2 elementi intermedi intermedi
IPS e.max ZirCAD Prime v v v v v
IPS e.max ZirCAD Prime Esthetic v v
IPS e.max ZirCAD MT Multi v v
IPS e.max ZirCAD MT v v
IPS e.max ZirCAD LT v v v v
IPS e.max ZirCAD MO v
Controindicazioni
- Pazienti con dentatura residua notevolmente ridotta
- Lutilizzo del prodotto & controindicato in caso di allergia nota a uno qualsiasi dei suoi ingredienti
Restrizioni d'uso
- Qualsiasi altro uso non compreso nella gamma di applicazioni.
- Cementazione provvisoria.
- Bruxismo non trattato (dopo l'integrazione & necessario un bite).
- Esclusivamente monouso.
Tonotre-use
Restrizioni di lavorazione
La mancata osservanza delle seguenti restrizioni pud compromettere la riuscita del risultato:
- Mancato rispetto dei valori minimi richiesti degli spessori delle pareti e delle dimensioni dei connettori
~ Fresatura dei dischi in un sistema CAD/CAM non compatibile
- Sinterizzazione in un forno di sinterizzazione non compatibile
Requisiti del sistema
Deve essere utilizzato un sistema di fresatura idoneo alla lavorazione di dischi di 98,5 mm.
Effetti collaterali
Allo stato attuale non sono noti effetti collaterali.
Interazioni
Non sono attualmente note interazioni.
Utilita clinica
- Ripristino della funzione masticatoria
- Ripristino dell'estetica
Composizione chimica
. . IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max
Ceramiche dentali ZirCAD Prime  ZirCAD Prime  ZirCAD MT ZirCAD MT ZirCAD LT ZirCAD MO
Esthetic Multi
Ossido di zirconio (Zr0,) 860-935% 870-955% 860-935% 860-935% 880-955% 880-955%
Ossido di ittrio (Y,03) >65-<83% >45-<70%  >65-=<80% >65-=80% >45-=<60% >45-<60%
Ossido di afnio (Hf0,) =50% =50% =50% =50% =50% =50%
Ossido di alluminio (Al,05) =<10% =<10% <10% <10% <10% =<10%
altri ossidi <10% <15% <10% <10% <10% <10%

2 Applicazione

Procedura:

- Progettazione CAD
- Nesting CAM

- Fresatura

- Finitura

- Optional: Infiltrazione a pennello + Asciugatura

- Sinterizzazione
- Rifinitura

- Optional: Tecnica di stratificazione

- Pittura e glasura
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Avvertenze per I'uso
I.  Spessori minimi e dimensioni del connettore

Spessore minimo Dimensioni Spessore minimo Dimensioni
dello strato connettore* dello strato connettore**
inmm inmm? inmm in mm?
Corone 08 - 10 -
Ponti di 3 elementi 10 12* 10 16

*  Altezza: 4 mm, larghezza: 3 mm
**  Lasezione trasversale minima del connettore specificata deve essere posizionata nell'area dentinale del disco

Dimensioni
connettore** in mm?

Dimensioni
connettore** in mm?

Spessore minimo dello
strato in mm

pessore minimo dello
strato in mm

Restauri anatomici completi o parziali

Corone 08 _ 10 -
Ponti a 3 elementi 10 9 10 9
il’ntiziin?etie*lflnenti e multi-elementi con 2 elementi 10 9 10 1%
Ponti in estensione con un elemento intermedio 10 12* 10 12*
Struttura portante; prerequisito: posizionamento completo nell'area dentinale

Corone 04 - 06 -
Ponti a 3 elementi 06 9 06 9
E\otzt::etilf:nenti e multi-elementi con 2 elementi 06 9 10 10
Ponti in estensione con un elemento intermedio 10 12% 10 12*

*  Altezza: 4 mm, larghezza: 3 mm
**  Lasezione trasversale minima del connettore specificata deve essere posizionata nell'area dentinale del disco
*** |n Canada le indicazioni per i ponti sono limitate a 6 elementi con un massimo di 2 elementi intermedi collegati

Spessore minimo Dimensioni Spessore minimo Dimensioni
dello strato connettore dello strato connettore
inmm in mm? inmm inmm?

Corone 04 - 06 -
Ponti a 3 elementi 0,6 7 06 9
Pontl a4 2Ifment| e multi-elementi con 2 elementi 06 9 07 1%
intermedi
Ponti in estensione con un elemento intermedio 07 12* 07 12*

*  Altezza: 4 mm, larghezza: 3 mm
** |n Canada le indicazioni per i ponti sono limitate a 6 elementi con un massimo di 2 elementi intermedi collegati

Spessore minimo Dimensioni Spessore minimo Dimensioni

dello strato connettore™* dello strato connettore™*
inmm inmm’ inmm in mm’
Corone 08 - 10 -
Ponti a 3 elementi 10 12* 10 16

*  Altezza: 4 mm, larghezza: 3 mm
** |PS e.max ZirCAD MT Multi: la sezione trasversale minima del connettore specificata deve essere posizionata nell'area dentinale del
disco
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Il. Linee guida per il posizionamento
Se si utilizza IPS e.max ZirCAD Prime Esthetic Se si utilizza IPS e.max ZirCAD MT Multi

- . o
3mm Zona incisale 20% Zona incisale

20% Zona di transizione

4 mm Zona di transizione

60% Zona dentinale
7-18 mm Zona dentinale

Note generali

- Il posizionamento in altezza nel disco policromatico determina la dimensione dell'area incisale del restauro.

- Considerate le caratteristiche estetiche dei restauri di denti singoli, € consigliabile posizionare il restauro circa 1 mm al di sotto del
bordo superiore del disco per garantire un'area incisale chiaramente visibile.

- Per restauri anatomici completi o parziali, assicurarsi che la sezione trasversale minima specificata del connettore sia posizionata
nell'area dentinale del disco.

- Le strutture portanti di corone e ponti devono essere posizionate completamente nell'area dentinale.

Nesting
Informazioni dettagliate sono disponibili nelle istruzioni d'uso del software CAM.
See Instructions

Note generali

- Aognirestauro di dente singolo devono essere applicate 3 barre di tenuta.

~ Neirestauri a piu elementi, all'elemento terminale devono essere applicate 2 barre di tenuta (linguale e vestibolare). Applicare le barre
di tenuta agli altri elementi in base alle esigenze.

- Le barre di tenuta devono avere un diametro di almeno 2,0 mm.

- Le barre di tenuta devono essere applicate almeno 1,0 mm al di sopra del bordo della preparazione.

- Le barre di tenuta devono essere posizionate all'equatore anatomico del dente in modo da non creare sottosquadri e per consentire la
facile lavorazione del restauro da entrambi i lati.

- Incaso di restauri a piu elementi con curvatura pronunciata, si consiglia una struttura di supporto per la sinterizzazione.

- Dotare gli elementi terminali di una barra di tenuta verticale rispetto alla struttura di supporto per la sinterizzazione.

— Progettare la struttura di supporto per la sinterizzazione con uno spessore uniforme (2 =5 mm).

IV. Fresatura

- Leinformazioni del disco possono essere trasferite a qualsiasi software CAM compatibile in grado di leggere I'etichetta RFID.

- Per l'inserimento manuale, il fattore di contrazione specifico & reperibile sul disco. Informazioni dettagliate sono disponibili nelle
istruzioni d'uso del software CAM.

- Il lato stampato corrisponde all'area incisale/occlusale.

- Nelfissare i dischi nel portadischi, prestare attenzione per garantire che la spalla circolare e il portadischi siano assolutamente puliti e
che le viti vengano fissate uniformemente e trasversalmente.

V. Separazione e rifinitura

— Per la separazione dei restauri si raccomanda l'uso di idonei strumenti rotanti (ad es. frese fini in carburo di tungsteno). Si consiglia di
incidere le barre di supporto su un lato prima di separare completamente il restauro.

~ Per rifinire i punti di attacco della barra di supporto, si consiglia I'uso di idonei strumenti rotanti (ad es. frese fini in carburo di
tungsteno). Frese in carburo di tungsteno a grana grossa e/o strumenti di rifinitura a grana grossa non sono indicati, in quanto possono
causare, tra I'altro, scheggiature.

- Quando si usa la tecnica di infiltrazione a pennello, assicurarsi che le superfici dei restauri non siano contaminate da un velo di grasso
o diimpurita, in quanto potrebbe influire negativamente sul colore finale.

- Dopo la finitura, eliminare tutta la polvere di ossido di zirconio con un pennello morbido e sabbiare il restauro con aria compressa priva
di olio.

Note generali

- Irestauriin ossido di zirconio non sinterizzati sono soggetti a danni e fratture. Questo aspetto deve essere tenuto in considerazione
durante l'intera procedura.

- Qualsiasi modifica deve essere effettuata allo stato non sinterizzato.

- Allo stato non sinterizzato, evitare il contatto con liquidi non idonei e liquidi non approvati per 'uso con ossido di zirconio (per es.
acqua non depurata e/o liquidi lubrificanti refrigeranti) e/o con mezzi di contatto (per es. spray per occlusione).

- Nella finitura utilizzare solo una leggera pressione.

— Non effettuare in alcun caso la separazione successiva di costruzioni di ponti con dischi separatori. Cio potrebbe determinare zone
predisposte alla rottura nell'area dei connettori e quindi ridurre la resistenza del restauro in ceramica integrale.

-l gommini per lucidatura non dovrebbero essere utilizzati perché condensano la superficie e provocano contaminazione.

- Assicurarsi che durante la rifinitura siano mantenuti gli spessori minimi delle pareti dei restauri.

- Lapolvere diossido di zirconio aderente al restauro potrebbe essere sinterizzata sul restauro e determinare imprecisioni di
adattamento.

~ Il restauro non sinterizzato non deve essere deterso in bagno ad ultrasuoni né con un vaporizzatore.

- Il restauro non sinterizzato non deve essere sabbiato.

Infiltrazione a pennello

Durante I'esecuzione della tecnica di infiltrazione a pennello occorre tenere presente i seguenti aspetti:

— |liquidi di colorazione IPS e.max ZirCAD MT e IPS e.max ZirCAD LT non devono essere mescolati né combinati. Possono essere utilizzati
unicamente sull'ossido di zirconio al quale sono destinati.

- |liquidi di colorazione sono stati appositamente sviluppati per la tecnica di infiltrazione a pennello e non devono essere utilizzati per la
tecnica di infiltrazione a immersione.
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- Il restauro deve essere privo di polveri e residui di fresatura.

- Irestauri devono essere perfettamente asciutti prima di essere sottoposti a infiltrazione.

- lliquidi di colorazione non devono subire contaminazione.

- Iliquidi di colorazione devono essere sigillati quando non vengono utilizzati.

— Non utilizzare i liquidi di colorazione se appaiono opachi o presentano precipitati (per es. sedimenti).
L'opacita e la precipitazione dei liquidi di colorazione ¢ favorita dalla contaminazione.

- Non travasare e/o conservare i liquidi di colorazione in contenitori di metallo.

— Applicare i liquidi di colorazione IPS e.max ZirCAD sul restauro con uno spazzolino pulito e non contenente metalli.

—Non utilizzare IPS e.max ZirCAD Colouring Liquid Indicator in stato non miscelato.

- Icolori IPS emax ZirCAD Colouring Liquid Indicator non rimangono stabili a lungo.

- Conservare le soluzioni miscelate in un contenitore sigillato e utilizzarle entro 4 ore. Se conservate per una durata maggiore, la
riproducibilita della sfumatura dentale nello stato sinterizzato non € pili garantita.

- Irestauri infiltrati devono essere perfettamente asciutti prima di essere sottoposti a sinterizzazione.

Avvertenze
Si consiglia di indossare guanti protettivi durante il processo di infiltrazione per prevenire irritazioni cutanee provocate dai liquidi di
colorazione e la formazione di una pellicola di grasso sul restauro che potrebbe compromettere l'infiltrazione dei liquidi di colorazione.

VIIL. Sinterizzazione
La sinterizzazione & il processo termico durante il quale IPS e.max ZirCAD ottiene le caratteristiche fisiche e meccaniche finali, quali
I'elevata resistenza e la traslucenza.

In generale, durante la sinterizzazione occorre tenere presente quanto segue:

~ Per evitare danni al forno /o all'oggetto, devono essere sinterizzati solo i restauri perfettamente asciutti.

- Sisconsiglia I'uso di perle (sfere) di sinterizzazione.

- Assicurare un sufficiente scambio con I'atmosfera nel contenitore di sinterizzazione.

- lrestauri non devono essere in contatto tra loro durante la sinterizzazione.

- Prestare attenzione alla selezione del programma corretto.

- Temperature di sinterizzazione troppo basse o troppo elevate e/o tempi di sinterizzazione troppo brevi o troppo lunghi avranno un
effetto negativo sulle caratteristiche finali summenzionate.

- Conservare gli accessori di sinterizzazione sempre puliti e privi di polvere, in modo da non contaminare i restauri sinterizzati.

Informazioni sulla sinterizzazione

Programma standard per la sinterizzazione di corone/ponti in IPS e.max ZirCAD Prime/Prime Esthetic/MT Multi/MT/LT/MQ con un massimo
di 14 elementi e restauri asciutti infiltrati.

Programma standard Temperatura 1 Temperatura 2 Gradiente termico Tempo di tenuta
fino a 14 elementi [°c] [°c] [°C/min] [min]

Fase di riscaldamento 20 900 10 -

Fase di tenuta 900 900 - 30

Fase di riscaldamento 900 1500 3 -

Fase di tenuta 1500 1500 - 120

Fase di raffreddamento 1500 900 10 -

Fase di raffreddamento 900 300 8 -

- Spegnere -

Programma rapido per la sinterizzazione rapida di corone/ponti in IPS e.max ZirCAD Prime/Prime Esthetic/MT Multi/MT/LT/MO con un
massimo di 3 elementi.

Programma rapido fino Temperatura 1 Temperatura 2 Gradiente termico Tempo di tenuta
a3elementi [°c] [°c] [°C/min] [min]

Fase di riscaldamento 20 1000 60 -

Fase di tenuta 1000 1000 - 10

Fase di riscaldamento 1000 1530 3 -

Fase di tenuta 1530 1530 - 60

Fase di raffreddamento 1530 100 50 -

Fase di raffreddamento 1100 100 60 -

- Spegnere -

Lavorazione dopo la sinterizzazione

Quando si lavorano i restauri dopo la sinterizzazione, occorre tenere presente i seguenti aspetti:

- Lalavorazione dei restauri sinterizzati deve essere ridotta al minimo.

- Il restauro deve essere sottoposto a lavorazione meccanica solo qualora sia assolutamente necessario.

— Per correggere il restauro usare solo una leggera pressione e una velocita ridotta.

- Nellarifinitura di strutture portanti evitare bordi affilati.

- I connettori del ponte non devono essere successivamente separati con un disco separatore.

- Siconsiglia I'uso di un gommino per lucidatura per levigare il lato basale dei connettori del ponte.

— Durante la lavorazione gli spessori delle pareti e le dimensioni dei connettori non devono scendere al di sotto dei valori minimi
specifici per ogni materiale.
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- Utilizzare solamente strumenti di fresatura incontaminati

- Eliminare la polvere di ossido di zirconio sinterizzata sul restauro con strumenti di fresatura idonei. In alternativa, la polvere di ossido di
zirconio sinterizzata sul restauro puo essere rimossa mediante sabbiatura con Al,04, 25-70 um alla pressione di 1 bar oppure
70-110 um alla pressione di 1,5 bar.

- Sciacquare il restauro in acqua corrente oppure utilizzare un getto di vapore per eliminare eventuali residui aderenti al restauro e
asciugare.

- Rifinire il restauro con la tecnica di lavorazione desiderata (caratterizzazione, cut-back o stratificazione).

Preparazione per la cementazione
Condizionare il restauro in IPS e.max ZirCAD sabbiando i lati interni della corona con Al,04, 25-70 pum, 1bar o Al,05, 70 = 110 um, 15 bar.

3 Avvertenze di sicurezza

- Incaso di eventi gravi verificatisi in relazione al prodotto, contattare Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, sito Internet: www.ivoclar.com e le autorita sanitarie competenti locali.

- Leistruzioni d'uso aggiornate sono disponibili sul sito Ivoclar Vivadent AG nella sezione Download (www.ivoclar.com).

- LaSintesi relativa alla Sicurezza e alla Prestazione Clinica (SSCP) & disponibile nella Banca Dati Europea dei Dispositivi Medici
(EUDAMED) sul sito https://ec.europa.eu/tools/eudamed. Basic UDI-DI: 76152082ACERAO06F2

Avvertenze

- Rispettare le indicazioni riportate nella corrispondente Scheda di sicurezza (disponibile sul sito Ivoclar Vivadent AG nella sezione
Download (www.ivoclar.com).

- Lalavorazione dei dischi e dei blocchi IPS emax ZirCAD produce polvere che puo irritare la cute e gli occhi e provocare danni
polmonari. Assicurarsi che i dispositivi di aspirazione della fresatrice e della postazione di lavoro funzionino perfettamente. Non inalare
polvere di fresatura durante la rifinitura e indossare una maschera antipolvere (classe di particelle FFP2), nonché occhiali e guanti di
protezione.

Avvertenze per lo smaltimento
Scorte rimanenti o ricostruzioni rimosse devono essere smaltite conformemente alle disposizioni di legge nazionali.

Rischi residui

Gli utilizzatori devono essere consapevoli che negli interventi odontoiatrici eseguiti nel cavo orale esistono generalmente alcuni rischi.

Sono qui indicati alcuni di questi rischi:

- Scheggiatura/frattura/decementazione del materiale del restauro possono provocare ingerimento o inalazione accidentale e la
necessita di un nuovo trattamento dentale.

— Il cemento in eccesso pud provocare irritazione ai tessuti molli/alle gengive. Linfiammazione progressiva pud causare riassorbimento
0sse0 0 malattia perimplantare.

4 Avvertenze di conservazione

- Nella confezione originale
- Inunluogo asciutto
- Non esporre a urti o vibrazioni.

IPS e.max ZirCAD Colouring Liquids (liquidi coloranti):

- Conservare a2 - 28 °C.

- Non utilizzare il prodotto dopo la data di scadenza riportata sul prodotto.

- Data discadenza: vedere le note su flaconi e confezioni.

- Prima dell'uso, ispezionare visivamente l'imballaggio e il prodotto per individuare eventuali danni. In caso di dubbio, contattare
Ivoclar Vivadent AG o il rivenditore autorizzato locale.

5 Informazioni supplementari
Conservare fuori dalla portata dei bambini!
Non tutti i prodotti sono disponibili in tutti i paesi.

Questo prodotto & stato sviluppato unicamente per 'uso in campo odontoiatrico. La sua lavorazione deve awenire solo seguendo le specifiche Istruzioni d'uso del prodotto. Si declina gualsiasi responsabilita per
danni risultanti dal mancato rispetto delle istruzioni o del campo di utilizzo stabilito. Prima dell'impiego, I'utente pertanto & tenuto a verificare responsabilmente I'idoneita e le possibilita di impiego per gli scopi da
lui previsti, soprattutto se questi scopi non sono riportati nelle Istruzioni d'uso.
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1 Uso previsto

Finalidad prevista
Coronas y puentes de la regién anterior y posterior

Grupo de pacientes de destino
Pacientes con dientes permanentes

Futuros usuarios/capacitacion especial

- Dentistas (fabricacién de restauraciones en la clinica; proceso clinico)

- Técnicos de laboratorio dental (fabricacién de restauraciones en el laboratorio dental)
No se necesita capacitacion especial.

Uso
Exclusivamente para uso dental.

Descripcion

- IPS emax® ZirCAD es un 6xido de circonio estabilizado con itrio para restauraciones dentales fijas y totalmente de ceramica.
- Los colorantes liquidos IPS e.max ZirCAD se utilizan para dar color y caracterizar las restauraciones con IPS e.max ZirCAD.

Datos técnicos

Gama de colores*

Grosor del disco

Tamafios de bloque

Resistencia a la flexion [MPa]
Resistencia a la fractura

CTE (25 -500°C) [10¢K]
Solubilidad quimica [pg/em?]
Clasificacion MDR

Tipo / Clase IS0 6872:2015

Gama de colores*

Grosor del disco

Tamarios de bloque

Resistencia a la flexion [MPa]
Resistencia a la fractura

CTE (256 -500°C) [10*K]
Solubilidad quimica [ug/cm?]
Clasificacion MDR

Tipo / Clase 1S0 6872:2015

Indicaciones

IPS e.max ZirCAD
Prime Esthetic

BL1, BL2, BL3, BL4, AT, A2, A3,
A35, A4, B1, B2, B3, B4, C1, C2,

C3,C4,D2,D3,D4

14 mm, 16 mm, 20 mm

Especificaciones | Valor medio tipico

=700 850
3,6 MPa » m" (dentina)
104 £05
<100
Clase lla
Tipo Il / Clase 4
IPS e.max ZirCAD
MT
BL, A1,A2, A3, B1, B2, C2,D2

14 mm, 18 mm

Especificaciones  Valor medio tipico

=700 850
3,6 MPa*m"
104 £05
<100
Clase lla

Tipo Il / Clase 4

IPS e.max ZirCAD
Prime

BL1, BL2, BL3, BL4, A1, A2, A3,
A35, A4, B1, B2, B3, B4, C1,
02,03, 04, D2, D3, D4

16 mm, 20 mm, 25mm
Especificaciones = Valor medio tipico
=900 1200
>5,0 MPa - m" (dentina)
105+05
<100
Clase Ila
Tipo Il / Clase 5
IPS e.max ZirCAD
LT

0,1,2,3, 4, sun, sun chroma BL,
A1,A2,A3,A35, A4, B1, B2, B3, B4,
C1,C2,C3,C4,D2,D3,D4

10 mm, 12 mm, 14 mm, 16 mm,
18 mm, 20 mm, 25 mm

C17,B45

Especificaciones = Valor medio tipico
=900 1200
51MPa+m"
105+05
<100
Clase lla

Tipo Il / Clase &

- IPS e.max ZirCAD MO, LT, Prime (incl. IPS e.max ZirCAD LT Colouring Liquids)
Ausencia de estructura dental en dientes anteriores y posteriores, edentulismo parcial en la region anterior y posterior (max. 2

ponticos)

- IPS e.max ZirCAD MT, MT Multi, Prime Esthetic (incl. IPS e.max ZirCAD MT Colouring Liquids)
Ausencia de estructura dental en dientes anteriores y posteriores, edentulismo parcial en la region anterior y posterior (max. 1 péntico,

puentes de max. 3 piezas)

N
o

IPS e.max ZirCAD
MT Multi

BL1, BL3, A1, A2, A3, A35, B1,
B2,(1,C2,C3,D2,D3

16 mm, 20 mm
C17,B45
Especificaciones = Valor medio tipico
=700 850
3,6 MPa - m" (dentina)
104+05
<100
Clase lla
Tipo Il / Clase 4
IPS e.max ZirCAD
MO
01,234

10 mm, 14 mm, 18 mm, 20
mm, 25 mm

(13, C15, C15L, B40, B40L,
B55, B65, B65L-17, B85L-22

Especificaciones = Valor medio tipico
=900 1150
51MPa +m"
106+05
<100
Clase lla

Tipo Il / Clase 5



Tipos de restauraciones

Restauraciones anteriores y posteriores en dientes preparados y en sistemas con aditamentos para implantes autorizados

Coronas de contorno  Puentes de 3 piezas  Puentes de 4 piezas Adaptaciones de E de
anatémico completo de contorno de contorno coronas puentes de 3 piezas
anatomico completo  anatomico completo y de miltiples piezas
y de miiltiples piezas con 2 pénticos como
con méx. maximo
2 pénticos
IPS e.max ZirCAD Prime v v v v v
IPS e.max ZirCAD Prime Esthetic v v
IPS e.max ZirCAD MT Multi v v
IPS e.max ZirCAD MT v v
IPS e.max ZirCAD LT v v v v v
IPS e.max ZirCAD MO v v
Contraindicaciones
- Pacientes con denticion residual extremadamente reducida
- Eluso de este producto estd contraindicado si el paciente es alérgico a cualquiera de sus ingredientes
Limitaciones de uso
— Cualquier otro uso que no esté incluido en la gama de aplicaciones.
- Insercion temporal.
- Bruxismo sin tratar (estd indicada una férula tras la incorporacion).
- ® Para un solo uso.
Donotreuse
Restricciones en cuanto al procesado
Sino se cumplen las siguientes restricciones puede que no se logre el éxito esperado:
—Sino se cumple con el grosor de pared minimo necesario y las dimensiones del conector
- Sise fresan los discos en un sistema CAD/CAM no compatible
- Sinterizado en un horno de sinterizado no compatible
Requisitos de fresado
Es necesario procesar en una unidad de fresada apta para discos de 98,5 mm.
Efectos secundarios
No se conocen efectos secundarios hasta la fecha.
Interacciones
No se conocen interacciones hasta la fecha.
Beneficio clinico
- Reconstruccion de la funcion masticatoria
- Restauracion estética
Composicion
L IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max
Ceramica dental ZirCAD Prime  ZirCAD Prime ZirCAD MT ZirCAD MT ZirCAD LT ZirCAD MO
Esthetic Multi
Oxido de circonio (Zr0,) 860-935% 870-955% 860-935% 860-935% 880-955% 880-955%
Oxido de itrio (Y,05) >656-=83% >45-<70% | >656-=80% @ >65-=80% >45-=<60% >45-=60%
Oxido de hafnio (Hf0,) =<50% =<50% <50% <50% =<50% =<50%
Oxido de aluminio (Al,05) <10% <10% <10% <10% <10% <10%
otros 6xidos =10% =15% =<10% <10% <10% =10%
2 Aplicacion
Procedimiento:
- Disefio CAD
- Nesting CAM
- Fresado
- Terminacién
- Opcional: Cepillado e infiltracion + Secado
- Sinterizado
- Terminacion

- Opcional: Técnica de recubrimiento
- Tintesy glaseado

27




Observaciones sobre la aplicacion

I.  Grosor minimo y dimensiones del conector

Grosor minimo dela Dimensiones del  Grosor minimodela  Dimensiones del
capa conector** capa conector**
enmm enmm’ enmm en mm*
Coronas 08 - 10 -
Puentes de 3 piezas 10 12* 10 16

* Alto: 4 mm, ancho: 3 mm

** La seccion transversal del conector minima especificada se debe posicionar en la zona de la dentina del disco.

Grosor minimode la  Dimensiones el Grosor minimodela  Dimensiones del
capa conector™™ capa conector™
enmm enmm’ enmm enmm*
Restauraci Omi pletas o parciales
Coronas 08 _ 10 -
Puentes de 3 piezas 10 9 10 9
Pue'nte_s de*:l*plezas y puentes de multiples piezas con 10 9 10 1%
2 ponticos
Puentes voladizos con un pontico 10 12* 10 12*
Estr p isito: posicionad p en la zona de la dentina
Coronas 04 - 06 -
Puentes de 3 piezas 0,6 9 06 9
Puelntgs de*iplezas y puentes de multiples piezas con 06 9 10 1%
2 pénticos
Puentes voladizos con un péntico 10 12* 10 12*

* Alto: 4 mm, ancho: 3 mm

** | a seccion transversal del conector minima especificada se debe posicionar en la zona de la dentina del disco.

***En Canada, las indicaciones de los puentes estan limitadas a 6 piezas con un maximo de 2 pdnticos conectados

Grosor minimodela  Dimensiones del  Grosor minimodela  Dimensiones del
capa conector capa conector
enmm enmm’ enmm enmm*
Coronas 04 - 06 -
Puentes de 3 piezas 06 7 06 9
Pue'ntgs dej piezas y puentes de multiples piezas con 06 9 07 1%
2 ponticos
Puentes voladizos con un pontico 07 12* 07 12*

* Alto: 4 mm, ancho: 3 mm

** En Canada, las indicaciones de los puentes estan limitadas a 6 piezas con un maximo de 2 pdnticos conectados

Grosor minimodela  Dimensiones del  Grosor minimodela  Dimensiones del
capa conector*™ capa conector**
enmm enmm’ enmm enmm’
Coronas 08 - 10 -
Puentes de 3 piezas 10 12* 10 16

* Alto: 4 mm, ancho: 3 mm

**|PS e.max ZirCAD MT Multi: La seccion transversal del conector minima especificada se debe posicionar en la zona de la dentina del

disco.
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II. Instrucciones de colocacion
Si esta utilizando IPS e.max ZirCAD Prime y Prime Esthetic Si estd utilizando IPS e.max ZirCAD MT Multi

3mm Zonaincisal 20% Zonaincisal

20% Zona de transicion

4 mm Zona de transicion

60% Zona de dentina
7-18 mm Zona de dentina

Observaciones generales

- Laaltura de colocacion en el disco policromatico determina la cantidad de zona incisal en la restauracion.

- Dadas las caracteristicas estéticas de las restauraciones de un solo diente, se recomienda colocar la restauracion alrededor de 1mm
por debajo del borde superior del disco para garantizar una zona incisal claramente visible.

— Para las restauraciones anatdmicamente completas o parciales, asegurese de que la seccion transversal minima del conector
especificada esta posicionada
en la zona de la dentina del disco.

- Las estructuras y cofias para coronas y puentes deben estar totalmente colocadas en la zona de la dentina.

. Anidamiento
Encontrard informacidn detallada en las instrucciones de uso del software CAM.
e stetons

Observaciones generales

- Setienen que conectar 3 barras de soporte a cada restauracion de un unico diente.

- Enlas restauraciones de varias piezas, las piezas finales tienen que tener 2 barras de soporte (oral y vestibular). Colocar las barras de
soporte necesarias en otras piezas.

- Eldidmetro de las barras de soporte debe ser al menos de 2,0 mm.

— Las barras de soporte se deben colocar, al menos, 1,0 mm por encima del borde de preparacion.

- Las barras de soporte se deben colocar en el centro anatdmico del diente de modo que no se genere desgaste y la restauracion se
pueda llevar a cabo desde ambos lados.

- Enelcaso de restauraciones de varias piezas con una curvatura pronunciada es recomendable una estructura de soporte sinterizada.

- Enlas piezas finales, colocar una barra de soporte en vertical respecto a |a estructura de soporte sinterizada.

- Disefar la estructura de soporte sinterizada con un grosor uniforme (2 =5 mm).

IV. Fresado

- Lainformacién del disco puede transferirse a cualquier software CAM compatible que sea capaz de leer la etiqueta RFID.

- Para la entrada manual, encontrara el factor especifico de corrugacion en el disco. Encontrard informacion detallada en las
instrucciones de uso del software CAM.

- Ellado grabado corresponde al &rea incisal/oclusal.

- Alfijar el disco en el soporte, hay que asegurarse de que la muesca circunferencial y el soporte del disco estén totalmente limpios y
que los tornillos estén bien apretados en diagonal.

V. Separacion y acabado

~ Para separar las restauraciones se recomiendan herramientas rotatorias adecuadas (por ejemplo, fresas finas de carburo de
tungsteno). Es aconsejable hacer muescas en las barras de sujecion de un lado antes de separar completamente la restauracion.

- Serecomiendan herramientas rotatorias adecuadas (p. j. fresas finas de carburo de tungsteno) para alisar los puntos de fijacion de
las barras de sujecion. Las fresas de carburo de tungsteno dsperas y/o los instrumentos de rectificado no son adecuados, ya que
pueden causar astillamiento, entre otras cosas.

- Alusar la técnica de cepillado e infiltracion, asegurese de que las superficies de las restauraciones no estan contaminadas con
ninguna grasa o pelicula pegajosa, ya que esto puede afectar negativamente al color resultante.

- Una vez haya acabado, quite a conciencia cualquier resto de polvo de ¢xido de circonio con un cepillo suave y, después, sople la
retauracion con aire comprimido libre de aceite.

Observaciones generales

- Las restauraciones con 6xido de circonio no sinterizado son susceptibles de dafios y fracturas. Este hecho debe tenerse en cuenta
durante todo el proceso de trabajo.

- Cualquier ajuste se debe realizar en estado no sinterizado.

- En el estado no sinterizado se debe evitar cualquier contacto con liquidos inadecuados y liquidos que no estén autorizados para el
oxido de circonio (p. €j, agua sin purificar y/o fluido refrigerador lubricante) y/o medios de contacto (p.e, spray de oclusién).

— Utilizar solo baja presion para el acabado.

- No separar posteriormente, bajo ninguna circunstancia, las construcciones de puentes con un disco de separacion. Esto podria
generar puntos de rotura en la zona de los conectores y reducir la dureza de la restauracion completamente ceramica.

- No se deben utilizar pulidores de caucho, ya que condensan la superficie y causan contaminacion.

- Hay que asegurarse de que se mantiene el grosor de pared minimo de las restauraciones durante el acabado.

- El polvo de 6xido de circonio adherido se puede sinterizar con la restauracion y provocar que el encaje no sea preciso.

- Larestauracion no sinterizada no se debe someter a bafios de ultrasonidos ni limpiarse con vapor.

- Larestauracion no sinterizada no se debe soplar.

Cepillado e infiltracion

Se deben tener en cuenta los siguientes aspectos al aplicar la técnica de cepillado e infiltracion:
Los colorantes liquidos IPS e.max ZirCAD MT y los colorantes liquidos IPS e.max ZirCAD LT no se deben mezclar ni combinar. Solo se
deben usar en el dxido de circonio previsto.

- Los colorantes liquidos han sido especialmente desarrollados para la técncia de cepillado e infiltracion y no se deben usar para la
técncia de infiltracion profunda.

29



La restauracion tiene que estar libre de polvo y residuos de pulido.

Las restauraciones tienen que estar completamente secas antes de la infiltracion.

Los colorantes liquidos no deben estar contaminados.

Los colorantes ligquidos tienen que estar sellados cuando no estén en uso.

En caso de turbiedad o precipitacion (p.gj. sedimentos), los colorantes liquidos no se deben utilizar.

La contaminacidn favorece la turbiedad o precipitacion de los colorantes liquidos.

No decante ni/o guarde los colorantes liquidos en recipientes metalicos.

Apligue los colorantes liquidos IPS e.max ZirCAD sobre la restauracion con un cepillo limpio, libre de metales.

No utilice el indicador de colorante liquido IPS e.max ZirCAD sin mezclar.

Los colores del indicador de colorante liquido IPS e.max ZirCAD no son estables durante periodos de tiempo prolongados.
Guarde las soluciones mezcladas en un recipiente sellado y Uselas en 4 horas. Si el periodo de almacenamiento es mas largo, no estara
garantizada la reproducibilidad del color del diente en estado sinterizado.

Las restauraciones infiltradas tienen que estar completamente secas antes del sinterizado.

Advertencias

N
c
c

e recomienda llevar guantes de protecccion durante el proceso de infiltracion. Ayudan a evitar irritaciones en la piel causadas por los
olorantes liquidos y la formacion de una pelicula grasa sobre la restauracion, lo que puede poner en riesgo la infiltracion de los
olorantes liquidos.

VIII. Sinterizado

E
e

E

| sinterizado es un proceso térmico durante el cual IPS e.max ZirCAD obtiene sus propiedades fisicas y mecanicas finales, como su
levada dureza y translucidez.

n general, se deben tener en cuenta las siguientes observaciones al sinterizar:
Solo se deben sinterizar restauraciones completamente secas para evitar dafios en el horno y/u objeto.
No se recomienda el uso de bolas de sinterizado.
Se debe garantizar un intercambio atmosférico suficiente en la caceta de sinterizado.
Las restauraciones no deben entrar en contacto unas con otras durante el sinterizado.
Se debe garantizar que se ha seleccionado el programa correcto.
Las temperaturas de sinterizado muy bajas 0 muy altas y/o los tiempos de sinterizado demasiado cortos o demasiado largos tendran
un impacto negativo en las propiedades finales mencionadas anteriormente.
Mantener los accesorios de sinterizado siempre limpios y libres de polvo para que no se contaminen las restauraciones sinterizadas.

Informacion sobre sinterizado

Programa estandar para el sinterizado de coronas/puentes IPS e.max ZirCAD Prime/Prime Esthetic/MT Multi/MT/LT/MO de hasta
14 piezas y restauraciones secas, infiltradas.

Programa estandar Temperatura 1 Temperatura 2 Velocidad de Tiempo de espera
hasta 14 unidades [°c] [°c] calentamiento [min]
[°C/min]

Fase de calentamiento 20 900 10 -

Fase de mantenimiento 900 900 - 30

Fase de calentamiento 900 1500 3 -

Fase de mantenimiento 1500 1500 - 120

Fase de enfriamiento 1500 900 10 -

Fase de enfriamiento 900 300 8 -

- desconexion —

Programa de velocidad para el sinterizado de coronas/puentes IPS e.max ZirCAD Prime/Prime Esthetic/MT Multi/MT/LT/MO de hasta

3

piezas

Programa de velocidad Temperatura 1 [°C] Temperatura 2 [°C] Velocidad de Tiempo de

para hasta 3 piezas calentamiento [°C/min]  mantenimiento [min]
Fase de calentamiento 20 1000 60 -

Fase de mantenimiento 1000 1000 - 10

Fase de calentamiento 1000 1530 3 -

Fase de mantenimiento 1530 1530 - 60

Fase de enfriamiento 1530 100 50 -

Fase de enfriamiento 1100 100 60 -

- desconexion -

Procesado tras el sinterizado

S

e deben tener en cuenta los siguientes aspectos al procesar restauraciones tras el sinterizado:
El procesado de las restauraciones sinterizadas debe ser minimo.
La restauracion solo se debe procesar mecanicamente si es absolutamente necesario.
Aplicar solo una ligera presidn y una velocidad baja para ajustar la restauracion.
Evitar cantos afilados durante el acabado de armazones.
Los conectores de puente no se deben separar posteriormente con un disco separador.
Recomendamos utilizar un pulidor de gaucho para pulir el lado basal de los conectores del puente.



- El grosor de pared minimo especifico del material y las dimensiones del conector no deben disminuir durante el procesado.

- Utilizar solo instrumentos de pulido inmaculados

— Quitar el polvo de dxido de circonio sinterizado de la restauracion con instrumentos de pulido adecuados. Como alternativa, se puede
quitar el polvo de oxido de circonio sinterizado de la restauracion soplando con Al,03, 25-70 um a una presion de 1bar 0 70-110 um a
una presion de 15 bares.

- Enjuagar la restauracion bajo el agua del grifo o utilizar un chorro de vapor para quitar cualquier residuo adherido y seco.

- Acabar la restauracion conforme a la técnica de procesado deseada (tintado, recortes o capas).

Preparacion para el cementado
Acondicionar la restauracion limpiando con chorro de arena las facetas interiores de la corona con Al,05, 25 =70 um, 1 bar o Al,03,
70 =110 um, 1.5 bares.

3 Informacion sobre seguridad

- Encaso de incidentes graves relacionados con el producto, pongase en contacto con Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan (Liechtenstein), sitio web: www.ivoclarcom, y con las autoridades competentes.
- Las Instrucciones de uso actuales estan disponibles en la seccion de descargas del sitio web de Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarcom).
- ElResumen de seguridad y rendimiento clinico (RSRC) se puede recuperar de la Base de Datos Europea sobre Productos Sanitarios
(EUDAMED) en https://ec.europa.eu/tools/eudamed. UDI-DI basico: 76152082ACERAQ06F2

Advertencias

- Cumpla con la ficha de datos de seguridad (SDS) (disponible en la seccion de descargas del sitio web de Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclarcom)).

- Elprocesado de los discos y blogues IPS e.max ZirCAD produce polvo que puede irritar la piel y los 0jos y que puede provocar dafios en
los pulmones. Asegurese de que el equipo de aspiracion de la fresadora y del lugar de trabajo funciona perfectamente. No inhale el
polvo del pulido durante el acabado y use una mascarilla antipolvo (de clase FFP2), asi como guantes y gafas de proteccion.

Informacion sobre residuos
Las existencias sobrantes o restauraciones quitadas se deben eliminar conforme a la legislacion nacional correspondiente.

Riesgos residuales

Los usuarios deben tener en cuenta que toda intervencion dental en la cavidad oral implica ciertos riesgos. Estos son algunos de ellos:

- Elastillado/fractura/decementacion del material restaurador puede provocar que este sea tragado o inhalado accidentalmente y
puede que sea necesario repetir el tratamiento dental.

- Elexceso de cemento puede provocar irritacion de los tejidos blandos y gingivales. La inflamacidn progresiva puede provocar la
reabsorcion dsea o enfermedad alrededor del implante.

4 Vida util y almacenamiento

- Enelenvase original
= Enunlugar seco
- No exponer a impactos fisicos o vibraciones.

IPS e.max ZirCAD Colouring Liquids:

- Almacenara2-28°C.

- No utilizar el producto después de la fecha de caducidad indicada.

- Fecha de caducidad: ver nota en las botellas y envases.

— Antes de utilizarlo, inspeccionar visualmente el envase y el producto para comprobar que no estan dafados. En caso de duda, consulte
a Ivaclar Vivadent AG o a su distribuidor local.

5 Informacion adicional

Mantener fuera del alcance de los nifios.

No todos los productos se encuentran disponibles para todos los paises.
El material se ha i para su uso en odontologia. £l proceso debe realizarse siguiendo estrictamente las Instrucciones de uso. No se aceptaré responsabilidad alguna por los dafios
derivados del incumplimiento de las instrucciones o del émbito de uso indicado. £l usuario es responsable de comprobar la idoneidad y el uso de los productos para cualguier fin no recogido explicitamente en las
instrucciones.



http://www.ivoclarvivadent.com

1 Uso pretendido
Finalidade prevista

Coroas e pontes na regido anterior e posterior

Grupo alvo de pacientes

Pacientes com dentes permanentes

Usudrios pretendidos / Treinamento especial
- Dentistas (fabricagdo de restauragdes no consultario; fluxo de trabalho clinico)

~ Técnicos em protese dentaria (fabricagdo de restauragdes no laboratorio dentario)
Nenhum treinamento especial necessario.

Uso
Somente para uso odontoldgico.

Descrigdo

- IPS emax® ZirCAD é um oxido de zirconio estabilizado com itrio para restauragdes dentais fixas de cerdamicas puras.
- Liquidos colorantes IPS e.max ZirCAD sdo usados para colorir e caracterizar restauragoes IPS e.max ZirCAD.

Dados técnicos

Escala de cores*

Espessuras do disco

Tamanhos dos blocos

Resisténcia flexural [MPa]
Resisténcia a fratura

CTE (25 -500°C) [10¢K]
Solubilidade quimica [ug/cm?]
Classificagdo MDR

Tipo / Classe IS0 6872:2015

Gama de cores*

Espessuras do disco

Tamanhos dos blocos

Resisténcia flexural [MPa]
Resisténcia a fratura

CTE (25 -500°C) [10¢K]
Solubilidade quimica [ug/cm?]
Classificagdo MDR

Tipo / Classe IS0 6872:2015

Indicagdes

IPS e.max ZirCAD
Prime Esthetic

BL1,BL2, BL3, BL4, A1, A2, A3,
A35, A4,B1,B2, B3, B4, C1, C2,
C3,C4,02,03,D4

14 mm, 16 mm, 20 mm

Valor médio
caracteristico

Especificagdes

=700 850
3,6 MPa * m" (dentina)
104£05
<100
Classe lla
Tipo Il / Classe 4
IPS e.max ZirCAD
MT
BL, A1,A2, A3,B1,B2, C2, D2

14 mm, 18 mm

Valor médio
caracteristico

=700 850
3,6 MPa+m"

Especificagdes

104+05
<100
Classe lla
Tipo I / Classe 4

IPS e.max ZirCAD
Prime

BL1,BL2, BL3, BL4, A1,A2, A3,
A35,A4,B1,B2, B3, B4, C1, C2,
C3,C4,D2,03,D4

16 mm, 20 mm, 25 mm

Valor médio
caracteristico

Especificagdes

=900 1200
50 MPa - m" (dentina)
105+05
<100
Classe Ila
Tipo Il / Classe 5
IPS e.max ZirCAD
LT

0,1,2,3,4,sun,sun chroma BL,
A1,A2, A3, A35, A4, B1,B2, B3, B4,
C1,C2,C3,C4,D2,D3,D4

10 mm, 12 mm, 14 mm, 16 mm,
18 mm, 20 mm, 25 mm

C17,B45

Valor médio
caracteristico

=900 1200
51MPa+m"

Especificagdes

105+05
<100
Classe lla
Tipo Il / Classe 5

- IPS e.max ZirCAD MO, LT, Prime (incl. IPS e.max ZirCAD LT Colouring Liquids)
Estrutura dental ausente em dentes anteriores e posteriores, edentulismo parcial na regido anterior e posterior (max. 2 ponticos)
- IPS e.max ZirCAD MT, MT Multi, Prime Esthetic (incl. IPS e.max ZirCAD MT Colouring Liquids)
Estrutura dental ausente em dentes anteriores e posteriores, edentulismo parcial na regido anterior e posterior (max. 1 pontico, max.

pontes de 3 elementos)
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Especificagdes

Especificagdes

IPS e.max ZirCAD
MT Multi

BL1, BL3, A1,A2, A3, A35, B1,

B2,C1,C2,C3,02,D3

16 mm, 20 mm
C17,B45

Valor médio
caracteristico

=700 850
3,6 MPa - m" (dentina)
104+05
<100
Classe lla
Tipo Il / Classe 4
IPS e.max ZirCAD
MO
01234

10 mm, 14 mm, 18 mm, 20
mm, 25 mm

(€13, C15, C15L, B40, B4OL,
B55, B65, B65L-17, B85L-22

Valor médio
caracteristico

=900 1150
51MPa+m"
105+05
<100
Classe lla
Tipo Il / Classe 5



Tipos de restauragdes
Restauragdes anteriores e posteriores em dentes preparados e em sistemas de abutment para implantes aprovados

Coroas totalmente Pontes de Pontes de Coberturas para Estruturas de pontes
anatémicas 3 elementos, 4 elementos ou coroas de 3 elementos ou
totalmente mais, totalmente mais, com max. de
anatomicas anatomicas, com 2 ponticos
max. de
2 ponticos
IPS e.max ZirCAD Prime v v v v v
IPS e.max ZirCAD Prime Esthetic v v
IPS e.max ZirCAD MT Multi v v
IPS e.max ZirCAD MT v v
IPS e.max ZirCAD LT v v v v v
IPS e.max ZirCAD MO v v
Contraindicagées
- Pacientes com redugdo considerdvel da dentigdo remanescente
— 0 uso do produto ¢ contraindicado quando o paciente apresentar alergia a qualquer um dos seus ingredientes
Limitagdes de uso
- Quaisquer outros usos que nao estejam incluidos na gama de aplicagées.
- Insergdo temporaria.
- Bruxismo n&o tratado (uma placa ¢ indicada apds incorporagao).
- ® Apenas para uma Unica utilizag&o.
Donotreuse
Restrigdes de processamento
Ando observancia das seguintes restrigdes pode comprometer o sucesso obtido:
— N&o observancia das espessuras de parede minimas necessarias e das dimensdes do conector
- Fresagem dos discos em um sistema CAD/CAM incompativel
- Sinterizagdo em um forno ndo compativel
Requisitos do sistema
Um sistema de fresagem que seja compativel com o processamento de discos de 985-mm deve ser usado.
Efeitos colaterais
N&o ha efeitos colaterais conhecidos até a presente data.
Interagdes
N&o ha interagdes conhecidas até a presente data.
Beneficios clinicos
- Reconstrugdo da fungdo mastigatdria
- Restauragdo da estética
Composigdo
L L IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max
Ceramicas odontoldgicas ZirCAD Prime  ZirCAD Prime ZirCAD MT ZirCAD MT ZirCAD LT ZirCAD MO
Esthetic Multi
Oxido de zirconio (Zr0,) 86,0-935% 870-955% 86,0-935% 86,0-935% 88,0-955% 880-955%
Oxido de itrio (Y,05) >65-=83% >45-<70% | >656-=80% >65-=80% = >45-=60% >45-<6,0%
Oxido de hafnio (Hf0,) =<50% =<50% <50% <50% =<50% =<50%
Oxido de aluminio (Al,05) <10% <10% <10% <10% <10% <10%
outros dxidos =10% =15% =<10% <10% <10% =10%
2 Aplicagdo
Procedimento:
- Design CAD
- Encaixe CAM
- Fresagem
- Acabamento

- Opcional: Infiltragdo com pincel + Secagem
- Sinterizagdo
- Acabamento

- Opcional: Técnica de estratificagdo
- Staining e glazing
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Notas para aplicagdo

. E minimas e di des do conector

Espessura minima Dimensdesdo  Espessura minimade  Dimensdes do
de camada conector** camada conector**
emmm em mm’ emmm em mm*
Coroas 08 - 10 -
Pontes de 3 elementos 10 12* 10 16

* Altura: 4 mm, largura: 3 mm
** Aminima segdo transversal especificada do conector deve ser posicionada na area da dentina do disco

Espessura minima Dimensdesdo  Espessuraminimade  Dimensdes do
de camada conector** camada conector**
emmm em mm* emmm em mm’
Restauragdes total ou parcialmente anatémicas
Coroas 08 _ 10 -
Pontes de 3 elementos 10 9 10 9
Pontes de 4 elementos ou mais, com 2 ponticos*** 10 9 10 12*
Pontes cantilever com um pontico 10 12* 10 12*
Estruturas; pré-requisito: posici pleto na drea da dentina
Coroas 04 - 06 -
Pontes de 3 elementos 06 9 06 9
Pontes de 4 elementos ou mais, com 2 ponticos*** 0,6 9 10 12*
Pontes cantilever com um pontico 10 12% 10 12*

* Altura: 4 mm, largura: 3 mm
** A minima segdo transversal especificada do conector deve ser posicionada na area da dentina do disco
***No Canada, as indicagdes para pontes sdo limitadas em 6 elementos com um maximo de 2 ponticos conectados

Espessura minima Dimensdes do Espessura minima Dimensdes do
de camada conector de camada conector
emmm em mm? emmm em mm’
Coroas 04 - 06 -
Pontes de 3 unidades 0,6 7 06 9
Pontes de 4 elementos ou mais, com 2 ponticos** 0,6 9 07 12*
Pontes cantilever com um pontico 07 12% 07 12*

* Altura: 4 mm, largura: 3 mm
** No Canada, as indicagdes para pontes sdo limitadas em 6 elementos com um maximo de 2 ponticos conectados

Espessura minima Dimensdesdo  Espessuraminimade  Dimensdes do
de camada conector** camada conector**
emmm em mm* emmm em mm’
Coroas 08 - 10 -
Pontes de 3 elementos 10 12* 10 16

* Altura: 4 mm, largura: 3 mm
** |PS e.max ZirCAD MT Multi: a minima seg&o transversal especificada do conector deve ser posicionada na area da dentina do disco
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Orientagdes para posicionamento

Ao usar o IPS e.max ZirCAD Prime e Prime Esthetic Ao usar o IPS e.max ZirCAD MT Multi

3mm Zonaincisal 20% Zona incisal

20% Zona de transi¢ao

4 mm Zona de transigdo

60% Zona da dentina
7-18 mm Zona da dentina

Notas gerais

0 posicionamento de altura no disco policromatico determina o volume de &rea incisal na restauragao.

Devido as caracteristicas estéticas de restauragées de coroas unitarias, € recomendavel posicionar a restauragao aproximadamente
1'mm abaixo da borda superior do disco, para garantir uma area incisal claramente visivel.

Para restaurag@es total ou parcialmente anatdmicas, certifique-se de que a minima seg&o transversal especificada do conector
esteja posicionada na area da dentina do disco.

Estruturas da coroa e da ponte devem ser posicionadas totalmente na drea da dentina.

Encaixe

Informagdes detalhadas podem ser encontradas nas Instrugdes de Uso do software CAM.

See Instuctions

Notas gerais

3 barras de retengdo devem ser fixadas em cada restaurag&o de coroa unitaria.

No caso de restauragdes com multiplos elementos, os elementos extremos devem ter 2 barras de retengdo fixadas (oral e vestibular).
Fixe as barras de retengdo nos demais elementos, conforme for necessario.

0 didmetro das barras de retengdo deve ser de, no minimo, 2,0 mm.

As barras de retengao devem ser fixadas, no minimo, 1,0 mm acima da borda do preparo.

As barras de retengdo devem ser posicionadas no equador anatémico do dente, de forma que ndo sejam criadas retengoes € a
restauragao possa ser processada com facilidade de ambos os lados.

No caso de restauragdes com multiplos elementos e com uma curvatura pronunciada, é recomendavel providenciar uma estrutura de
suporte sinterizada.

Providencie uma barra de retengdo vertical a estrutura de suporte sinterizada para os elementos extremos.

Crie a estrutura de suporte sinterizada com uma espessura regular (2 =5 mm).

Fresagem

Ainformag&o do disco pode ser transferida a qualquer software CAM compativel e abilitado a ler a etiqueta RFID.

Para a entrada manual, o fator especifico de contragdo pode ser encontrado no disco. Informagdes detalhadas podem ser
encontradas nas Instrugdes de Uso do software CAM.

0 lado impresso corresponde a area incisal / oclusal.

Ao prender o disco no suporte, deve-se tomar cuidado para garantir que o entalhe circunferencial e o suporte do disco estejam
absolutamente limpos e que os parafusos sejam apertados uniformemente em cruz.

Separagdo e acabamento

Instrumentos rotatorios compativeis (p. ex. brocas de carbeto de tungsténio finas) sdo recomendados para a separagao das
restauragoes. £ aconselhavel fazer um entalhe nas barras de retengdo de um lado antes que a restauragdo seja completamente
separada.

Instrumentos rotatorios compativeis (p. ex. brocas de carbeto de tungsténio finas) sdo recomendados para alisar os pontos de
conexdo das barras de retengdo. Brocas de carbeto de tungsténio grossas e/ou instrumentos de desgaste ndo sdo adequados, pois
podem causar lascamento, entre outras coisas.

Ao usar a técnica de infiltragdo com pincel, certifique-se de que as superficies das restauragées ndo estejam contaminadas com
graxa ou uma pelicula pegajosa, visto que isso podera influenciar negativamente no resultado da coloragdo.

Apds o acabamento, remova totalmente qualquer pé de 6xido de zircdnio com uma escova macia e aplique um jato de ar comprimido
livre de dleo sobre a restauragdo.

Notas gerais

Restauragdes de oxido de zircnio ndo sinterizadas sdo suscetiveis a danos e fraturas. Este fato deve ser considerado durante todo o
procedimento de trabalho.

Quaisquer ajustes devem ser realizados antes do processo de sinterizagdo.

Em estado ndo sinterizado, qualquer contato com liquidos inadequados ou liquidos ndo aprovados para dxido de zirconio (p. ex. 4gua
nao purificada e/ou lubrificante refrigerante) e/ou agentes de contato (p. ex. spray de oclusdo) deve ser evitado.

Apligue apenas uma leve pressdo para o acabamento.

Em hipdtese alguma, separe posteriormente construgdes de pontes com um disco separador. Isso pode causar pontos de ruptura
predeterminados na area dos conectores e reduzir a resisténcia da restauragdo ceramica.

Polidores de borracha ndo devem ser usados, visto que condensam a superficie e causam contaminagdo.

Certifique-se de que a espessura minima da parede das restauragdes € mantida durante o acabamento.

0 p6 aderente de Oxido de zirconio pode ser sinterizado na restauragao e causar problemas de ajuste.

A restauragdo ndo sinterizada ndo deve ser limpa com ultrassom ou vapor.

Arestauragdo ndo sinterizada ndo deve ser jateada.

Infiltragdo com pincel
Os seguintes aspectos devem ser levados em consideragdo ao aplicar a técnica de infiltragdo com pincel:

Os liquidos colorantes IPS e.max ZirCAD MT Colouring Liquids e IPS e.max ZirCAD LT Colouring Liquids ndo devem ser misturados ou
combinados. Eles somente devem ser usados sobre o 6xido de zircnio pretendido.



- Os liguidos colorantes foram especialmente desenvolvidos para a técnica de infiltragdo com pincel e ndo devem ser usados para a
técnica de infiltragdo por imersdo.

- Arestauragdo deve estar isenta de poeira e residuos de fresagem.

- Asrestauragdes devem estar completamente secas antes da infiltragdo.

— Os liquidos colorantes ndo devem ser contaminados.

— Os liquidos colorantes tém de ser vedados quando ndo estiverem em uso.

- Se os liquidos colorantes apresentarem turbidez ou precipitagdo (p. ex. sedimentos), ndo devem mais ser usados.
Turbidez ou precipitagdo nos liquidos colorantes sdo consequéncias de contaminagdo.

— N&o decante e/ou guarde os liquidos colorantes em recipientes metalicos.

- Aplique os liquidos colorantes IPS e.max ZirCAD Colouring Liquids com um pincel limpo, isento de metais, sobre a restauragao.

- N&o use o indicador IPS e.max ZirCAD Colouring Liquid Indicator em estado ndo misturado.

— As cores do indicador IPS e.max ZirCAD Colouring Liquid Indicator ndo sdo estaveis durante periodos prolongados.

- Guarde as solugdes misturadas em um recipiente vedado e use-as no prazo de 4 horas. Apds um armazenamento mais longo, a
reprodutibilidade da cor do dente em estado sinterizado ndo € mais garantida.

- Asrestauragdes infiltradas tém de estar completamente secas antes da sinterizagdo.

Avisos
£ recomendavel usar luvas de protegdo durante o processo de infiltragdo. Elas ajudam a evitar irritagdes na pele causadas pelos liquidos
colorantes e a formagdo de uma pelicula de gordura sobre a restauragdo, o que pode comprometer a infiltragdo dos liquidos colorantes.

VIIL. Sinterizagao
Asinterizagdo € um processo térmico durante o qual o IPS e.max ZirCAD obtém suas propriedades fisicas e mecanicas finais, tais como
alta resisténcia e translucidez.

De modo geral, as seguintes observagdes devem ser levadas em consideragao ao sinterizar:

- Apenas restauragdes totalmente secas podem ser sinterizadas para evitar danos ao forno e/ou ao objeto.

- 0 uso de esferas de sinterizagdo ndo é recomendado.

- Deve ser assegurada a circulagdo atmosférica suficiente no recipiente refratario de sinterizagdo.

- Asrestauragdes ndo devem entrar em contato umas com as outras durante a sinterizagdo.

- Observar a selegdo do programa correto.

- Temperaturas de sinterizagdo muito baixas ou muito altas e/ou tempos de sinterizagdo muito curtos ou longos, terdo um efeito
negativo nas propriedades finais, acima mencionadas.

- Mantenha os acessdrios de sinterizagdo sempre limpos ¢ livres de poeira, para que as restauragdes sinterizadas ndo sejam
contaminadas.

Informagdes sobre sinterizagdo

- Programa padrdo para a sinterizagdo de coroas / pontes IPS e.max ZirCAD Prime/Prime Esthetic/MT Multi/MT/LT/MO com até
14 elementos e restauragoes infiltradas e secas.

Programa padrdo Temperatura 1 Temperatura 2 Taxa de aquecimento Tempo de espera

até 14 elementos [°c] [°c] [°C/min] [min]

Fase de aguecimento 20 900 10 -

Fase de espera 900 900 - 30

Fase de aguecimento 900 1500 3 -

Fase de espera 1500 1500 - 120

Fase de resfriamento 1500 900 10 -

Fase de resfriamento 900 300 8 -
—desligar —

Programa rapido para a sinterizagdo rapida e coroas / pontes de IPS e.max ZirCAD Prime/Prime Esthetic/MT Multi/MT/LT/MO com até 3
elementos.

Programa rapido até 3 Temperatura 1 Temperatura 2 Taxa de aquecimento Tempo de espera
elementos [°cl [°c] [°C/min] [min]

Fase de aguecimento 20 1000 60 -

Fase de espera 1000 1000 - 10

Fase de aquecimento 1000 1530 3 -

Fase de espera 1530 1530 - 60

Fase de resfriamento 1530 100 50 -

Fase de resfriamento 1100 100 60 -

- desligar -

Processamento apos a sinterizagdo

0s seguintes aspectos devem ser levados em consideragdo ao processar restauragdes apos a sinterizagdo:
- 0 processamento de restauragdes sinterizadas deve ser reduzido ao minimo possivel.

- Arestauragdo somente deve ser processada mecanicamente se for absolutamente necessario.

- Use apenas uma pressdo leve e baixa velocidade para ajustar a restauragao.

- Evite bordas afiadas ao fazer o acabamento nas estruturas.

- Conectores de pontes ndo devem ser pds-separadas com um disco separador.

- Recomendamos usar um polidor de borracha para suavizar o lado basal dos conectores da ponte.

w
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- As espessuras minimas de parede especificas do material e as dimensdes dos conectores ndo devem ser comprometidas durante o
processamento.

- Use apenas instrumentos de desgaste novos

- Remova o po de 6xido de zirconio sinterizado a restauragdo, usando instrumentos de desgaste adequados. Como alternativa, o pd de
oxido de zirconio sinterizado a restauragdo pode ser removido por jateamento com Al,05 25-70 pm a uma pressdo de 1bar ou
70-110 um a uma pressdo de 1,5 bar.

- Lave a restauragdo em dgua corrente ou use jato a vapor para remover quaisquer residuos remanescentes e seque-a.

- Termine a restauragdo de acordo com a técnica de processamento desejada (maguiagem, cut-back ou técnica de estratificagao).

Preparagdo para cimentagdo
Condicione a restauragdo de IPS e.max ZirCAD por jateamento de 6xido dos aspectos internos da coroa com Al,03, 25 = 70 um, 1 bar ou
Al,04,70 =110 um, 1,5 bar.

3 Informagdes de seguranga

- Em caso de incidentes graves, relacionados com o produto, entre em contato com a Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, website: www.ivoclarcom e seu 6rgdo competente responsavel.

- Estas Instrugdes de Uso estao disponiveis na se¢do de download do website da Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarcom).

- 0 Resumo de Seguranga e Desempenho Clinico (SSCP) pode ser recuperado do Banco de Dados Europeu sobre Dispositivos Médicos
(EUDAMED) pelo site https://ec.europa.eu/tools/cudamed. UDI-DI basico: 76152082ACERA006F2

Avisos

- Observe a Ficha de Informagdes de Seguranga (FISPQ) (disponivel na secdo de download do website da Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclar.com).

— 0 processamento de discos IPS e.max ZirCAD produz um pé que pode irritar a pele e os olhos, podendo resultar em danos ao pulmdo.
Certifique-se de que seu equipamento de sucg&o na sua maquina de fresagem e seu local de trabalho funciona perfeitamente. Nao
inale o pé de desgaste durante o acabamento e use uma mascara de protegao (particulas classe FFP2), bem como 6culos e luvas de
protegdo.

Informagdes sobre o descarte
Estogue remanescente ou restauragdes removidas devem ser descartadas de acordo com as exigéncias da legislagdo nacional
correspondente.

Riscos residuais

Usudrios devem estar cientes de que toda intervengdo dental na cavidade oral envolve certos riscos. Alguns destes riscos estdo

relacionados abaixo:

- Lascamento / fraturas / descimentagdo do material da restauragdo podem fazer com seja engolido ou inalado acidentalmente bem
como novo tratamento dentario.

— Excesso de cimento pode causar irritagdo do tecido mole / gengiva. A inflamagdo progressiva pode causar reabsorgdo dssea ou
doenga peri-implantar.

4 Validade e armazenamento

- Na embalagem original
- Emlocal seco
- N&o expor a impactos fisicos ou vibragoes.

IPS e.max ZirCAD Colouring Liquids:

- Armazenara?2-28°C.

- N&o utilize o produto apos o prazo de validade indicado.

- Prazo de validade: ver nota nos frascos e embalagens.

- Antes de usar, inspecione visualmente a embalagem e o produto quanto a danos. Em caso de duvida, consulte a Ivoclar Vivadent AG ou
seu parceiro comercial local.

5 Informagdes adicionais

Manter o material fora do alcance das criangas!
Nem todos os produtos estdo disponiveis em todos os paises.

0 produto foi para uso 6gico. 0 deve ser realizado seguindo rigorosamente as Instrugdes de Uso do fabricante. Nao serd aceita responsabilidade por danos
decorrentes do no cumprimento das Instrugdes ou do escopo de uso. 0 usudrio € responsavel por testar o produto para a adequagao e a sua utilizagao para qualquer finalidade que nao esteja explicitamente
indicada nas Instrugdes


http://www.ivoclarvivadent.com

1 Avsedd anvandning

Avsett andamal
Kronor och broar i anteriora och posteriora omradet.

Patientmalgrupp
Patienter med permanenta tander.

Avsedda anvandare/sérskild utbildning

- Tandlakare (framstalining av restaurationer hos tandlékare; kliniskt arbetsflode)
- Tandtekniker (framstélining av restaurationer i dentallaboratorium)

Ingen sarskild utbildning kravs.

Anvandning
Endast for dentalt bruk.

Beskrivning

- IPS emax® ZirCAD ar en yttriumstabiliserad zirkoniumoxid fér permanenta helkeramiska dentala restaurationer.
- IPS emax ZirCAD-fargvatska anvands for fargbestamning och karakterisering av IPS e.max ZirCAD-restaurationer.

Tekniska data

Fargsortiment*

Disktjocklekar

Blockstorlekar

Bojhallfasthet [MPal
Brotthallfasthet

CTE (25-500 °C) [10¢ K]
Kemisk Islighet [g/cm?]
MDR-klassificering
Typ/klass IS0 6872:2015

Fargsortiment*

Disk-tjocklekar

Blockstorlekar

Bojhallfasthet [MPa]
Brotthallfasthet

CTE (25-500°C) [10*K]
Kemisk 18slighet [ug/em’]
MDR-klassificering

Typ / klass IS0 6872:2015

Indikationer

IPS e.max ZirCAD
Prime Esthetic

BL1, BL2, BL3, BL4, AT, A2, A3,
A35, A4, B1, B2, B3, B4, C1, C2,

C3,C4,D2,D3,D4

14 mm, 16 mm, 20 mm

Specifikationer  Typiskt medelvérde

=700 850
3,6 MPa + m" (dentin)
104+05
<100
Klass Ila
Typ Il/klass 4
IPS e.max ZirCAD
MT
BL, A1,A2, A3, B1, B2, C2,D2

14 mm, 18 mm

Specifikationer  Typiskt medelvérde

=700 850
3,6 MPa*m"
104+05
<100
Klass Ila

Typ Il/klass 4

IPS e.max ZirCAD
Prime

BL1, BL2, BL3, BL4, A1, A2, A3,
A35, A4, B1, B2, B3, B4, C1,
02,03, 04, D2, D3, D4

16 mm, 20 mm, 25 mm
Specifikationer  Typiskt medelvérde

=900 1200
>5,0 MPa » m" (dentin)

105+05

<100
Klass Ila
Typ ll/klass 5
IPS e.max ZirCAD
LT

0,1,2,3, 4, sun, sun chroma BL,
A1,A2,A3,A35, A4, B1, B2, B3, B4,
C1,C2,C3,C4,D2,D3,D4

10 mm, 12 mm, 14 mm, 16 mm,
18 mm, 20 mm, 25 mm

C17,B45

Specifikationer  Typiskt medelvérde
=900 1200
51MPa+m"
105+05
<100
Klass lla

Typ Il/klass 5

- IPS e.max ZirCAD MO, LT, Prime (inkl. IPS e.max ZirCAD LT Colouring Liquids)
Férlust av tandstruktur i anteriora och posteriora omradet, enstaka tandforluster i anteriora och posteriora omradet (hégst 2 pontic)
- IPS e.max ZirCAD MT, MT Multi, Prime Esthetic (inkl. IPS e.max ZirCAD MT Colouring Liquids)
Férlust av tandstruktur i anteriora och posteriora omradet, enstaka tandforluster i anteriora och posteriora omradet (hégst 1 pontic,

hogst 3-ledsbroar)

IPS e.max ZirCAD
MT Multi

BL1, BL3, A1, A2, A3, A35, B1,
B2,(1,C2,C3,D2,D3

16 mm, 20 mm
C17,B45
Specifikationer  Typiskt medelvérde
=700 850
3,6 MPa - m" (dentin)
104+05
<100
Klass Ila
Typ lI/klass 4
IPS e.max ZirCAD
MO
01,234

10 mm, 14 mm, 18 mm, 20
mm, 25 mm

(13, C15, C15L, B40, B40L,
B55, B65, B65L-17, B85L-22

Specifikationer  Typiskt medelvérde
=900 1150
51MPa +m"
106+05
<100
Klass Ila

Typ I1/klass 5



Typer av restaurationer o]
Anteroria och posteriora restaurationer pa preparerade tander och pa godkanda implantatdistanssystem é
Fullanatomiska Full sk Full sk Hattor 3-leds- och %
kronor 3-ledsbroar 4-leds- och flerledsbro-
flerledsbroar med konstruktioner med
hdgst 2 pontic hdgst 2 pontic

IPS e.max ZirCAD Prime v v v v v

IPS e.max ZirCAD Prime Esthetic v v

IPS e.max ZirCAD MT Multi v v

IPS e.max ZirCAD MT v v

IPS e.max ZirCAD LT v v v

IPS e.max ZirCAD MO

Kontraindikationer
- Patienter med vasentligt reducerat restbett.
~ Om patienten har kand allergi mot nagot av innehallet ska produkten inte anvandas.

Begransningar i anvandningen
~ Al annan anvandning som inte omfattas av anvandningsomradena.
- Tempordr cementering.
- Obehandlad bruxism (en bettskena indiceras efter insattning).
- ® Endast for engangsbruk.
Do not re-use
Behandlingsbegransningar
Underlatenhet att félja féljande begransningar kan dventyra framgangen i arbetet:
~ Underlatenhet att félja angivna minimivaggtjocklekar och connector-dimensioner.
~ Fréasa diskar med ett icke-kompatibelt CAD/CAM-system.
- Sintring i en icke-kompatibel sintringsugn.

Systemkrav
Ett frassystem som passar for arbete med 98,5-mm diskar ska anvandas.

Biverkningar
Det finns inga kanda biverkningar till dags dato.

Interaktioner
Det finns inga kanda interaktioner till dags dato.

Klinisk fordel
- Bekonstruktion av tuggférmagan.
- Aterstdllande av estetiska egenskaper.

Sammanséttning

IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max
Dentala keramer ZitCAD Prime ~ ZirCAD Prime  ZirCAD MT ZirCAD MT ZirCAD LT ZirCAD MO
Esthetic Multi
Zirkoniumoxid (Zr0,) 86,0-935% 870-955% 86,0-935% 86,0-935% 88,0-955% 88,0-955%
Yttriumoxid (Y,05) >65-<83% >45-<70% >65-=80% >6,5-<80% >45-<60% >45-<60%
Hafniumoxid (Hf0,) <50% <50% <50% <50% <50% <50%
Aluminiumoxid (Al,05) <10% <10% <10% <10% <10% <10%
Andra oxider <10% <15% <10% <10% <10% <10%
2 Anvandning
Férfarande:
- CAD-design
- CAM-nesting
- Frasning
- Slutbearbetning
- Valfritt: Penselinfiltration + Torkning
- Sintring
- Slutbearbetning

- Valfritt: Fasadteknik
- Staining och glazing
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Anmarkningar om anvandning
I. Minsta tjocklekar och anslutningsmatt

Minsta skikttjocklek ~ Anslutningsmétt** ~ Minsta skikttjocklek ~ Anslutningsmatt**
imm imm? imm imm?

08 - 10 -

Kronor

3-ledsbroar 10 12* 10 16

* Hojd: 4 mm, bredd: 3 mm
** Angivet minsta anslutningstvarsnitt maste placeras i diskens dentinomrade

Minsta skikttjocklek ~ Anslutningsmétt**  Minsta skikttjocklek ~ Anslutningsmétt**

imm?
Hel- eller delanatomiska restaurationer
Kronor 08 - 10 -
3-ledsbroar 10 9 10 9
4-leds- och flerledsbroar med 2 pontic*** 10 9 10 12*
Friandsbroar med 1 pontic 10 12* 10 12*
Konstruktioner, forutsattning: pl helt i denti di
Kronor 04 - 06 -
3-ledsbroar 06 9 06 9
4-leds- och flerledsbroar med 2 pontic*** 06 9 10 12*
Friandsbroar med 1 pontic 10 12* 10 12*

* Hojd: 4 mm, bredd: 3 mm
** Angivet minsta anslutningstvarsnitt maste placeras i skivans dentinomrade
***| Kanada ar broindikationerna begransade till 6 delar med hdgst 2 anslutna pontic

Minsta skikttjocklek  Anslutningsmatt  Minsta skikttjocklek  Anslutningsmatt
imm imm’ imm imm?
Kronor 04 - 06 -
3-ledsbroar 0,6 7 06 9
4-leds- och flerledsbroar med 2 pontic** 0,6 9 07 12*
Friandsbroar med 1 pontic 07 12% 07 12*

* Hojd: 4 mm, bredd: 3 mm
** | Kanada &r broindikationerna begransade till 6 delar med hégst 2 anslutna pontic

Minsta skikttjocklek ~ Anslutningsmatt™*  Minsta skikttjocklek ~ Anslutningsmatt**

imm i mm? imm imm?
Kronor 08 - 10 -
3-ledsbroar 10 12% 10 16

* Hojd: 4 mm, bredd: 3 mm
**|PS e.max ZirCAD MT Multi: angivet minsta anslutningstvarsnitt maste placeras i diskens dentinomrade
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Il. Riktlinjer for placering
Vid anvandning av IPS e.max ZirCAD Prime och Prime Esthetic Vid anvandning av IPS e.max ZirCAD MT Multi

3 mm Incisalzon 20% Incisalzon

20% Overgangszon

4 mm Overgangszon

60% Dentinzon
7-18 mm Dentinzon

Generella anmarkningar

- Haéjdplaceringen i polykromat-disken bestammer storleken pa incisalomréade i restaurationen.

- Med tanke pa de estetiska egenskaperna for entandsrestaurationer rekommenderar Ivoclar att placera restaurationen cirka Tmm
under diskens Gvre kant for att sakerstalla att incisalomradet syns tydligt.

— For hel- eller delanatomiska restaurationer se till att det angivna minsta tvérsnittsomradet for anslutningen placeras i
diskens dentinomrade.

~ Kron- och brokonstruktioner ska placeras helt i dentinomradet.

Nesting
Detaljerad information finns i bruksanvisningen till CAM-programvaran.
Seenstuctions

Generella anmérkningar

~ Tre hallare maste féstas vid varje entandsrestauration.

— P4 flerledsrestaurationer maste andledsstod ha tva hallare fastsatta (oralt och vestibulart). Satt fast hallare pa andra led om det
behdvs.

- Diametern pa hallarna maste vara minst 2,0 mm.

- Hallarna ska fastas minst 1,0 mm Gver preparationskanten.

~ Hallarna ska placeras vid tandens anatomiska ekvator sd att inga underskar skapas och restaurationen |att kan bearbetas fran bada
sidor.

- Till flerledsrestaurationer med uttalad kurvatur rekommenderas en sintringsstodstruktur.

- Anvénd ledandar med en héllare som &r vertikal mot sintringsstédstrukturen.

- Utforma sintringsstodstrukturen sa att den har jamn tjocklek (2-5 mm).

IV. Frasning

- Diskinformationen kan dverforas till vilken som helst kompatibel CAM-mjukvara som kan lasa RFID-etiketten.

~  For manuell inmatning anges den specifika krympningsfaktorn pa disken. Detaljerad information finns i bruksanvisningen till CAM-
programvaran.

- Den markta sidan motsvarar det incisala/ocklusala omradet.

- Nér du faster disken i hallaren kontrollera att den perifera skaran och disk-hallaren &r absolut rena och att skruvarna dras at jamnt
med korsdragning.

V. Separering och slutbearbetning

- L&mpliga roterande verktyg (t.ex. tungsten-karbid-borr) rekommenderas for att separera restaurationerna. Vi rekommenderar att ett
hack gors i hallaren pa ena sidan innan restaurationen separeras helt.

- Lampliga roterande verktyg (t.ex. tungsten-karbid-borr) rekommenderas for att jamna ut kontaktpunkterna till hallarna. Grov
tungsten-karbid-borr och/eller slipinstrument &r inte Iampliga da de kan orsaka bl.a. flisning av kanterna.

~ Se till att restaurationernas ytor inte ar férorenade med fett eller smuts eftersom det kan paverka fargresultatet negativt vid
anvandning av penselinfiltrationsteknik.

- Ta bort eventuellt zirkoniadamm med en mjuk borste och bldstra sedan restaurationen med oljefri tryckluft efter slutbearbetning.

Generella anmarkningar

~ Icke-sintrade zirkoniarestaurationer ar kansliga for skador och frakturer. Detta maste man tanka pa under hela arbetsprocessen.

- Eventuella korrigeringar ska géras i icke-sintrat tillstand.

- licke-sintrat tillstdnd ska man undvika kontakt med oldmpliga vétskor och vatskor som inte &r godkanda for zirkonia (t.ex. orenat
vatten och/eller kylmedel) och/eller kontaktmedel (t.ex. ocklusionsspray).

- Utdva endast ett Iatt tryck under finisheringen.

- Under inga omstandigheter far man separera brokonstruktioner i efterhand med en separerings-disk. Det kan leda till forbestamda
brottspunkter i anslutningsomradet och minskar den helkeramiska restaurationens styrka.

- Gummipolerare far inte anvandas eftersom de kondenserar ytan och orsakar fororening.

— Setill att restaurationernas minsta vaggtjocklek bibehalls under finisheringen.

— Kvarvarande zirkoniadamm kan sintras fast pa restaurationen och leda till dalig passform.

~ Icke-sintrad restauration far inte rengéras med ultraljud eller anga.

- Icke-sintrad restauration far inte blastras.

Penselinfiltration

Foljande aspekter ska beaktas vid anvandning av penselinfiltrationsteknik:

— IPS emax ZirCAD MT-fargvatskor och IPS e.max ZirCAD LT-fargvatskor far inte blandas eller kombineras. De far endast anvandas pa
avsedd zirkonia.

- Fargvatskorna har utvecklats specifikt for penselinfiltrationstekniken och far inte anvandas fér doppinfiltrationstekniken.

- Restaurationen maste vara fri fran damm och sliprester.

- Restaurationerna maste vara helt torra fore infiltration.

— Fargvatskorna far inte fororenas.

— Féargvatskorna maste tillslutas nar de inte anvands.

- Om grumlighet eller fallning (tex. sediment) férekommer ska fargvatskorna inte anvandas. Grumlighet eller fallning i fargvéatskorna
gynnas av férorening.



- Tappa inte upp och/eller férvara fargvétskorna i metallbehallare.

- IPS e.max ZirCAD-fargvatskor appliceras pa restaurationen med en ren, metallfri pensel.

- Anvénd inte IPS e.max ZirCAD-Colouring Liquid Indicator i ett oblandat tillstand.

- IPS emax ZirCAD Colouring Liquid Indicators farger ar inte stabila under langre tidsperioder.

— Forvara blandade I6sningar i en forsluten behallare och anvand dem inom 4 timmar. Efter langre forvaring kan reproducerbarheten for
tandféargen i sintrat tillstand inte langre sakerstallas.

- Infiltrerade restaurationer maste vara helt torra fére sintring.

Varningar
Vi rekommenderar att anvanda skyddshandskar under infiltrationsprocessen. De hjdlper till att férhindra hudirritation orsakad av
fargvatskor och bildningen av en fet film pa restaurationen som kan dventyra infiltrationen av fargvatskorna.

VIIL. Sintring
Sintring &r en termisk process under vilken IPS e.max ZirCAD erhaller sina slutliga fysiska och mekaniska egenskaper, sasom dess hoga
hallfasthet och translucens.

| allmanhet bor féljande anmdrkningar beaktas vid sintring:

- Endast helt torra restaurationer far sintras for att undvika att ugnen och/eller objektet skadas.

- Anvandning av sintringsparlor rekommenderas inte.

— Tillrdckligt luftutbyte i sintringssankaren maste sakerstallas.

- Restaurationerna far inte komma i kontakt med varandra under sintringen.

- Korrekt program ska valjas.

- Sintringstemperaturer som ar for 13ga eller for hdga och/eller sintringstider som ar for korta eller for Ianga kommer att ha en negativ
effekt pa ovannamnda slutliga egenskaper.

— Hall alltid sintringstillbehoren rena och fria fran damm fér att undvika att de sintrade restaurationerna fororenas.

Information om sintring

Standardprogram for sintring av IPS e.max ZirCAD Prime/Prime Esthetic/MT Multi/MT/LT/MO-kronor/broar med upp till 14 leder och
infiltrerade och torra restaurationer.

Standardprogram Temperatur 1 Temperatur 2 Uppvarmningshastighet Halltid
upp till 14 leder [°C] [°c] [°C/min] [min]
Vdrmefas 20 900 10 -
Hallfas 900 900 - 30
Vérmefas 900 1500 3 -
Hallfas 1500 1500 - 120
Kylfas 1500 900 10 -
Kylfas 900 300 8 -
—-stangav -

Hastighetsprogram fGr snabb sintring av IPS e.max ZirCAD Prime/Prime Esthetic/MT Multi/MT/LT/M0-kronor/broar med upp till 3 leder.

Hastighetsprogram upp Temperatur 1 Temperatur 2 Uppvéarmningshastighet Halltid
till 3 leder [°c] [°c] [°C/min] [min]
Vdrmefas 20 1000 60 -
Hallfas 1000 1000 - 10
Vérmefas 1000 1530 3 -
Hallfas 1530 1530 - 60
Kylfas 1530 1100 50 -
Kylfas 1100 100 60 -
—-stangav -

Bearbetning efter sintring

Foljande aspekter ska beaktas vid bearbetning av restaurationer efter sintring:

- Bearbetning av sintrade restaurationer ska vara minimal.

- Restaurationen ska bearbetas mekaniskt endast om det &r absolut nédvandigt.

- Utdva endast ett litet tryck och anvand 1ag hastighet for att korrigera restaurationen.

= Undvik vassa kanter nar konstruktionerna poleras.

- Broanslutningar far inte separeras i efterhand med separerings-diskar.

—  Virekommenderar att anvanda en gummipolerare for att jamna till basalytorna pa broanslutningar.

- Materialspecifika minsta vaggtjocklekar och anslutningsmatt far inte underskridas under bearbetningen.

- Anvand enbart helt felfria slipinstrument.

- Avlagsna zirkoniadamm som har sintrats pa restaurationen med Iampliga slipinstrument. Som ett alternativ kan zirkoniadamm som
sintrats pa restaurationen tas bort med blastring med Al,0, 25670 um med ett tryck pa 1 bar eller 70-110 um med ett tryck pa 15 bar.

— Skolj restaurationen under rinnande vatten eller anvand anga for att avidgsna vidhaftande rester och I3t torka.

- Slutbearbeta restaurationen i enlighet med dnskad framstéliningsteknik (malning, cut-back eller skiktning).

Forberedelse for cementering
Konditionera IPS e.max ZirCAD-restaurationen genom att sandbldstra kronans insida med Al,05, 25-70 um, 1 bar eller Al,05, 70-110 pum,
15 bar.
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3 Sakerhetsinformation

- Kontakta Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein, webbplats: www.ivoclarcom, och ansvarig behérig
myndighet i handelse av allvarliga incidenter relaterade till produkten.

- Aktuella bruksanvisningar finns i nedladdningsavsnittet p& webbplatsen for lvoclar Vivadent AG (www.ivoclarcom).

~ Ensammanfattning av sakerhet och klinisk prestanda (SSCP) kan hamtas fran den europeiska databasen for medicintekniska
produkter (European Database on Medical Devices EUDAMED) pd https://ec.europa.eu/tools/eudamed.
Basic UDI-DI: 76152082ACERA006F2

Varningar

- Lasigenom sakerhetsdatabladet (SDS) (finns i nedladdningsavsnittet pa webbplatsen for Ivoclar Vivadent AG www.ivoclarcom).

- Vid arbete med IPS e.max ZirCAD-diskar och -block produceras damm som kan irritera hud och 6gon och kan leda till lungskada.
Kontrollera att utsuget pa din frasmaskin och pa din arbetsplats fungerar felfritt. Undvik inandning av slipdamm under polering och
anvand ansiktsmask (filterklass FFP2) samt skyddsglaségon och skyddshandskar.

[nformation om kassering
Aterstaende lager eller borttagna restaurationer maste kasseras enligt gallande nationella lagkrav.

Kvarstaende risker

Anvandare maste vara medvetna om att alla slags dentala behandlingar i patientens mun medfor vissa risker. En del av dessa risker anges

nedan:

— Avskalning/fraktur/lossning av restaurationsmaterialet kan leda till oavsiktlig svaljning eller inandning och att tanden behéver
behandlas igen.

— Ett 6verskott av cement kan leda till irritation i mjukvavnad/gingiva. Progressiv inflammation kan leda till benresorption eller
periimplantatit.

4 Hallbarhet och forvaring

- loriginalférpackningen

- P4 torr plats

- Utsatt inte for fysiska stotar eller vibrationer.

IPS e.max ZirCAD Colouring Liquids:

- Forvarasi2-28°C.

- Anvénd inte produkten efter angivet utgangsdatum.

- Utgangsdatum: se markering pa flaskor och férpackning.

- Innan materialet anvands, inspektera forpackningen visuellt och kontrollera att produkten inte ar skadad. Vid tveksamheter, var vanlig
kontakta Ivoclar Vivadent AG eller din lokala dentaldepa.

5 Ytterligare information

Forvara materialet oatkomligt for barn!
Alla produkter &r inte tillgangliga i alla Iander.

Produkten har utvecklats endast for dentalt bruk. Bearbetningen ska utfdras helt enligt bruksanvisningen. Ansvar tas inte fir skada som uppstar p.g.a. att anvisningar eller fareskrivet anvindningsomrade inte féljs.
Anvéndaren ar ansvarig for kontrollen av produktens [amplighet for annat andamal &n vad som &r direkt uttryckt i anvisningarna.
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1 Brugsomrade

Tilsigtet formal
Kroner og broer i for- og kindtandsregionen

Patientmalgruppe
Patienter med permanente taender

Tilsigtede brugere/sarlig uddannelse

- Tandlager (fremstilling af restaureringer i stolen, klinisk arbejdsprocedure)
- Laboratorietandteknikere (fremstilling af restaureringer pa tandlaboratorier)
Ingen s&rlig traening udover grunduddannelse pakraevet.

Brug
Kun til brug i forbindelse med restaurering af taender.

Beskrivelse

- IPS emax® ZirCAD er en yttrium-stabiliseret zirkoniumoxid til faste helkeramiske dentale restaureringer.
- IPS emax ZirCAD-farvevaesker bruges til at nuancere og karakterisere IPS e max ZirCAD-restaureringer.

Tekniske data

Nuance-udvalg*

Skivens tykkelse

Blokstarrelser

Bajestyrke [MPa]

Brudsejhed

CTE (25-500 °C) [10¢K]
Kemisk oplgselighed [jig/cm?]
MDR-klassifikation
Type/klasse IS0 6872:2015

Nuance-udvalg*

Skivens tykkelse

Blokstarrelser

Bejestyrke [MPa]

Brudsejhed

CTE (25-500 °C) [10*K]
Kemisk oplgselighed [1g/cm?]
MDR-klassifikation
Type/klasse IS0 6872:2015

Indikationer

IPS e.max ZirCAD
Prime Esthetic

BL1,BL2, BL3, BL4, A1, A2, A3,
A35, A4,B1,B2, B3, B4, C1, C2,
C3,C4,02,03,D4

14 mm, 16 mm, 20 mm

Specifikationer Typisk
gennemsnitlig
veerdi
=700 850

3,6 MPa - m"? (Dentin)
10405
<100
Klasse lla

Type Il/klasse 4

IPS e.max ZirCAD

BL, A1,A2, A3, B1, B2, C2,D2

14 mm, 18 mm

Specifikationer Typisk

gennemshitlig
vaerdi

=700 850
3,6 MPa+*m"
104+05
<100
Klasse lla

Type ll/klasse 4

IPS e.max ZirCAD
Prime

BL1,BL2, BL3, BL4, A1,A2, A3,
A35,A4,B1,B2,B3, B4, C1,
C2,3,C4,D2,03,D4

16 mm, 20 mm, 25 mm

Specifikationer Typisk
gennemsnitlig
veerdi
=900 1200

>5,0 MPa » m"? (Dentin)
105£05
<100
Klasse lla

Type Il/klasse 5

IPS e.max ZirCAD

0,1,2,3,4,sun,sun chroma BL,
A1,A2,A3,A35, A4, B1, B2, B3, B4,
C1,02,C3,C4,02,D3,D4

10 mm, 12 mm, 14 mm, 16 mm,
18 mm, 20 mm, 25 mm

C17,B45

Specifikationer Typisk

gennemsnitlig
vaerdi

=900 1200
51MPa+m"
105+05
<100
Klasse lla

Type Il/klasse 5

- IPS e.max ZirCAD MO, LT, Prime (inkl. IPS e.max ZirCAD LT Colouring Liquids)
Manglende tandsubstans i for- og kindtaender, manglende taender i for- og kindtandsomrade (maks. 2 bromellemled)
- IPS e.max ZirCAD MT, MT Multi, Prime Esthetic (inkl. IPS e.max ZirCAD MT Colouring Liquids)
Manglende tandsubstans i for- og kindtaender, manglende taender i for- og kindtandsomrade (maks. 1 bromellemled, maks.

3-ledsbroer)
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Specifikationer

Specifikationer

IPS e.max ZirCAD
MT Multi

BL1, BL3, A1,A2, A3, A35, B1,

B2,C1,C2,C3,02,D3

16 mm, 20 mm
C17,B45

Typisk
gennemsnitlig
veerdi

=700 850
3,6 MPa - m* (Dentin)
104+05
<100
Klasse lla

Type Il/klasse 4

IPS e.max ZirCAD

01,234

10 mm, 14 mm, 18 mm, 20
mm, 25 mm

(13, C15, C15L, B40, B4OL,
B55, B6b, B65L-17, B85L-22

Typisk
gennemsnitlig
vaerdi

=900 150
51MPa - m"2
105+05
<100
Klasse lla

Type l/klasse 5



Typer af restaureringer

Restaurering af for- og kindtaender pa praeparerede taender og pa godkendte implantat-abutmentsystemer

Kroner med fuld 3-ledsbroer med fuld Broer med 4 - og Krone inderhatter Broer med 3 - og
kontur kontur flere led med fuld flere led med maks.
kontur og maks. 2 bromellemled
2 bromellemled
IPS e.max ZirCAD Prime v v v v v
IPS e.max ZirCAD Prime Esthetic v v
IPS e.max ZirCAD MT Multi v v
IPS e.max ZirCAD MT v v
IPS e.max ZirCAD LT v v v v v
IPS e.max ZirCAD MO v v
Kontraindikationer
- Patienter med betydeligt reduceret rest tandsaet
- Produktet bar ikke anvendes pa patienter med kendt allergi overfor et eller flere af indholdsstofferne i produktet
Begraensninger i brug
- Enhver brug, som ikke er omfattet af indikationsomradet.
- Provisorisk cementering
- Ubehandlet bruxisme (indikation for beskyttelsesskinne efter cementering).
- ® Kun til engangsbrug.
Do not re-use
Begraensninger for bearbejdning
Manglende overholdelse af fglgende begraensninger kan kompromittere behandlingsresultatet:
- Manglende overholdelse af de ngdvendige minimumvaegtykkelser og konnektordimensioner
- Frasning i skiver i et ikke-kompatibelt CAD/CAM-system
- Sintring i en ikke-kompatibel sintringsovn
Systemkrav
Kraever brug af et fraesesystem, der er beregnet til behandling af skiver pa 98,5 mm.
Bivirkninger
Der er til dato ingen kendte bivirkninger.
Interaktioner
Der er til dato ingen kendte interaktioner.
Klinisk fordel
- Rekonstruktion af tyggefunktion
- Restaurering af astetik
Sammensaetning
. IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max
Dental keramik ZirCAD Prime  ZirCAD Prime ~ ZirCAD MT ZirCAD MT ZirCAD LT ZirCAD MO
Esthetic Multi
Zirkoniumoxid (Zr0,) 86,0-935 % 870-955 % 86,0-935% 86,0-935 % 88,0-955 % 88,0-955%
Yttriumoxid (Y,05) >65-<83 % >45-<70% >65-<80% >65-=80% >45-<60% >45-<60%
Hafniumoxid (Hf0,) =<50% <50% <50% <50% <50% <50%
Aluminiumoxid (Al,05) <10% <10% <10% <10% <10% <10%
andre oxider =<10% <15% <10% =<10% <10% =<10%

2 Brug

Procedure:
- CAD-design
- CAM-indstgbning
- Fraesning
- Ferdiggarelse
- Valgfri: Barsteinfiltration + Torring
- Sintring
- Feerdiggerelse
- Valgfri: Overfladeteknik
- Farvning og glasering
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Noter vedrgrende applicering
I.  Minimumtykkelser og konnektordimensioner

. Konnektor- . Konnektor-
M|n|murplautykkelse dimensionar M|n|murj1|agtykkelse dimensioner™
imm A imm —
imm imm
Kroner 08 - 10 -
3-ledsbroer 10 12* 10 16

*  Hgjde: 4 mm, bredde: 3 mm
** Det angivne minimum tvaersnit for konnektor skal anbringes i skivens dentinomrade

Minimurinrlrz:gtykkelse dlr?;:;glgr_** Minimur;]rlrzlag]tykkelse dlﬁll):r?;l;élgr"

Imm mm
Hel eller partielle anatomiske restaureringer
Kroner 08 _ 10 -
3-ledsbroer 10 9 10 9
Broer med 4 - og flere led med 2 bromellemled*** 10 9 10 12*
Ekstensionsbroer med et bromellemled 10 12* 10 12*
Stel, forudsatning: Fuld placering i dentinomradet
Kroner 04 - 06 -
3-ledsbroer 06 9 06 9
Broer med 4 - og flere led med 2 bromellemled*** 06 9 10 12*
Ekstensionsbroer med et bromellemled 10 12* 10 12*

* Hgjde: 4 mm, bredde: 3 mm
** Det angivne minimum for dimension af konnektor skal anbringes i skivens dentinomrade
***| Canada er indikationerne for broer begraenset til 6 enheder med maks. 2 forbundne bromellemled

Miimumlegkielse OO piimumlagnykketse <OeKOC
. dimensioner . dimensioner
imm P imm P
i mm imm
Kroner 04 - 06 -
3-ledsbroer 06 7 06 9
Broer med 4 - og flere led med 2 bromellemled** 06 9 07 12*
Ekstensionsbroer med et bromellemled 07 12* 07 12*

* Hgjde: 4 mm, bredde: 3 mm
** | Canada er indikationerne for broer begraenset til 6 enheder med maks. 2 forbundne bromellemled

Miimumlagkkelse OO Minimumlagtykeelse | omekor
5 dimensioner A dimensioner
imm i imm i
i mm imm
Kroner 08 - 10 -
3-ledsbroer 10 12* 10 16

* Hgjde: 4 mm, bredde: 3 mm
** |PS e.max ZirCAD MT Multi: det angivne minimum for forbundne tvaerled skal anbringes i skivens dentinomrade

46



Il. Retningslinjer for placering
Ved brug af IPS e.max ZirCAD Prime og Prime Esthetic Ved brug af IPS e.max ZirCAD MT Multi

. L
3 mm incisalzone 20% incisalzone

20% transitionszone

4 mm transitionszone

60% dentinzone
7-18 mm dentinzone

Generelle bemaerkninger

- Hejdeplaceringen i den polykromatiske skive bestemmer mangden af incisalt areal i restaureringen.

- | betragtning af de eestetiske egenskaber ved enkelttandsrestaureringer, er det tilradeligt at placere restaureringen ca. 1 mm under
skivens gverste kant for at sikre et klart synligt incisalt omrade.

- For helt eller delvist anatomiske restaureringer skal du sgrge for, at det angivne minimum for konnektorerne anbringes i skivens
dentinomrade.

- Krone- og brostel skal placeres helt i dentinomradet.

Indlejring
Detaljerede oplysninger kan findes i brugsanvisningen til CAM-softwaren.
See Instructions

Generelle bemaerkninger

- Der skal fastgares 3 stotter til hver restaurering af hver enkelt tand.

- Ved restaureringer med flere enheder skal ende-enhederne have 2 statter fastgjort (oralt og vestibulaert). Fastger statter til andre
enheder efter behov.

- Stetternes diameter skal vaere mindst 2,0 mm.

- Stgtterne skal fastggres mindst 1,0 mm over praeparationskanten.

- Stetterne skal placeres ved tandens anatomiske akvator, sa der ikke dannes underskaeringer, og restaureringen let kan behandles fra
begge sider.

— Ved restaureringer af flere enheder med en udtalt krumning er en sintringsstattestruktur tilrddelig.

- Forsyn ende-enheder med en statte lodret i forhold til sintringsstettestrukturen.

- Design sintringsstattestrukturen i en jaevn tykkelse (2-5 mm).

IV. Fraesning

- Skiveoplysningerne kan overfares til enhver kompatibel CAM-software, der kan aflzese RFID-etiketten.

- For manuel indtastning kan den specifikke krympefaktor findes pa skiven. Detaljerede oplysninger kan findes i brugsanvisningen til
CAM-softwaren.

- Den patrykte side svarer til det incisale/okklusale omrade.

- Ved fastgerelse af skiven i holderen er det vigtigt at den omkransende not og skiveholderen er absolut rene, og at skruerne strammes
jeevnt fra begge sider.

V. Adskillelse og finish

- Det anbefales at anvende egnet roterende vaerktgj (fx fine wolframkarbidbor) til adskillelse af restaureringer. Det er tilradeligt at at
lave et lille hak i den ene side af forbindelsesstrukturerne, for restaureringen er helt adskilt.

- Det anbefales at anvende roterende veerktgj (fx fine wolframkarbidbor) til at udglatte fastggrelsespunkterne pa
forbindelsesstrukturerne. Grove wolframkarbidbor og/eller slibeinstrumenter er ikke egnede, da de blandt andet kan forarsage
chipping.

- Ved brug af bersteinfiltrationsteknikken, er det vigtigt, at overfladerne af restaureringerne ikke er forurenet med fedt eller udtvaeret
film, da dette kan have en negativ indflydelse pa restauringens endelig farve.

- Efter feerdiggerelsen fjernes alt zirconiumoxidstev grundigt med en blgd barste og derefter blaeses restaureringen med oliefri trykluft.

Generelle bemarkninger

- Ikke-sintrede zirkoniumoxid-restaureringer er modtagelige for skader og brud. Husk dette under hele arbejdsproceduren.

- Eventuelle justeringer skal udfgres i ikke-sintret tilstand.

- |ikke-sintret tilstand skal enhver kontakt med uegnede vaesker og vaesker, der ikke er godkendt til zirkoniumoxid (fx urenset vand og/
eller smgremiddelkelevaeske) og/eller kontaktmedier (fx okklusionsspray) undgas.

- Brug kun let tryk til finish.

- Efteradskil under ingen omstaendigheder brokonstruktioner med separationsskive. Dette kan fare til forudbestemte brudpunkter i
konnektoromradet og reducere styrken af den helkeramiske restaurering.

- Gummipolerere bar ikke bruges, da de kondenserer overfladen og forarsager forurening.

- Sgrg for, at minimumvaegtykkelsen for restaureringerne opretholdes under faerdiggerelsen.

— Rester af zirkoniumoxidstev pa restaureringen kan sintres til restaureringen og fare til tilpasningsungjagtigheder.

- Den ikke-sintrede restaurering ma ikke udsattes for lydbalger eller damprenses.

— Den ikke-sintrede restaurering ma ikke sandblaeses.

Borsteinfiltration

Folgende aspekter ber tages i betragtning ved anvendelse af barsteinfiltrationsteknikken:

~ IPS emax ZirCAD MT-farvevaesker og IPS e.max ZirCAD LT-farvevassker ma ikke blandes eller kombineres. De ma kun bruges pa den
zirkoniumoxid, de er beregnet til.

- Farvevaskerne er specielt udviklet til barsteinfiltrationsteknikken og ma ikke bruges til dyppeinfiltrationsteknikken.

- Restaureringen skal vaere fri for stev og sliberester.

- Restaureringen skal vaere fuldstaendig ter fer infiltration.

- Farvevaeskerne ma ikke forurenes.
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- Farvevaeskerne skal forsegles, nar de ikke anvendes.

- Hvis der forekommer uklarheder eller udfaeldning (fx bundfald), méa farvevaeskerne ikke laengere anvendes. Uklarhed eller udfaeldning i
farvevaeskerne fremmes af forurening.

— Farvevaskerne ma ikke omhaldes og/eller opbevares i metalbeholdere.

~ Pafar IPS e.max ZirCAD-farvevaesker pa restaureringen med en ren, metalfri barste

- IPS e.max ZirCAD-farvevaeske-indikator ma ikke bruges ublandet.

- IPS emax ZirCAD-farvevaeske-indikatorfarver er ikke stabile i laengere tid.

- Opbevar blandede oplgsninger i en forseglet beholder og brug dem indenfor 4 timer. Efter laengere opbevaring er reproducerbarheden
af tandens nuance i sintret tilstand ikke laengere sikret.

- Infiltrerede restaureringer skal vaere helt terre fer sintring.

Advarsler
Det er tilradeligt at bruge beskyttelseshandsker under filtrationsprocessen. De hjaelper med at undgd hudirritation forarsaget af
farvevaskerne og dannelsen af en fedtfilm pa restaureringen, som kan kompromittere infiltrationen af farvevaeskerne.

VIII. Sintring
Sintring er en termisk proces, hvor IPS e.max ZirCAD opnar sine endelige fysiske og mekaniske egenskaber, sésom dens hgje styrke og
gennemskinnelighed.

Generelt ber folgende bemaerkninger tages i betragtning ved sintring:

— Kun helt tarre restaureringer ma sintres for at undga beskadigelse af ovnen og/eller emnet.

- Det anbefales ikke at bruge sintringsperler.

- Der skal sikres tilstraekkelig udveksling af atmosfaerisk luft i sintringsovnen.

- Restaureringerne ma ikke bergre hinanden under sintringen.

- Det korrekte programvalg skal overholdes.

- Sintringstemperaturer, der er for lave eller for hgje og/eller sintringstider, der er for korte eller for lange, vil have en negativ effekt pa
de ovennavnte materialeegenskaber.

~ Hold altid sintringstilbehgret rent og fri for stav, sa de sintrede restaureringer ikke forurenes.

Information om sintring

Standardprogram for sintring af IPS emax ZirCAD Prime/Prime Esthetic/MT Multi/MT/LT/MO-kroner/broer med op til 14 enheder og
infiltrerede, terre restaureringer.

Standardprogram Temperatur 1 Temperatur 2 Opvarmningshastighed Opholdstid
op til 14 enheder [°C] [°c] [°C/min] [min.]
Opvarmningsfase 20 900 10 -
Opholdsfase 900 900 - 30
Opvarmningsfase 900 1500 3 -
Opholdsfase 1500 1500 - 120
Afkalingsfase 1500 900 10 -
Afkalingsfase 900 300 8 -

= sluk -

Kvikprogram til sintring af IPS e.max ZirCAD Prime/Prime Esthetic/MT Multi/MT/LT/M0-kroner/broer med op til 3 enheder.

Kvikprogram op til 3 Temperatur 1 Temperatur 2 Opvarmningshastighed Opholdstid
enheder [°cl [°c] [°C/min] [min]
Opvarmningsfase 20 1000 60 -
Opholdsfase 1000 1000 - 10
Opvarmningsfase 1000 1530 3 -
Opholdsfase 1530 1530 - 60
Afkalingsfase 1530 1100 50 -
Afkglingsfase 1100 100 60 -
—sluk -

Bearbejdning efter sintring

Felgende aspekter skal tages i betragtning ved behandling af restaureringer efter sintring:

- Behandling af sintrede restaureringer bar holdes pa et minimum.

- Restaureringen bgr kun bearbejdes mekanisk, hvis det er absolut ngdvendigt.

- Brug kun let tryk og lav hastighed til at justere restaureringen.

- Undga skarpe kanter ved pudsning af stel.

- Brokonnektorer ma ikke efteradskilles med en separationsskive.

- Vianbefaler at bruge en gummipolerer til at glatte den basale side af brokonnektorerne.

- De materialespecifikke minimumvasgtykkelser og konnektordimensioner ma ikke kompromitteres under bearbejdningen.

- Brug kun ubeskadigede slibeinstrumenter

- Fjern zirkoniumoxidstev, der er sintret til restaureringen med passende slibeinstrumenter. Som et alternativ kan zirkoniumoxidstev
sintret til restaureringen fjernes ved at sandblaese med Al,05, 25-70 um ved et tryk pa 1 bar eller 70-110 um ved et tryk pa 1,5 bar.

~ Skyl restaureringen under rindende vand, eller brug dampstrale til at fierne eventuelle fastkleebede rester, og tar.

— Feerdigger restaureringen i overensstemmelse med den gnskede behandlingsteknik (farve-, cut-back- eller lagteknik).



Forberedelse til cementering
Konditioner IPS e.max ZirCAD-restaureringen ved at sandblaese de indre sider af kronen med Al,0, 25-70 um, 1 bar eller Al,05, 70-110 um
15 bar.

3 Sikkerhedsoplysninger

- Itilfeelde af alvorlige handelser, hvor produktet indgdr, skal Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,
hjemmeside: www.ivoclar.com og den ansvarlige kompetente tilsynsmyndighed kontaktes.

- De aktuelle brugsanvisninger er tilgaengelige i downloadsektionen pa Ivoclar Vivadent AG-webstedet (www.ivoclarcom).

- Den aktuelle oversigt over sikkerhed og kliniske brug (SSCP) kan findes og downloades i den europaeiske database over medicinsk
udstyr (EUDAMED) pd https://ec.europa.eu/tools/eudamed. Grundlaeggende UDI-DI: 76152082ACERAQ06F2

Advarsler

- Overhold sikkerhedsdatabladet (SDS) (tilgaengeligt | downloadsektionen pd Ivoclar Vivadent AG-webstedet www.ivoclar.com).

- Behandlingen af IPS e max ZirCAD-skiver og -blokke producerer stev, som kan irritere hud og gjne, og som kan resultere i lungeskade.
Sarg for, at udsugningen pa din fraeser og pa din arbejdsplads fungerer upaklageligt. Indand ikke slibestev under feerdiggerelsen, og
beer en stavmaske (partikelklasse FFP2) samt beskyttelsesbriller og handsker.

Oplysninger om bortskaffelse
Ikke benyttet materiale eller fiernede restaureringer skal bortskaffes i overensstemmelse med de relevante nationale lovkrav.

Generelle risici

Brugerne skal vaere opmaerksomme pa, at alt tandrestaureringsarbejde i mundhulen indebaerer visse risici. Nogle af disse risici er angivet

nedenfor:

— Kantdefekter/brud/tab af restaureringen kan fare til indtagelse eller indanding af materiale og gare fornyet tandbehandling
ngdvendig.

- Overskydende cement kan fgre til irritation af slimhinde og gingiva. Progressiv inflammation kan fare til knogleresorption eller
periimplantitis.

4 Holdbarhed og opbevaring

— lden oprindelige emballage
- Paettort sted
—  Ma ikke udsaettes for fysisk pavirkning eller vibrationer.

IPS e.max ZirCAD Colouring Liquids:

- Opbevares ved 2-28 °C.

- Produktet ma ikke anvendes efter udlgbsdatoen.

- Udlgbsdato: se bemaerkning pa flasker og emballage.

- For anvendelse skal emballage og produkt kontrolleres visuelt for skader. | tvivistilfaelde kontaktes Ivoclar Vivadent AG eller den lokal
handelspartner.

5 Yderligere information

Opbevares utilgengeligt for barn!
Ikke alle produkter er tilgeengelige i alle lande.

e

Produktet er udviklet udelukkende til brug i forbindelse med restaurering af taender. Behandlingen bar udferes i ngje med Producenten pétager sig intet ansvar for skader, der

skyldes manglende overholdelse af anvisningerne eller det angivne brugsomrade. Det er brugerens ansvar at teste om materialet er egnet til formalet, nar det benyttes til opgaver, der ikke er udtrykkeligt anfart i
brugsanvisningen.
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1 Kayttotarkoitus
Kayttotarkoitus

Kruunut ja sillat etu- ja takahammasalueella

Kohderyhmat

Potilaat, joilla on pysyvia hampaita

Kayttajat/koulutusvaatimukset

- Hammaslaakarit (restauraatioiden valmistus vastaanotolla; kliininen tydnkulku)

~ Hammasteknikot (restauraatioiden valmistus hammaslaboratoriossa)

Ei erityisia koulutusvaatimuksia.
Kaytto

Vain hammasladketieteelliseen kayttoon.

Kuvaus

- IPS emax® ZirCAD on yttriumilla stabiloitu zirkoniumoksidi kiinteisiin tdyskeraamisiin hammasrestauraatioihin.

- IPS emax ZirCAD -vdriaineita kdytetaan IPS e.max ZirCAD -restauraatioiden savytykseen ja viimeistelyyn.

Tekniset tiedot

Savyalue*

Kiekkojen paksuudet
Blokkien koot

Taivutuslujuus [MPa]
Murtumislujuus

CTE (25-500°C) [10K]
Kemiallinen liukoisuus [ug/cm?]
MDR-luokitus

Tyyppi / luokka 1S 6872:2015

Savyalue*

Levyjen paksuudet

Blokkien koot

Taivutuslujuus [MPa]
Murtumislujuus

CTE (26-500°C) [10¢K]
Kemiallinen liukoisuus [ng/cm?]
MDR-luokitus

Tyyppi / luokka IS0 6872:2015

Kayttoaiheet

IPS e.max ZirCAD
Prime Esthetic

BL1, BL2, BL3, BL4, AT, A2, A3,
A35, A4, B1, B2, B3, B4, C1, C2,
©3,04,D2, D3, D4

14 mm, 16 mm, 20 mm

Tekniset
tiedot

=700 850
3,6 MPa - m" (Dentin)
104+05

Tyypillinen
keskiarvo

<100
Luokka lla
Tyyppi Il / luokka 4
IPS e.max ZirCAD
MT
BL, A1,A2, A3, B1, B2, C2,D2

14 mm, 18 mm

Tekniset
tiedot

Tyypillinen
keskiarvo

=700 850
3,6 MPa+*m"
104£05
<100
Luokka lla
Tyyppi Il / luokka 4

IPS e.max ZirCAD
Prime

BL1, BL2, BL3, BL4, A1, A2, A3,
A35, A4, B1, B2, B3, B4, C1,
02,03, 04, D2, D3, D4

16 mm, 20 mm, 25 mm

Tekniset
tiedot

=900 1200
5,0 MPa » m" (Dentin)

Tyypillinen
keskiarvo

105+05
<100
Luokka lla
Tyyppi Il / luokka 5
IPS e.max ZirCAD
LT

0,1,2,3, 4, sun, sun chroma BL,
A1,A2,A3,A35, A4, B1, B2, B3, B4,
C1,C2,C3,C4,D2,D3,D4

10 mm, 12 mm, 14 mm, 16 mm,
18 mm, 20 mm, 25 mm

C17,B45

Tekniset
tiedot

Tyypillinen
keskiarvo

=900 1200
51MPa+m"
10505
<100
Luokka lla

Tyyppi Il / luokka 5

IPS e.max ZirCAD MO, LT, Prime (sis. IPS e.max ZirCAD LT Colouring Liquids)

Etu- ja takahampaiden puuttuvat hammasrakenteet, osittainen hampaattomuus etu- ja takahammasalueella (enintaan kaksi véliosaa)

- IPS e.max ZirCAD MT, MT Multi, Prime Esthetic (sis. IPS e.max ZirCAD MT Colouring Liquids)
Etu- ja takahampaiden puuttuvat hammasrakenteet, osittainen hampaattomuus etu- ja takahammasalueella (enint. yksi valiosa,

enint. kolmen yksikgn sillat)

S

IPS e.max ZirCAD
MT Multi

BL1, BL3, A1, A2, A3, A35, B1,
B2,(1,C2,C3,D2,D3

16 mm, 20 mm
C17,B45

Tekniset
tiedot

=700 850
3,6 MPa - m" (Dentin)
104 +05

Tyypillinen
keskiarvo

<100
Luokka lla
Tyyppi Il / luokka 4
IPS e.max ZirCAD
MO
01,234

10 mm, 14 mm, 18 mm,
20 mm, 25 mm

(13, C15, C15L, B40, B4OL,
B55, B65, B65L-17, B85L-22

Tekniset
tiedot

Tyypillinen
keskiarvo

=900 1150
51MPa +m"
105+05
<100
Luokka lla
Tyyppi Il / luokka 5



Restauraatiotyypit
Restauraatiot preparoiduille etu- ja takahampaille ja hyvaksyttyjen implanttijarjestelmien abutmenteille

Keramiakruunut Kolmen yksikdn

keramiasillat

Neljan yksikon
keramiasillat ja
usean yksikdn sillat
enintéan
kahdella valiosalla

Kruunuhetat

Kolmen ja useamman
yksikon
siltarakenteissa
enint. kahdella
véliosalla

IPS e.max ZirCAD Prime v v v v

v

IPS e.max ZirCAD Prime Esthetic

IPS e.max ZirCAD MT Multi

IPS e.max ZirCAD MT

AR NENES

IPS e.max ZirCAD LT

IPS e.max ZirCAD MO v

Kontraindikaatiot
Potilaat, joilla on hampaita jaljella erittdin vahan
Tuotteen kayttd on kontraindikoitu, mikali potilaan tiedetdan olevan allerginen mille tahansa tuotteen ainesosalle.

Kayttorajoitukset

Kaikki muut kayttétarkoitukset, joita ei ole mainittu kdyttoaiheissa.

Vdliaikainen siltarakenne.

Hoitamaton bruksismi (purentakisko on indikoitu restauraation sementoinnin jélkeen).

Vain kertakayttoon.

Donotese
Kasittelyrajoitukset

Seuraavien rajoitusten noudattamatta jattdminen saattaa vaarantaa lopputuloksen:

Vaadittavien seinamavahimmaispaksuuksien ja yhdysosien mittojen noudattamatta jattaminen
Levyjen jyrsinta yhteensopimattomalla CAD/CAM-jarjestelmalla.

- Sintraus yhteensopimattomassa sintrausuunissa

Jarjestelmavaatimukset
Kayta ainoastaan 98,5 mmin kiekkojen jyrsintddn soveltuvia jyrsintatyodkaluja.

Haittavaikutukset
Haittavaikutuksia ei toistaiseksi tunneta.

Yhteisvaikutukset

Yhteisvaikutuksia ei toistaiseksi tunneta.
Kliiniset hyodyt

- Purentatoiminnan palauttaminen

- Estetiikan paraneminen

Koostumus

Hammaskeramia

IPS e.max
ZirCAD Prime
Esthetic

IPS e.max
ZirCAD Prime

IPS e.max
ZirCAD MT
Multi

IPS e.max
ZirCAD MT

IPS e.max
ZirCAD LT

IPS e.max
ZirCAD MO

Zirkoniumoksidi (Zr0,)

860-935%

870-955%

860-935%

860-935%

880-955%

880-955%

Yttriumoksidi (Y,05)

>65-<83%

>45-<70%

>65-<80%

>65-<80%

>45-<60%

>45-<60%

Hafniumoksidi (Hf0,)

<50%

<50%

<50%

<50%

<50%

<50%

Alumiinioksidi (Y,05)

<10%

<10%

<10%

<10%

<10%

<10%

muut oksidit

<10%

<15%

<10%

<10%

<10%

<10%

2 Kayttoohje
Toimenpide:
- CAD-suunnittelu
- CAM-ryhmittely
= Jyrsintd
- Viimeistely
- Valinnainen: Imeytys harjalla + Kuivaaminen
- Sintraus
- Viimeistely
- Valinnainen: Kerrostustekniikka
- Savytys ja lasitus
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Kayttoa koskevia huomautuksia
I. Vahimmaispaksuudet ja yhdysosan mitat

Kerrosten Yhdysosan mitat ** Kerrosten Yhdysosan mitat **
vahimmaispaksuus (mm?) vahimmaispaksuus (mm?)
(mm) (mm)
Kruunut 08 - 10 -
Kolmen yksikén sillat 10 12* 10 16

* Korkeus: 4 mm, leveys: 3 mm
** Maaritetty yhdysosan poikkileikkauksen lyhin osa on sijoitettava kiekon dentiinialueelle

Kerrosten Yhdysosan mitat ** Kerrosten Yhdysosan mitat **
vahimméispaksuus (mm?) vahimmaispaksuus (mm?)
(mm) (mm)

Taysin tai osittain anatomiset restauraatiot
Kruunut 08 _ 10 -
Kolmen yksikén sillat 10 9 10 9
Neljdn ja useamman yksikon sillat kahdella véliosalla*** 10 9 10 12*
Ulokesillat, joissa yksi valiosa 10 12* 10 12*
Tukirakenteet; edellytys: sijoittuminen kokonaan dentiinialueelle
Kruunut 04 - 06 -
Kolmen yksikén sillat 0,6 9 06 9
Neljan ja useamman yksikon sillat kahdella véliosalla*** 0,6 9 10 12*
Ulokesillat, joissa yksi valiosa 10 12% 10 12*

* Korkeus: 4 mm, leveys: 3 mm
** Madritetty yhdysosan poikkileikkauksen lyhin osa on sijoitettava kiekon dentiinialueelle
*** Kanadassa siltojen osalta kayttd on rajoitettu kuuteen yksikkdon, joissa saa olla enintdan kaksi toisiinsa liitettya sillan valihammasta

Kerrosten Yhdysosan mitat Kerrosten Yhdysosan mitat
vahimmaispaksuus (mm?) vahimmaispaksuus (mm?)
(mm) (mm)
Kruunut 04 - 06 -
Kolmen yksikén sillat 0,6 7 06 9
Neljan ja useamman yksikon sillat kahdella véliosalla** 0,6 9 07 12*
Ulokesillat, joissa yksi valiosa 07 12% 07 12*

*  Korkeus: 4 mm, leveys: 3 mm
** Kanadassa siltojen osalta kayttd on rajoitettu kuuteen yksikkdon, joissa saa olla enintdan kaksi toisiinsa liitettya sillan valihammasta

Kerrosten Yhdysosan mitat ** Kerrosten Yhdysosan mitat **
vahimméispaksuus (mm?) vahimméispaksuus (mm?)
(mm) (mm)
Kruunut 08 - 10 -
Kolmen yksikdn sillat 10 12* 10 16

* Korkeus: 4 mm, leveys: 3 mm
** IPS e.max ZirCAD MT Multi: maaritetty yhdysosan poikkileikkauksen lyhin osa on sijoitettava kiekon dentiinialueelle
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Asemointiohjeet

Kaytettdessa IPS e.max ZirCAD Prime- ja Prime Esthetic -tuotetta Kaytettdessa IPS e.max ZirCAD MT Multi -tuotetta

3 mm:n inkisaalialue 20 %:n inkisaalialue

20 %:n siirtymaalue

4 mm siirtymaalue

60 %:n dentiinialue
7-18 mm:n dentiinialue

Yleisia huomautuksia

Polykromaattisen kiekon korkeusasemointi maarittaa inkisaalialueen maaran restauraatiossa.

Yksittdisten hammasrestauraatioiden esteettisyys huomioidaan siten, etta restauraatio asetetaan noin 1 mm kiekon ylareunan
alapuolelle, jotta varmistetaan ettd inkisaalialue nakyy selvasti.

Varmista tdysin tai osittain anatomisissa restauraatioissa, ettd madritetty yhdysosan lyhimman mitan poikkileikkaus asetetaan
kiekon dentiinialueelle.

Kruunun ja sillan tukirakenne tulee asettaa kokonaan dentiinialueelle.

Ryhmittely
Tarkat tiedot I6ytyvat CAM-ohjelmiston kdyttdoppaasta.

See Instuctions

Yleisia huomautuksia

Jokaiseen yksittdiseen hammasrestauraatioon on jyrsittava kolme kiinnitystankoa.

Usean yksikon restauraatioissa paaty-yksiksinin on jyrsittava kaksi kiinnitystankoa (oraalinen ja vestibulaarinen). Jyrsi kiinnitystangot
muihin yksikdihin niihin vaadittavalla tavalla.

Kiinnitystankojen halkaisijan tulee olla vahintadn 2,0 mm.

Kiinnitystankojen sijainti on vahintdaan 1,0 mm preparointireunan ylapuolelle.

Kiinnitystangot on aseteltava hampaan anatomiseen keskiosaan niin, ettd ei muodostu allemenoja ja restauraatiota voidaan kasitelld
helposti molemmilta puolilta.

Jos usean yksikdn restauraation kaarevuus on jyrkkd, suosittelemme kdyttamaan sintraustukirakennetta.

Valmista paateyksikdihin pystysuuntaiset kiinnitystangot sintraustukirakenteeseen.

Suunnittele sintraustukirakenne tasaisen paksuksi (2 =5 mm).

Jyrsinta

Kiekon tiedot voidaan siirtda mihin tahansa yhteensopivaan CAM-ohjelmistoon, joka pystyy lukemaan RFID-merkintéja.

Erityinen kutistumiskerroin nakyy kiekossa manuaalista asetusta varten. Tarkat tiedot I8ytyvat CAM-ohjelmiston kayttdoppaasta.
Tekstipuoli vastaa inkisaali-/okklusaalialuetta.

Kun kiinnitat kiekon pidikkeeseen, varmista huolellisesti, etta pyorea lovi ja kiekon pidike ovat tdysin puhtaita, ja etta ruuvit on kiristetty
tasaisesti ristikkain.

. Erottaminen ja viimeistely

Restauraatioiden erottamiseen suositellaan kaytettavaksi tarkoitukseen sopivia pydrivia tydkalukaluja (esim. hienoja kovametalliporia).
Kiinnitystangot on suositeltavaa loveta yhdelta puolelta ennen restauraation taydellista irrottamista.

Kiinnitystankojen liitoskohtien tasoittamiseen suositellaan tarkoitukseen sopivia py6rivia ty6kaluja (esim. hienoja kovametalliporia).
Karkeita kovametalliporia ja/tai hiontainstrumentteja ei suositella, koska ne saattavat muiden ongelmien liséksi aiheuttaa lonkeamia.
Varmista ennen harjalla tehtdvaa savyttamistd, etta restauraatioiden pinnoissa ei ole mitdan epapuhtauksia, rasvaa tai kalvoa, koska
nama vaikuttavat savytystulokseen negatiivisesti.

Poista zirkoniumoksidip6ly viimeistelyn jalkeen huolellisesti pehmealla harjalla ja puhalla lopuksi restauraatio 6ljyttémalla paineilmalla.

Yleisia huomautuksia

Sintraamattomat zirkoniumoksidirestauraatiot ovat herkkid vahingoittumaan ja murtumaan. Tama on pidettava mielessa koko
toimenpiteen ajan.

Kaikki saadot on tehtava sintraamattomaan restauraatioon.

Sintraamattomassa tilassa on estettdva restauraation kosketus sellaisten nesteiden kanssa, joita ei ole hyvaksytty kdytettavaksi
zirkoniumoksidin kanssa (esim. puhdistamaton vesi ja/tai voitelujaahdytysneste ja/tai okkluusiospray) kanssa.

Kayta viimeistelyn aikana vain kevytta painetta.

Al missaan olosuhteissa erota siltarakenteita jalkeen pain toisistaan separointilaikalla. Téma saattaa johtaa yhdysosien alueen
murtumiskohtien muodostumiseen ja vahentaa kokokeraamisen restauraation vahvuutta.

Al kayta kumisia kiillotusvalineitd, koska ne tiivistavat pintaa ja aiheuttavat epapuhtauksia.

Varmista, etta restauraation seindmien vahimmaispaksuus sdilyy viimeistelyn aikana.

Restauraatioon kiinnittyva zirkoniumoksidipély saattaa sintrautua siihen niin, etta se aiheuttaa istuvuuteen epatarkkuuksia.
Sintraamatonta restauraatiota ei saa altistaa daniaalloille tai puhdistaa hoyrylla.

Sintraamatonta restauraatiota ei saa hiekkapuhaltaa.

Imeytys harjalla
Harjainfiltraatiotekniikalla imeytettdessa tulee huomioida seuraavat asiat:

IPS e.max ZirCAD MT -vériaineita ja IPS e.max ZirCAD LT -varineitd ei saa sekoittaa tai yhdistaa! Niitd voidaan kayttaa vain niille
tarkoitetun zirkoniumoksidin kanssa.

Variaineet on kehitetty erityisesti harjalla imeyttamiseen, eika niitd tule imeyttaa dippaamalla.

Restauraatioiden tulee olla polyttomia, eika niissa saa olla jyrsintdjaamia.

Restauraatioiden tulee olla tysin kuivia ennen imeyttamista.

Variaineissa ei saa olla epapuhtauksia.

Variainesdiliot on suljettava, kun ne eivat ole kdytdssa.



- Jos vériaineet ovat sameita tai saostuneita (esim. sedimentit), niitd ei tule enad kaytta. Epapuhtaudet aiheuttavat variaineiden
sameutta tai saostumista.

- Ala dekantoi ja/tai varastoi variaineita metallisailigihin.

- Levita IPS emax ZirCAD -variaineita restauraatioon puhtaalla metallittomalla harjalla.

- Al4 kayta IPS e.max ZirCAD Liquid Indicator -ainetta sekoittamattomana.

- IPS emax ZirCAD Liquid Indicator -aineen varit eivat ole riittavan vakaita pitkia aikoja.

- Sailyta sekoitettuja liuoksia tiiviissa sdiliossa ja kdytd ne neljdn tunnin kuluessa. Sintratun hampaan sdvya ei voida enaa toistaa liuoksen
liian pitkan sailytysajan jalkeen.

— Imeytettyjen restauraatioiden tulee olla tdysin kuivia ennen sintrausta.

Varoitukset
Suosittelemme kayttamaan suojakasineitd imeyttamisprosessin aikana. Kdsineet auttavat estdmaan variaineiden aiheuttamaa
ihodrsytysta ja rasvakalvon muodostumista restauraatioon. Kalvo saattaa estaa variaineiden imeytymista.

VIIL. Sintraus
Sintrausprosessissa kdytetaan lampda ja IPS emax ZirCAD saavuttaa prosessin aikana lopulliset fyysiset ja mekaaniset ominaisuutensa,
kuten lujuuden ja lapikuultavuuden.

Seuraavat asiat tulee huomioida yleisesti sintraukseen liittyen:

- Vain tdysin kuivuneet restauraatiot voidaan sintrata uunin ja/tai restauraation vaurioitumisen estamiseksi.

- Sintraushelmien kayttoa ei suositella.

- Sintrauskotelon ilmanvaihdon tulee olla riittava.

- Restauraatiot eivat saa koskettaa toisiaan sintrauksen aikana.

- Huomioi oikea ohjelmavalinta.

~Jos sintrauslampdtila on liian alhainen tai liian korkea ja/tai sintrausaika on liian lyhyt tai pitkd, ndma vaikuttavat negatiivisesti edelld
mainittuihin lopullisiin ominaisuuksiin.

— Pida sintraustarvikkeet aina puhtaina ja polyttdming, jotta sintratut restauraatiot eivat likaannu.

Tietoja sintrauksesta

Vakio-ohjelma IPS e.max ZirCAD Prime/Prime Esthetic/MT Multi/MT/LT/MO -kruunujen/siltojen sintraukseen korkeintaan 14 yksikolla ja
imeytetyilld kuivatuilla restauraatioilla.

Vakio-ohjelma Lampdtila 1 Lampdtila 2 Kuumennusnopeus Pitoaika
korkeintaan 14 yksikkoa [°C] [°c] [°C/min] (min)
Lammitysvaihe 20 900 10 -
Pitovaihe 900 900 - 30
Lammitysvaihe 900 1500 3 -
Pitovaihe 1500 1500 - 120
Jaahdytysvaihe 1500 900 10 -
Jaahdytysvaihe 900 300 8 -

- kytke pois paalta -

Nopea ohjelma IPS e.max ZirCAD Prime/Prime Esthetic/MT Multi/MT/LT/MO -kruunujen/siltojen sintraukseen korkeintaan 3 yksikélla.

Nopea ohjelma Lampatila 1 Lampatila 2 Lammitysnopeus Pitoaika
korkeintaan kolmelle [°c] [°Cc] [°C/min] [min]
yksikolle

Lammitysvaihe 20 1000 60 -
Pitovaihe 1000 1000 - 10
Lammitysvaihe 1000 1530 3 -
Pitovaihe 1530 1530 - 60
Jaahdytysvaihe 1530 1100 50 -
Jaahdytysvaihe 1100 100 60 -

- kytke pois paalta -

Kasittely sintrauksen jdlkeen

Huomioi seuraavat asiat, kun kasittelet restauraatioita sintrauksen jalkeen:

- Sintrattujen restauraatioiden kasittelya tulee minimoida.

- Restauraatiota saa kasitelld mekaanisesti vain aivan valttamattomissa tapauksissa.

- Kasittele restauraatiota vain kevyelld paineella ja hitailla kierroksilla.

- Al4 tee teravia reunoja kun viimeistelet tukirakenteita.

- Sillan yhdysosia ei saa erottaa jalkeenpain separointilaikalla.

- Suosittelemme kdyttdmaan sillan yhdysvaliosien pohjan tasoittamiseen kumikiillottajaa.

— Kasittelyn aikana on noudatettava materiaalikohtaisia seindmien minimipaksuuksia ja valiosien mittoja.

- Kayta vain virheettémia hiontainstrumentteja

- Poista restauraatioon sintraantunut zirkoniumoksidi soveltuvilla hiontainstrumenteilla. Restauraatioon sintraantunut zirkoniumoksidi
voidaan irrottaa vaihtoehtoisesti puhaltamalla Al,05lla (25-70 um, paine 1 bar) tai (70~ 110 um, paine 15 bar).

- Poista kiinnittyneet jadmat restauraatiosta juoksevassa vedessa tai hoyrysuihkulla ja kuivaa.

- Viimeistele restauraatio halutun kasittelymenetelman mukaisesti (maalaus, cut-back tai kerrostus).



Sementoinnin valmistelu
Kasittele IPS e.max ZirCAD -restauraatio hiekkapuhaltamalla kruunun sisdosat Al,05lla (25 =70 um, 1 bar) tai Al,04lla (70 = 110 um, 15 bar).

3 Turvallisuustiedot

— Jos tuotetta kdytettaessa iimenee vakavia ongelmia, ota yhteytta: Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein
tai www.ivoclarcom ja paikallisiin terveysviranomaisiin.

- Voimassa olevat kdyttdohjeet ovat ladattavissa Ivoclar Vivadent AG:n verkkosivustolta (www.ivoclarcom).

- Turvallisuutta ja kliinista suorituskykya koskeva yhteenveto (Summary of Safety and Clinical Performance, SSCP) voidaan noutaa
Eurooppalaista |aakinnallisten laitteiden tietokannasta (EUDAMED) osoitteesta https://ec.europa.eu/tools/eudamed.
Yksiléllinen UDI-DI: 76152082ACERA006F2

Varoitukset

- Noudata kayttsturvallisuustiedotetta (SDS) (ladattavissa Ivoclar Vivadent AG:n verkkosivustolta osoitteesta www.ivoclar.com).

- IPS emax ZirCAD -kiekkojen ja -blokkien kasittelyn aikana syntyy pélya, joka saattaa arsyttad ihoa ja silmid seka aiheuttaa
keuhkovaurioita. Varmista, ettd seka jyrsintdkoneesi etta tydtilasi imulaitteet toimivat taydellisesti. Ald hengita jyrsintapélya
viimeistelyn aikana ja kdyta polysuojainta (hiukkasluokka FFP2) seka suojakasineitd ja -laseja.

Havittdminen
Jaljelle jadneet ylimaaraiset tuotteet tai poistetut restauraatiot tulee toimittaa jatekeruuseen noudattamalla kansallisia ohjeita.

Muut huomioitavat riskit

Kayttdjan on syyta tietdd, ettd suussa tehtaviin toimenpiteisiin liittyy tiettyja riskeja. Joitakin néista riskeista ovat:

- Restauraatiomateriaalin murtuminen tai halkeaminen tai sidostuksen pettdminen saattaa johtaa materiaalin nielemiseen/inhalointiin
ja siten hammashoitotoimenpiteen uusimiseen.

~ Ylim&arainen sementti voi aiheuttaa pehmytkudosten/ikenien &rsytysta. Progressiivinen inflammaatio voi johtaa luun resorptioon tai
peri-implantiittiin.

4 Kayttoika ja sailytys

- Alkuperdaisessa pakkauksessa
— Kuivassa paikassa
- A3 altista fyysisille iskuille tai tarindlle.

IPS e.max ZirCAD Colouring Liquids (-vériaineet):

- Sailyta 2-28 °C:n lampotilassa.

- Al4 kayta tuotetta viimeisen kayttopaivan jalkeen.

- Viimeinen kayttopdiva: katso pullojen ja pakkausten merkinnat.

- Tarkasta pakkaus ja tuote silmamaardisesti ennen kdyttoa vaurioiden varalta. Jos sinulla on kysyttavaa, ota yhteytta
Ivoclar Vivadent AG:n paikalliseen edustajaan.

5 Lisatietoja
Sdilyta materiaali poissa lasten ulottuvilta!
Kaikkia tuotteita ei ole saatavissa kaikissa maissa.

Tama tuote on tarkoitettu ainoastaan hammaslaaketieteelliseen kayttddn. Tuotetta tulee kasitelld tarkasti kayttoohjeita noudattaen. Valmistaja ei vastaa vahingoists, jotka aiheutuvat kayttoohjeiden noudattamatta
jattamisestd tai iimoi kéytto i Tuotteen jaka inen muuhun kuin ohjeissa mainittuun tarkoitukseen on kayttajan vastuulla.
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1 Riktig bruk
Formal

Kroner og broer i front- og posterioromradet

Pasientmalgruppe
Pasienter med permanente tenner

Tiltenkt bruker/spesiell opplaering

- Tannleger (fremstilling av restaureringer hos tannlegen; klinisk arbeidsforlgp)
- Tannteknikere (fremstilling av restaureringer pa laboratoriet)

Ingen spesiell oppleering ngdvendig

Bruk
Kun til odontologisk bruk

Beskrivelse

- IPS emax® ZirCAD er et yttriumoksid-stabilisert zirkoniumdioksid til fastsittende helkeramiske dentale restaurasjoner.
- IPS emax ZirCAD Colouring Liquids brukes til innfarging og karakterisering av IPS e max ZirCAD-restaureringer

Tekniske data

Fargeutvalg*

Disktykkelser

Blokkstarrelser

Boyefasthet [MPa]
Bruddfasthet

Varmeutvidelseskoeffesient (25—
500°C) [10K]

Kjemisk lgselighet [ug/cm?]
MDR-klassifisering
Type/klasse I1SO 6872:2015

Fargeutvalg*

Disktykkelser

Blokkstarrelser

Boyefasthet [MPa]
Bruddfasthet

Varmeutvidelseskoeffesient (25—
500°C) [10K]

Kiemisk lzselighet [g/cm?]
MDR-klassifisering
Type/klasse IS0 6872:2015

Indikasjoner

IPS e.max ZirCAD
Prime Esthetic

BL1,BL2, BL3, BL4, A1, A2, A3,
A35, A4,B1,B2, B3, B4, C1, C2,
C3,C4,02,03,D4

14 mm, 16 mm, 20 mm

Spesifikasjon Typisk
middelverdi
=700 850

3,6 MPa » m" (dentin)
104+05

<100
Klasse lla

Type Il/klasse 4
IPS e.max ZirCAD

BL, A1,A2, A3, B1,B2,C2, D2

14 mm, 18 mm

Typisk
middelverdi

=700 850
3,6 MPa+m"
104+05

Spesifikasjon

<100
Klasse lla

Type Il/klasse 4

IPS e.max ZirCAD Prime

BL1,BL2, BL3, BL4, A1,A2, A3,
A35,A4,B1,B2, B3, B4, C1, C2,
C3,C4,D2,03,D4

16 mm, 20 mm, 25 mm

Spesifikasjon Typisk
middelverdi
=900 1200

>5,0 MPa + m" (dentin)
105+05

<100
Klasse lla

Type Il/klasse 5

IPS e.max ZirCAD

0,1,2,3,4,sun,sun chroma BL,
A1,A2, A3, A35, A4, B1,B2, B3, B4,

C1,C2,C3,C4,D2,D3,D4

10 mm, 12 mm, 14 mm, 16 mm,

18 mm, 20 mm, 25 mm

C17,B45

Spesifikasjon Typisk

middelverdi
=900 1200
51MPa+m"
105+05

<100
Klasse Ila

Type Il/klasse 5

- IPS e.max ZirCAD MO, LT, Prime (inkl. IPS e.max ZirCAD LT Colouring Liquids)
Manglende tannsubstans i anterior- og posterioromradet, delvis tannlgshet i anterior- og posterioromradet (maks. 2 mellomledd)
- IPS e.max ZirCAD MT, MT Multi, Prime Esthetic (inkl. IPS e.max ZirCAD MT Colouring Liquids)
Manglende tannsubstans i anterior- og posterioromradet, delvis tannlgshet i anterior- og posterioromradet (maks. 1 mellomledd, maks.

3-leddet bro)

g
o

IPS e.max ZirCAD MT Multi

BL1, BL3, A1,A2, A3, A3)5, B1,
B2,C1,C2,C3,02,D3

16 mm, 20 mm

C17,B45
Spesifikasjon Typisk
middelverdi
=700 850

3,6 MPa - m" (dentin)
104 +05

<100
Klasse lla

Type Il/Klasse 4

IPS e.max ZirCAD

01,234

10 mm, 14 mm, 18 mm, 20
mm, 25 mm

(€13, C15, C15L, B40, B4OL,
B55, B65, B65L-17, B85L-22

Spesifikasjon Typisk

middelverdi
=900 150
51MPa+m"
105+05

<100
Klasse lla

Type ll/klasse 5



Restaureringstyper
Restaureringer i anterior- og posterioromradet pa naturlige tannprepareringer eller godkjente implantat-abutment-systemer

ol o ol . M i1 Yranockiol, 3-til flerleddede
kroner 3-leddede broer 4-til flerleddede broskjeletter med
broer med maks. maks. 2 mellomledd
2 mellomleddd
IPS e.max ZirCAD Prime v v v v v
IPS e.max ZirCAD Prime Esthetic v v
IPS e.max ZirCAD MT Multi v v
IPS e.max ZirCAD MT v v
IPS e.max ZirCAD LT v v v v
IPS e.max ZirCAD MO v
Kontraindikasjoner
- Pasienter med sterkt redusert gjenvaerende tannsett
~ Ved pavist allergi mot innholdsstoffer i dette produktet
Bruksbegrensninger
- Allannen bruk som ikke er oppfart som bruk.
- Provisorisk tilpasning
- Ubehandlet bruksisme (en skinne er indikert etter tilpasningen)
- ® Til engangsbruk
Do not re-use
Bearbeidingsbegrensninger
Et vellykket resultat kan ikke garanteres hvis felgende anvisninger ignoreres:
- Underskridelse av ngdvendige minimum veggtykkelser og kontaktflater
- Bearbeiding av diskene i et ikke-kompatibelt CAD/CAM-system
- Sintring i en ikke-kompatibel hgytemperaturovn
Systemkrav
Bearbeidingen ma utfgres med et fresesystem som egner seg til 98,56 mm-disk.
Bivirkninger
For tiden er det ingen kjente bivirkninger.
Vekselvirkninger
For tiden er det ingen kjente vekselvirkninger.
Klinisk nytte
- Gjenoppretting av tyggefunksjonen
- Gjenoppretting av estetikken
Sammensetning
IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max
Dentalporselen ZirCAD Prime  ZirCAD Prime  ZirCAD MT ZirCAD MT ZirCAD LT ZirCAD MO
Esthetic Multi
Zirkoniumdioksid (Zr0,) 86,0-935% 870-955% 86,0-935% 86,0-935% 88,0-955% 88,0-955%
Yttriumoksid (Y,03) >65-=83% >45-<70% >65-=80% >6,5-<80% >45-<60% >45-<60%
Hafniumoksid (Hf0,) <50% <50% <50% <50% <50% <50%
Aluminiumoksid (Al,05) <10% <10% <10% <10% <10% <10%
andre oksider =<10% <15% <10% <10% =<10% =<10%
2 Anvendelse
Prosessforlgp:
- CAD-design
- CAM-nesting
- Fresing
- Bearbeiding
- Valgfritt: penselinfiltrasjon og tarking
- Sintring
- Bearbeiding

- Valgfritt: forblendingsteknikk
- Maling og glasering
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Merknader om bruk
I.  Minimum veggtykkelser og kontaktflater

Minimum Kontaktflate** Minimum Kontaktflate**
sjikttykkelse imm* sjikttykkelse imm?
imm imm
Krone 08 - 10 -
3-leddede broer 10 12* 10 16

* Hgyde: 4 mm, bredde 3 mm

** Den angitte minimale kontaktflaten ma posisjoneres i diskens dentinomrade

Minimum Kontaktflate*™ Minimum Kontaktflate**
sjkttykkelse imm’ sjikttykkelse imm?
imm imm

Full- og delanatomiske restaureringer
Krone 08 _ 10 -
3-leddede broer 10 9 10 9
4-til flerleddede broer med 2 mellomledd*** 10 9 10 12*
Friendesadel 10 12* 10 12*
Skjeletter; forutsetning: fullstendig plassering i dentinomradet
Krone 04 - 06 -
3-leddede broer 0,6 9 06 9
4- til flerleddede broer med 2 mellomledd*** 0,6 9 10 12*
Friendesadel 10 12* 10 12*

*  Hgyde: 4 mm, bredde 3 mm

** De angitte minimale kontaktflatene ma vaere plassert i diskens dentinomrade
***| Canada er broindikasjoner begrenset til maksimalt seks ledd med maksimalt to sammenhengende mellomledd

Minimum Kontaktflate Minimum Kontaktflate
sjikttykkelse imm? sjikttykkelse immt
imm imm
Krone 04 - 06 -
3-leddede broer 0,6 7 06 9
4-til flerleddede broer med 2 mellomledd** 0,6 9 07 12*
Friendesadel 07 12* 07 12*

*  Hgyde: 4 mm, bredde 3 mm

** | Canada er broindikasjoner begrenset til maksimalt seks ledd med maksimalt to sammenhengende mellomledd

Minimum Kontaktflate*™ Minimum Kontaktflate**
sjikttykkelse imm? sjikttykkelse imm?
imm imm
Krone 08 - 10 -
3-leddede broer 10 12* 10 16

* Hgyde: 4 mm, bredde 3 mm

**|PS e.max ZirCAD MT Multi: den angitte minimale kontaktflaten ma plasseres i diskens dentinomrade
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Il. Retningslinjer for posisjonering
Ved bruk av IPS e.max ZirCAD Prime og Prime Esthetic Ved bruk av IPS e.max ZirCAD MT Multi

. L
3 mm incisalsone 20% incisalsone

20% overgangssone

4 mm overgangssone

60% dentinsone
7-18 mm dentinsone

Generelle anvisninger

- Heydeposisjoneringen ved polykrome disker bestemmer den incisale andelen i restaureringen.

- Ved enkelttannsrestaureringer anbefales det av estetiske arsaker a plassere restaureringen ca. 1 mm under overkanten av disken for &
fa en godt synlig incisal andel.

- Ved full- og delanatomiske restaureringer ma det passes pa at den angitte minste kontaktflaten plasseres i diskens dentinomrade.

- Krone- og broskjeletter ma plasseres helt i dentinomradet.

Nesting
For detaljert informasjon, se bruksanvisningen for CAM-programvaren.
e stctons

Generelle anvisninger

- Per enkelttannrestaurering skal det anbringes 3 holdestifter.

- Ved flerleddede restaureringer skal endeleddene utstyres med 2 holdestifter (oralt og vestibulaert). Etter behov utstyres ytterligere
ledd med holdestifter.

- Diameteren til holdestiftene ma vaere minst 2,0 mm.

- Holdestiftene skal plasseres minst 1,0 mm over prepareringskanten.

- Holdestiftene ber plasseres i omradet ved den anatomiske ekvator, slik at det ikke dannes undersnitt og restaureringen kan behandles
optimalt fra begge sider.

- Sintringsstette anbefales til restaureringer med flere ledd med sterk krumning.

- Forsyn endeledd med en holdestift loddrett pa sintringsstatten.

- Utform sintringsstatte i jevn tykkelse (2-5 mm).

IV. Fresing

- For automatisk overfgring av diskinformasjonen kan RFID-etiketten leses av en kompatibel CAM-programvare.

— For manuell inntasting finner du den spesifikke krympefaktoren pa disken. For detaljert informasjon, se bruksanvisningen for CAM-
programvaren.

— Den trykte siden av disken tilsvarer incisal-/okklusalsiden.

— Nar disken spennes fast i holderen, ma det passes pa at det rundtgaende sporet og diskeholderen er helt rene, og at skruene trekkes til
over kryss.

<

Separering og bearbeiding

- Separering av restaureringene med egnede roterende verktay (feks. fine hardmetallfreser). Det anbefales & lage hakk i holdestiftene
pa den ene siden far restaureringen fjernes helt.

- Sliping av holdestiftene med egnede roterende verktay (feks. fine hardmetallfreser). Grove hardmetallfreser eller grove slipeskiver bar

ikke brukes, da disse blant annet kan fare til oppflising.

Ved videre bearbeiding ved hjelp av penselinfiltrasjon ma det pases at overflatene pa restaureringene ikke kontamineres av en fett-

eller smussfilm, da dette kan fare til ugnskede fargeresultater.

- Etter bearbeidingen skal zirkoniumoksidstavet fiernes med en myk pensel og deretter skal restaureringen blases av med oljefri

trykkluft.

Generelle anvisninger

- Usintrede zirkoniumdioksid-restaureringer er utsatt for skade og brudd. Ta hensyn til dette under hele den videre bearbeidingen.

- All etterbehandling ber gjeres i usintret tilstand.

- | usintret tilstand ma kontakt med uegnede vaesker unngas som ikke er godkjent til zirkoniumoksid (feks. urenset vann og/eller
kislesmaremiddel) og/eller kontaktmedier (feks. okklusjonsspray).

- Ved bearbeidingen ma det passes pa at presstrykket er lavt.

— Brokonstruksjoner ma ikke under noen omstendigheter ettersepareres med en kappeskive. Dette kan fare til bruddpunkter ved
kontaktpunktene eller koblingene og redusere styrken til den helkeramiske restaureringen.

- Gummipolerere bar ikke brukes da de komprimerer overflaten og farer til forurensning.

~ Det er viktig & serge for at minimums veggtykkelser pa restaureringene beholdes etter bearbeiding.

- Vedheftende zirkoniumoksidstev kan sintres fast og fere til ungyaktigheter ved tilpasningen.

- Den usintrede restaureringen skal ikke behandles i ultralydbad eller med dampapparat.

- Den usintrede restaureringen skal ikke sandbldses.

Penselteknikk

Ta generelt hensyn til falgende anvisninger ved infiltrering med penselteknikk

~ IPS emax ZirCAD MT Colouring Liquids og IPS e.max ZirCAD LT Colouring Liquids ma ikke blandes sammen eller kombineres. De skal kun
brukes pa det tilsvarende zirkoniumoksidet.

— Fargevaeskene er spesielt utviklet til infiltrering med penselteknikken og ma ikke brukes til dyppteknikken.

- Restaureringen ma veere fri for stevrester og freserester.

— Restaureringene ma veere fullstendig tarre fer infiltreringen.

- Fargevaeskene ma ikke vaere forurenset.

~ Nar de ikke brukes, ma fargevaeskene oppbevares lukket.



~ Hvis de er uklare eller det forekommer utfellinger (feks. bunnfall), skal ikke fargevaeskene brukes mer. Uklarhet eller en endring i
fargevaeskene fremmes av urenheter.

- Ikke hell over eller oppbevar fargevaesker i metallbeholdere.

~ IPS emax ZirCAD fargevaesker skal paferes pa restaureringen med en metallfri, ren pensel.

- Ikke bruk IPS e.max ZirCAD Colouring Liquid Indicator ublandet.

- IPS emax ZirCAD Coloring Liquid Indicator er ikke permanent fargestabil i blandet tilstand.

- Blandede Igsninger skal alltid oppbevares lukket og ma brukes innen 4 timer. Etter lengre lagring er det ikke lenger garantert at
tannfargen kan reprodusers i sintret tilstand.

— Infiltrerte restaureringer ma tarkes fullstendig fer sintring.

Advarsler
Det anbefales a bruke vernehansker ved infiltreringen. De forhindrer at huden irriteres av fargevaeskene og at det dannes en fettfilm pa
restaureringen som pavirker infiltreringen av fargevaeskene.

VIII. Sintring
Sintring er en termisk prosess som gir IPS e.max ZirCAD de endelige fysiske egenskapene som hgy styrke og transparens.

Ta generelt hensyn til falgende anvisninger ved sintringen:

- For & unnga skade pa ovnen og/eller gjenstanden, skal kun fullstendig tarre restaureringer sintres.

- Brukav sinterperler anbefales ikke.

—  Atmosfaerisk utligning i sintringsskalen ma sikres.

- Det ma ikke vaere kontakt mellom restaureringene under sintringen.

~ Korrekt programvalg ma overholdes.

- Sintringstemperaturer som er for lave eller for haye, eller sintringstider som er for korte eller for lange, har en negativ effekt pa de
angitte egenskapene.

~ Sintringshjelpemidler skal alltid holdes rene og stevfrie slik at det ikke oppstar forurensning pa de sintrede restaureringene.

Informasjon om sintring

Standardprogram til sintring av IPS e.max ZirCAD Prime/Prime Esthetic/MT Multi/MT/LT/MO kroner/broer med opptil 14 ledd samt
fargeinfiltrerte, tarkede restaureringer.

Standardprogram Temperatur 1 Temperatur 2 Oppvarmingsrate Holdetid
opptil 14 ledd [°C] [°CI [°C/min] [min]
Oppvarmingsfase 20 900 10 -
Holdefase 900 900 - 30
Oppvarmingsfase 900 1500 3 =
Holdefase 1500 1500 - 120
Avkjglingsfase 1500 900 10 -
Avkjglingsfase 900 300 8 -
-Utkobling—

Speed-program til rask sintring av IPS emax ZirCAD Prime/Prime Esthetic/MT Multi/MT/LT/MO-kroner/broer med opptil 3 ledd.

Speed-program Temperatur 1 Temperatur 2 Oppvarmingsrate Holdetid
opptil 3 ledd [°cl [°c] [°C/min] [min]
Oppvarmingsfase 20 1000 60 -
Holdefase 1000 1000 - 10
Oppvarmingsfase 1000 1530 3 -
Holdefase 1530 1530 - 60
Avkjglingsfase 1530 1100 50 -
Avkjelingsfase 1100 100 60 -
-Utkobling-

Etterbehandling

Ta generelt hensyn til felgende anvisninger nar det gjelder etterbehandling:

— Bearbeidingen av sintrede restaureringer ber holdes pa et minimum.

- Restaureringen bar kun bearbeides mekanisk dersom dette er absolutt ngdvendig.

- Bearbeidingen ber gjgres med lavt presstrykk og lavt turtall.

- Skarpe kanter ma unngas ved bearbeiding av skjeletter.

- Brokontaktpunkter skal ikke ettersepareres med kappeskiver.

- Det anbefales a glatte kontaktpunktene basalt med en gummipolerer.

~ De materialspesifikke minimumsveggtykkelsene og kontaktflatene ma ikke underskrides som falge av bearbeidingen.

- Bruk kun slipeskiver som er i feilfri stand.

~ Pasintret zirkoniumoksidstev ma fjernes med egnede slipeskiver. Alternativt kan det pasintrede zirkoniumoksidstevet fjernes ved
sandblasing med Al,0; 25-70 um ved 1 bar eller 70~110 um ved 1,5 bar.

- Fjern forurensninger fra restaureringen under rennende vann eller med et dampapparat og terk den

— Fullfgr restaureringen som gnsket ved & bruke male-, cut-back eller sjikteteknikken.



Klargjering til tilpasning
Sandblas IPS e.max ZirCAD-restaureringer for a klargjere kronens innvendige flater far sementering med Al,03, 25-70 um, 1 bar eller Al,0,,
70-110 um, 1,6 bar.

3 Sikkerhetsanvisninger

- Ved alvorlige hendelser som oppstar i forbindelse med produktet, skal du ta kontakt med Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, nettside: www.ivoclarcom og lokal helsemyndighet.

- Den aktuelle bruksanvisningen finnes i nedlastingssenteret pa nettsiden til lvoclar Vivadent AG (www.ivoclarcom).

- Sammendraget om sikkerhet og klinisk ytelse (Summary of Safety and Clinical Performance, SSCP) er tilgjengelig fra European
Database for Medical Devices (EUDAMED) pa https://ec.europa.eu/tools/eudamed. Basis-UDI-DI: 76152082ACERAQ06F2

Advarsler

- Folg sikkerhetsdatablader (SDS) (finnes i nedlastingssenteret pa nettsiden til Ivoclar Vivadent AG www.ivoclar.com).

- Under behandlingen av IPS emax ZirCAD-diskene og -blokkene dannes det stav som kan irritere gyne og hud og skade lungene. Du ber
derfor sarge for at avtrekkssystemet pa fresemaskinen din og pa arbeidsplassen fungerer som det skal. Unngd innanding av keramisk
stgv under bearbeidingen og bruk stavmaske (partikkelklasse FFP2) samt vernebriller og hansker.

Anvisninger for avfallshandtering
Restbeholdninger eller fjernede restaureringer skal avfallshandteres i henhold til nasjonale lover og forskrifter.

Restrisiko

Brukeren bgr vaere bevisst pa at tannlegeinngrep i munnhulen generelt kan medfare en viss risiko. Nedenfor nevnes noen av disse:

- Avskalling/fraktur/desementering av restaureringsmaterialet kan fare til svelging eller innanding av materiale og til ny
tannlegebehandling.

~ Overskudd av sement kan fgre til irritasjoner av vev/gingiva. Ved progressiv betennelse kan det oppsta beintap og periodontitt.

4 Instruksjoner for lagring og oppbevaring

- loriginalforpakningen
- Oppbevares tart
- M3 ikke utsettes for slag eller udempede vibrasjoner

IPS e.max ZirCAD Colouring Liquids:

- Oppbevares ved 2-28 °C

- Ikke bruk produktet etter utlgpsdato

~ Utlgpsdato: se merknad pa flasken eller pakningen

- Kontroller at pakningen og produktet er uskadet for bruk. Hvis du er i tvil, kontakt Ivoclar Vivadent AG eller din lokale salgspartner.

5 Ytterligere informasjon

Oppbevares utilgjengelig for barn!
Ikke alle produkter er tilgjengelige i alle land!

Produktet er utviklet til bruk pd det odontologiske omradet og ma bearbeides i henhold til bruksanvisningen. Produsenten patar seg intet ansvar for skader som oppstér pa grunn av annen bruk eller ufagmessig
bearbeiding. | tillegg er brukeren forpliktet til pa forhand og pa eget ansvar & kontrollere om materialet egner seg og kan brukes til de tiltenkte formalene, spesielt hvis disse formalene ikke er oppfart i
bruksanvisningen.


http://www.ivoclarvivadent.com

1 Beoogd gebruik
Beoogd doel

Kronen en bruggen in de anterieure en posterieure regio

Patiéntendoelgroep
Patiénten met een permanent gebit

Beoogde gebruikers / speciale training

- Tandartsen (vervaardigen van restauraties aan de stoel; klinische workflow)
- Tandtechnici tandheelkundig laboratorium (vervaardigen van restauraties in het tandheelkundig laboratorium)

Geen speciale training nodig.
Gebruik

Uitsluitend voor tandheelkundig gebruik.

Omschrijving

- IPS emax® ZirCAD is een yttriumgestabiliseerd zirkoniumoxide voor vaste, geheel keramische tandheelkundige restauraties.
- IPS emax ZirCAD-kleurvloeistoffen worden gebruikt voor het kleuren en karakteriseren van IPS e.max ZirCAD-restauraties.

Technische gegevens

Tintenassortiment*

Dikte schijf

Blokmaten

Buigsterkte [MPa]

Breuktaaiheid

CTE (25 -500°C) [10¢ K]
Chemische oplosbaarheid [ug/ecm?]
MDR-classificatie

Type/klasse 1S0 6872:2015

Tintenassortiment*

Dikte schijf

Blokmaten

Buigsterkte [MPa]

Breuktaaiheid

CTE (25 -500°C) [10¢ K]
Chemische oplosbaarheid [ug/cm?]
MDR-classificatie

Type/klasse IS0 6872:2015

Indicaties

IPS e.max ZirCAD
Prime Esthetic

BL1, BL2, BL3, BL4, AT, A2, A3,
A35, A4, B1, B2, B3, B4, C1, C2,
©3,04,D2, D3, D4

14 mm, 16 mm, 20 mm

Specificaties Typische

gemiddelde
waarde

=700 850
3,6 MPa + m" (dentine)
10405
<100
Klasse lla

Type Il / klasse 4

IPS e.max ZirCAD

BL, A1,A2, A3, B1, B2, C2, D2

14 mm, 18 mm

Specificaties Typische

gemiddelde
waarde

=700 850
3,6 MPa+m"
104+05
<100
Klasse lla

Type Il / klasse 4

IPS e.max ZirCAD
Prime

BL1, BL2, BL3, BL4, A1, A2, A3,
A35, A4, B1, B2, B3, B4, C1,
02,03, 04, D2, D3, D4

16 mm, 20 mm, 25 mm

Specificaties Typische

gemiddelde
waarde

=900 1200
>5,0 MPa - m" (dentine)
105+05
<100
Klasse lla

Type Il / klasse 5

IPS e.max ZirCAD

0,1,2,3,4,zon, zon chroom BL,
A1,A2,A3, A35, A4, B1, B2, B3, B4,

(1,C2,C3,C4,D02,03,D4

10 mm, 12 mm, 14 mm, 16 mm,

18 mm, 20 mm, 25 mm

C17,B45

Specificaties Typische

gemiddelde
waarde

=900 1200
51MPa+m»
105+05
<100
Klasse Ila

Type Il / klasse 5

- IPS e.max ZirCAD MO, LT, Prime (incl. IPS e.max ZirCAD LT Colouring Liquids)
Ontbrekende tandstructuur in de anterieure en posterieure elementen, gedeeltelijk edentulisme in de anterieure en posterieure regio

(max. 2 dummy's)

- IPS e.max ZirCAD MT, MT Multi, Prime Esthetic (incl. IPS e.max ZirCAD MT Colouring Liquids)

IPS e.max ZirCAD
MT Multi

BL1, BL3, A1, A2, A3, A35, B1,
B2,(1,C2,C3,D2,D3

16 mm, 20 mm
C17,B45

Specificaties Typische

gemiddelde
waarde

=700 850
3,6 MPa - m” (dentine)
104+05
<100
Klasse lla

Type Il / klasse 4

IPS e.max ZirCAD

01234

10 mm, 14 mm, 18 mm,
20 mm, 25 mm

€13, C15, C15L, B40, B40L,
B55, B65, B65L-17, B85L-22

Specificaties Typische

gemiddelde
waarde

=900 1150
51MPa+m"
105+05
<100
Klasse lla

Type Il / klasse &

Ontbrekende tandstructuur in de anterieure en posterieure elementen, gedeeltelijk edentulisme in de anterieure en posterieure regio
(max. 1dummy, bruggen over max. 3 eenheden)
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Typen restauraties

Anterieure en posterieure restauraties op geprepareerde elementen en op goedgekeurde systemen voor implantaatabutments.

Kronen met volledige Bruggen over Bruggen over Copings van kronen  Onderstructuren voor
contour 3 eenheden met 4 eenheden en bruggen over
volledige contour bruggen over 3 eenheden en
meerdere eenheden bruggen over
met volledige meerdere eenheden
contour met max. met max. 2 dummy's
2 dummy's
IPS e.max ZirCAD Prime v v v v v
IPS e.max ZirCAD Prime Esthetic v
IPS e.max ZirCAD MT Multi v v
IPS e.max ZirCAD MT v v
IPS e.max ZirCAD LT v v v v v
IPS e.max ZirCAD MO v v
Contra-indicaties
- Patiénten met substantieel verminderde resterende dentitie
- Bijeen bekende allergie voor een of meer bestanddelen van het product dient van toepassing te worden afgezien
Beperkingen van het gebruik
- Elkander gebruik dat niet wordt vermeld onder de diverse toepassingen.
- Tijdelijke plaatsing.
- Onbehandeld bruxisme (na integratie is een splint geindiceerd)
- ® Uitsluitend voor eenmalig gebruik.
Donotreuse
Beperkingen bij verwerking
Het niet in acht nemen van de volgende beperkingen kan een geslaagde behandeling in het gedrang brengen:
- Het nietin acht nemen van de vereiste minimale wanddikten en connectorafmetingen
- De schijven frezen in een niet-compatibel CAD/CAM-systeem.
- Sinteren in een niet-compatibele sinteroven
Systeemvereisten
Er moet een freessysteem worden gebruikt dat geschikt is voor het verwerken van schijven van 98,5 mm.
Bijwerkingen
Tot op heden zijn er geen bekende bijwerkingen.
Interacties
Tot op heden zijn er geen bekende interacties.
Klinisch voordeel
- Reconstructie van de kauwfunctie
- Herstel van esthetiek
Samenstelling
X ‘ IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max
Tandheelkundig keramiek ZirCAD Prime  ZirCAD Prime  ZirCAD MT ZirCAD MT ZirCAD LT ZirCAD MO
Esthetic Multi
Zirkoniumoxide (Zr0,) 86,0-935% 870-955% 86,0-935% 86,0-935% 88,0-955% 88,0-955%
Yttriumoxide (Y,03) >6,5 - <83% >46 - <70% >65 - <80% >65 - <80% >45-=<6,0% >45 - <6,0%
Hafniumoxide (Hf0,) <50% <50% <50% <50% <50% <50%
Aluminiumoxide (Al,03) <10% <10% <10% <10% <10% <10%
andere oxides <10% <15% <10% <10% <10% <10%
2 Toepassing
Procedure:
- CAD-ontwerp
- CAD-nestelen
- Frezen
- Afwerken
- Optionele: Infiltratie met borsteltje + Drogen
- Sinteren
- Afwerken

- Optionele: Veneering-techniek
- Vlekken en glazuren
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Opmerkingen bij toepassing

I. Minimale dikten en afmetingen connectoren

Minimale laagdikte Connector- Minimale laagdikte Connector-
inmm afmetingen** inmm afmetingen*™
inmm? in mm?
Kronen 08 - 10 -
bruggen over 3 eenheden 10 12* 10 16

* Hoogte: 4 mm, breedte: 3 mm

** De aangegeven minimale dwarsdoorsnede voor de connector moet worden geplaatst in het dentinegebied van de schijf

Minimale laagdikte Connector- Minimale laagdikte Connector-
inmm afmetingen** inmm afmetingen**
in mm’ in mm’
ig of gedeeltelijk anat restauraties

Kronen 08 - 10 -
bruggen over 3 eenheden 10 9 10 9
Bruggen over 4 eenheden en bruggen over meerdere "

. 10 9 10 12
eenheden met 2 dummy's
Cantilever-bruggen met één dummy 10 12* 10 12*
Onderstructuren; vereiste: volledige positionering in het dentinegebied
Kronen 04 - 06 -
bruggen over 3 eenheden 0,6 9 06 9
Bruggen over 4 eenheden en bruggen over meerdere 06 9 10 1%
eenheden met 2 dummy's*** ' '
Cantilever-bruggen met één dummy 10 12% 10 12*

* Hoogte: 4 mm, breedte: 3 mm

** De aangegeven minimale dwarsdoorsnede voor de connector moet worden geplaatst in het dentinegebied van de schijf
***|n Canada zijn brugindicaties beperkt tot 6 eenheden met maximaal 2 verbonden dummy's

Minimale laagdikte Connector- Minimale laagdikte Connector-
inmm afmetingen inmm afmetingen
in mm? inmm?
Kronen 04 - 06 -
bruggen over 3 eenheden 06 7 06 9
Bruggen over 4 eenheden en bruggen over meerdere "
ok 06 9 07 12
eenheden met 2 dummy's
Cantilever-bruggen met één dummy 07 12* 07 12*

* Hoogte: 4 mm, breedte: 3 mm

** |n Canada zijn brugindicaties beperkt tot 6 eenheden met maximaal 2 verbonden dummy's

Minimale laagdikte Connector- Minimale laagdikte Connector-
inmm afmetingen** inmm afmetingen**
inmm’ in mm’
Kronen 08 - 10 -
bruggen over 3 eenheden 10 12* 10 16

*  Hoogte: 4 mm, breedte: 3 mm

** |PS e.max ZirCAD MT Multi: De aangegeven minimale dwarsdoorsnede voor de connector moet worden geplaatst in het dentinegebied

van de schijf

64



Richtlijnen voor positionering

Bij gebruik van IPS e.max ZirCAD Prime en Prime Esthetic Bij gebruik van IPS e.max ZirCAD MT Multi

Incisale zone 3 mm Incisale zone 20%

Transitiezone 20%

Transitiezone 4 mm

Dentinezone 60%
Dentinezone 7-18 mm

Algemene opmerkingen

De hoogtepositionering in de polychromatische schijf bepaalt de hoeveelheid incisaal gebied in de restauratie.

Met het 0og op de esthetische kenmerken van restauraties van één element wordt aangeraden de restauratie ongeveer 1 mm onder
de bovenrand van de schijf te plaatsen, om een duidelijk zichtbaar incisaal gebied te verzekeren.

Voor volledig of gedeeltelijk anatomische restauraties moet de aangegeven minimale dwarsdoorsnede voor de connector in het
dentinegebied van de schijf worden gepositioneerd.

Onderstructuren voor kronen en bruggen moeten volledig in het dentinegebied worden geplaatst.

Nesten

In de gebruiksaanwijzing van de CAM-software staat gedetailleerde informatie.

See Instuctions

Algemene opmerkingen

Er moeten drie klembeugels worden bevestigd aan elke restauratie van één element.

Bij restauraties over meerdere elementen moeten voor de eindelementen 2 klembeugels worden bevestigd (oraal en vestibulair).
Bevestig de klembeugels zoals vereist aan de andere elementen.

De diameter van de klembeugels moet minimaal 2,0 mm bedragen.

De klembeugels moeten op minimaal 1,0 mm boven de rand van de preparatie bevestigd worden.

De klembeugels moeten op de anatomische equator van de tand worden geplaatst, zodat er geen ondersnijdingen worden gecreéerd
en de restauratie gemakkelijk vanaf beide zijden kan worden verwerkt.

In geval van restauraties over meerdere eenheden met een uitgesproken kromming wordt een ondersteunende structuur voor
sinteren aanbevolen.

Voorzie in eindeenheden met een klembeugel die verticaal staat op de ondersteunende structuur voor sinteren.

Ontwerp de ondersteunende structuur voor sinteren met een gelijkmatige dikte (2-5 mm).

Frezen

De informatie van de schijf kan worden overgebracht naar elke compatibele CAM-software die het RFID-label kan lezen.

Voor handmatige invoer is de specifieke krimpfactor vermeld op de schijf. In de gebruiksaanwijzing van de CAM-software staat
gedetailleerde informatie.

De bedrukte zijde komt overeen met het incisale/occlusale gebied.

Bij het vastzetten van de schijf in de houder moet zorg worden betracht dat de inkeping rondom en de schijfhouder absoluut schoon
zijn en dat de schroeven kruiselings gelijkmatig worden aangedraaid.

. Scheiden en afwerken

Het wordt aanbevolen om geschikte roterende hulpmiddelen (zoals fijne wolfraamcarbideboren) te gebruiken om de restauraties te
scheiden. Het wordt aanbevolen om de klembeugels aan één kant te voorzien van een inkeping voordat de restauratie volledig wordt
gescheiden.

Het wordt aanbevolen om geschikte roterende hulpmiddelen (zoals fijne wolfraamcarbideboren) te gebruiken voor het gladmaken
van de bevestigingspunten van de klembeugels. Ruwe wolfraamcarbideboren en/of slijpinstrumenten zijn niet geschikt, omdat deze
o.a. afschilferen kunnen veroorzaken.

Zorg er bij gebruik van de borstelinfiltratietechniek voor dat de oppervlakken van de restauraties niet verontreinigd zijn met een
vettige of vervuilende film, omdat dit het kleurtintresultaat negatief kan beinvioeden.

Na het afwerken moet resterend zirkoniumoxidestof grondig worden verwijderd met een zachte borstel en daarna moet de restauratie
worden gezandstraald met olievrije perslucht.

Algemene opmerkingen

Niet-gesinterde restauraties van zirkoniumoxide zijn gevoelig voor beschadiging en breuken. Met dit feit moet tijdens het gehele
werkproces rekening worden gehouden.

Alle aanpassingen moeten worden uitgevoerd in niet-gesinterde staat.

In niet-gesinterde staat moet elk contact met ongeschikte vloeistoffen en vioeistoffen die niet zijn goedgekeurd voor zirkoniumoxide
(bijv. ongezuiverd water en/of smerend koelmiddel) en/of contactmedia (bijv. occlusiespray) worden voorkomen.

Gebruik alleen lichte druk voor het afwerken.

Brugconstructies mogen in geen geval achteraf worden gescheiden met een scheidingsschijf. Dit kan leiden tot breukrisicopunten in
het gebied van de connectoren en de sterkte van de volledig keramische restauratie verminderen.

Er mogen geen rubberen polijsters worden gebruikt, omdat deze het oppervlak condenseren en verontreiniging veroorzaken.

Zorg ervoor dat de minimum wanddikte van de restauraties tijdens het afwerken behouden blijft.

Aanklevend zirkoniumoxidestof kan aan de restauratie worden gesinterd en leiden tot onnauwkeurigheden in de pasvorm.

De niet-gesinterde restauratie mag niet worden gesoniceerd of met stoom worden gereinigd.

De niet-gesinterde restauratie mag niet worden gezandstraald.

Infiltratie met borsteltje
De volgende aspecten moeten in overweging worden genomen bij het toepassen van de borstelinfiltratietechniek:

De IPS e.max ZirCAD MT-kleurvloeistoffen en IPS e.max ZirCAD LT-kleurvloeistoffen mogen niet worden vermengd of gecombineerd. Ze
mogen uitsluitend worden gebruikt op het beoogde zirkoniumoxide.

De kleurvloeistoffen zijn specifiek ontworpen voor de borstelinfiltratietechniek en mogen niet worden gebruikt voor de
dipinfiltratietechniek.
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- De restauratie moet vrij zijn van stof en slijpresidu.

- Restauraties moeten volledig droog zijn véor het infiltreren.

- De kleurstoffen mogen niet verontreinigd raken.

- De kleurvloeistoffen moeten afgesloten worden bewaard wanneer ze niet worden gebruikt.

— Als er sprake is van troebelheid of precipitatie (bijv. afzettingen), mogen de kleurvioeistoffen niet langer worden gebruikt.
Troebelheid of precipitatie van de kleurvloeistoffen wordt gestimuleerd door verontreiniging.

- De kleurvloeistoffen mogen niet worden gedecanteerd en/of opgeslagen in metalen containers.

- Breng IPS e.max ZirCAD-kleurvloeistoffen op de restauratie aan met een schoon, metaalvrij borsteltje.

- Gebruik IPS e.max ZirCAD-kleurvloeistofindicator niet in ongemengde staat.

- Dekleuren van IPS e.max ZirCAD-kleurvloeistofindicator zijn niet stabiel voor langere perioden.

- Sla gemengde oplossingen op in een afgesloten container en gebruik ze binnen 4 uur. Na langere opslag is de reproduceerbaarheid
van de tandtint in gesinterde staat niet langer gewaarborgd.

- Geinfiltreerde restauraties moeten volledig worden gedroogd voordat er kan worden gesinterd.

Waarschuwingen

Het wordt aanbevolen om tijdens het infiltratieproces beschermende handschoenen te dragen. Dit helpt huidirritatie die wordt
veroorzaakt door de kleurvloeistoffen en de vorming van een vetlaagje op de restauratie dat de infiltratie van de kleurvloeistoffen kan
aantasten, te voorkomen.

VIII. Sinteren
Sinteren is een thermisch proces waarin IPS e max ZirCAD de uiteindelijke fysische en mechanische eigenschappen verkrijgt, zoals de
hoge sterkte en de doorschijnendheid.

In het algemeen moeten de volgende opmerkingen in overweging worden genomen bij het sinteren:

- Alleen volledig gedroogde restauraties mogen worden gesinterd, om beschadiging van de oven en/of het object te voorkomen.

— Het gebruik van sintering-beads wordt niet aanbevolen.

- Ermoet voor voldoende atmosferische uitwisseling in de sinterkamer worden gezorgd.

- De restauraties mogen tijdens het sinteren niet met elkaar in contact komen.

- De juiste programmakeuze moet in acht worden genomen.

- Eente hoge of te lage temperatuur voor het sinteren en/of tijden die te kort of te lang zijn, zullen een negatief effect hebben op de
hierboven genoemde uiteindelijke eigenschappen.

- Houd de accessoires voor het sinteren altijd schoon en stofvrij zodat gesinterde restauraties niet worden verontreinigd.

Informatie over sinteren

Standaardprogramma voor het sinteren van IPS e.max ZirCAD Prime/Prime Esthetic/MT Multi/MT/LT/M0-kronen/-bruggen met maximaal
14 eenheden en geinfiltreerde, gedroogde restauraties.

Standaardprogramma Temperatuur 1 Temperatuur 2 Verwarmingssnelheid Houdtijd
maximaal 14 eenheden [°c] [°c] [°C/min] [min]
Verwarmingsfase 20 900 10 -
Houdfase 900 900 - 30
Verwarmingsfase 900 1500 3 -
Houdfase 1500 1500 - 120
Afkoelfase 1500 900 10 -
Afkoelfase 900 300 8 -

- uitschakelen —

Snelheidsprogramma voor het snel sinteren van kronen/bruggen met IPS e.max ZirCAD Prime/Prime Esthetic/MT Multi/MT/LT/MO met
maximaal 3 eenheden.

Programma snelheid tot Temperatuur 1 [°C] Temperatuur 2 [°C] Snelheid verwarmen Houdtijd [min.]
3 eenheden [°C/min]

Verwarmingsfase 20 1000 60 -
Houdfase 1000 1000 - 10
Verwarmingsfase 1000 1530 3 -
Houdfase 1530 1530 - 60
Afkoelfase 1530 1100 50 -
Afkoelfase 1100 100 60 -

- uitschakelen -

Verwerking na het sinteren

De volgende aspecten moeten in overweging worden genomen bij het verwerken van restauraties na sinteren:

- Het verwerken van gesinterde restauraties moet tot een minimum worden beperkt.

- De restauratie mag alleen mechanisch worden verwerkt indien dit absoluut noodzakelijk is.

- Gebruik alleen lichte druk en een lage snelheid om de restauratie aan te passen.

- Voorkom scherpe randen bij het afwerken van onderstructuren.

- Brugconnectoren mogen niet achteraf worden gescheiden met een scheidingsschijf.

- Voor het gladmaken van de basale zijde van de brugconnectoren wordt het gebruik van een rubberen polijster aanbevolen.

- De materiaalspecifieke minimum wanddikte en connectorafmetingen mogen tijdens het verwerken niet worden ondermijnd.



- Gebruik alleen volstrekt zuivere slijpinstrumenten

- Verwijder zirkoniumoxidestof dat aan de restauratie is vastgesinterd met geschikte slijpinstrumenten. Als alternatief kan aan de
restauratie vastgesinterd zirkoniumoxidestof worden verwijderd door te stralen met Al,05 25-70 um bij een druk van 1 bar of 70-110
um bij een druk van 15 bar.

- Spoel de restauratie af onder stromend water of gebruik een stoomstraal om restmateriaal te verwijderen en droog het geheel.

- Werk de restauratie af in overeenstemming met de gewenste verwerkingstechniek (kleuren, cut-back of laagjes).

Voorbereiden op cementering
Conditioneer de IPS e.max ZirCAD-restauratie door de binnenaspecten van de kroon te stralen met Al,03, 25-70 um, 1 bar of Al,0;,
70-110 um, 1,5 bar.

3 Informatie met betrekking tot de veiligheid

- Ingeval van ernstige incidenten die verband houden met het product verzoeken wij u contact op te nemen met Ivoclar Vivadent AG,
Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein, website: www.ivoclarcom en de verantwoordelijke bevoegde instantie.

- De huidige gebruiksaanwijzing is beschikbaar in het downloadgedeelte van de website van Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarcom).

- De samenvatting van de veiligheid en klinische prestaties (Summary of Safety and Clinical Performance - SSCP) is te downloaden van
de Europese database voor medische hulpmiddelen (EUDAMED) via https://ec.europa.eu/tools/eudamed.
Basis-UDI-DI: 76152082ACERA006F2

Waarschuwingen

- Neem het Veiligheidsinformatieblad (VIB) in acht (beschikbaar in het downloadgedeelte van de website van Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclarcom)).

- Bij de verwerking van IPS e.max ZirCAD-schijven en -blokken komt stof vrij dat de huid en ogen kan irriteren en kan leiden tot schade
aan de longen. Zorg ervoor dat de afzuigapparatuur bij de freesmachine en op uw werklocatie probleemloos werkt. Adem tijdens het
afwerken het slijpstof niet in en draag een stofmasker (deeltjesklasse FFP2), een veiligheidsbril en beschermende handschoenen.

Informatie over weggooien
Restvoorraad en verwijderde restauraties moet worden weggegooid volgens de geldende landelijke wettelijke vereisten.

Restrisico's

Gebruikers moeten zich ervan bewust zijn dat elke tandheelkundige interventie in de mondholte bepaalde risico's met zich meebrengt.

Enkele van deze risico's worden hieronder vermeld:

— Afschilferen/breuk/decementering van het restauratiemateriaal kan leiden tot inslikken of aspiratie en hernieuwde tandheelkundige
behandeling.

- Overtollig cement kan leiden tot irritatie van weke delen/tandvlees. Progressieve ontsteking kan leiden tot botresorptie of peri-
implantaire ziekte.

4 Houdbaarheid en bewaren

= Inde originele verpakking
- Opeendroge locatie
- Niet blootstellen aan fysieke impact of trillingen.

IPS e.max ZirCAD Colouring Liquids (-kleurvlogistoffen):

- Opslaan bij 2-28 °C.

- Gebruik het product niet na de aangegeven vervaldatum.

- Vervaldatum: raadpleeg de informatie op de flessen en verpakkingen.

- Controleer de verpakking en het product vadr gebruik visueel op beschadiging. Raadpleeg in geval van twijfel Ivoclar Vivadent AG of
uw plaatselijke handelspartner.

5 Aanvullende informatie

Buiten bereik van kinderen bewaren!
Niet alle producten zijn in alle landen beschikbaar.

Dit product is uitsluitend voor tandheelkundig gebruik antwikkeld. Verwerking ervan moet strikt volgens de gebruiksaanwijzing worden uitgevoerd. Indien er schade optreedt door toepassing voor andere doeleinden
of door verkeerd gebruik kan de fabrikant daarvoor niet aansprakelijk worden gesteld. De gebruiker is er verantwoordelijk voor om na te gaan of het product voor de beoogde toepassing geschikt is, vooral als deze
toepassing niet in de gebruiksaanwijzing vermeld staat.


http://www.ivoclarvivadent.com

1 MNpoBAenopevn xpRon
MpoBAemopevn epappoyn

STedaveg Kat yébupeg atnv tpooBla kat omioBia mepLoxn

Opada aoBevwv-otoxog
AoBevelg pe povida dovia

NpoBAenopevol xproteg / EWbikn ekmaideuon
- 0Bovtiatpot (KATAOKEUT QMOKATAOTACEWY 0TO 0DOVTIATPELD, KAVIKY por epyaoiag)
- 0Odovrtoteyvitee (KATAOKEUR QMOKATAOTACEWY 0TO 0DOVIOTEXVIKO £pYAOTHPLO)

Aev amatteital edikn ekmaidevon.

Xpnon
Movo yia 0dovTLaTpLK Xpnan.

Nepypadn

- To IPS emax® ZirCAD eivat éva 0TaBepoToNEVO HE UTTPLO 0EEIDLO {IPKOVIOU yiaL aKivNTEQ ONOKEPOLKES ODOVTIATPLKEG

aro KUIQUTdOELQ.

- Ta xpwotka uypd IPS emax ZirCAD XpnoLUOoTIolouvTal yia ToV XpWHATIOUO KAl XApaKTNPLoMO amokataotaoewy aro IPS e.max ZirCAD.

TEXVIKA XOpAKTNPLOTIKA

Molkia amoxpwoewv*

MNaxog dlokou

MéyeBog urmhok

Avtoxn o kaugn [MPa]

Avtoxn o€ Bpavon

CTE (25 -500°C) [10¢ K]

Xk dtautotnta [pg/cm?]
Tagwounon MDR

Tumog / Katnyopia IS0 6872:2015

MotkAia aroxpwaoswv*

Mdxog diokou

MeyeBog ok

Avtoxn o€ kaugn [MPal

Avtoxn o€ Bpavon

CTE (25 -500°C) [10¢K]

Xnukn dtahutotnta [pg/em?]
Ta€vounon MDR

Turog / Katnyopia IS0 6872:2015

Evdeigelg

IPS e.max ZirCAD
Prime Esthetic

BL1, BL2, BL3, BL4, AT, A2, A3,
A35, A4, B1, B2, B3, B4, C1,C2,
©3,C4,D2,D3,D4

14 mm, 16 mm, 20 mm

Mpodiaypadég Turkn

Héon TR
=700 850
3,6 MPa + m” (0Bovtivn)
104+05
<100
Katnyopia lla

Tumog Il / katnyopia 4
IPS e.max ZirCAD

BL, A1,A2, A3, B1, B2, C2, D2

14 mm, 18 mm

MNpodiaypadég Turukn

uéon upn
=700 850
3,6 MPa+m"
104+05
<100
Katnyopia lla

Tumog Il / katnyopia 4

IPS e.max ZirCAD
Prime

BL1, BL2, BL3, BL4, A1, A2, A3,
A35, A4, B1,B2, B3, B4, 01, C2,
£3,C4,D2,D3,D4

16 mm, 20 mm, 25 mm

Mpodiaypadég Turkn
uéon tpn
=900 1200

>5,0 MPa » m" (08ovrtivn)
105+05
<100
Katnyopia lla

Turog 11 / katnyopia 5
IPS e.max ZirCAD

0,1,2,3,4, sun, sun chroma BL,

A1,A2, A3, A35, A4, B1, B2, B3, B4,

(1,C2,C3,C4,D02,03,D4

10 mm, 12 mm, 14 mm, 16 mm,
18 mm, 20 mm, 25 mm

C17,B45

Turukn
uéon Tun

1200
51MPa +m™

Npodiaypadég

=900

105+05
<100
Katnyopia lla

Tumog Il / katnyopia 5

- IPS e.max ZirCAD MO, LT, Prime (mep\app. IPS e.max ZirCAD LT Colouring Liquids)
ATIWAELQ 0D0VTIKAG ouoiac og TipooBla kat omioBla 3ovTLa, LEPLKR vWwdOTNTa oTnv tpdabia kal ortioBia meptoxn (UEyLoTo 2

yedbupwpata)

- IPS e.max ZirCAD MT, MT Multi, Prime Esthetic (rtepi\auB. IPS e.max ZirCAD MT Colouring Liquids)

IPS e.max ZirCAD
MT Multi

BL1, BL3, A1,A2, A3, A35, B,
B2, 01,02, C3,D2,D3

16 mm, 20 mm
C17,B45

Mpodlaypadég Turukn

uéon tpn
=700 850
3,6 MPa + m" (Odovtivn)
104+05
<100
Katnyopia lla

Tumog Il / katnyopia 4
IPS e.max ZirCAD

01234

10 mm, 14 mm, 18 mm, 20
mm, 25 mm

€13, C15, C15L, B40, B40L,
B55, B65, B65L-17, B85L-22

Mpodiaypacdég Turukn

Héon TuA
=900 1150
51 MPa-m"
106+05
<100
Katnyopla lla

Turog Il / katnyopia 5

ATWAELa 000VTIKAG ouciag oe TipoaBia kat omioBla dOVTLa, LEPLKN vWwdOTNTA TNV Ttpoabia kal ortioBia meptoxn (UEVLaTo 1 yedupwia,
yébupeg 3 Tepaxiwy o péyLoTo)



Turot amokataotaoswy
MpooBLeg kal oTioBLEG AMOKATACTACELG O€ TIAPACKEUACOKEVA DOVTIA KAL OE EYKEKPIUEVA OUCTAATA OTNPLYLATWY ELDUTEURATWY

Tteddveg mhipoug Téupeg mhipoug Téupeg mhipoug Kahimepeg Ikehetol yedupiv
i i 3 i G 4 K oteaviv 3 kat toMarmwy
Tepayiwy TioMarmAwy tepayiwy TEPAXIWY P PEy.
Je péy. 2 yedupwpata
2 yedupwpata
IPS e.max ZirCAD Prime v v v v v
IPS e.max ZirCAD Prime Esthetic v v
IPS e.max ZirCAD MT Multi v v
IPS e.max ZirCAD MT v v
IPS e.max ZirCAD LT v v v v
IPS e.max ZirCAD MO v

Avievbeielg

—  AdBeveiq e onUAVTIKA HELWEVN UTIOAETOWEVN 0DovToduia

— Hxpron Tou poidvTog avievdeikvutal av elval yvwaTo 0TL 0 aoBevng ival aMEPYLIKOG O€ OTIOLODNTIOTE ATIO TA CUCTATIKA TOU
TIpPOloVTog

Neplopiopoi xpriong

~  Ka&Be GWn xprion Ttou dev tep\apBAvETaL 0TIG TPORAETIOUEVES EDUPIOYEG.

~ Mpoowptvr) ToToBETNON.
Bpuypog xwplg Beparteutikr aviyletwrion (evdeikvutat n xprion vapBnka Letd Ty ebapuoyn TG anokataotaong).

- ® Mévo via pia xpron.

Donotese
Neploplopoi katepyaoiag

Av Dev TnpnBoLV oL akOAOUBOL TIEPLOPLOHOL UTTOPEL vaL ETINPEATTEL DUOUEVWIG N ETTLTUXICL

—  Av0ev TnpNBoUV TA ATATOUMEVA EAGXLOTA TTAXN TWV TOKWHATWY KAl 0L BLA0TACELG TWY OUVDETHWY
— Kot twv diokwv o€ un oupRato ouotnua CAD/CAM

~  Mupoouoowudtwaon o€ un oupBato K\Bavo

Anattioelg ouotipatog

MPETEL va XPNOLLOTIOLELTAL KOTITIKO GUOTNUA KATAANAO yia Ty katepyaoia diokwy 985 mm.
Napevépyeleg

Kapia yvwaotn péxpt onuepa.

ANnAeudpaocelg

Kapia yvwaotn peéxpt onuepa.

KAwviko 0dpehog
—  AMoKataoTacn LaonTikng Aeltoupyiag
—-  AoBnTk arokatastaon

TUvBeon

KEpQLKA VLa 0BOVTLATRLKN IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max

xonon ZirCAD Prime  ZirCAD Prime ZirCAD MT ZirCAD MT ZirCAD LT ZirCAD MO

Esthetic Multi

0¢eidLo {ipkoviou (Zr0,) 86,0 - 935% 870-955% 86,0-935% 86,0-935% 88,0-955% 88,0 -955%
0¢eidto uttpiou (Y,05) >66-=83% >45-<70% | >656-=80% @ >65-=80% >45-=60% >45-<60%
0¢&eidio xadviou (HfO,) <50% =<50% <50% <50% <50% =<50%
0¢€eidio apythiou (Al,05) <10% <10% <10% <10% <10% <10%
AaMa ofgida <10% <15% <10% <10% <10% <10%

2 Edappoyi

Awdikaoia:

- Ixediaon CAD

- CAM nesting - XwpoBétnon

- Komn

- OAokArjpwon

- MNpoatpetikn: Alamotiopog pe mvéo + Stéyvwua
- TMupocuccwpdtwon - Sintering
- OAokArjpwon

- Mpoatpetikn: Texvikn emkaiuding - Veneering
—-  XpWHATIKOG XapAKTNPLOKOG Kat ehudiwan
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INUELWOELG EPAPUOYAG
I.  EAdxota mayn Kat 5laotaoelg ouviEoHWY

Ehdyoto mayog Maotaoeig Ehdytoto Tayog Maotagelg

0g mm o mm* 0g mm oe mm*
Ytecbaveg 08 - 10 -
rédupeg 3 tepaxiwy 10 12* 10 16

*'Yirog: 4 mm, TAdTog: 3 mm
** H evdedelypévn EAAXLOTN DLOTOMN TOU OUVDESHOU TPETEL va BploKeTal oTnV TiepLoxr 0dovTivng Tou diokou

EhﬁxluTo Tayoq Aulqu'lueli D\lllxlﬂ’IU Tiyog Alliﬂltl'lﬂsls‘
(;E mm 0e mrmz l;e mm o mm*

MAAPELG 1) LEPLKEG AVATOIKEG ATIOKATACTATELG
Yredaveg 08 - 10 -
rédupeq 3 tepaxiwy 10 9 10 9
;é\iléapuqu U;t :Cl:lltl ;ﬂxmwv TEMAXIWY HE 10 9 10 1%
récdupeq e PoRoAo Kat éva yedUpwua 10 12* 10 12*
IkeNeToi, tpoUmoBeon: mMAPNg £dpacn otnv mePLoxr thg odovtivng
Ytecbaveg 04 - 06 -
rédupeg 3 tepaxiwv 06 9 06 9
;é‘itsbpus: uj Lf(iltl ;ri?:}\un)\wv Tepaxiwy pe 06 9 10 10+
T€dupeg e TIpOROAO Kal €va YeQUpwHa 10 12% 10 12%*

*'Yrog: 4 mm, TAdTog: 3 mm
** H evDEDELYILEVN EAGXLOTN DLATOUN TOU OUVDEGHOU TIPETTEL VA BPLOKETAL TNV TEEPLOXN 0D0VTiVNG Tou Biokou
***[a tov Kavadd, n evdelgn meplopiletal o€ vEPUPEQ 6 TERAXIWY e 2 OUVDEDEUEVA YEDUPWATA TO HEYLOTO

EAdxioto méxog Maotaoeg EAdyioto mayog Naotdoelg
t;e mm 0e mnrf (;s mm o mm*
Ytedaveg 04 - 06 -
rédupeg 3 tepayiwv 06 7 06 9
redupeg 4 Kat TZMunva Tepaxiwy pe 06 9 07 1%
2 yebupwpata
rédupeq pe poRoAo Kat éva yedupwpa 07 12* 07 12*

*Ygog: 4 mm, TAdtog: 3 mm
** Tia tov Kavadd, n evdelgn meplopiletal o€ vEPUPEG 6 TERAXIWY e 2 OUVDEDEUEVA YEDUPWATA TO HEYLOTO

Ehdxtoto mtayog Maotacelg Eyoto mayog Maotdoelg

oe mm oe mm* oe mm o mm*
Yredaveg 08 - 10 -
lédupeq 3 tepaxiwv 10 12% 10 16

*Yyog: 4 mm, Thatog: 3 mm
** |PS e.max ZirCAD MT Multi: H evdedetyévn eAaxLoTn SLATopr TOU GUVDEGHOU TIPETTEL va BploKeTal atnv Teploxn 0dovtivng tou diokou
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00nyieg TomoBETNONG

la xprion Twv IPS e.max ZirCAD Prime kat Prime Esthetic la xprion tou IPS e.max ZirCAD MT Multi

3 mm Korrtik ZWvn 20% Kortukr {iovn

20% Zuwvn petaBaong

4 mm Zwvn petaBaong

60% Zwvn odovtivng
7-18 mm Zwvn odovtivng

TeVIKEG ONUEWWTELG

H tomoBétnon kad' Uog oTov TTOAUXPWHATIKO Dioko kaBopilel To HeyeBOG TNG KOTITIKAG TIEPLOXNG OTNY ATTOKATATTAON.

Me Dedopéva Ta aloBnTIKE XapaKTNPLOTIKA TWY LOVAPWY ATOKATACTACEWY, CUCTAVETAL VA TOTIOBETELTAL N ATTOKATACTAON TEPITTOU

1 mm KATw armo Ty avw akyr Tou dlokou, yia va dlacdaMoTel pia cabweg opatr KOTTTIKY TEQLOXT.

Ma TMARPELQ N LEPIKEG QVATOUIKEG ATIOKATAOTACELS, BERatwBELTE OTL N evDeDELYEVN EAAXIOTN DLATOWN TOU CUVDETHOU BpioKeTal atnv
TtEpLoxN 0dovtivng Tou diokou.

0L okeheTol oTedavwy Kal Yehupwv TIPETEL va ToToBeTolvTal £§ 0AoKARPOU 0TV TiEpLoXT) 0DoVTivng.

Nesting (XwpoBétnon - Behuotomoinon diatagng Komng)
AvaluTikeg TTAnpodopleq Ba Bpeite atig 0dnyiegq Xprong Tou AoyLopikoy CAM.

See Instuctions

TEVIKEG ONUEWIOELG

Y& KABe povrpn AroKaTaoTacn TPETEL va TtpooaptnBouy 3 Udpeg cuyKpAtnang.

TG ATOKATAOTATELG TIONATAWV TELAXIWY, TIETEL VA TIPOCAPTNBOUY 2 LIAPES OUYKPATNONG 0Ta akpala otnpiyHata (TpooTopiakd,
KaL YAWOOWKA/UTtepWiLa). NPoaapTAOTE UTAPEG CUYKPATNONG O€ AANA TELLAXLA KATA TEEpiTTTWan.

O UTAPEG OUYKPATNONG TIPETIEL VA £X0UV DLAETPO ToUAAxLoTov 2,0 mm.

0L UAPEG OUYKPATNONG TIPETIEL VA TTP00APTNBoUY TouAaxLoTov 1,0 mm Tavw aro To AKpo TaPackeung.

0L UTTAPEC OUYKPATNONG TIPETIEL VA TOTIOBETNBOUY 0TOV AVATOUIKO IONKEPIVO TOU DOVTLOU £T0L WOTE va N dnpLoupynBouyv uttookadeg
Kal va givat bkt n eUKOAN KATEPyaoia tng amokataotaong Kat aro g dUo TAEUPEC.

Ma TIQ amoKaTaoTACELS TIOMATAWY TELAXIWY HE EVIOVN KUPTOTNTA, CUCTAVETAL N XPrON UTOOTNPLKTIKAG DOUAG TIUPOOUCGOWHATWONG.
210 TEMKA TERLAXLA TOTIOBETAOTE UMAPA OUYKPATNONG KABETN TPOG TNV UTIOOTNPLKTIKY DOKNA TIUPOOUOOWHATWONG.

IXEBIAOTE TNV UTIOOTNPLKTIKA SO TIUPOCUCOWHATWONG UE eviaio Ttaxog (2 -5 mm).

. Komth

Ta XapakTtnPLoTIKA ToU BioKOU WIopouv va petadepBolv og omolodAToTe cupBato Aoyiopikd CAM Tou xel duvatdtnta avayvwaong
g etiketag RFID.

Mo un Qutopatn KataxwpLon, 0 KaBopLopevog CUVTEAEOTAG OUPPIkvwong avaypadeTal mavw otov dioko. AVaAUTIKEG TTAnpodopieg Ba
Bpeite otig 00nyieg Xpriong Tou Aoytopikou CAM.

H TuTtwpEvn TAEUPA QVTLOTOIXEL OTNV KOTTTIKR) / LAONTIKN TIEPLOXN.

Katd tn otepéwon Ttou diokou oTov hopEa, TTPETEL va OlachaMOTEL OTL N TIEPLUETPLKN EYKOTI Kal 0 popEQC Tou dioKoU £ival EVIEAWS
kaBapa kat ot ot Bideg ivat odiypéveg oTaupoedwS opoopopda.

Alaxwplopog kat oAokAipwan (Aeiavon)

JUOTAVETAL N XPAON KATAMNAWY TEEPLOTPODIKWV epyareiwv (TLx. AeTtEG dpéleg amo kapRidlo BoAdpapiiou) yia Tov SLaxwpLoHe Twy
ATIOKATAOTACEWY. JUOTAVETAL VA DNILOUPYNOETE EYKOTIN OTIQ UITAPEG CUYKPATNONG OTN KIA TAEUPA TPV ATt TOV TARPN JlaxwpeLopuo
NG arnoKataotaons.

JUOTAVETAL N XPAON KATAMNAWY TEEPLOTPODIKWY £pyareiwv (TLY. AeTtEG dpéleg amnd kapBidlo Boddpapiou) yia tnv e€opdiuvan Twv
ONHElWY OUVAPHOYAC OTIG UIAPEG ouykpatnone. OL TpaxEg dpeleg amnd kapPidlo Boddpaiou kaut ta epyaleia eKTpoxIopoU dev
lvat kKataMnAa, kaBwe umopet va Ttpokaléaouv armodAolwaon Tepayiou Tou Ulikou (chipping), LETAEY AMNMWY.

‘0Tav XpNOLLOTIOLETAL N TEXVIKN DlamoTopou He TavéAo (brush infiltration), BeBalwBeite 0T dev uttapxeL Atapr HELBPAVN 0TIG
ETUPAVELEG TWV ATIOKATACTAGEWY, DIOTL UTTOPEL VA ETINPEACTEL APVNTIKA N TEMKI ATtOXPWon.

Metd tn Aelavon, kaBapioTe oXoAaoTIkA TN okovn 0€ELdiou {IpKoviou pe pia LaAakn Bouptod Katl LETA GUCNETE TV AoKATACTAN e
OUWTTLEOMEVO a€pa Xwpig EAata.

TEVIKEG ONUEWIOELG

Ot 4N TIUPOCUGOWHATWHEVES AMOKATACTACELS artd 0&gidlo {ipkoviou eival Tio eunabeiq og {nid kat Bpavon. AuTo TIPETEL va
AapBavetat urtoyn kad' 6An tn dladikaoia epyaaiac.

Tuxdv DLOPBUICELG TIPETIEL VA TIPAYIATOTIOLOUVTAL 0TN [N TTUPOOUCOWHATWHEVN KATAOTAON.

3TN 1N TIUPOOUOOWHATWILEVN KATAGTAON, TIPETIEL VA amodeVYETAL KABE eTadn e akataMnA Uypa Kal e uypd Tou dev gival
£YKEKPLLLEVA Y1a OEE(DL0 {ipKoviou (TL. pn kekaBappevo vepd kauh) WukTko Amavkd) kauh peoa enadng (Tux. ompét oUykAELong).
AoKe(Te LOvo eEAadpa Tiiean yia tnv TeAkn Asiavan.

Ye Kapia meplmtwon pn dlaxwPIoETE EK TWV UOTEPWY KATAOKEUEG YeUPWY Le Bloko dlaxwplopou. Mropei va dnutoupynBouv
TipokaBopLopEva onpeia Bpavong oTnv TEPLOXM TWV OUVDECKWY Kal va HEWBEL N avioxr TG OAOKEPALKAG AToKATACTAGNG.
Aev TIPETIEL VA XPNOLLOTIOOUVTAL ENAOTIKA 0TABWONG, DLOTL CUKTILECOUV TNV ETILHAVELX KAL TIPOKAAOUV ETILLLOAUVON.
BeBatwBeite OTL T EAAXLOTA ATIATOUMEVA TIAXN VLA TA TOWHATA TWVY ATToKATA0TACEWY dlatnpouvTal Katd tn Aelavon.

H tpookoMnpévn okdvn 0€e1diou {IPKoVIiou UTTOPEL va eVOWHATWBEL 0TNV Amokataotaon Katd thy TUPOCUCOWIATWON Kal va
TIPOKAAEDEL EAATTWIATIKN EDApUOYN.

H N TUPOCUGOWHATWLEVN ATIOKATACTACN DV TPETTEL va KABAPIZETAL LLE UTIEPNXOUG I ATLO.

H N TIUPOOUOOWHATWLEVN aTOKATACTAON DV TIPETIEL VA apoBoAeltaL

Aamotiopog pe mvélo
Katd tv edappoyr g Texvikng dlamotiopou e rveho (brush infiltration), rpémel va AapBavoval urodn ta akolouda:

Ta xpwaTikd uypa IPS e.max ZirCAD MT kat IPS e.max ZirCAD LT dev Tipémel va avapelyvuovat oUte va ouvdudadovtal MpemeLva
XPNOLLOTIOOUVTAL OV 0TO vOEDELYEVO 0EEIDL0 {ipKoviou.



~ Ta xpwoTika uypd £xouv dlapopdwBel 10IKA yLa TNV TEXVIKN DIATIOTIOUOU HLE TIVEAO Kal JEV TIPETIEL VA XPNOLLOTIOOUVTAL Yid TNV
Texvikn dlarotiopou pe epBaruon (dip infiltration).

— H arokatdotaon TREMEL va ival kaBapr amo oKOVES Kal UTIOAEILLATA EKTPOXIOKOU.

— 0L OToKATAOTACELG TIPETIEL VAL £XOUV OTEYVWOEL TEAELWG TIPLY ATIO TOV DLATIOTLOHO.

= Ta xpwoTika uypd Oev TIPETIEL VA €XOUV LOAUVBEL

— Ta XpwoTKa Uypa TIPETEL va ival odpaylopéva otav Jev xpnoloToLoUvTaL.

—-  Avumdpxet Bolepotnta f {nUa, Ta XPWOTIKE Uypa DEV TIPETTEL VA XPNOLUOTIONBOUV.

BOoAepotnTa f (nua mpokaAsital v XoUV LOAUVBEL Ta XPWOTIKA Uypa.

~  Mn petayyilete kauh pwn GUAAOOETE TA XPWOTIKA UYPA 0€ LETAMKOUG TIEPLEKTEG.

- Edapudote ta xpwotika uypd IPS emax ZirCAD oTnv amokataotaon e kaBapd TivéAo xwplg LeTaMkE oTolxeia.

- Mn xpnotuoroteite to IPS e.max ZirCAD Colouring Liquid Indicator pn avapetypévo.

- Taxpwpata tou IPS emax ZirCAD Colouring Liquid Indicator dev gival otaBepa yia peyalltepa dlaothpata.

- OuNagTe ta avapelypéva dlaAUpata o€ adPayLOEVO TIEPLEKTN KAL XPNOLLOTIOWOTE Ta EVIOG 4 WPWV. AV €X0UV QToBNKEUTEL yla
UEYAAUTEPO BLAOTNHA, N AVATIAPAYWYr TG AmdXpwong Tou JovToU 0TNV TTUPOCUGOWHATWHEVN Katdataon dev sivat TAgov
EYYUNUEVN.

— 0L DLaTIOTIOHEVEG QTTOKATAOTAOELG TIPETIEL VAL EXOUV OTEYVWOEL TEAELWG TTPLY amd TV TIUPOCUOCWHATWAN.

Mposiborotioslg

JuvioTdtal va Gpopate TPOoTATEUTIKA yavTia katd T Sadikaoia damnotiopou. BonBouv va anotparei o epeBLopég Tou déppatog amo ta
XPWOTIKA UYPA KAl 0 OXNHATIONOG ATTapnG LERBPAVNG TTAVW 0TNY ATTOKATACTAON, TIOU UTTOPEL VAL ETINPEATOUV TOV JIATIOTIOMO HE TA
XPWOTIKA UYPA.

VIIl. Nupoouoowpdtwon - Sintering
H Ttupoouoowpatwan eivat pia Beppuikn dladikaoia katd Ty omoia to IPS emax ZirCAD amokTd g TEAKEG DUCIKEG KAl UNXAVIKEQ
WDOTNTEG Tou, OTIWC eival n uPnAR avtoxn kat dladavela.

levika, mpémet va AapBavovtal urtoyn oL ak6AouBeg 0dnyieg KATa TNV MUPOCUCOWILATWAN:

- 0L QamoKaTAOTACELG TIPETIEL VAL TIUPOOUOOWHATUIVOVTAL HOVO OTAV EIVaL EVIEAWE OTEYVEG, WOTE VaL NV UTIOOTEL {niutd o KAiBavog kau/n
TO QVTIKELMEVO.

— Aev ouviotatal n xprnon obapdiwy TUPOsUCCWHATWONG.

— Mpémet va dlaohaliletal mapkng aviaiiayn aspiwy Le Ty atdodalpa 0To TUPodoXED TTUPOCUCOWHATWONG.

— 0L amoKataoTAcELG Dev TIPEEL VA £pXOVTaL O€ emadr LETAEY TOUG KATA TNV TTUPOCUGOWHATWON.

—  TIpEMEL va ETIAEYETAL TO CWOTO TIPOYPALLUA.

- Avn Beppokpacia TUPOOUCOWHATWONG Eival TIOAU XaNA 1 TIOAU UPNAR Kawk n BLapKELa TTUPOOUGOWHATWONG lval TONU GUVTOHN
1) TIONU EYAAN, Ba €MNPEACTOUY APVNTIKA OL TPOavahEPOEVEG TENKEG BLOTNTEG TNG ATOKATACTAONG.

- Awtnpeite Tava tov BonBnTiko £E0TAOMO TTUPOCUCOWHATWONG KABapd Kat Xwpig aKovN yia va [NV ETILOAUVBoUY ot
ATOKATAOTATELG TIOU Ba TTUPOOUGOWHATWEOUV.

MAnpodopieg yia thv TUpocUCoWHATWON

TUTIKO TIPOYPAMUA VLA TNV TIUPOOUCOWHATWON atedaviv / yedupwy amd IPS e.max ZirCAD Prime/Prime Esthetic/MT Multi/MT/LT/MO ue
£WG 14 TEPAXLA Kal OIATIOTIOUEVEG, OTEYVEG ATTOKATAOTACELG,

Tumké Tipoypappa Beppokpacia 1 Osppokpacia 2 PuBuog Béppavong Xpovog Tapapovig
£We 14 TEpAxIa [°C] 9 [°C/Aertto] [Aereal
Maon B¢puavong 20 900 10 -
(Maon napapovig 900 900 - 30
Maon B¢puavong 900 1500 3 -
Maon napapovng 1500 1500 - 120
Maon WuEng 1500 900 10 -
®aon YuEng 900 300 8 -
- arevepyoroinan ~

Tpriyopo Ttpdypappa yia Taxeia Tupoouoowpratwan otedavy / yebupwv amo IPS emax ZirCAD Prime/Prime Esthetic/MT Multi/MT/LT/
MO pe £wg 3 tepaxa.

pryopo mpoypappa Oeppokpaocia 1 [°C] Oeppokpaocia 2 [°C] PuBuog Béppavong Xpovog mapapovig
£we 3 tepaxia [°C/Aemtd] [Aemtal
Maon B8¢ppavong 20 1000 60 -

Mdon mapapovng 1000 1000 - 10

®aon Bépuavong 1000 15630 3 -

®aon mapapovig 1530 15630 - 60

®aon Yugng 1530 1100 50 -

®aon Yugng 1100 100 60 -

- amevepyoroinon -

Katepyaaia LETA TNV TUPOCUCOWHATWON

Katd tnv katepyaoia HETA TNV TUPOCUCOWLATWON TIPETEL va AapBdvovtal uttdwn ta akohouBa:

- Hkatepyaoia Twv TUPOOUCOWHATWHEVWY ATIOKATACTATEWY TIPETIEL VA Elval EAAXLOTN.

~  H amokatdotacn TeETEL va UTORBAMETAL 0€ NXAVIKN Katepyaoia povo av elval amoAtwe arapaitnto.
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~  Aokeite povo ehacpd Tieon pe xapnAn Taxutnta yia t diopBwon NG anokataotacng.

~  AodeUYETE TN ONULOUPYL QUXUNPWY AKUWY KATA TN AS(avon TwY OKEAETWV.

— Otouvdeopol yedbupwy dev TIPETTEL va DlaxwpilovTal €K TWY UCTEPWV W DioKo BlaxwpLlopou.

- Yuviotatat n xprion eAacTikwy oTABwoNG yia TV £60pAAUVON TNG TAEUPAG BACNG TWV CUVDESHWY YEDUPWV.

~  To ENAXLOTO ATIALTOUEVO TIAXO0G TWV TOKWHATWY Kal 0L DLAOTACELG TWY OUVDESHWY I TO GUYKEKPLLEVO UNKO DEV TTPETEL va
QTIOKELLVOVTAL KATA TNV Katepyaoia.

~  XPNOLUOTIOLE(TE LOVO amoAUTWG KaBapd epyaleia EKTPOXIOKOU Kal O€ aoyn katdaotaan.

- Adalp£ote e KATAMNAQ pYAAELQ EKTPOXLOUOU TUXOV TIPOGKOMNUEVN 0KOVN 0EE1BioU {IPKOVIOU TIOU EXEL TTUPOOUCCOWHATWOEL TV
amnokataotaon. EvaMakTikd, n okévn o€etdiou Tou {IpKoVIiou TTOU £XEL TTUPOOUCCWHATWOEL aTnv amokatdataon uropel va adatpeBet
appoBorwvtag pe Aly05 25-70 pm uto ttieon 1 bar 1y 70-110 um uto Ttieon 15 bar.

—  ZEMAUVETE TNV ATIOKATACTACN KATW ATTO TPEXOULEVO VEPO 1} XPNOLLOTIOINOTE OUOKEUN WEKAOMOU HE ATHO YA VA ahaPETETE TUXOV
T(POOKOMNHEVT UTIOAELLATA KAl OTEYVWOTE.

—  OAOKANPWOTE TNV AToKATACTAon oUUGWYA LE TV ETBUUNTH TEXVIKA EMeepyaoiag (XpWUATIKOS XApAKTNPLOWOC, TEXVIKNA
aropeiwong / cut-back n dlagtpwudtwon).

Npostowaacia yia cuykdAnon
Mpoetoaote Ty arokataataon ano IPS emax ZirCAD appoBoAWVTag TG EOWTEPIKEG TINEUPEG TNG 0TEDAvVNG E Aly0s 25-70 um, 1 bar
1 Al,05, 70 = 110 pm, 15 bar.

3 MAnpodopicg aodaleiag

~ e TEepImTwon coRapwv TIEPLOTATIKWY TIOU OXETI{OVTAL LLE TO TIPOLOY, EMKOVWVNAOTE e TV Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, L0TOTOMOG: www.ivoclar.com, kat e TV appodia TOTuK apxn.

- Outpéxouoec OBnyiee Xpraong sivat SlaBéotuec otn oghida Abing minpodopiwy (download) otov wotdtoro tne Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclarcom).

~  HmepiAndin Xapaktnplotikwy acdalelag kat KAikwy emdooewv (Summary of Safety and Clinical Performance, SSCP) pmopet va
ANdBel amo v eupwrtaikr BAcn DEBOUEVWV YA TA LATPOTEXVOAOYIKA Tipoiovta (EUDAMED) otn dieuBuvon
https://ec.europa.eu/tools/eudamed. Baowo UDI-DI: 76152082ACERAC06F2

MNpoeldomolnoelg

~ Tnpeite Tg 0dnyieg tou Aektiou Aedopevwv Aabaheiag (SDS) (o eival daBéotueg otn oehida Ming mnpodopuwy (download) otov
Lototomo g Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarcom).

~-  Katd tnv katepyaoia twv diokwv Kat Twv WiAok IPS e.max ZirCAD Tapayetal okovn Tou evOEXeTal va epeBloet To dEppa Kal Ta pata
Kat va tpokaléael BAABN oToug TveUoveq. BeBatwBeite OTL ot OUOKEUEG avappodnaong Tou KOTITIKOU NXAVAKATOC KAl TOU XWPou
£pyaotag Aeltoupyoly ApTia. Mnv €LOTIVEETE T 0KOVN TIoU EKAUETAL KATA TN Aglavon Kat Gopate LAoKa TTpooTasiag amo tn okovn
(katnyopia owpatdiwy FFP2) kaBug Kat TTPOOTATEUTKA YUaAA Kal yavTla.

Mnpodopieg andppupng
0L TT00OTNTEG UMKOU TIOU TIEPLOTEUOUV 1) OL ATIOKATACTACELG TTOU APapOUVTAL TIPETIEL VA ATIOPPITTOVTAL CULDWVA LLE TIG OXETIKEG EBVIKEQ
VOUOBETIKEG ATMAITATELG.

YroAeumopevol Kivduvol

Ot xpnoTeg Ba TPETEL va yvwpilouv OTL KABE 0DOVTLATPLKN EMEUBAON 0TN OTOUATIKY KOAOTNTA EVEXEL OPLOMEVOUG KIVDUVOUG. OpLopEvol €€,

AUTWY TWV KIdUVWY avadEpovial Tapakatw:

~  Jemepintwon arodAoiwaong / Kataypatog / amokOMNang Tou UMKOU amokataotaong UMopei va TpokAnBel akouola katdmoon 1y
£10p0Nan UAKOU Kal avaykn yla SULTIANPWLLATIKY 080VTLIaTeLKn Bepareia.

- Oumeplooeleg Koviag UTTopE va TIPOKAAEOOUV EPEBIOHO TWV LAAAKWY LOTWY / Twv 0UAWY. H Ttpoiovoa dAeyHovn Umopet va
TIPOKAAETEL OOTIKN ATTOPPOBNON N TEEPLEUDUTEURATIKY VOTO.

4 Adpkeia {wng Kat anoBrkeuon

— YTV apxikr cuokeuaaia
- Ye0Teyvo XWpPo
- Na pnv extiBetal o€ KpoUoelLg 1) kpadaououg.

IPS e.max ZirCAD Colouring Liquids:

- AmoBrikeuon otoug 2 - 28 °C.

—  Mnv XpnOLLOTIOLELTE TO TIPOLOV HETA TNV avaypadOpevn nuepopnvia AnEng.

~  Huepopnvia MEng: BA. onueiwan otig LaAeg Kat 0TLG CUOKEUAGLES.

~ Mpuv armo T xpnon, EAéyETE OTITIKA TN CUCKEUAOIA Kal To TtPolov yia {NuLEG. Av uttdpxouv apdiBolieg, arneuBuvBeite oty
Ivoclar Vivadent AG r) 0Tov TOTIKG QVTUTPOOWTIO.

5 [MpdooBeteg MAnpodopieg

DuAagte ta UNKE Hakptd arod radial
Aev givat 0laBEoia OAa Ta TPoiovTa o€ OAEG TIQ XWPES.

To mpoidv mpoopiletat iy A xphon. Kaxd ty la, Ba mpémeLva Gvtar avotnpd ot 0dnyieg Xprong. Amawtnoets yia BAaBeg mou odeihovra g pn tipnan twv 0Bnywoy, i oe
Yprion etog g evdedetypévng eploxig edappoync, dev Ba yivovtat dektég. Av To rpoiov Tpokettat va xpnowomonBei yia orotovdirote aMo okoTd ektog dowv avadépovar ptd ouig 0dnyieg, 0 xprotng éxet v
£uB0vn va ehéyEeL v kataMndTTa kat T duvatotnta Xprong tou Tpoidviog.
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1 Amaglanan kullanim
Kullanim amaci

Anterior ve posterior bélgede kronlar ve kopriler

Hedef hasta grubu
Kalicr disleri bulunan hastalar

Hedef kullanicilar / Ozel egitim

- Dig hekimleri (hasta baginda restorasyon tretimi; klinik i akisi)

- Dis laboratuvari teknisyenleri (dis laboratuvarinda restorasyon Gretimi)
Herhangi bir 8zel egditim gerekli degildir.

Kullanim

Sadece dis hekimliginde kullanim igindir.

Agiklama

- IPS emax® ZirCAD, ful-seramik dental restorasyonlar igin bir itriyum ile stabilize edilmis zirkonyum oksit maddedir.
- IPS emax ZirCAD Renklendirme Sivilari, IPS e.max ZirCAD restorasyonlarin renklendiriimesi ve karakterizasyonu igin kullanilir.

Teknik veriler

Ton araligi*

Disk kalinliklari
Blok boyutlari

Kiriima direnci [MPa]

Kirilma toklugu

CTE (25 -500°C) [10¢K]
Kimyasal géztnirlik [ug/cm?]
MDR siniflandirmasi

Tip / Sinif 1SO 6872:2015

Ton araligr*

Disk kalinliklari

Blok boyutlari

Egilme kuvveti [MPa]

Kirik toklugu

CTE (256 -500°C) [10*K]
Kimyasal géztintrlik [pg/cm?]
MDR siniflandirmasi

Tip / Sinif IS0 6872:2015

Endikasyonlari

IPS e.max ZirCAD
Prime Esthetic

BL1, BL2, BL3, BL4, AT, A2, A3,
A35, A4, B1, B2, B3, B4, C1, C2,
©3,04,D2, D3, D4

14 mm, 16 mm, 20 mm

Ozellikler  Tipik ortalama

deder
=700 850
3,6 MPa - m" (Dentin)
104+05
<100
Sinif lla
Tip 11 /Sinif 4
IPS e.max ZirCAD
MT
BL, A1,A2, A3, B1, B2, C2,D2

14 mm, 18 mm

Ozellikler  Tipik ortalama

deger
=700 850
3,6 MPa+*m"
104+05
<100
Sinif lla
Tip Il /Sinif 4

IPS e.max ZirCAD
Prime

BL1, BL2, BL3, BL4, A1, A2, A3,
A35,Ad, B1, B2, B3, B4, C1, C2,
03,04,D2, D3, D4

16 mm, 20 mm, 25 mm

Ozellikler  Tipik ortalama

deger
=900 1200
>5,0 MPa » m" (Dentin)
105+05
<100
Sinif lla
Tip Il /Sinif 5
IPS e.max ZirCAD
LT

0,1,2,3, 4, sun, sun chroma BL,

A1,A2,A3,A35, A4, B1, B2, B3, B4,

(C1,C2,C3,C4,02,D3,D4

10 mm, 12 mm, 14 mm, 16 mm,
18 mm, 20 mm, 25 mm

C17,B45

Ozellikler  Tipik ortalama

deger
=900 1200
51MPa+m"
105 £05
<100
Sinif lla
Tip Il /Sinif 5

- IPS e.max ZirCAD MO, LT, Prime (IPS e.max ZirCAD LT Renklendirme Sivilari dahill)
Anterior ve posterior dislerde eksik dis dokusu, anterior ve posterior bdlgede kismi dissizlik (maks. 2 pontik)
- IPS e.max ZirCAD MT, MT Multi, Prime Esthetic (IPS e.max ZirCAD MT Renklendirme Sivilari dahil)
Anterior ve posterior dislerde eksik dis dokusu, anterior ve posterior bélgede kismi dissizlik (maks. 1 pontik, maks. 3 tyeli képriiler)

IPS e.max ZirCAD
MT Multi

BL1, BL3, A1, A2, A3, A35, B1,
B2,(1,C2,C3,D2,D3

16 mm, 20 mm
C17,B45

Ozellikler  Tipik ortalama

deger
=700 850
3,6 MPa - m" (Dentin)
104+05
<100
Sinif lla
Tip Il /Sinif 4
IPS e.max ZirCAD
MO
01,234

10 mm, 14 mm, 18 mm, 20
mm, 25 mm

(13, C15, C15L, B40, B4OL,
B55, B65, B65L-17, B85L-22

Ozellikler  Tipik ortalama

deger
=900 1150
51MPa +m"
106+05
<100
Sinif lla
Tip 11 /Sinif 5



Restorasyon tipleri
Onayli implant ve abutment sisteminde ve hazirlanmis dislerde anterior ve posterior restorasyonlar

Tam konturlu kronlar ~ Tam konturlu 3 iyeli Tam konturlu, 4 ve Kron kopingleri En fazla 2 pontikli
kapriiler gok iiyeli kdpriller, 3 ve gok iiyeli kdprii
maks. altyapilan
2 pontik

IPS e.max ZirCAD Prime v v v v v
IPS e.max ZirCAD Prime Esthetic v v
IPS e.max ZirCAD MT Multi v v
IPS e.max ZirCAD MT v v
IPS e.max ZirCAD LT v v v
IPS e.max ZirCAD MO

Kontrendikasyonlari
- Kalan disleri kayda deger oranda azalmis olan hastalar
- Bilesenlerine karsi hastanin bilinen bir alerjisi varsa, Uriindn kullanimi kontrendikedir

Kullanim sinirlamalari

- Uygulama gesitlerine dahil olmayan diger kullanimlar.

- Gegici yerlestirme.

~ Tedavi edilmemis bruksizm (uygulamadan sonra splint endikedir).
- ®Sadece tek kullanimliktir.

Do not re-use
isleme kisitlamalari
Asagidaki kisitlamalara uyulmamasi, elde edilen basariyi etkileyebilir:
- Gereken asgari duvar kalinliklarina ve baglayici boyutlarina uyulmamasi
— Disklerin uyumlu olmayan bir CAD/CAM sisteminde kazinmasi
- Uyumlu olmayan bir sinterleme firininda sinterleme yapilmasi

Sistem gereklilikleri
98,6 mm'lik diskleri islemeye uygun bir kazima sistemi kullanilmalidir.

Yan etkiler
Su ana kadar bilinen bir yan etkisi bulunmamaktadir.

Etkilesimleri
Su ana kadar bilinen bir etkilesimi bulunmamaktadir.

Klinik fayda
- Gigneme islevinin rekonstriksiyonu
- Estetik restorasyon

Bilesimi
. IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max
Dental seramik ZirCAD Prime  ZirCAD Prime  ZirCAD MT ZirCAD MT ZirCAD LT ZirCAD MO
Esthetic Multi
Zirkonyum oksit (Zr0,) %86,0-935 %870-955 %86,0-935 %86,0-935 %88,0-955 %88,0-955
itriyum oksit (Y,03) >%65-<%83 | >%45-<%/0  >%65-=%80 = >%65-=%80  >%45-=%60 = >%45-=<%6,0
Hafniyum oksit (Hf0,) < %50 =< %50 < %50 = %50 < %50 < %50
Altiminyum oksit (Al,05) <%10 <%10 <%10 <%10 <%10 <%10
diger oksitler =%10 = %15 =%10 =%10 <%10 =%10
2 Uygulama
Prosediir:
- CAD tasarimi
- CAM konumlandirma
- Kazima
- Bitirme
- Istege bagl: Firga infiltrasyonu + Kurutma
- Sinterleme
- Bitirme

- istege bagh: Katmanlama teknigi
- Renklendirme ve sirlama
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Uygulama notlar

I. Minimum kalinliklar ve baglayici boyutlar

mm olarak minimum  Baglayici boyutlar™*  mm olarak minimum  Baglayici boyutlar™*
katman kalinligi mm’ cinsinden katman kalinligi mm: cinsinden

Kronlar 08 - 10 -
3 birimli képriler 10 12% 10 16

* Yukseklik: 4 mm, genislik: 3 mm
** Belirtilen minimum baglayici kesiti, diskin dentin alaninda konumlandiriimalidir

mm olarak minimum  Baglayici boyutlar™*  mm olarak minimum  Baglayici boyutlar™*
katman kalinligi mm’ cinsinden katman kalinligt mm cinsinden

Tam veya kismi anatomik restorasyonlar

Kronlar 08 _ 10 -
3 birimli képriler 10 9 10 9
2 pontikli 4 ve gok Uyeli kdpriler*** 10 9 10 12*
Bir pontikli kantilever képruler 10 12* 10 12*
Altyapilar, n gereklilik: tam olarak dentin alaninda konumlandirma

Kronlar 04 - 06 -
3 Uyeli kopriler 06 9 06 9
2 pontikli 4 ve gok Uyeli kdpriler*** 06 9 10 12*
Bir pontikli kantilever kopriler 10 12* 10 12*

* Yikseklik: 4 mm, genislik: 3 mm
** Belirtilen minimum baglayici kesiti, diskin dentin alaninda konumlandiriimalidir
***Kanada'da, kopri endikasyonlari, en fazla 2 bagl pontik olacak sekilde 6 birimle sinirlandiriimaktadir

mm olarak minimum ~ mm’cinsinden ~ mm olarak minimum  mm* cinsinden
katman kalinligi ~ baglayici boyutlan  katman kalingi  badlayici boyutlar
Kronlar 04 - 06 -
3 Uyeli kdpriler 0,6 7 06 9
2 pontikli 4 ve gok Uyeli kdpriler** 0,6 9 07 12*
Bir pontikli kantilever koprler 07 12% 07 12*

* Yukseklik: 4 mm, genislik: 3 mm
** Kanada'da, kopru endikasyonlari, en fazla 2 bagl pontik olacak sekilde 6 birimle sinirlandiriimaktadir

mm olarak minimum  Baglayici boyutlar**  mm olarak minimum  Baglayici boyutlar**
katman kalinligi mm? cinsinden katman kalinligi mm? cinsinden
Kronlar 08 - 10 -
3 lyeli kopriler 10 12* 10 16

* Yukseklik: 4 mm, genislik: 3 mm
** |PS e.max ZirCAD MT Multi: belirtilen minimum baglayici kesiti, diskin dentin alaninda konumlandiriimalidir
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Il. Konumlandirma kilavuzlar
IPS e.max ZirCAD Prime ve Prime Esthetic kullanilirken IPS e.max ZirCAD MT Multi kullanilirken

3mm insizal bélge 20% Insizal bolge

20% Gegis bolgesi

4 mm Gegis bolgesi

60% Dentin bolgesi

Genel notlar

- Polikromatik diskte ylkseklik konumlandirmasi, restorasyondaki insizal alan miktarini belirler.

- Tekli dis restorasyonlarinin estetik ozellikleri dikkate alindiginda, net olarak goriinir bir insizal alan elde edilmesi igin restorasyonun
diskin Ust kenarinin yaklasik 1 mm altinda yerlestirilmesi tavsiye edilir.

- Tam veya kismi anatomik restorasyonlar igin belirtilen minimum baglayici kesitinin, diskin dentin alaninda
konumlandirildigindan emin olun.

- Kron ve képri altyapilar, tamamen dentin alani igine yerlegtiriimelidir.

Konumlandirma
Ayrintili bilgi, CAM yaziliminin Kullanim Talimatlarinda bulunabilir.
e stctons

Genel notlar

— Her bir tek dis restorasyonuna 3 baglanti gubugu baglanmalidir.

- Gok birimli restorasyonlarda ug birimlere 2 baglanti gubugu takili olmalidir (oral ve vestibiler). Diger birimlere gereken sekilde baglanti
cubuklari takin.

- Baglanti gubuklarinin ¢api en az 2,0 mm olmalidir.

- Baglanti gubuklari, preparasyon sinirinin en az 1,0 mm dzerine yerlestirilmelidir.

- Baglanti gubuklari, herhangi bir undercut olusmamasi ve restorasyonun her iki tarafinda da kolaylikla islem yapilabilmesi igin disin
anatomik ekvator hattina yerlestirilmelidir.

- Belirgin bir kavisi olan gok Uyeli restorasyonlarda, bir sinterleme destek yapisi tavsiye edilir.

- Ug Uyeler, sinterleme destek yapisina dik bir baglanti gubugu ile baglanmalidir.

- Sinterleme destek yapisini esit kalinlikta (2 = 5 mm) tasarlayin.

IV. Kazima

- Disk bilgileri, RFID etiketini okuyabilen herhangi bir uyumlu CAM yazilimina aktarilabilir.

- Manuel girig igin ilgili blzllme katsayisi disk Gzerinde bulunabilir. Ayrintili bilgi, CAM yaziliminin Kullanim Talimatlarinda bulunabilir.

- Isaretli taraf insizal/oklizal alana karsilik gelir.

- Disk, tutucu igine sabitlenirken, gevre gentigi ve disk tutucunun tamamen temiz olmasi ve vidalarin gaprazlamasina esit olarak
sikilmasina 6zen gosterilmelidir.

V. Ayirma ve bitirme

- Restorasyonlari ayirmak igin uygun déner aletler (6rn. ince tungsten karbid frezler) 6nerilir. Restorasyon tamamen ayrilmadan énce
tutma gubuklarinin bir tarafina gentik atilmasi énerilir.

~ Tutma gubuklarinin ek noktalarinin pirizstzlestiriimesi igin uygun doner aletler (6rn. ince tungsten karbid frezler) onerilir. Kalin
tungsten karbid frezler ve/veya tesviye aletleri, diger nedenlere ek olarak parga kopmasina neden olabileceginden énerilmez.

- Firgainfiltrasyonu teknigini kullanirken, ton sonucunu olumsuz etkileyebileceginden restorasyonlarin yiizeylerinin gres veya yapiskan
film ile kontamine olmadigindan emin olun.

- Bitirme sonrasinda, zirkonyum oksit tozlarini yumusak bir firgayla giderin ve ardindan restorasyona yag igermeyen basingli hava
plskartdn.

Genel notlar

- Sinterlenmemis zirkonyum oksit restorasyonlari hasara ve kirilmalara karsi hassastir. Galisma prosedirinin tamaminda bu gergek
dikkate alinmalidir.

- Her tiirli dizenleme, sinterlenmemis durumda gergeklestiriimelidir.

- Sinterlenmemis durumda, uygun olmayan sivilar ya da zirkonyum oksit ile kullanimi onaylanmamis olan sivilar (6r. saflastiriimamis su
ve/veya yaglama sogutucusu) ve/veya temas maddeleri (6r. okliizyon spreyi) ile temas énlenmelidir.

- Bitirme islemlerinde yalnizca hafif basing kullanin.

- Higbir kosul altinda koprl elemanlarini separe ile birbirinden ayirmayin. Bu, baglayicilarin bélgesinde énceden belirlenmis kirilma
noktalarina neden olabilir ve ful-seramik restorasyonun dayanikliligini azaltabilir.

- Yuzeyde yogusmaya ve kontaminasyona neden olduklarindan polisaj lastikleri kullaniimamalidir.

- Bitirme sirasinda restorasyonlarin minimum duvar kalinliklarinin korundugundan emin olun.

- Yapisan zirkonyum oksit tozlari restorasyona sinterlenerek uyum sorunlarina neden olabilir.

- Sinterlenmemis restorasyonlarda ultrasonik veya buharla temizleme yapiimamalidir.

- Sinterlenmemis restorasyonlarda kumlama yapiimamalidir.

Firga infiltrasyonu

Firga infiltrasyonu teknigi uygulanirken asagidaki hususlar dikkate alinmalidir:

- IPS emax ZirCAD MT Renklendirme Sivilar ile IPS e.max ZirCAD LT Renklendirme Sivilari karistiriimamali veya birlilte kullaniimamalidir.
Bunlar yalnizca amaglanan zirkonyum oksit tzerinde kullanilabilir.

- Renklendirme sivilari firga infiltrasyonu teknigi igin 6zellikle gelistirilmistir ve daldirma infiltrasyonu teknigi igin kullanilmamalidir.

- Restorasyon toz ve tesfite kalintisi igermemelidir.

- nfiltrasyon éncesinde restorasyonlar tamamen kuru olmalidir.

- Renklendirme sivilari kirletilmemelidir.

— Renklendirme sivilari kullanilmadiginda kapatiimalidir.



~ Bulaniklik veya gokelme (6r. gokeltiler) varsa, renklendirme sivilari kullaniimamalidir.
Renklendirme sivilarinda bulaniklik veya gokelme olmasi, kontaminasyon kaynaklidir.

- Renklendirme sivilarini metal kaplara aktarmayin ve/veya depolamayin.

- IPS emax ZirCAD Renklendirme Sivilarini restorasyon Uzerine temiz, metalsiz bir firga ile uygulayin.

- IPS emax ZirCAD Renklendirme Sivisi indikatdriini karistiriimamis durumda kullanmayin.

- IPS emax ZirCAD Renklendirme Sivisi indikatdr renkleri uzun stireyle stabil kalmaz.

- Kanistinlmis gozeltileri kapali bir kapta saklayin ve 4 saat iginde kullanin. Daha uzun sire saklanmasi halinde, sinterlenmis halde dis
renginin yeniden saglanmasi yoninde bir garanti verilememektedir.

- infiltrasyonu yapilan restorasyonlar sinterlenmeden 6nce tamamen kurutulmalidir.

Uyarilar
infiltrasyon stireci sirasinda koruyucu eldivenler takilmasi 6nerilir. Eldivenler, renklendirme sivilarinin neden oldugu cilt tahrisinin ve
restorasyon Uzerinde renklendirme sivilarinin infiltrasyonunu tehlikeye atabilecek bir yag filmi olusmasinin dnlenmesine yardimci olur.

VIII. Sinterleme
Sinterleme, sonucunda IPS e.max ZirCAD'In ylksek kuvvet ve yari saydamlik gibi nihai fiziksel ve mekanik dzelliklerine ulastigi bir i1sil stregtir.

Genel olarak, sinterleme sirasinda asagidaki hususlar dikkate alinmaldir:

- Finnin ve/veya nesnenin hasar gérmesinin 6nlenmesi igin yalnizca tamamen kurumus olan restorasyonlar sinterlenebilir.

- Sinterleme boncuklarinin kullanilmasi dnerilmez.

- Sinterleme haznesinde yeterli hava akimi saglanmalidir.

- Restorasyonlar, sinterleme sirasinda birbiriyle temas etmemelidir.

— Dogru program segilmelidir.

— Cok dustik ya da gok yiiksek sinterleme sicakliklari ve/veya gok kisa ya da gok uzun sinterleme stireleri yukarida bahsedilen nihai
ozellikleri olumsuz etkileyecektir.

- Sinterlenen restorasyonlarin kontamine olmamasi igin sinterleme aksesuarlarini her zaman temiz ve tozdan arindiriimis bir sekilde
tutun.

Sinterleme ile ilgili talimatlar

14 Gyeye kadar IPS e.max ZirCAD Prime/Prime Esthetic/MT Multi/MT/LT/MO kronlarin/képrdlerin ve infiltrasyonu yapilmis, kurutulmus
restorasyonlarin sinterlenmesi igin standart program.

Standart program Sicakhk 1 Sicaklik 2 Isitma orani Bekletme siiresi
14 (iyeye kadar [°Cc] [°c] [°C/dk] [dk]
Isitma agamasi 20 900 10 -
Bekletme asamasi 900 900 - 30
Isitma asamasi 900 1500 3 -
Bekletme asamasi 1500 1500 - 120
Sogutma asamasi 1500 900 10 -
Sogutma asamasl 900 300 8 -
- kapatin -

3 liyeye kadar IPS e.max ZirCAD Prime/Prime Esthetic/MT Multi/MT/LT/MO kronlarin/kdprilerin sinterlenmesi igin hizli program.

3 Uyeye kadari igin hizh Sicaklik 1 Sicaklik 2 Isitma orani Bekletme siiresi
program [°C] [°c] [°C/dk] [dk]
Isitma agsamasi 20 1000 60 -
Bekletme agamasi 1000 1000 - 10

Isitma agamasi 1000 1530 3 -
Bekletme agamasi 1530 1530 - 60
Sogutma asamasl 1530 1100 50 -
Sogutma asamasl 1100 100 60 -

- kapatin -

Sinterleme sonrasi isleme

Sinterleme sonrasinda restorasyonlar islenirken asagidaki hususlar dikkate alinmalidir:

- Sinterlenmis restorasyonlarda isleme asgari diizeyde tutulmalidir.

- Restorasyon yalnizca kesinlikle gerekli olmasi halinde mekanik islemden gegirilmelidir.

- Restorasyonu dlzenlemek igin yalnizca hafif basing ve disuk hiz kullanin.

- Altyapilari bitirirken keskin kenarlar olusturmaktan kaginin.

—  Kopri baglayicilar, separe ile kesilmemelidir.

- Koprl baglantilarinin bazal tarafinin plrizsiz hale getirilmesi igin bir polisaj lastikleri kullanilmasini 6neririz.

- Isleme sirasinda malzemeye 6zgi minimum duvar kalinliklari ve baglayici boyutlarina dikkat edilmelidir.

— Yalnizca saglam tesviye aletleri kullanin

- Uygun tesviye aletlerini kullanarak restorasyona sinterlenmis zirkonyum oksit tozunu giderin. Bir alternatif olarak restorasyona
sinterlenmis olan zirkonyum oksit 1 bar basingta 25-70 um ya da 1,5 bar basingta 70-110 um Al,0; ile kumlanarak giderilebilir.

- Kalintilari gidermek igin restorasyonu akan su altinda durulayin ya da buhar piskirtin ve ardindan kurutun.

- Restorasyonu istenen isleme teknigine (renklendirme, cut-back veya katmanlama) uygun sekilde bitirin.



Simantasyona hazirlik
IPS e.max ZirCAD restorasyonunu kronun ig kisimlarina 1 bar basingta 25 — 70 um Al,03 veya 1,5 bar basingta 70 — 110 um Al,05 puskirterek
hazirlayin.

3 Giivenlik bilgileri

- Uriinle ilgili ciddi kazalar durumunda lutfen Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Lihtenstayn adresinden, www.ivoclarcom, sitesinden
Ivoclar Vivadent AG ile ve sorumlu yetkili kurumunuz ile iletisime gegin.

~ Gegerli Kullanim Talimatlari, lvoclar Vivadent AG web sitesinin (www.ivoclarcom) indirme béliminde sunulmaktadir.

- Guvenlik ve Klinik Performans Ozeti (SSCP), https://ec.europa.eu/tools/eudamed adresindeki Avrupa Tibbi Cihaz Veritabanrndan
(EUDAMED) alinabilir. Temel UDI-DI: 76152082ACERAQ06F2

Uyarilar

- Gvelik Veri Formunu (SDS) inceleyin (Ivoclar Vivadent AG web sitesinin (www.ivoclarcom). indirme béliminde sunulmaktadir).

— IPS emax ZirCAD diskleri ve bloklarinin islenmesi, cilt ve gézleri tahris edebilecek ve akciger hasariyla sonuglanabilecek tozlar
olusmasina neden olur. Kazima makinenizdeki ve galisma alaninizdaki emis ekipmaninin sorunsuz galistigindan emin olun. Bitirme
sirasinda ortaya gikan tesviye tozunu solumayin ve koruyucu gézliik ve eldivenlere ek olarak bir toz maskesi (FFP2 pargacik sinifi)
kullanin.

Bertaraf etme talimatlan
Kalan stoklar veya gikarilan restorasyonlar, ilgili ulusal yasal gerekliliklere uygun sekilde atilmalidir.

Artik riskler

Kullanicilar, agiz boslugunda yapilan her trli dental midahalenin belirli riskler igerdiginin farkinda olmalidir. Bu risklerden bazilari asagida

listelenmistir:

~ Parga kopmasl / kirlima / restorasyon materyalinin desimantasyonu kazara yutmaya / materyalin solunmasina ve dental tedavinin
yenilenmesine neden olabilir.

- Siman fazlasi yumusak dokunun / dis etinin tahris olmasina neden olabilir. ilerleyen inflamasyon, rezorbsiyona veya peri-implant
hastaligina neden olabilir.

4 Raf omrii ve saklama kosullan

- Orijinal ambalajinda
= Kuru bir yerde
- Fiziksel darbelere veya titresimlere maruz birakmayin.

IPS e.max ZirCAD Renklendirme Sivilari:

- 2-28°C'de saklayin.

- Uriing, belirtilen son kullanim tarihi sonrasinda kullanmayin.

- Son kullanim tarihi: sise ve ambalajdaki nota bakin.

- Kullanim éncesinde ambalaji ve Uriind hasara karsi gérsel olarak inceleyin. Tereddit halinde Ivoclar Vivadent AG'ye veya yerel ticari
ortaginiza danisin.

5 ilave bilgiler

Cocuklarin ulasamayacad yerlerde saklayin!
Tim Grunler tim Ulkelerde sunulmamaktadir.
Uriin yalnizea dig ginde kullanim amaciyla Islemler, kesinlikle kullanim talimatlarina uygun sekilde gergeklestirilmelidir. Belirlenen kullanim alani ve Kullanim Talimatinin izlenmedigi durumlarda
olugacak hasarlara karst sorumluluk kabul edilmeyecektir. Uriiniin uygunluk agisindan test edilmesi ve bu Talimatlarda agikga belirtilen amaglar diginda kullaniimasina iliskin sorumluluk kullaniciya ait olacaktr.
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1 MpepHa3HaueHne
LleneBoe npuMeHeHue

KODDHKV] 1 MOCTbl BO GPOHTASNIbHOM 1t 60K0BOM OTLAENAX

LleneBas rpynna nauveHToB
MNaumeHTbl ¢ NOCTOAHHbIMU 3y68MM

Mpega aEMbI€ Mo

Tenu / cnel

1bHas NOAroToBka

~ Cromatonoru (13roToBNeHWe PeCTaBpaLMil Ha MECTE; PaboUMit NPOLECC B KIIMHUKAX)
~  TexHU4YecKue CreumanucTbl 3y6oTexHNYECKIX 1abopatopuil (M3roToBNEHWE PECTaBPaLMI B 3y60TEXHUYECKOW N1abopaTopui)

CneunanbHoe 0byyeHune He TpebyeTcs.

Cdepa npuMeHeHNs

Tonbko ans NPUMEHEHWS B CTOMATOI0MNN.

Onucanue

— IPS emax® ZirCAD — 370 CTabUNM3MPOBAHHbI UTTPMEM OKCUL LIMPKOHWA A9 HECHEMHbIX LIENIbHOKEPAMMYECKMX CTOMATONOMMYECKMX

pecTaBpaumnii.

~  Kpacauwwe xuakocTu IPS e.max ZirCAD npumeHstoTcs Ans GOopMMPOBaHUSA OTTEHKA M JOCTUKEHUSA XapaKTEPHbIX 0COBEHHOCTEN

pecTaspauwit IPS e.max ZirCAD.

TexHWueckue AaHHble

[Mana3oH oTTeHKoB*

TonwmHa ancka

Pa3mepbl 6nokoB

MpoyHocTb Ha u3rn6 (MMa)
TpeLmMHOCTONKOCTb
CTE (256—500°C) [10K]

XvMUyeckas pacTBOPUMOCTb
(mkr/em?)

Knaccudukaums no MDR (Medical
Device Regulation — PernameHT EC
0 MEOULMHCKUX N30EenusX)

Tun/knacc no IS0 6872:2015

[nanasoH 0TTeHKOB*

TonwmHa ancka

Pa3mepbl 6nokoB

MpOYHOCTb Ha W3rn6 (MMa)
TpeLUMHOCTOKOCTb
CTE (25—500 °C) [10K]

XuMnyeckasn PacTBOPMUMOCTb
(MKr/em?)

Knaccudukaums no MDR (Medical
Device Regulation — PernameHT EC
0 MEAULMHCKUX N30EeNUsX)

Tun/knacc no IS0 6872:2015

MNokasaHus

IPS e.max ZirCAD
Prime Esthetic

BL1, BL2, BL3, BL4, AT, A2, A3,
A35, A4, B1,B2, B3, B4,C1,C2,
©3,C4,D2,D3, D4

14,16, 20 Mm

TunuuHoe
cpefiHee 3HaveHue

=700 850
3.6 MMa-M" (QeHTUH)
104+05

Creundukauus

<100

Knacc lla

Tun Il / knacc 4
IPS e.max ZirCAD
MT
BL, A1,A2, A3,B1,B2, C2, D2

14,18 MM

Cneundukauns  TunuyHoe cpefiHee

3HaueHue
=700 850
3.6 MMa-m"
104+05
<100

Knacc lla

Tun Il / knacc 4

IPS e.max ZirCAD
Prime

BL1, BL2, BL3, BL4, A1, A2, A3,
A35, A4, B1, B2, B3, B4, C1,C2,
©3,C4,D2,D3,D4

16,20, 25 MM
Cneuudukaums Tunuuxoe
CPefiHee 3HaueHHe
=900 1200

>50 MMa-M” (QeHTUH)
105+05

<100

Knacc Ila

Tun Il / knacc 5
IPS e.max ZirCAD
LT

0,1,2, 3,4, CONHeYHbI,
CONHeyYHas xpoma BL, A1, A2,

A3, A35, A4, B1, B2, B3, B4, C1,C2,

C3,C4,D2,03,D4
10,12,14,16,18, 20, 25 mm
C17,B45

Cneundmkaums  TunuuHoe cpefiHee

3HaveHme
1200
51 MMam"

=900

105+05
<100

Knacc Ila

Tun Il / knacc 5

- IPS e.max ZirCAD MO, LT, Prime (kntouas IPS e.max ZirCAD LT Colouring Liquids
OTCyTCTBYHOLLASA CTPYKTYPA 3y6a BO GPOHTANbHOM 1 H0KOBOM 0TAENaX, YaCTUYHOE OTCYTCTBME 3y60B BO PPOHTANBHOM ¥ 6OKOBOM
oTaenax (He 6onee 2 NPOMEXYTOUHbIX 3BEHLER)
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IPS e.max ZirCAD
MT Multi

BL1, BL3, AT, A2, A3, A35, B,
B2,C1,C2,C3,02,03

16,20 Mm
C17,B45

TunnyHoe
CpefiHee 3HaueHHe

=700 850
3.6 MMa-M"? (QeHTUH)
104+05

Cneundukauus

<100

Knacc lla

Tun Il / knacc 4
IPS e.max ZirCAD
MO
01234

10, 14,18, 20, 25 Mm

(13, C15, C15L, B40, B4OL,
B55, B6b, B65L-17, B85L-22

Cneuvdukauus  TunuuHoe cpegHee

3HavenHme
=900 1150
51 MMa-m”
106+05
<100

Knacc lla

Tun Il / knace 5



- IPS e.max ZirCAD MT, MT Multi, Prime Esthetic (Bkntoyas IPS e.max ZirCAD MT Colouring Liquids)

OTCyTCTBYHOLLAS CTPYKTYPA 3y6a BO DPOHTANbHOM M GOKOBOM OTAENAX, YaCTUYHOE OTCYTCTBME 3yHOB BO GPOHTANbHOM U HOKOBOM

otaenax (He 6onee 1 MPOMEXYTOYHOIO 3BEHA, MOCTbI C He 6osiee YeM 3 eanHILaMML)

Tunbl pecTaBpaLmit

PecTaBpaLum 3y608 nepeaHero 1 60K0BOro 0TAeNa Ha NOAroTOBNEHHbIX 3y6ax 1 yTBEPX/AEHHbIX CUCTEMaX abaTMeHTa MNNaHTaTa

MonHOKOHTYpHbIE TMonHOKOHTYPHbIE TMonHOKOHTYPHbIE OcHoBbl AN KopoHok  KowcTpyKuum MocToB
KOPOHKH MOCTbI Ha MOCTbI Ha 4 u Gonee Ha 3 n Gonee eanHuL
3 envHmubl eqnHL He Gonee He Gonee yeM ¢
YeM ¢ 2 NpOMeXyTOYHbIMM
2 NPOMEXYTOUHbIMM 3BEHbAMHU
3BEHbAMN
IPS e.max ZirCAD Prime v v v v v
IPS e.max ZirCAD Prime Esthetic v v
IPS e.max ZirCAD MT Multi v v
IPS e.max ZirCAD MT v v
IPS e.max ZirCAD LT v v v v v
IPS e.max ZirCAD MO v v
MNpoTnBonokasaHus
— MauMeHTbI C CYLLLECTBEHHO YMEHbLLEHHbBIM OCTATOUYHbIM 3Y6HbBIM PAAOM
— [puMeHeH1e NpoayKTa NPOTMBOMOKA3aHO, ECIM Ha Nto6Oi U3 ero KOMMOHEHTOB Y NaLMeHTa anneprus
OrpaH1yYeHus Mo NPUMEHEHNI
— Jlo6ble crnocobbl NPUMEHEHMS, OTNINYHBIE OT YKa3aHHbIX.
- BpeMeHHas BcTaBka.
~  HeneueHbli 6pykcK3M (Nocne pasMeLLEHUs NMOKA3aHO NPUMEHEHME LLIUHI).
- TonbKo Ans 0AHOPA30BOro NPUMEHEHNS.
Donotreuse
OrpaHuyeHns npu o6paboTke
Hecobntoferue cneaytoLmx orpaHUyeHnii MoXeT NocTaBWTb MO/ Yrpo3y AOCTUTHYTbINM yorex.
- Hecobntoaerve TpeboBaHMs KacaTenbHO MUHUMATbHOM TOMLMHbI CTEHKU M PAa3MEPOB COEAMHNTENBHOM YacTy
- (pe3epoBka AMCKOB B HecoBMecTUMON cucteme CAD/CAM
- CnekaHue B HECOBMECTUMOM NeUn An1s CrieKaHus
TpeboBaHus K cucTemMe
[lonxHa NpuMeHATbCA Gpe3epoBoYHas CUCTEMA, NOAXoAALLan Ana 06paboTku 98,5-MM AMCKOB.
Mo6oyuHble adpdekTbl
Ha AaHHbI MOMEHT 0 N060YHbIX 3hdEKTaX HEN3BECTHO.
B3auMopeiicTBue C ipyrMMi MaTepuanammu
Ha AaHHbI MOMEHT 0 B3aMMOAENCTBUM HEU3BECTHO.
KnuHnyeckue npenmylLecTsa
- BoccTaHoBEHME XeBaTeNbHOM GyHKLWM
- JcTeTnyeckan pecTaBpauma
CoctaB
IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max
CromaTonorvyeckan kepaMuka  zjrCAD Prime  ZirCAD Prime ZirCAD MT ZirCAD MT ZirCAD LT ZirCAD MO
Esthetic Multi
Okeua umpkorus (Zr0,) 86.0—935 % 870—955% 86.0—935% 86.0—935% 88.0—955 % 88.0—955 %
Okeuna uttpus (Y,05) >65—=<83% >45—=<70% >65—=<80% >65—=<80%  >45—<60% >45—=<60%
Okewg radHus (HFO,) =50% <50% <50% <50% <50% =50%
Okewng anomunms (Al,03) <10% <10% <10% <10% <10% <10%
[Lpyrvie okevap! <10% <15% <10% <10% <10% <10%

2 lpumeHeHue

Mpouenypa:
- CAD-gu3aitH
- CAM-BnoxeHue
- (OpesepoBka
- OuHUwHan o6paboTka
- OnumoHanbHo: NMponuTka WweTkon + Cywka
- Cnekanvne
- OuHWwHas obpaboTka
- OnumMoHanbHo: TeXHUKA BUHUPOBaHMNS
- OkpaluMBaHue 1 rnasypoBka
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anIMe‘laHVIﬂ KacaTenbHO NpUMeHeHUs

L M T n 1 TeNIbHOM YacTu

MutimanbHas

Paamepb!

MuHnmanbHas

Pa3mepbl

TONLIMHA Cnos COBMMHUTENbHOM TONUMHE COst COBAMHMTENBHOI
B MM yacTn** B MM yacTn**
B MM’ B MM’
KopoHku 08 - 10 -
MocT Ha 3 eanHuLbI 10 12* 10 16

* BbicoTa: 4 MM, LWMPWHa: 3 MM

*x Yka3aHHOE MUHMMANBbHOE CEYEHUE COEAUHUTENBHOM YaCTW [OMKHO PacnonaraTbCs B JEHTUHOBOM 061acTy Avcka

MuHuMansHas Paamepbl MuHUManbHas Paamepbl
TONLUVYHA Cnos COBMHMTENbHOM TONLLYHE Cnos COBAMHATENbHOM
BMM yacT** BMM yacTu**
B MM’ B MM?
MoNHOCTbIO UMM YaCTUYHO
KopoHku 08 _ 10 -
MocT Ha 3 eanHuLbI 10 9 10 9
MocTbl Ha 4 1 Bonee eanHWL C 2 NPOMEXYTOYHbIMU "
o 10 9 10 12
3BEHbAMU
KoHconbHble MOCTbI C 0AHUM NPOMEXYTOYHbBIM 3BEHOM 10 12* 10 12*
y PacnonoXeHue NONHOCTbIO B AEHTMHOBOI 06NacTu
KopoHku 04 - 0.6 -
MocT Ha 3 eanHuLbI 06 9 0.6 9
MocTbl Ha 4 v 6onee eauHNLL C 2 TPOMEXYTOUHBIMM "
o 06 9 10 12
3BEHbAMU
KoHconbHble MOCTbI C 0AHUM NPOMEXYTOYHBIM 3BEHOM 10 12* 10 12*

* BbIcoTa: 4 MM, LWMPWHa: 3 MM

** YKa3aHHOE MIHMMabHOE CeYeHNE COBAVNHUTENBHOW YacTV JOMKHO pacrnonaraTbes B AEHTMHOBOW 06M1acTu Ancka

*** B KaHaae noka3aHus K yCTaHOBKE MOCTa OrPaH/YMBatOTCS 6 AMHULIAMM C MAKCUMYM 2 PACMONOXEHHbIMW PAAOM

NPOMEXYTOYHbIMW 3BEHBbAMU

MuHUManbHas Paamepbl MuHUManbHas Pasmepbl
TONLUVYHA Cnos COBMHMTENbHOM TONLLYHA CnoA COBAMHATENbHOM
B MM yacTn BMM yactn
B MM’ B MM
KopoHku 04 - 0.6 -
MocT Ha 3 eanHuLbI 06 7 06 9
MocTbl Ha 4 1 Bonee eanHILL C 2 TPOMEXYTOYHbBIMK
- AMHALLC 2 MDOMEXY 06 9 07 12¢
3BEHbAMU
KoHconbHble MOCTbI C 0AHUM NPOMEXYTOYHbBIM 3BEHOM 07 12* 07 12*

* BbicoTa: 4 MM, LUMPUHA: 3 MM

e B KaHane noka3zaHus k YCTaHOBKE MOCTa OrpaHM4MBakOTCA 6 eayHULaMK ¢ MaKC1MyM 2 PacnonoXeHHbIMK psooM

NPOMEXYTOYHbIMW 3BEHbAMU

MuHuMansHas Paamepbl MuHUManbHas Paamepbl
TONLUUHE oSt COBMHMTENbHOM TONLMHA Cos COBAMHUTENbHOM
BMM yacT** BMM yacTu*
B MM’ B MM
KopoHku 08 - 10 -
MocT Ha 3 eanHuMLbI 10 12* 10 16

* BbIcoTa: 4 MM, LWUMPWHA: 3 MM

el IPS e.max ZirCAD MT Multi: Yka3aHHOE MUHUMANbHOE CeYeHNe COEANHUTENBHOM YaCcTX AOMKHO PacrionaraTbesa B AEHTUHOBOM

obnact aucka
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PeKoMeHAaLMK No pasMeLLeHIio

Mpu ucnonb3oBaHuu IPS e.max ZirCAD Prime u Prime Esthetic Mpw ucnonb3oBanum IPS e.max ZirCAD MT Multi

3 MM pexylas obnactb 20% pexywias obnactb

20% nepexofHas 06nacTb

4 MM nepexonHas 06nacTb

60% 06nacTb AEHTMHA
7-18 MM 06n1acTb AEHTMHA

06Lwme yKazaHua

MonoxeH1e NoNNXpoMaTYECcKOro AUCKa No BbICOTE ONPeAenseT pa3Mep pexxylieit 06nacTu pectaspaLmm.

YunTbiBas aCTETUYECKNE XapaKTePVCTVKN PECTaBPaLMii OAMHOUHbIX 3y60B, pEKOMEHYETCS pa3MeLLaTh PecTaBpaLmio
NpVBNM3NTENBHO Ha T MM HIXKe BEpXHEN KDOMKM ANCKa, YTOBbI 06€CneunTb YUETKO BUAVNMYIO PEXYLLYIO 0611acTb.

Y70 KacaeTCcs NOMHOCTBIO MM YACTUYHO aHATOMMUYECKNX PECTABPaLNiA, yBeauTeCh, UTO YKa3aHHOE MUHUMArbHOE CeyeHne
COEAMHUTENbHOM YacTU PacnonaraeTcs B

NEeHTMHOBOM 06MacTV AncKa.

KoHCTpYKUMM KOPOHOK 1 MOGTOB [O/MKHbI PACMONAraThCs MOMHOCTbI0 B AEHTMHOBOW 06M1acTH.

BnoxeHne

MoapobHas nHdopMauwms NpuBeaeHa B VIHCTPYKLMM MO NPUMEHEHU0 NporpaMMHoro obecneverns CAM.

See Instructions

06Lwwme yKazaHus

K pecTaBpauym oaHOro 3yba Heo6xoAMMO NPUKPENUTL 3 YAEPKMBAOLLIMX CTEPXHS.

Y70 KacaeTca pecTaBpaLMil Ha HECKONbKO eAMHNL, K KPaliHM eAnHULIAM HE0bX0 MO NPUKPENUTL N0 2 YOEePKMBAIOLLIMX CTEPXHS
(OpanbHbIit 1 BECTUOYNAPHBIN). B Criyuae HE0BXOAMMOCTY NPUKPENIUTE CTEPXHM K APYTUM €ANHNLAM.

[vaMeTp yaepXnBatoLLMX CTEPXKHEN A0MKEH 6bITb HE MeHee 2.0 MM.

YnepkuBaloLLyie CTEPXXHM [OMKHbI Pa3MeLLaTbes Kak MUHMYM Ha 1.0 MM BblLLIE MPENap1pOBaHHON KDOMKM.

YnepXunBatoLLyie CTEPXKHM He0OX0AMMO Pa3MECTUTb Ha aHATOMMUYECKOM 3KBATOPE 3yHa Tak, YToObI He CO3aBaTb NOAHYTPEHNS U
PecTaBpaLMio MOXHO bbIno nerko 06paboTaTh ¢ 06enx CTOPOH.

B cnyyae pectaBpaLyii Ha HECKOMbKO eAVHULL G BbIPaXXEHHOMN KPMBM3HO PEKOMEHYeTCs MCMOMb30BaThb 0NOPHY0 KOHCTPYKUMIO AN
crekaHus.

KpaltHue egnHmLbl HE06X0AMMO CHABANUTD YOEPKMBAIOLLIMM CTEPXKHEM, PACMONOXEHHBIM BEPTVKAbHO K ONOPHOI KOHCTPYKLWM ANs
crekaHus.

Pa3paboTaiiTe 0MopHYto KOHCTPYKLMIO ANSt CNIEKAHUS PABHOMEPHOM TONLLUMHBI (2—5 MM).

. Ope3eposka

VHdopMaLms 0 AMCKe MOXET NepeHoCUTLCS B MH060e COBMECTUMMOE NporpaMMHoe obecneyeHne CAM, KOTOPOE MOXET CYMTLIBATbL
3TnkeTKy RFID.

3HaueH1e KOHKPeTHOro Ko3dduLMeHTa yeaky AN1s Py4HOro BBOAA yka3aHo Ha avcke. [logpobHas nHdopMaLyis npuseaeHa B
VHCTPYKUMM NO NPUMEHEHUID NPOrpaMMHOro obecneverns CAM.

CTopoHa C 0TNeYaTKaMv COOTBETCTBYET PEXYLLEN/OKKMO3MOHHOI 0671acTu.

Mpy hukcaLmn ancka B AepxaTene HeobxoauMo CeauTh 3a Tem, YTobbl MeTka Mo OKPYXHOCTY W epXaTenb Ancka bbinn
abCOMIOTHO UNCTBIMY, @ BUHTbI 3aTAMMBANMCH PaBHOMEPHO KPECT-HAKPECT.

PazpgeneHue u puHMLWHAA 06paboTka

PekoMeH/yeTCs 1CNoNb30BaTh NOAXOAALLME BPALLALMECSH UHCTPYMEHTbI (HAaNpUMep, MENKO3ePHUCTbIE Kapbua-BoNbhPaMoBbIE
60pbl) AN OTAENEHWA PeCTaBPaLMM. PeKOMEHAYETCS CAeNaTb 3a30p Ha 0HOM CTOPOHE YAEPKMBAIOLLEN PEiki, Npexae Yem
OKOHYATE/bHO 0TAENATL PECTaBPaLMIo.

PekoMeH/yeTcs 1Cnonb30BaTh NOAXOAALLME BPALLALINECS UHCTPYMEHTbI (HANPUMED, MENKO3EPHUCTbIE Kapbra-BONbdPaAMOBbIE
60pbl) NS TOro, 4T06bl CIMAAMTL MECTA NPUCOEANHEHUA YAEPXKMBAOLLMX PeeK. [Pybble kapbua-BonbhpamoBble 60pbI UK
LAMPOBaNbHbIE MHCTPYMEHTbI HE MOAXOAST, CPEAV NPOYEro, OHW MOTYT CTaTb MPUYMHON CKOMOB.

Mpy NPUMEHEHUM TEXHWKW MPONUTKY LLETKOM CNeauTe 3a TeM, YToObl NOBEPXHOCTY PECTaBpaLmii He Gblnn 3arpsA3HeHb! kakuM-1nbo
SKMPHbBIM MATEPMANoM 1 He COAEPXany NATEH OT FPA3Y, MOCKO/bKY 3T0 MOXET OTPULIATENbHO NOBMUSATH HA PE3YNbTUPYHOLLMIA
OTTEHOK.

Mo 3aBepLUeHNM NpoLieaypbI TLIATENbHO YOANUTE HANMMLLYIO Mbiflb OKCKAA LMPKOHWA MAMKON LLIETKOM, 3aTeM npoayiiTe
pecTaBpaLMio MOTOKOM CXAaToro BO3/yxa, HE COAEPXaLLEero Macna.

06Lwwme ykazaHus

PecTaBpaLym 13 HECTIEYEHHOr0 OKCW/1a LMPKOHWS NOABEPXEHbI NMOBPEXAEHWSIM W TpeLLHaM. 06 3ToM cneayeT NoOMHWTL Ha
NPOTSXeHWn Bcero paboyero npoecca.

Jltobble KOPPEKTMPOBKYM HEOOXOAMMO NPOU3BOANTL, NOKA MaTEPUAN HaX0AUTCS B HECMIEUYEHHOM COCTOSIHUM.

Korna MaTepvan HaxoomTest B HECMEYEHHOM COCTOSIHWM, HE06X0ANMO N36EraThb Mt06bIX KOHTAKTOB C XWAKOCTAMM, HEMOAXOAALLUMA
VMU HeYTBEPKAEHHBIMM /151 OKCUAA LIMPKOHMS (HANPUMEP, HEOUMLLEHHOM BOAOM M/MN CMa30YHO-0XNAXAAOLLEN XMAKOCTbIO), 1/
UV KOHTAKTHOM cpeaoit (HanpruMep, OKKIO3VOHHbBIM CIPEEM).

[ins duHMLLHOM 06pabOTKM CMONb3YITE TONBKO NErKoe AABNEHME.

Hu B KoeM crnyyae He pa3aensiTe MoCTOBble KOHCTPYKLMM BNOCNIEACTBUM C MOMOLLbIO PA3AeNMTeNbHOro AnCKa. 3To MOXeT
NPMBECTM K 06Pa30BaHNIO NPeaonpPeaeneHHbIX TOUeK Pa3noMa B 06/1acTh COEANHUTENbHBIX YaCTelN U CHUKEHWEO NPOYHOCTY
LeNbHOKEPaMUYECKON PECTaBPALMN.

He ucnonb3yitTe pesnHoBbIE NOMMPBI, NOCKOMBLKY OHM YNOTHSOT NOBEPXHOCTb U BbI3bIBAOT 3arpsi3HEHME.

Y6eanTech, 4TO MUHWMATbHAs TONLLMHA CTEHKU PECTABPaLMM COXPAHAETCS BO BPEMS UHULLIHOM 06paboTKu.

Hanunwas nbinb 0kcuaa LMPKOHWS MOXET CMekaTbCs ¢ pecTaBpaLyel, UTo NpuBeaeT K HETOUHO MOArOHKE.
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~ Henb3q 06pabaTbiBaTh HECMIEYEHHYH PECTABPALIMIO YNIBTPA3BYKOM WM OUMLLATb NapoM.
~ He noaBsepraiTe HECMEYEHHY0 PECTABPALIMIO NECKOCTPYHON 06pabOoTKe.

MponuTka weTkon

ﬂpM NPUMEHEHNN TEXHUKI NPOMUTKM LLIETKOM HEOBXOAMMO YUMTbIBATb CIEAYHOLLME aCMEKTbI:
Kpacatme xuakocTu IPS e.max ZirCAD MT v IPS e.max ZirCAD LT Henb3s CMeLLIMBaTL UK coYeTaTb Mexay coboit. x cneayet
MCMOMb30BaTb TOMbKO Ha COOTBETCTBYHOLLIEM OKCYAE LMPKOHWS.

— Kpacsime XnakocTi crneumanbHo pa3paboTaHbl A5 TEXHUKU MPONKTKM LLETKOM, He cnefyeT CNomb30BaTb UX AN TEXHUKN
NPONUTKY MO Py>XEHNEM.

— Ha pecTaBpauny He 4OMXKHO BbITb MbIV W HaNeTa OT WANGOBKM.

— MonHOCTbIO BbICYLLWTE PECTaBPALIMI NEepes NPONUTKON.

— beperuTe KpacsLLME XNOKOCTY OT 3arpA3HEHNS.

- HeMCI’IOﬂtﬁyeMb\e KpacsLne XnakocTu crneayet XpaHuTb B I'eDMeTVMHOﬁ YNaKoBKe.

— IV MOMYTHEHWM UMW BO3HWKHOBEHWM 0Ca/aKa (CrycTKa) 3anpeLUaeTcs AanbHENLLEE NCMONb30BaHNE KPACALLMX KNAKOCTEN.
3arpsA3HeHNs crnocobCTBYHOT MOMYTHEHMIO KPACALLMX XMAKOCTEN 1 06pa30BaHMI0 0CaaKa.

~  3anpeLLleHo NepenuBaTh UMM XpaHNTb KPACALLVE KMOKOCTY B METANIMYECKMX KOHTEMHEPAX.

—  Kpacauwe xuakocTu IPS e.max ZirCAD cnefyeT HaHOCWTb Ha PeCcTaBpaLIMiO YUCTON HEMETANNMYECKOMN LLETKOM.

— He ncnonb3yite nHAMKATOP KpacaLlen XunakocTu IPS e.max ZirCAD B HECMELLIAHHOM COCTOSIHUM.

— llBeTa uHamMKaTopa KpacaLen xuakoctv IPS e.max ZirCAD HeCTabunbHbI B TEYEHWE ANMTENbHOTO BPEMEHW.

— XpaHWTe CMeLLaHHbIe PacTBOPbI B FEPMETNYHOM Tape ¥ UCMoNb3yiiTe ux B TeueHue 4 yacos. [locne bonee ANUTENbHOMO XPaHeHs He
rapaHTMPOBaHa BOCMPOM3BOAVMMOCTb OTTEHKa 3y6a B CrIEYEHHOM COCTOAHMN.

- [lponuTaHHble pecTaBpaLmy HE06X0AMMO MOMHOCTBIO BbICYLLMTL NEPeL, CriekaHUEM.

Mpeaynpexxaexus
MponuTKY PEKOMEHLLYETCSA OCYLLECTBNATL B 3aLLUMTHBIX NepyaTkax. OHW MPENATCTBYIOT Pa3apaxXeHUio KOXM KPACALLMMM KUAKOCTAMM 1
06pa30BaHNI0 KMPHOM NAEHKU HA PECTABPALIMM, KOTOPAs MOKET NOMELLATH NPOMUTKE KPACALLMMM KMAKOCTAMM.

VIIl. Cnekanue
CnekaHwvie NpeacTaBnsaeT coboi npouece TepMoobpaboTku, BO BpeMs koToporo IPS e.max ZirCAD nprobpeTaeT OKOHYATENbHbIE HU3MKO-
MeXaHUYeCKyIe CBOVCTBA, Takue Kak BbICOKas MPOYHOCTb M MPO3PaUHOCTb.

B uenOM B MPOLIEcce CrneKaHns He06X0AMMO YUUTbIBATb CrieayHoLMe PEKOMEHAALMM:
CrekaTb MOXKHO TOMBKO MOMHOCTbIO BbICYLUEHHbIE PECTABPALIMM BO M36EXaHUE NOBPEXAEHNS Neun nmnn usnenus.

- He pekoMeHayeTcs UCMONb30BaTh LWaPUKK ANS CreKaHus.

- HeobxoayMo 06ecneunTb [OCTaTOUHDBIN BO3OyX00OMEH C OKPYXatoLLiel Cpeoi B Kancyne Ans crekaHus.

— PecTaBpauuu He AOMXKHbI KOHTAKTMPOBATb APYr C APYroM B MPOLIECCE CNEKaHws.

- Heobxoavmo BbI6paTb NPaBUAbHYH NPOrpPamMMy.

—  CAWLLKOM HU3Kas UMW BbICOKas TEMMEPATYPa CrEKaHWs UMM CAMLLKOM KOPOTKMIA M NPOAOTKUTENbHDIA NEPNOS, CNIEKaHs OKaxXeT
HEraTMBHOE BMMsSIHME Ha BbilLieyka3aHHble OKOHYATE/bHbIE CBOCTBA MaTepuana.

- [lepxuTe NpMHaANEXHOCTW AN CriekaHyst B YNCTOTE 1 BepernTe oT Mbiniv, UTOGbI HE 3arPsi3HATDL CrekaeMble PecTaBpaLi.

WHdopMaums o cuHTepu3aumm

CrtaHgapTHasA NporpaMMma asl criekaHua KopoHok/MocTos IPS e.max ZirCAD Prime / Prime Esthetic / MT Multi / MT / LT / MO ¢ MakcumMyM
14 eAMHMLAMM 1 NPOMUTAHHBIMU BbICYLUEHHBIMY PECTABPALMAMM.

CTtaHpapTHas Temnepatypa 1 Temnepatypa 2 CKopocTb Harpesa Bpems BblaepXKKH
nporpaMma (°C) (°c) (°C/munn) (MnH)

(0o 14 eanHnL)

3Tan HarpeBa 20 900 10 -

37an BblAEPXKKM 900 900 - 30

3Tan HarpeBa 900 1500 3 -

3Tan BblOEPXKKM 1500 1500 - 120

3JTan oxnaxnexHua 1500 900 10 -

3JTan oxnaxaexHua 900 300 8 -

— BbIK/THOYEHWE —

YckopeHHas nporpamMa /19 6bICTPOro criekaHus KopoHok/MocTos IPS e.max ZirCAD Prime / Prime Esthetic / MT Multi / MT /LT / MO mo
3 eavHuu.

YckopeHHas nporpaMma Temnepatypa 1 Temnepatypa 2 CKopocTb HarpeBa Bpems BblaepXXKM
(o 3 eanHnu) (°C) (°c) (°C/munn) (MuH)

3Tan Harpesa 20 1000 60 -

37an BblOEPXKKM 1000 1000 - 10

3Tan Harpesa 1000 1530 3 -

3Tan BblAEPXKKM 1530 1530 - 60

3JTan oxnaxnaexHua 1530 1100 50 -

3Tan oxnaxnexHua 1100 100 60 -

— BbIK/THOYEHME —
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06paboTka nocne cnekaHus

ﬂpM 06paboTke pecTaBpaLnii Nocne crekaHns He0bX0AMMO YUUTbIBATL CEAYHOLLME aCNEKTbI:
06paboTKy CrieyeHHbIX PECTaBPaLMii HEOBXOAMMO CBECTU K MAHUMYMY.

- MexaHuyeckas 06paboTka pecTaBpaLmii A0MXKHA NPOU3BOANTLCS TOMBKO B CyYae KpalHel HeobXoanMoCTy.

- [Ins KOPPEKTVMPOBKYM PECTABPALIMM MCMOMb3YNTE TONbKO NErKOE [ABMEHWNE U HI3KYIO CKOPOCTb.

= Mpu dUHULLIHOM 06paboTKe KOHCTPYKLMIA HE A0MycKaiTe 06pa30BaHUA OCTPbIX KPOMOK.

- He otaensiiTe coeavHMTENbHbIE YACTW MOCTA BMOCAEACTBIW C MOMOLLbIO PA3AENUTENBHOMO ANCKA.

- PekoMeHayeM UCMONb30BaTb PE3WHOBDIV MOMMP AN1S Cr1aXWBaHMA 6a3a/bHOI CTOPOHbI COEANHUTENbHbIX YACTEN MOCTA.

- B npouecce 06paboTku HeMb3s HAPYLLIATb MUHUMATbHYH TOMLLMHY CTEHKM W pa3MePbl COEAMHUTENbHOM YacTH, KOTOPbIE 3aBUCAT OT
MaTepuana.

- Wcnonb3yiite ToNnbko WMdoBanbHbIE MHCTPYMEHTbI, HAXOAALLMECS B MAEaNbHOM COCTOSHNM.

- YoanuTe HanunLLYio Ha PECTaBPALMIO Mbirlb LMPKOHMS OKCWLA, NCTOMb3ys NoAXoAsLLME WMdOBasbHbIE MHCTPYMEHTbI. B kauecTBe
aNbTePHATVMBHOrO BapMaHTa MOXKHO YAANMTb HANMWLLYIO Ha PECTaBPaLIMIO MbliMb LMPKOHYS OKCUAA NECKOCTPYiiHOM 06paboTkoii ¢
nomoLwbto Al,05 25—70 MkM noa Aasnexvem 16ap nnw 70—110 Mkm noa Aasneqnem 15 6ap.

- [poMoliTe pecTaBpaLmio NPOTOYHOW BOLOM MMM MCMOMb3YITE CTPYHO Mapa, YToBbl YANWTL Ntobble HANWUMLLWE OCTATKM U BbICYLUMTD
usnenve.

— OuHAWHyt0 06paBoTKy PECTaBPaLIMK NPON3BOAUTE B COOTBETCTBUM C KENAEMON TeXHWKON (OKpaLLMBaHWe, 06pe3Ka N HACNIOEHHE).

MoaroToBKa K LieMeHTaLuu
MoaroToBbTe pecTaBpaunio IPS e.max ZirCAD ¢ MOMOLLIbIO NECKOCTPYMHOM 06paboTku BHYTPEHHUX YaCTEN KOPOHKM C MCMOMb30BaHNEM
Al,03, 25—70 mkm nog, aaeneHuem 16ap nnm Al,05 70—110 Mkm noa Aasnexviem 1.5 6ap.

3 Wno no n

— B cnyvae cepbesHbIX MHUMAEHTOB, CBA3AHHbIX C MPOAYKTOM, 06paTuTecs B Ivaclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein (JIxTeHLWTeH), Ha BE6-CANT WWW.ivOC|arcom v B MECTHbIM OpraH 30paBoOXpaHEHws.

- [laHHaa VHCTpyKUMS N NPUMEHEHMIO 0CTYNHA B pa3aene 3arpy3ok Ha Be6-caltte Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarcom).

- CBogHas MHbOPMaLMs 0 6e30MaCHOCTY 1 KNuHYeckoit addekTnsHocTy (SSCP) noctynHa 8 EBponeiickoil 6a3e faHHbIX
MeanumnHekmx nsgenuin (EUDAMED) no agpecy https://ec.europa.eu/tools/eudamed. Ba3osbiit UDI-DI: 76152082ACERAC06F2

ﬂpe,uynpe)K.ueHm
CobntoalTe MHCTPYKLMK, yka3aHHble B nacnopTe 6e3onacHocTyi (SDS) (nocTyneH B pasaene MaTepuanos s 3arpy3ku Ha caiTe
Komnanuu Ivoclar Vivadent AG: www.ivoclarcom).

- Tpw obpaboTtke aAnckoB 1 6rokoB IPS emax ZirCAD 06pa3yeTca nbinb, CNOCOBHAA BbI3bIBaTb PA3APaXKEHME KOXU 1 1M1a3, a TakxkKe
NPVBECTY K NOBPEXAEHNI0 Nerkux. YoeamTech, 4To acnmpaLmoHHble CPeAcTBa Ha BalleM hpe3epHOM CTaHKe 1 paboyeM MecTe
paboTatoT 6e3ynpeyHo. He BAbIXalTe MNblfb, 06pa3ytoLLyoca Npy 06TaunBaHNM U GUHULLIHOM 06PABOTKE, M HOCUTE MbINe3allUTHYIO
Macky (knacc yacTuy FFP2), a Takke 3aLUmTHbIE OYKM W NEPYATKM.

WHdopMaumsa 06 yTunusaumm
OcTaBLUMECS 3anachl UKW yAaNeHHbIe PECTABPALMM CNEaYEeT YTUAM3MPOBATL B COOTBETCTBUM C TPEHOBAHUAMM NPUMEHUMOTO
HaLMOHANbHOr0 3aKOHOAATeNbCTBA.

OcTaTouHble puckun

Monb3oBaTenu A0MKHbI 3HATb, YTO Nt0BOE CTOMATONOMMYECKOE BMELLATENBCTBO B MOMOCTM PTa CBA3AHO C ONPEAENEHHbIMY PUCKAMU.

HeKDTODbIe M3 3TUX PUCKOB NEPEYNCIEHDI HUXE:
CKOﬂb\/TDeU.LMHb\/,D.BLLEMEHTaLlVIﬂ pecTaBpauoHHOro MaTeprana MoryT NpMBeCTN K CﬂyHaMHOMy NpornaTbiBaHWUIO NN BObIXaHUIO, @
Takxe HeobxoAMMOCTU B NOBTOPHOM CTOMATO/I0MMYECKOM NEYEHUN.

- M3n1wku uemeHTa MOryT NPUBECTU K Pa3pa>keHno MArKoi TKaHVI/,EleCeH. Hporpeccmpymmee BOCManeHne MOXeT NpUBECTU K
De3006LlI/M KOCTW N NEPUNMNNAHTATHOMY 33601€BaHMIO.

4 Cpokr ny

- B opuruHanbHoit ynakoske
- Bcyxom MecTe
— He noaBepranTe MeXaHUYECKUM yaapaM Wav BUBPaLMUAM.

Xuakoctv ans okpalumsanus IPS emax ZirCAD Colouring Liquids:

- XpaHuTb npu 2-28 °C.

— He ncnonb3yiiTe NpoayKT Mo UCTEYEHNE yka3aHHOro CPoka rofHOCTM

— Cpok rogHocTy: cM. Yka3aHus Ha dnakoHe uim ynakoBkax

- [epen vcnonb3oBaHKe NPOBEAVTE BU3yaslbHYHO MPOBEPKY YNakoBKM 1 NPOAYKTa Ha NpeaMeT NoBpexaeHuit. B ciyyae CoMHeHuit
NpOKoHeynbTUpyiTech ¢ Ivoclar Vivadent AG nnu BalumM MecTHbIM TOProBbIM MApTHEPOM.

5 1 &

XpaHuTe MaTepuan B HeAOCTYNHOM ANs AeTel mecTe!
OI'IDE,EleI'ISHHaFI npoaykunsa MoxeTt 6bITb HEOOCTyNnHa B HEKOTOPbIX CTPAHaX.

3107 npogykT ana B 0BpatoTka nonxHa CTpOro B [ i no He HECET OTBETCTBEHHOCTH

3a ywepd, i unn He o I Hecer 3a NPOAYKTA Ha NPEAMET ero NPUTOAHOCTH M UCNONb30BAHHA ANA
NioBbIx Lienei, ABHO He YKa3aHHbIX B HHCTPYKUMK.



http://www.ivoclarvivadent.com
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Zastosowanie

Przeznaczenie
Korony i mosty w odcinku przednim i bocznym

D

ocelowa grupa pacjentow

Pacjenci z zgbami statymi

Uzytkownicy / Specjalne szkolenie

Dentysci (wykonywanie uzupetnien w gabinecie; procedura kliniczna)

- Technicy dentystyczni (wykonywanie uzupetnien w laboratorium techniki dentystycznej)

Specjalne szkolenie nie jest wymagane.

Zastosowanie

Wytacznie do uzytku w stomatologii.

0

pis

IPS e.max® ZirCAD to tlenek cyrkonu stabilizowany itrem do statych petnoceramicznych uzupetnien stomatologicznych.
IPS e.max ZirCAD Colouring Liquids stuzq do barwienia i charakteryzowania uzupetnien wykonanych z IPS e.max ZirCAD.

Dane techniczne

Zakres kolorow*

Grubos¢ dysku

Wielkosci blokdw

0dpornos¢ na zginanie [MPa]
Odpornos¢ na pekanie
CTE (25 -500°C) [10¢ K]

Rozpuszczalno$é chemiczna [ug/
cm?]

Klasyfikacja MDR
Typ / Klasa IS0 6872:2015

Zakres kolorow*

Grubos¢ dysku

Wielkosci blokéw

0dpornosé na zginanie [MPa]
0dpornos¢ na pekanie
CTE (256 -500°C) [10*K]

Rozpuszczalnosé chemiczna [ug/
cm?]

Klasyfikacja MDR
Typ / Klasa IS0 6872:2015

Wskazania
IPS e.max ZirCAD MO, LT, Prime (wtacznie z IPS e.max ZirCAD LT Colouring Liquids)
Ubytki w strukturze zgbow przednich i bocznych, czesciowe bezzebie w odcinku przednim i bocznym (maks. 2 przesta)
IPS e.max ZirCAD MT, MT Multi, Prime Esthetic (wtacznie z IPS e.max ZirCAD MT Colouring Liquids)
Ubytki w strukturze zebow przednich i bocznych, czesciowe bezzebie w odcinku przednim i bocznym (maks. 1 przesto, maks.

3-punktowe mosty)

IPS e.max ZirCAD
Prime Esthetic

BL1, BL2, BL3, BL4, AT, A2, A3,
A35, A4, B1, B2, B3, B4, C1, C2,
©3,04,D2, D3, D4

14 mm, 16 mm, 20 mm

Srednie
wartosci

=700 850
3,6 MPa+m" (zgbina)
104+05

Specyfikacje

<100

Klasa lla
Typ I/ Klasa 4
IPS e.max ZirCAD
MT
BL, A1,A2, A3, B1, B2, C2,D2

14 mm, 18 mm

Srednie
wartosci

850

Specyfikacje

=700
3,6 MPa*m"
104+05
<100

Klasa lla

Typ Il / Klasa 4

IPS e.max ZirCAD
Prime

BL1, BL2, BL3, BL4, A1, A2, A3,
A35, A4, B1, B2, B3, B4, C1,
02,03, 04, D2, D3, D4

16 mm, 20 mm, 25 mm

Srednie
wartosci

=900 1200
>5,0MPa * m" (zgbina)
105+05

Specyfikacje

<100

Klasa lla
Typ 11/ Klasa b
IPS e.max ZirCAD
LT

0,1,2,3,4, sun, sun chroma BL,
A1,A2,A3, A35, A4, B1, B2, B3, B4,
1,C2,C3,C4,D2,D3 D4

10 mm, 12 mm, 14 mm, 16 mm,
18 mm, 20 mm, 25 mm

C17,B45
§rednje
wartosci
1200
51MPa+m"
105+05
<100

Specyfikacje

=900

Klasa lla

Typ 1/ Klasa 5

IPS e.max ZirCAD
MT Multi

BL1, BL3, A1, A2, A3, A35, B1,
B2,(1,C2,C3,D2,D3

16 mm, 20 mm
C17,B45

Srednie
wartosci

=700 850
3,6 MPa - m" (zgbina)
104 +05

Specyfikacje

<100

Klasa lla
Typ Il / Klasa 4
IPS e.max ZirCAD
MO
01,234

10 mm, 14 mm, 18 mm,
20 mm, 25 mm

(13, C15, C15L, B40, B4OL,
B55, B65, B65L-17, B85L-22

$rednie
wartosci

150
51MPa +m"
10505

<100

Specyfikacje

=900

Klasa lla

Typ Il / Klasa 5



Typy uzupetnieri
Uzupetnienia w odcinku przednim i bocznym na opracowanych zgbach oraz na zatwierdzonych tacznikach stomatologicznych

Korony Mosty 3-punktowe Mosty 4-punktowe Korony Mosty 3-punktowe
petnokonturowe lub wielopunktowe z lub wielopunktowe z
maks. maks. 2 przestami
2 przestami
IPS e.max ZirCAD Prime v v v v v
IPS e.max ZirCAD Prime Esthetic v v
IPS e.max ZirCAD MT Multi v v
IPS e.max ZirCAD MT v v
IPS e.max ZirCAD LT v v v v
IPS e.max ZirCAD MO v

Przeciwwskazania
- Pacjenci z brakami czgsciowymi
- Przy znanej nadwrazliwosci pacjenta na ktorykolwiek sktadnik materiatu nalezy zrezygnowac ze stosowania tego produktu

Ograniczenia stosowania
- Wszelkie inne zastosowania, ktdre nie sq objete zakresem aplikacji.
- Nie stosowac jako uzupetnienia tymczasowe.
- Nieleczony bruksizm (po zacementowaniu wskazana szyna).
- ® Wytacznie do jednorazowego uzycia.
Do not re-use
Ograniczenia dotyczace uzytkowania:
Nieprzestrzeganie nastepujacych ograniczen moze stanowi¢ zagrozenie dla pozytywnego efektu leczenia:
- Niespetnienie warunku koniecznych minimalnych grubo$ci warstw i wielkosci przekrojow tacznikow
~ Frezowanie dyskdw w niekompatybilnym systemie CAD/CAM
- Synteryzacja w niekompatybilnym piecu

Wymagania dotyczace systemu
Nalezy uzy¢ systemu frezujacego, ktory jest odpowiedni do obrobki dyskow 98,5 mm.

Dziatania niepozadane
Na chwile obecna nie s znane zadne dziatania niepozadane.

Interakcje
Na chwile obecna nie s znane zadne interakcje z innymi substancjami.

Korzysci kliniczne
—  Przywrocenie funkcji zucia
~  Przywrdcenie estetyki

Sktad
. IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max
Ceramika ZirCAD Prime  ZirCAD Prime ZirCAD MT ZirCAD MT ZirCAD LT ZirCAD MO
Esthetic Multi
Tlenek cyrkonu (Zr0,) 86,0-935% 870-955% 86,0-935% 86,0-935% 880-955% 880-955%
Tlenek itru (Y,0,) >65-=83% >45-<70% | >65-=80% = >65-=80% >45-=<60% >45-<60%
Tlenek hafnu (Hf0,) =50% =50% <50% <50% <50% <50%
Tlenek glinu Al,05) <10% <10% <10% <10% <10% <10%
Inne tlenki <10% <15% <10% <10% <10% <10%

2 Sposob postgpowania

Procedura:
- Projekt CAD
- Nesting CAM
- Frezowanie
- Wykoriczenie
- Opcjonalne: Infiltracja przy pomocy pedzelka + suszenie
- Synteryzacja
- Wykonczenie
- Opcjonalne: Technika licowania
- Malowanie i glazurowanie
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Uwagi dotyczace stosowania

I.  Minimalne grubosci warstw i wielkosci przekrojow tacznikow

Minimalna grubos¢ ~ Wielkosci przekrojow ~ Minimalna grubos¢  Wielkosci przekrojow
warstwy tacznikow** warstwy tacznikow**
wmm wmm’ wmm wmm*
Korony 08 - 10 -
Mosty 3-punktowe 10 12* 10 16

* Wysokosc: 4 mm, szerokosc: 3 mm
** QOkreslony minimalny przekroj przeset musi znajdowac sie w obszarze zgbiny dysku

Minimalna grubos¢ ~ Wielkosci przekrojow ~ Minimalna grubosc  Wielkosci przekrojow
warstwy tacznikow** warstwy facznikow**
wmm wmm' wmm wmm’
Uzupetnienia w petnym i czesciowym ksztatcie m
Korony 08 - 10 -
Mosty 3-punktowe 10 9 10 9
Mosty 4-punktowe lub wielopunktowe z 2 przgstami*** 10 9 10 12*
Mosty na wspornikach z jednym przestem 10 12* 10 12*
Podbudowy; warunek: pozycjor ie w catosci w zebi j czesci dysku
Korony 04 - 06 -
Mosty 3-punktowe 0,6 9 06 9
Mosty 4-punktowe lub wielopunktowe z 2 przgstami*** 0,6 9 10 12*
Mosty na wspornikach z jednym przgstem 10 12* 10 12*

* Wysokosc¢: 4 mm, szerokosc: 3 mm
** QOkreslony minimalny przekroj przgset musi znajdowac sie w obszarze zgbiny dysku
***\\ Kanadzie wskazania dotyczace mostow sg ograniczone do 6 elementdw z maksymalnie 2 potaczonymi przestami

Minimalna grubos¢ ~ Wielkosci przekrojow ~ Minimalna grubosé  Wielkosci przekrojow
warstwy tacznikow warstwy tacznikow
wmm wmm' wmm W mm?
Korony 04 - 06 -
Mosty 3-punktowe 0,6 7 06 9
Mosty 4-punktowe lub wielopunktowe z 2 przgstami** 0,6 9 07 12*
Mosty jednobrzezne z jednym przgstem 07 12* 07 12*

* Wysokosc¢: 4 mm, szerokosc: 3 mm
** W Kanadzie wskazania dotyczace mostow s ograniczone do 6 elementow z maksymalnie 2 potaczonymi przgstami

Minimalna grubos¢ ~ Wielkosci przekrojow ~ Minimalna grubosc  Wielkosci przekrojow
warstwy tacznikow** warstwy facznikow**

wmm wmm’ wmm wmm’
Korony 08 - 10 -
Mosty 3-punktowe 10 12% 10 16

* Wysoko$é: 4 mm, szerokosé: 3 mm
**|PS e.max ZirCAD MT Multi: okreslony minimalny przekrdj przeset musi znajdowac sie w obszarze zebiny dysku
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Wytyczne dotyczace pozycjonowania

Podczas stosowania IPS e.max ZirCAD Prime i Prime Esthetic Podczas stosowania IPS e.max ZirCAD MT Multi

3 mm Strefa sieczna 20% Strefa sieczna

20% Strefa przejsciowa

4 mm Strefa przejsciowa

60% Strefa
7-18 mm Strefa

Wskazéwki ogélne

Wyzsze pozycjonowanie uzupetnienia w dysku okresla ilosé czesci siecznej

Ze wzgledu na charakterystyke estetyczna pojedynczych uzupetnien, zaleca sig umiejscowienie uzupetnienia okoto Tmm ponizej gornej
krawedzi dysku, aby uzyskac¢ dobrze widoczng cze$¢ sieczna.

W przypadku uzupetnien czesciowo lub w petni anatomicznych, nalezy je umiescic w taki sposdb, aby taczniki o minimalnej powierzchni
przekroju znajdowaty sig w

zehinowej czesci dysku.

Podbudowy koron i mostéw nalezy w catosci umiejscowi¢ w zehinowej czesci dysku.

Nesting

Szczegotowe informacje znajduja sie w Instrukeji obstugi oprogramowania CAM.

See Instructions

Wskazéwki ogélne

Kazde pojedyncze uzupetnienie powinno mie¢ 3 taczniki przytrzymujace.

W przypadku uzupetnien wielopunktowych na skrajnych punktach mostu nalezy umiescic 2 taczniki przytrzymujace (od strony
jezykowej i przedsionkowej). W zalezno$ci od potrzeby nalezy zastosowac dodatkowe taczniki przytrzymujace przy pozostatych
punktach.

Srednica tacznika musi wynosi¢ minimum 2,0 mm.

taczniki nalezy umiescié przynajmniej 1,0 mm powyzej krawedzi preparacji.

taczniki przytrzymujace powinny znajdowac sie w obszarze najwigkszej wypuktosci, aby nie powstaty podciecia i aby mozna byto
w optymalny sposob opracowac uzupetnienie z obu stron.

W przypadku uzupetnien wielopunktowych z wyrazna krzywizna zaleca sig zastosowanie tacznika przytrzymujacego z ramka
stabilizujaca.

Skrajne punkty mostu nalezy potaczy¢ tacznikiem podtrzymujacym z ramka stabilizujaca.

Ramka stabilizujgca musi mie¢ jednakowa grubos¢ (2 = 5mm).

. Frezowanie

Informacje o dysku mozna przesta¢ do dowolnego kompatybilnego oprogramowania CAM, ktére potrafi odczytac etykiete RFID.

Do wprowadzenia recznego wspdtczynnik skurczu mozna znalezé na dysku. Szczegotowe informacje znajduja sie w Instrukcji obstugi
oprogramowania CAM.

Strona zadrukowana odpowiada powierzchni siecznej/zgryzowe;.

Podczas mocowania dysku w uchwycie nalezy zadbac o to, aby nacigcie obwodowe i uchwyt byty absolutnie czyste, a $ruby byty
réwnomiernie dokrecone i na krzyz.

. Wycigcie i opracowanie

Do oddzielania uzupetnien zaleca sig stosowanie odpowiednich narzedzi obrotowych (np. drobnych wiertet z weglikéw spiekanych).
Przed catkowitym rozdzieleniem uzupetnien zaleca sie naciecie belek po jednej stronie.

Do wygtadzenia miejsc mocowania belek zaleca sie uzycie odpowiednich narzedzi obrotowych (np. drobnych wiertet z weglikow
spiekanych). Szorstkie wiertta z weglika wolframu i/lub instrumenty szlifujace nie sa odpowiednie, poniewaz moga powodowac m.in.
odpryski.

Stosujac technike infiltracji przy pomocy pedzelka, nalezy upewnic sie, ze powierzchnie uzupetnien nie sq zanieczyszczone ttuszczem
lub inng rozmazana warstwa, poniewaz moze to negatywnie wptynaé na wynik kolorystyczny.

Po zakonczeniu nalezy doktadnie usunac pyt z tlenku cyrkonu miekkim pedzelkiem, a nastepnie przedmuchac uzupetnienie sprezonym
powietrzem z bezolejowego kompresora.

Wskazéwki ogélne

Uzupetnienia z tlenku cyrkonu przed synteryzacja s narazone na uszkodzenia i ztamania. Nalezy o tym pamieta¢ podczas catego
procesu opracowywania.

Wszelkie korekty nalezy wykonywac w stanie przed synteryzacja.

W stanie niezsynteryzowanym nalezy unika¢ kontaktu uzupetnienia z nieodpowiednimi ptynami i cieczami niezatwierdzonymi dla
tlenku cyrkonu (np. nieoczyszczona woda i/lub ptyn chtodzacy z lubrykantem) i/lub $rodkami do kontroli zwarcia (np. kalka w sprayu).
Podczas opracowywania nie nalezy uzywac zbyt duzej sity nacisku.

W zadnym przypadku nie nalezy wykonywac separacji w moscie przy uzyciu tarcz. Moze to spowodowac ztamanie tacznikow i
zmniejszy¢ wytrzymatos¢ uzupetnienia petnoceramicznego.

Nie nalezy uzywa¢ gumek do polerowania, poniewaz zageszczajq i zanieczyszczajq powierzchnig uzupetnienia

Nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby po opracowaniu zostaty zachowane minimalne grubosci sciany uzupetnienia.

Podczas synteryzacji resztki pytu moga przywrzeé na state do powierzchni i wptynaé negatywnie na dopasowanie uzupetnienia.
Uzupetnienia przed synteryzacja nie wolno poddawac dziataniu ultradzwigkéw ani czyscic para.

Uzupetnienia przed synteryzacja nie mozna piaskowac.

Infiltracja przy pomocy pedzelka
Podczas stosowania techniki infiltracji przy pomocy pedzelka, nalezy wzigé pod uwage nastepujace aspekty:

Ptyndw IPS e.max ZirCAD MT Colouring Liquid i IPS e.max ZirCAD LT Colouring Liquids nie wolno miesza¢ ani taczy¢. Mogq by¢
stosowane tylko do dedykowanego tlenku cyrkonu.
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- Plyny barwiace zostaty opracowane specjalnie do techniki infiltracji przy pomocy pedzelka i nie moga by¢ stosowane w technice
infiltracji zanurzeniowej.

— Uzupetnienie musi by¢ oczyszczone z pytu i pozostatosci po szlifowaniu.

- Przed infiltracjq uzupetnienia musza by¢ catkowicie suche.

—  Ptyny barwigce nie moga by¢ zanieczyszczone.

— Ptyny barwigce musza by¢ szczelnie zamknigte, gdy nie sq uzywane.

- W przypadku zmetnienia lub wytracania sig czastek (np. osaddéw), nie nalezy uzywaé ptynow barwiacych.
Zanieczyszczenie sprzyja zmetnieniu lub wytracaniu sig czastek w barwigcych ptynach.

~ Nie przelewaé i/lub przechowywac ptyndw barwiacych w metalowych pojemnikach.

- Nanies¢ na uzupetnienie ptyn IPS e.max ZirCAD Colouring Liquids czystym, pozbawionym metalu pedzelkiem.

— Nie uzywac IPS e.max ZirCAD Colouring Liquid Indicator w stanie niezmieszanym.

- Kolory IPS e.max ZirCAD Colouring Liquid Indicator nie sa stabilne przez dtuzszy okres czasu.

- Przechowywac zmieszane roztwory w szczelnie zamknigtym pojemniku i zuzy¢ w ciggu 4 godzin. Po dtuzszym przechowywaniu
powtarzalnosé koloru zeba w stanie zsynteryzowanym nie jest juz gwarantowana.

- Przed synteryzacjq uzupetnienia muszg by¢ catkowicie wysuszone.

Ostrzezenia
Podczas procesu infiltracji wskazane jest noszenie rekawic ochronnych. Pomagaja one zapobiega¢ podraznieniom skéry spowodowanym
przez ptyny barwiace i tworzeniu sig ttustego filmu na odbudowie, co moze utrudnia¢ przenikanie ptynow barwigcych.

VIII. Synteryzacja
Synteryzacja to proces termiczny, podczas ktorego IPS e.max ZirCAD uzyskuje ostateczne wtasciwosci fizyczne i mechaniczne, takie jak
wysoka wytrzymato$c i przeziernosé.

Ogdlnie, podczas synteryzaciji nalezy uwzgledni¢ nastepujace kwestie:

- Uzupetnienia do synteryzacji wymagaja doktadnego osuszenia, aby nie doszto do uszkodzenia pieca i/lub samego uzupetnienia.

- Nie zaleca sig uzywania peretek do synteryzacji.

- Uzywajac specjalnych pojemnikéw synteryzacyjnych nalezy zapewnic¢ wystarczajacq wymiane powietrza z otoczeniem.

- Podczas synteryzacji uzupetnienia nie moga sig stykac.

— Nalezy zwrocié¢ uwage na wybor wtasciwego programu synteryzacyjnego.

- Zbyt niska lub zbyt wysoka temperatura synteryzacji czy tez zbyt krétki lub zbyt dtugi czas synteryzacji wptywaja negatywnie na
wspomniane juz wasciwosci koricowe.

- Akcesoria powinny by¢ zawsze czyste, aby unikna¢ wszelkiego zabrudzenia uzupetnien po synteryzacji.

Informacje dot. synteryzacji

Standardowy program do synteryzacji koron/mostéw IPS e.max ZirCAD Prime/Prime Esthetic/MT Multi/MT/LT/MO do 14 punktéw oraz
infiltrowanych, wysuszonych uzupetnien.

Program Standard Temperatura 1 Temperatura 2 Szybkos¢ podgrzewania Czas utrzymania
maks. 14 jednostek [°C] [°c] [°C/min] [min]

Faza podgrzewania 20 900 10 -

Faza utrzymania 900 900 - 30

Faza podgrzewania 900 1500 3 -

Faza utrzymania 1500 1500 - 120

Faza schtadzania 1500 900 10 -

Faza schtadzania 900 300 8 -

- wytgczenie -

Szybki program do szybkiej synteryzacji koron/mostéw IPS e.max ZirCAD Prime/Prime Esthetic/MT Multi/MT/LT/MO do 3 punktdw.

Program Speed Temperatura 1 Temperatura 2 Tempo podgrzewania Czas utrzymania
do 3 punktow [°C] [°C] [°C/min] [min]

Faza podgrzewania 20 1000 60 -

Faza utrzymania 1000 1000 - 10

Faza podgrzewania 1000 1530 3 -

Faza utrzymania 1530 1530 - 60

Faza schtadzania 1530 100 50 -

Faza schtadzania 1100 100 60 -

- wytaczenie -

Opracowywanie po synteryzacji

Podczas obrobki uzupetnien po synteryzacji nalezy wzia¢ pod uwage nastepujace aspekty:

- Opracowywanie uzupetnien po synteryzacji nalezy ograniczy¢ do minimum.

- Uzupetnienie nalezy opracowywa¢ mechanicznie tylko wtedy, gdy jest to absolutnie konieczne.

- Podczas dopasowywania uzupetnienia nie nalezy uzywac zbyt duzej sity, pracowac z niskq liczba obrotéw.

- Podczas opracowywania podbudowy nalezy unikac ostrych krawedzi.

— tacznikéw w moscie nie nalezy pogtebia¢ separatorem.

- Wygtadzi¢ nieréwnosci na powierzchni kontaktujacej sie bezposrednio z dzigstem za pomoca krazkdw polerskich.



Podczas opracowywania nalezy pamigtac, aby nie zmniejszy¢ zalecanych dla danych materiatéw minimalnych grubosci scian i
wielko$ci tacznikow.

Uzywaé tylko instrumentow w petni sprawnych i nieuszkodzonych

Pyt z tlenku cyrkonu przyklejony podczas synteryzacji do powierzchni uzupetnienia nalezy usunaé przy pomocy specjalnych
instrumentow. Alternatywnie, pyt z tlenku cyrkonu przyklejony podczas synteryzacji mozna usuna¢ poprzez piaskowanie za pomoca.
Al,05 25-70 pum pod cisnieniem 1 bara lub 70 - 110 um pod cisnieniem 15 bara.

Sptukaé uzupetnienie biezacq woda lub oczysci¢ wytwornicq pary, aby usuna¢ pozostatosci, a nastepnie osuszyc.

Uzupetnienie nalezy wykonczy¢ zgodnie z wybrang technika pracy (cut-back lub naktadanie warstw).

Przygotowanie do cementowania
Uzupetnienia IPS e.max ZirCAD nalezy oczysci¢ poprzez piaskowanie wewnetrznych powierzchni za pomoca Al,05, 25-70 pum, pod
ci$nieniem 1 bara lub Al,05, 70 — 110um pod ci$nieniem 1,5 bara.

Informacje na temat bezpieczeristwa

W przypadku powaznych incydentéw zwigzanych z produktem prosimy o kontakt z Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,

9494 Schaan/Liechtenstein, strona internetowa: www.ivoclarcom i z odpowiednim organem odpowiedzialnym.

Aktualne instrukcje stosowania sa dostepne w sekcji pobierania na stronie Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclar.com).

Podsumowanie bezpieczenstwa i wynikow klinicznych (SSCP) mozna znalez¢ w Europejskiej Bazie Danych o Wyrobach Medycznych
(EUDAMED) pod adresem https://ec.europa.eu/tools/eudamed. Podstawowe UDI-DI: 76152082ACERAQ006F2

Ostrzezenia

Nalezy przestrzegaé informacji zawartych w arkuszu danych o bezpieczenstwie produktu (ang. Safety Data Sheet, SDS) (dostepnym na
stronie internetowej firmy Ivoclar Vivadent AG www.ivoclarcom) w czesci zawierajacej dokumenty do pobrania).

Podczas przetwarzania dyskow i blokdw IPS e.max ZirCAD powstaje pyt, ktéry moze podrazniac skére i oczy oraz powodowac
uszkodzenie ptuc. Nalezy upewnic sig, ze urzadzenia odsysajace we frezarce i w miejscu pracy dziatajq bez zarzutu. Podczas pracy nie
wdychaé pytu i nosi¢ maske przeciwpytowa (klasa czastek FFP2) oraz okulary i rekawice ochronne.

Informacje dotyczace utylizacji
Pozostate zapasy materiatu i usunigte uzupetnienia nalezy utylizowa¢ zgodnie z obowiazujgcymi przepisami lokalnymi.

Zagrozenia rezydualne
Uzytkownicy powinni by¢ swiadomi, ze wszelkie zabiegi dentystyczne w jamie ustnej sg zwigzane z pewnymi zagrozeniami. Czesé tych
zagrozen opisano ponizej:

Odpryski / ztamania / decemantacja materiatu do wypetniert moga prowadzié¢ do przypadkowego potkniecia lub inhalacji oraz
koniecznosci ponownego leczenia zebow.

Nadmiar cementu moze powodowac¢ podraznienie tkanki migkkiej/dziaset. Postepujace zapalenie moze prowadzi¢ do resorpcji kosci
lub choroby okotowszczepowe;j.

Warunki i okres przechowywania

W oryginalnym opakowaniu
W suchym miejscu
Nie naraza¢ na uderzenia ani wibracje.

IPS e.max ZirCAD Colouring Liquids:

5

Przechowywac w temperaturze 2 - 28 °C.

Nie uzywac produktu po uptywie podanej daty waznosci.

Data waznosci: patrz uwagi na butelkach i opakowaniach.

Przed uzyciem nalezy wzrokowo ocenic, czy opakowanie i produkt nie sg uszkodzone. W przypadku jakichkolwiek watpliwosci nalezy
skonsultowac sig z Ivoclar Vivadent AG lub lokalnym partnerem handlowym.

Informacje dodatkowe

Przechowywa¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci!
Nie wszystkie produkty sq dostgpne we wszystkich krajach.

Materiaty sq przeznaczone wytacznie do stosowania w stomatologii. Uzytkowanie materiatu powinno odbywac sie $cisle wedtug instrukeji stosowania. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate
wwyniku nieprzestrzegania instrukcji lub uzycia materiatow niezgodnie ze wskazaniami. Uzytkownik jest odpowiedzialny za testowanie materiatu dla swoich wtasnych celéw i za jego uiycie w kazdym innym przypadku
niewyszezegéInionym w instrukeji


http://www.ivoclarvivadent.com

1 Predvidena uporaba
Predvideni namen

Krone in mostic¢ki v sprednjem in zadnjem obmocju

Ciljna skupina pacientov
Pacienti s stalnimi zobmi

Predvideni uporabniki/posebno usposabljanje
- Zobozdravniki (izdelava restavracij na mestu obravnave; klini¢ni delovni postopek)
- Laboratorijski zobotehniki (izdelava restavracij v zobotehni¢nem laboratoriju)

Posebno usposabljanje ni potrebno.

Uporaba

Samo za uporabo v zobozdravstvu.

Opis

- IPS emax® ZirCAD je z itrijem stabilizirani cirkonijev oksid za fiksne polno kerami¢ne dentalne restavracije:
- TekoCine za barvanje IPS e.max ZirCAD se uporabljajo za barvanje in karakterizacijo restavracij IPS e.max ZirCAD.

Tehniéni podatki

Paleta odtenkov*

Debeline diskov

Velikosti blokov

Upogibna trdnost [MPa]
Lomna Zilavost

CTE (25-500 °C) [10¢/K]
Kemiéna topnost [g/cm?]
Klasifikacija MDR
Tip/razred IS0 6872:2015

Paleta odtenkov*

Debeline diskov

Velikosti blokov

Upogibna trdnost [MPa]
Lomna Zilavost

CTE (25-500 °C) [10¢/K]
Kemi&na topnost [pg/cm?]
Klasifikacija MDR
Tip/razred IS0 6872:2015

Indikacije

- IPS e.max ZirCAD MO, LT, Prime (vkIj. s teko&inami za barvanje IPS e.max ZirCAD LT Colouring Liquids)

IPS e.max ZirCAD
Prime Esthetic

BL1, BL2, BL3, BL4, AT, A2, A3,
A35, A4, B1, B, B3, B4, C1, C2
©3,04,D2, D3, D4

14 mm, 16 mm, 20 mm
Obigajna
povprec¢na
vrednost
=700 850
3,6 MPa + m" (dentin)
104+05

Specifikacije

<100
Razred lla
Tip ll/razred 4

IPS e.max ZirCAD

BL, A1,A2, A3, B1, B2, C2, D2

14 mm, 18 mm

Obicajna
povpreéna
vrednost

Specifikacije

=700 850
3,6 MPa+m"
104+05
<100
Razred lla

Tip ll/razred 4

IPS e.max ZirCAD
Prime

BL1,BL2, BL3, BL4, A1, A2, A3,

A35,Ad, B1, B2, B3, B4, C1, C2,

C3,C4,D2,D3,D4
16 mm, 20 mm, 25 mm

Specifikacije Obiéajpa
povprecna
vrednost
=900 1200
> 5,0 MPa » m" (dentin)

105+05

<100
Razred lla

Tip ll/razred 5

IPS e.max ZirCAD

0,1,2,3,4, sun, sun chroma BL,
A1,A2,A3, A35, A4, B1, B2, B3, B4,

(1,C2,C3,C4,D02,03,D4

10 mm, 12 mm, 14 mm, 16 mm,

18 mm, 20 mm, 25 mm

C17,B45

Specifikacije Obic¢ajna

povpreéna
vrednost
=900 1200
51MPa+m»
105+05
<100

Razred lla

Tip ll/razred 5

IPS e.max ZirCAD
MT Multi

BL1, BL3, A1, A2, A3, A35, B1,
B2,(1,C2,C3,D2,D3

16 mm, 20 mm

C17,B45
Obiéajya
povpre&na
vrednost
=700 850
3,6 MPa - m" (dentin)

104+05
<100

Specifikacije

Razred Ila

Tip ll/razred 4
IPS e.max ZirCAD

01234

10 mm, 14 mm, 18 mm,
20 mm, 25 mm

€13, C15, C15L, B40, B40L,
B55, B65, B65L-17, B85L-22

Obi¢ajna
povpreéna
vrednost

=900 1150
51MPa+m"
105+05
<100

Specifikacije

Razred lla

Tip ll/razred 5

Manjkajoga zobna struktura pri sprednjih in zadnjih zobeh, delna brezzobost v sprednjem in zadnjem obmogju (najved 2 vmesna &lena)
- IPS e.max ZirCAD MT, MT Multi, Prime Esthetic (vklj. s teko&inami za barvanje IPS e.max ZirCAD MT Colouring Liquids)
ManjkajoGa zobna struktura pri sprednjih in zadnjih zobeh, delna brezzobost v sprednjem in zadnjem obmocju (najve¢ 1vmesni &len,

mostigki iz najved 3 enot)



Vrste restavracij
Restavracije sprednjih in zadnjih zob na prepariranih zobeh in odobrenih sistemih opornikov vsadkov

Popolnoma Popolnoma Popolnoma Venci krone Ogrodja mostickov iz
oblikovane krone oblikovani mosticki oblikovani mosticki 3in vet enot z
iz 3 enot iz 4 in vec enot z najvet 2 vmesnima
2vmesnima ¢lenoma tlenoma

IPS e.max ZirCAD Prime v v v v v
IPS e.max ZirCAD Prime Esthetic v v
IPS e.max ZirCAD MT Multi v v
IPS e.max ZirCAD MT v v
IPS e.max ZirCAD LT v v v v
IPS e.max ZirCAD MO v

Kontraindikacije
~ Pacienti z znatno zmanjsano koli¢ino preostalega zobovja.
- Ceje znano, da je pacient alergicen na katero koli od sestavin izdelka, odsvetujemo njegovo uporabo.

Omejitve uporabe

- Morebitni drugi nacini uporabe, ki ne spadajo na podrocje namenske uporabe.
- Zagasni vstavek.

- Nezdravljeni bruksizem (uporaba opornice je indicirana po zdruZzitvi).

- ® Samo za enkratno uporabo.

Do not re-use
Omejitve pri obdelovanju
Neupostevanje naslednjih omejitev lahko vpliva na uspesnost rezultatov:
— Neupostevanje zahtevane minimalne debeline sten in mer povezovalnega dela
~ Rezkanje diskov z nezdruZljivim sistemom CAD/CAM
- Sintranje v nezdruZljivi peci za sintranje

Sistemske zahteve
Uporabiti je treba sistem za rezkanje, ki je primeren za obdelavo 98,5-milimetrskih diskov.

NeZeleni uinki
NeZeleni ucinki do zdaj niso znani.

Medsebojno ucinkovanje
Medsebojno uginkovanje do zdaj ni znano.

Kliniéni prednosti
- Rekonstrukcija zvecilne funkcije
- Restavracija estetike

Sestava
i IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max
Zobna keramika ZirCAD Prime  ZirCAD Prime  ZirCAD MT ZirCAD MT ZirCAD LT ZirCAD MO
Esthetic Multi

Cirkonijev oksid (Zr0,) 86,0-935% 870-955 % 86,0-935% 86,0-935% 88,0-955 % 88,0-955 %
Itrijev oksid (Y,05) >65do=83% >45do=<70% >65do=80% >65do=80% >45do=60% >45do=<60%
Hafnijev oksid (Hf0,) <50% <50% <50% <50% <50% <50%
Aluminijev oksid (Al,05) <10% <10% <10% <10% <10% <10%
Drugi oksidi <10% <15% <10% <10% <10% <10%

2 Uporaba

Postopek:

- Zasnova CAD

- Ugnezdenje CAM

- Rezkanje

- Zakljuéna obdelava
- Izbirno: Infiltracija s krtaco + Susenje
- Sintranje
- Zakljuéna obdelava
- Izbirno: Tehnika slojevanja
- Barvanje in lo¢enje
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Opombe glede uporabe
I.  Minimalne debeline in mere povezovalnega dela

Minimalna debelina ~ Mere povezovalnega ~ Minimalna debelina ~ Mere povezovalnega
sloja dela*™ sloja dela*™
vmm vmm vmm vmm*
Krone 08 - 10 -
Mosticki iz 3 enot 10 12* 10 16

*Vidina: 4 mm, irina: 3 mm

** DoloGeni minimalni precnik povezovalnega dela mora biti postavijen v obmaogju dentina diska

Minimalna debelina  Mere I debelina  Mere povezovalnega
sloja dela*™* sloja dela*™
vmm vmm* vmm vmm?
ali delno restavracije
Krone 08 _ 10 -
Mosticki iz 3 enot 10 9 10 9
Mostigki iz 4 in ved enot z 2 vmesnima Elenoma*** 10 9 10 12*
Previsni mosticki z enim vmesnim ¢lenom 10 12* 10 12*
Ogrodja; predpogoj: popolno je v obmocju dentina
Krone 04 - 06 -
Mosticki iz 3 enot 06 9 06 9
Mosticki iz 4 in veé enot z 2 vmesnima ¢lenoma*** 0,6 9 10 12*
Previsni mosticki z enim vmesnim ¢lenom 10 12% 10 12%

*Visina: 4 mm, irina: 3 mm

** Dolo&eni minimalni pre¢nik povezovalnega dela mora biti postavljen v obmogju dentina diska
***\/ Kanadi so indikacije mosti¢ka omejene na 6 enot z najve¢ 2 povezanima vmesnima ¢lenoma

Minimalna debelina ~ Mere p I debelina  Mere povezovalnega
sloja dela sloja dela
vmm vmm’ vmm vmm*
Krone 04 - 06 -
Mosticki iz 3 enot 06 7 06 9
Mostigki iz 4 in ved enot z 2 vmesnima tlenoma** 06 9 07 12*
Previsni mosticki z enim vmesnim ¢lenom 07 12* 07 12*

* Vigina: 4 mm, Sirina: 3 mm

** \/ Kanadi so indikacije mosticka omejene na 6 enot z najve¢ 2 povezanima vmesnima clenoma

debelina  Mere p debelina  Mere povezovalnega
sloja dela** sloja dela**
vmm vmm? vmm vmm?
Krone 08 - 10 -
Mosticki iz 3 enot 10 12* 10 16

* Vigina: 4 mm, Sirina: 3 mm

** |PS e.max ZirCAD MT Multi: dolo¢eni minimalni pre¢nik povezovalnega dela mora biti postavljen v obmocju dentina diska
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Smernice za dolo¢anje poloZaja

Pri uporabi izdelka IPS e.max ZirCAD Prime in Prime Esthetic Pri uporabi izdelka IPS e.max ZirCAD MT Multi

o .
3mm incizalno obmotje 20% incizalno obmocje

20% obmocje prehoda

4 mm obmocje prehoda

60% obmocje dentina

7-18 mm obmocje dentina

Splodne opombe

DoloGanje poloZaja visine v vecharvnem disku doloca koli¢ino incizalnega obmocja v restavraciji.

Za dosego estetsko zadovoljivega rezultata pri restavracijah enega zoba je priporocljivo poloZiti restavracijo priblizno 1 mm pod
zgornjim robom diska, da bi zagotovili jasno vidno incizalno obmocje.

Pri popolnih ali delnih anatomskih restavracijah se prepri¢ajte, da je dolo¢eni minimalni pre¢nik povezovalnega dela postavljen v
obmocju dentina diska.

Ogrodja kron in mosti¢kov morate postaviti popolnoma v obmocje dentina.

Ugnezdenje

Podrobnosti o tem lahko najdete v navodilih za uporabo programske opreme CAM.

See Instuctions

Splosne opombe

Na vsako restavracijo enega zoba morate pritrditi 3 drzalne drogove.

Pri restavracijah z ve¢ enotami morata biti na konéne enote pritrjena 2 drzalna drogova (oralni in vestibularni). Po potrebi pritrdite
drzalne drogove na druge enote.

Premer drzalnih drogov mora biti vsaj 2,0 mm.

DrZalni drogovi morajo biti pritrjeni vsaj 1,0 mm nad robom preparacije.

Drzalne drogove morate postaviti na anatomski ekvator zoba, da ne nastanejo spodrezi in da je mogoce restavracijo enostavno
obdelati z obeh strani.

V primeru restavracij z ve¢ enotami z ob¢utno ukrivijenostjo je priporocljiva uporaba nosilca za sintranje.

Zagotovite kon¢ne enote z drzalnim drogom, postavljenim navpiéno na nosilec za sintranje.

Nosilec za sintranje oblikujte, tako da je debelina enakomerna (2-5 mm).

Rezkanje

Podatke o disku je mogoce prenesti v katero koli zdruZljivo programsko opremo CAM, ki lahko bere nalepke RFID.

Na disku je naveden posebni faktor kréenja za ro€ni vnos. Podrobnosti o tem lahko najdete v navodilih za uporabo programske opreme
CAM.

Natisnjena stran ustreza incizalnemu/okluzalnemu obmogju.

Pri pritrjevanju diska v drzalo morate biti previdni in zagotoviti, da sta obodna zareza in drZalo diska povsem Cista ter da so vijaki priviti
enakomerno.

Loéevanje in zakljuéna obdelava

Za loBevanije restavracij so priporo¢ena primerna vrtljiva orodja (npr. fini rezkarji iz volframovega karbida). Preden povsem logite
restavracijo, je priporocljivo, da na eni strani zarezete drzalne drogove.

Za glajenje tock pritrditve drZalnih drogov so priporo¢ena primerna vrtljiva orodja (npr. fini rezkarji iz volframovega karbida). Grobi
svedri iz volframovega karbida in/ali instrumenti za brudenje diamantov niso primerni, ker lahko med drugim povzrocijo krusenje.

Pri uporabi tehnike infiltracije s krtaco se prepricajte, da povrsine restavracij niso kontaminirane z mastjo ali lepljivim slojem, saj lahko
to negativno vpliva na barvanje.

Po koncu obdelave prah cirkonijevega oksida temeljito ogistite z mehko krtaco, nato pa restavracijo speskajte z nemastnim stisnjenim
zrakom.

Splosne opombe

Nesintrane restavracije iz cirkonijevega oksida so obcutljive na poskodbe in zlome. To dejstvo morate upostevati med celotnim
delovnim postopkom.

Kakrsne koli prilagoditve morate izvajati v nesintranem stanju.

V nesintranem stanju je treba prepreciti kakrden koli stik z neprimernimi tekoginami in teko&inami, ki niso odobrene za cirkonijev oksid
(npr. neprecistena voda in/ali hladilno mazivo), in/ali kontaktnimi mediji (npr. okluzijsko razprsilo).

Pri zaklju¢ni obdelavi uporabite le rahel pritisk.

Pod nobenim pogojem ne izvajajte naknadnega lo¢evanja konstrukcij mostickov z lo¢evalnim diskom. To lahko povzroci nastanek
predhodno dolocenih tock preloma v obmocju povezovalnih delov in zmanj$a mo¢ polno kerami¢ne restavracije.

Ne uporabljajte gumijastih polirnikov, ker kondenzirajo povrsino in povzrocijo kontaminacijo.

Zagotovite, da se med zaklju¢no obdelavo ohranijo minimalne debeline sten restavracij.

Prilepljen prah cirkonijevega oksida se lahko sintra na restavracijo in povzro¢i nenatanénosti pri names¢anju.

Nesintrane restavracije ne smete sonicirati ali Cistiti s paro.

Nesintrane restavracije ne smete peskati.

Infiltracija s krtaco
Priinfiltraciji s krtaCo je treba upostevati naslednje vidike:

TekoGin za barvanje IPS e.max ZirCAD MT Colouring Liquids in IPS e.max ZirCAD LT Colouring Liquids ne smete mesati ali zdruZevati.
Uporabite jih lahko zgolj na cirkonijevem oksidu, za katerega so namenjene.

TekoGine za barvanje so bile razvite posebej za tehniko infiltracije s krtaco in jih ne smete uporabljati pri tehniki infiltracije s
potapljanjem.

Na restavraciji ne sme biti prahu in ostankov brusenja.

Restavracije morajo biti pred infiltracijo povsem posusene.
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- TekoCine za barvanje ne smejo biti kontaminirane.

- Kadar tekocin za barvanje ne uporabljate, morajo biti zatesnjene.

- Ce opazite zamegljenost ali precipitacijo (npr. sedimente), tekogin za barvanje ne smete ved uporabljati.
Kontaminacija povecuje stopnjo zamegljenosti ali precipitacije teko¢in za barvanje.

- TekoCin za barvanje ne prelivajte oziroma jih ne hranite v kovinskih posodah.

- TekoCine za barvanje IPS e.max ZirCAD Colouring Liquids nanesite na restavracijo s Cisto krtaco brez kovinskih delcev.

- Indikatorja tekoCine za barvanje IPS e.max ZirCAD Colouring Liquid ne uporabljajte v nezmesanem stanju.

- Barve indikatorjev tekogin za barvanje IPS e.max ZirCAD Colouring Liquid niso stabilne dlje ¢asa.

- Zmesane raztopine hranite v zatesnjeni posodi in jih uporabite v roku 4 ur. Po daljSem ¢asu hrambe moznost reprodukcije odtenka zoba
v sintranem stanju ni ve¢ zagotovljena.

— Infiltrirane restavracije morajo biti pred sintranjem povsem posusene.

Opozorila
Priporo¢amo, da med postopkom infiltracije nosite zas¢itne rokavice. Pomagajo prepreciti razdrazenost koze, ki jo povzrocajo tekocine za
barvanje, ter nastanek sloja mas¢obe na restavraciji, ki lahko negativno vpliva na infiltracijo tekoCin za barvanje.

VIII. Sintranje
Sintranje je toplotni postopek, med katerim dobi IPS e.max ZirCAD koncne fizicne in mehanske lastnosti, kot sta izredna trdnost in
translucenca.

Na splosno je treba pri sintranju upostevati naslednje nasvete:

~ Sintrati je mogoce le popolnoma suhe restavracije, da se preprecijo poskodbe pedi in/ali predmeta.

— Uporaba kroglic za sintranje ni priporocljiva.

- Zagotoviti je treba zadostno atmosfersko izmenjavo v kaseti za sintranje.

- Med sintranjem restavracije ne smejo priti v stik druga z drugo.

- UpoStevati morate pravo izbiro programa.

— Prenizke ali previsoke temperature sintranja in/ali prekratki ali predolgi ¢asi sintranja negativno vplivajo na zgoraj navedene koncne
lastnosti.

—  Pripomocki za sintranje morajo biti vedno Cisti in na njih ne sme biti prahu, da ne pride do kontaminacije sintranih restavracij.

Informacije o sintranju

Standardni program za sintranje kron/mosti¢kov IPS e.max ZirCAD Prime/Prime Esthetic/MT Multi/MT/LT/MO z najve¢ 14 enotami ter
infiltriranih, posusenih restavracij.

Standardni program Temperatura 1 Temperatura 2 Hitrost segrevanja Cas drzanja
do 14 enot [°c] [°c] [°C/min] [min]
Faza segrevanja 20 900 10 -
Faza drZanja 900 900 - 30
Faza segrevanja 900 1500 3 -
Faza drZanja 1500 1500 - 120
Faza ohlajanja 1500 900 10 -
Faza ohlajanja 900 300 8 -
—izklop -

Hitri program za hitro sintranje kron/mosti¢kov IPS e.max ZirCAD Prime/Prime Esthetic/MT Multi/MT/LT/MO z najve¢ 3 enotami.

Hitri program za najve¢ Temperatura 1 Temperatura 2 Hitrost segrevanja Cas drzanja
3enate [°c] [°c] [°C/min] [min]
Faza segrevanja 20 1000 60 -
Faza drZanja 1000 1000 - 10
Faza segrevanja 1000 1530 3 -
Faza drZzanja 1530 1530 - 60
Faza ohlajanja 1530 1100 50 -
Faza ohlajanja 1100 100 60 -
—~izklop -

Obdelava po sintranju

Pri obdelavi sintranih restavracij je treba upostevati naslednje vidike:

- Sintrane restavracije ¢im manj obdelujte.

- Restavracijo mehani¢no obdelajte, le ¢e je to res nujno.

- Priprilagajanju restavracije uporabite le rahel pritisk in nizko hitrost.

—  Pri zakljucni obdelavi ogrodij preprecite nastanek ostrih robov.

- Povezovalnih delov mostickov ne smete naknadno loCevati z lo€evalnim diskom.

- Za glajenje bazalne strani povezovalnih delov mosti¢kov priporo¢amo gumijasti polirnik.

- Med obdelavo morate paziti, da debeline sten, znacilne za posamezen material, in mere povezovalnega dela ne bodo manjse od
dolo¢enih minimumov.

- Uporabljajte le brezhibne instrumente za brusenje.

- S primernimi instrumenti za brusenje odstranite prah cirkonijevega oksida, sintran na restavracijo. Sicer pa lahko prah cirkonijevega
oksida, sintran na restavracijo, odstranite tudi s peskanjem z Al,03, 25-70 pum pri tlaku 1 bar ali 70-110 um pri tlaku 1,5 bara.



- Za odstranitev vseh morebitnih ostankov sperite restavracijo pod teko¢o vodo ali jo o€istite s parnim curkom ter nato posusite.
- DokonGajte restavracijo v skladu z Zeleno tehniko obdelovanja (barvanje, izrezovanije ali slojevanje).

Preparacija za cementiranje
Obdelajte restavracijo IPS e.max ZirCAD s peskanjem notranjih aspektov krone z Al,0, 25-70 pm, pri tlaku 1 bar ali Al,05, 70110 pm, pri
tlaku 15 bara.

3 Varnostne informacije

— V primeru resnih neprijetnosti, povezanih z izdelkom, se obrnite na podjetje Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Lintenstajn, spletno mesto: www.ivoclarcom in odgovorne pristojne organe.

- Trenutna navodila za uporabo so na voljo v razdelku za prenos na spletnem mestu podjetja Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarcom).
- Trenutno veljavna razlidica Povzetka o varnosti in kliniéni uginkovitosti (Summary of Safety and Clinical Performance — SSCP) je na
voljo v evropski bazi podatkov za medicinske pripomocke (EUDAMED) na spletnem mestu https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

Osnovni UDI-DI: 76152082ACERAQ06F2

Opozorila

— Upostevajte varnostni list (SDS) (na voljo v razdelku za prenos na spletnem mestu podjetja Ivoclar Vivadent AG: www.ivoclar.com).

— Obdelava diskov in blokov IPS e.max ZirCAD proizvaja prah, ki lahko draZi koZo in oci ter lahko povzroci poskodbe pljuc. Prepricajte se, da
sesalna oprema na rezkalnem stroju in vasem delovnem mestu deluje brezhibno. Med zaklju¢no obdelavo ne vdihujte prahu, ki nastaja
pri bruenju, nosite protipra$no masko (razred delcev FFP2) ter zasgitna ocala in rokavice.

Informacije o odstranjevanju
Preostalo zalogo ali odstranjene restavracije je treba odstraniti skladno z ustrezno drzavno zakonodajo.

Preostala tveganja

Uporabniki morajo upostevati, da vsakrsni zobozdravstveni posegi v ustni votlini vkljuujejo dolocena tveganja, med katerimi so:

— Zaradi okruskov/razpok/decementiranja lahko pride do nenamernega zauZitja ali vdiha restavracijskega materiala ter ponovnega
dentalnega zdravljenja.

~ Ostanki cementa lahko povzroGijo drazenje mehkega tkiva/dlesni. Progresivno vnetje lahko privede do kostne resorpcije ali bolezni ob
vsadku.

4 Rok uporabnosti in shranjevanje

- Voriginalni embalaZzi
- Nasuhem mestu
- lzogibajte se mestom z moznostjo udarcev ali tresljajev.

TekocCine za barvanje IPS e.max ZirCAD Colouring Liquids:

- Shranjujte pri temperaturi med 2 in 28 °C.

- lzdelka ne uporabljajte po poteku roka uporabnosti.

- Rok uporabnosti: Glejte navedbo na brizgah in embalazi.

- Pred uporabo preglejte embalaZo in izdelek, da nista poskodovana. V primeru dvoma se posvetujte z druzbo Ivoclar Vivadent AG ali
lokalnim trgovskim partnerjem.

5 Dodatne informacije

Material shranjujte nedosegljiv otrokom!
Nekateri izdelki niso na voljo v vseh drzavah.

lzdelek je bil razvit izkljutno za uporabo v zobozdravstvu. Obdelavo je treba izvajati strogo v skladu z navodili za uporabo. Za $kodo, ki nastane zaradi neupostevanja navodil ali dolo¢enega podrotja uporabe, proizvajalec
ne prevzema odgovornosti. Uporabnik je odgovoren za preskusanje primernosti izdelka in njegove uporabe za kakrsen koli namen, ki ni izrecno naveden v navodilin.
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http://www.ivoclarvivadent.com

1 Predvidena uporaba
Predvidena namjena

Krunice i mostovi u prednjoj i straznjoj regiji

Ciljna skupina pacijenata
Pacijenti s trajnim zubima

Predvideni korisnici / posebna obuka

- Stomatolozi (izrada nadomjestaka u ordinaciji; klinicki tijek rada)
- Dentalni tehnigari (izrada nadomjestaka u dentalnom laboratoriju)

Nije potrebna posebna obuka.

Uporaba
Samo za stomatolosku primjenu

Opis

- IPS emax® ZirCAD je cirkonijev dioksid stabiliziran itrijem za fiksne potpuno keramicke dentalne nadomjestke.
- Tekucine za bojenje IPS e.max ZirCAD koriste se za nijansiranje i karakterizaciju IPS e.max ZirCAD nadomjestaka.

Tehni¢ki podaci

Raspon boja*

Debljine diskova

Veli¢ine blokova

Savojna gvrstoca [MPa]
Lomna Zilavost

Koeficijent toplinskog Sirenja
(26 -500°C) [10°K]

Kemijska topljivost [g/cm?]
MDR klasifikacija
Tip/klasa IS0 6872:2015

Raspon boja*

Debljine diskova

Veli¢ine blokova

Savojna gvrstoda [MPa]
Lomna Zilavost

Koeficijent toplinskog Sirenja (25 -
500°C) [10°K]

Kemijska topljivost [ug/cm?]
MDR klasifikacija
Tip/klasa IS0 6872:2015

Indikacije

IPS e.max ZirCAD
Prime Esthetic

BL1, BL2, BL3, BL4, AT, A2, A3,
A35, A4, B1, B2, B3, B4, C1, C2,
©3,04,D2, D3, D4

14 mm, 16 mm, 20 mm

Specifikacije Tipiéna
prosje¢na
vrijednost

=700 850

3.6 MPa + m" (dentin)
104 +£05

<100
klasa lla
Tip Il/klasa 4
IPS e.max ZirCAD
MT
BL, A1,A2,A3,B1,B2,C2, D2

14 mm, 18 mm

Specifikacije Tipiéna

prosjeéna
vrijednost
=700 850
3.6 MPa » m™

10405

<100
klasa lla

Tip Il/klasa 4

IPS e.max ZirCAD
Prime

BL1, BL2, BL3, BL4, A1, A2, A3,
A35, A4, B1, B2, B3, B4, C1,
02,03, 04, D2, D3, D4

IPS e.max ZirCAD
MT Multi

BL1, BL3, A1, A2, A3, A35, B1,
B2,(1,C2,C3,D2,D3

16 mm, 20 mm, 25 mm 16 mm, 20 mm
- C17,B45
Specifikacije Tipiéna Specifikacije Tipiéna
prosjec¢na prosjec¢na
vrijednost vrijednost
=900 1200 =700 850

>5,0 MPa - m"* (dentin) 3.6 MPa - m" (dentin)

105+05 104+05
<100 <100
klasa lla klasa lla
Tip Il/klasa 5 Tip Il/klasa 4
IPS e.max ZirCAD IPS e.max ZirCAD
LT MO
0,1,2,3,4,sun, sun chroma BL, 01234

A1,A2,A3,A35, A4, B1, B2, B3, B4,
(1,C2,C3,C4,D2,D3,D4

10 mm, 12 mm, 14 mm, 16 mm,
18 mm, 20 mm, 25 mm

10 mm, 14 mm, 18 mm, 20
mm, 25 mm

C17,B45 (€13, C15, C15L, B40, B40OL,
B55, B6b, B65L-17, B85L-22
Specifikacije Tipiéna Specifikacije Tipiéna
prosjeéna prosjeéna
vrijednost vrijednost
=900 1200 =900 1150
51MPa +m™ 51MPa + m”
105+05 105+05
<100 <100
klasa lla klasa lla
Tip Il/klasa 5 Tip Il/klasa 5

- IPS e.max ZirCAD MO, LT, Prime (uklj. IPS e.max ZirCAD LT Colouring Liquids)
Nedostatak strukture zuba na prednjim i straznjim zubima, djelomi¢na bezubost u prednjoj i straznjoj regiji (maks. 2 meduclana)
- IPS e.max ZirCAD MT, MT Multi, Prime Esthetic (uklj. IPS e.max ZirCAD MT Colouring Liquids)

Nedostatak strukture zuba na prednjim i straznjim zubima, djelomi¢na bezubost u prednjoj i straznjoj regiji (maks. 1 meduglan, maks.

tro€lani mostovi)



Viste nadomjestaka

prednji i straznji nadomjesci na prepariranim zubima i na odobrenim implantatnim sustavima %
potpuno oblikovane potpuno oblikovani potpuno oblikovani kapice krunica konstrukeije g
krunice trolani mostovi cetveroclani i troélanih i viseclanih T
viSeclani mostovi s mostova s maks.
maks. 2 meduélana
2 meduclana
IPS e.max ZirCAD Prime v v v v v
IPS e.max ZirCAD Prime Esthetic v v
IPS e.max ZirCAD MT Multi v v
IPS e.max ZirCAD MT v v
IPS e.max ZirCAD LT v v v v
IPS e.max ZirCAD MO v

Kontraindikacije
- Pacijenti sa znatno smanjenom preostalom denticijom
- Primjena proizvoda kontraindicirana je ako je pacijent alergi¢an na bilo koji sastojak materijala

Ograniéenja primjene

- Sve ostale uporabe koje nisu obuhvaéene rasponom primjena.

- Privremenio postavljanje.

- Nelijeeni bruksizam (uporaba udlage naznacena je nakon ugradnje).
- ®Samo za jednokratnu uporabu.

Tonotre-use
Ograni¢enja pri izradi

NepridrZavanje sliedecih ograni¢enja moZe ugroziti postignute rezultate:

- Nepridrzavanje potrebnih dimenzija minimalne debljine stijenke i spojnih mjesta
~ Glodanje diskova u nekompatibilnom CAD/CAM sustavu

- Sinteriranje u nekompatibilnoj peci za sinteriranje

Zahtjevi sustava

Mora se koristiti sustav glodanja koji je prikladan za obradu diskova od 985 mm.

Nuspojave
Dosad nema poznatih nuspojava.

Interakcije
Dosad nema poznatih interakcija.

Kliniéka korist
— rekonstrukcija funkcije Zvakanja
- restauracija estetike

Sastav
. IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max
Dentalna keramika ZirCAD Prime  ZirCAD Prime  ZirCAD MT ZirCAD MT ZirCAD LT ZirCAD MO
Esthetic Multi

cirkonijev dioksid (Zr0,) 86.0-935% 870 - 955% 86.0-935% 86.0-935% 880-955%  880-955%
itrijev oksid (Y,0,) >65-<83%  >45-<70% @ >65-<80% | >65-s80% >45-<60% | >45-=60%
hafnijev oksid (Hf0,) <50% <50% <50% <50% <50% <50%
aluminijev oksid (Al,03) <10% <10% <10% =<10% <10% <10%
ostali oksidi =<10% =<15% =<10% =<10% =<10% <10%

2 Primjena

Postupak:

~ CAD oblik

- CAM postavljanje objekta

- Glodanje

- Zavr$na obrada
- Opcionalno: Infiltracija éetkicom + SuSenje
- Sinteriranje
- Zavr$na obrada
- Opcionalno: Tehnika obl.
- Bojanje i glaziranje
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Napomene o primjeni

I.  Minimalna debljina sloja i dimenzije spojnih mjesta

Minimalna debljina ~ Dimenzije spojnih ~ Minimalna debljina  Dimenzije spojnih
sloja mjesta™ sloja mjesta*™
umm umn’ umm umm*

Krunice 08 - 10 -
Trodlani mostovi 10 12* 10 16

* Visina: 4 mm, irina: 3 mm
** Navedeni minimalni poprecni presjek spojnog mjesta mora biti pozicioniran u podrugju dentina diska

Minimalna debljina  Dimenzije spojnih ~ Minimalna debljina ~ Dimenzije spojnih
sloja mjesta*™ sloja mjesta*™
umm umm* umm umm’

Potpuni ili djelomiéni anatomski nadomjesci

Krunice 08 _ 10 -
Trolani mostovi 10 9 10 9
Cetveroglani i vieSlani mostovi s 2 meduglana*** 10 9 10 12*
Krilni mostovi s jednim meduclanom 10 12* 10 12*

Konstrukcije; preduvjet: potpuno pozicioniranje u podrucju dentina
Krunice 04 - 06 -
Troglani mostovi 06 9 0.6 9

Cetveroglani i visetlani mostovi s 2 medutlana*** 06 9 10 12*

Krilni mostovi s jednim meduc¢lanom 10 12* 10 12*

*Visina: 4 mm, $irina: 3 mm
** Navedeni minimalni popre¢ni presjek spojnog mjesta mora biti pozicioniran u podrucju dentina diska
***|J Kanadi su mostovi ograni¢eni na 6 ¢lanova s maksimalno 2 spojena meduclana

Minimalna debljina  Dimenzije spojnih  Minimalna debljina  Dimenzije spojnih
sloja mjesta sloja mjesta
umm umm’ umm umm’

Krunice 04 - 0.6 -
Trolani mostovi 06 7 0.6 9
Cetveroglani i vide&lani mostovi s 2 meduglana** 06 9 07 12*
Krilni mostovi s jednim meduc¢lanom 07 12* 07 12*

* Visina: 4 mm, Sirina: 3 mm
** U Kanadi su mostovi ograniceni na 6 ¢lanova s maksimalno 2 spojena meduclana

Minimalna debljina = Dimenzije spojnih ~ Minimalna debljina ~ Dimenzije spojnih
sloja mjesta** sloja mjesta**
umm umm’ umm umm’

Krunice 08 - 10 -
Troglani mostovi 10 12* 10 16

* Visina: 4 mm, Sirina: 3 mm
** |PS e.max ZirCAD MT Multi: navedeni minimalni poprecni presjek spojnog mjesta mora biti pozicioniran u podrucju dentina diska

100



Smijernice za pozicioniranje

Prilikom koriStenja IPS e.max ZirCAD Prime i Prime Esthetic Prilikom koristenja IPS e.max ZirCAD MT Multi

3 mm incizalno podrugje 20% incizalno podrucje

20% prijelazno podrugje

4 mm prijelazno podrucje

60% podrucje dentina

7-18 mm podrucje dentina

Opcenite napomene

Pozicioniranje visine na polikromatskom disku odreduje koli¢inu incizalnog podrucja u nadomjesku.

Za estetiku jednoclanih nadomjestaka preporucuje se postaviti nadomjestak otprilike Tmm ispod gornjeg ruba diska kako bi se
osiguralo da je incizalno podrucje jasno vidljivo.

Za potpune ili djelomi¢ne anatomske nadomjestke navedeni minimalni popreéni presjek spojnog mjesta mora biti pozicioniran u
podrucju dentina diska.

Krunica i mosne konstrukcije moraju se postaviti potpuno unutar podrucja dentina.

Postavljanje objekta

Detaljne informacije moZete pronaci u Uputama za uporabu CAM softvera.

See Instuctions

Opcenite napomene

Svaki jednoclani nadomjestak potrebno je povezati s tri drzaca objekta.

Kod viseclanih nadomjestaka krajnje Elanove potrebno je povezati s dva drzaga objekta (oralno i vestibularno). PoveZite drzate objekta
s drugim ¢lanovima ako je potrebno.

Promijer drzaca objekta mora biti najmanje 2.0 mm.

Drzace objekta potrebno je pricvrstiti najmanje 1.0 mm iznad ruba preparacije.

DrzaCe objekta potrebno je postaviti na anatomski ekvator zuba kako ne bi doslo do nastanka potkopanih mjesta i da se nadomjestak
moze jednostavno obraditi s obje strane.

U slu¢aju vise¢lanih nadomjestaka s izrazenom zakrivljeno3¢éu preporuca se potporna struktura za sinteriranje.

Krajnje ¢lanove poveZite drzacem objekta okomito na potpornu strukturu za sinteriranje.

Oblikujte potpornu strukturu za sinteriranje jednolike debljine (2 = 5 mm).

Glodanje

Informacije o disku mogu se prenijeti na bilo koji kompatibilan CAM softver koji moZze &itati RFID oznaku.

Za rucni unos specificni faktor skupljanja moZe se pronaci na disku. Detaljne informacije moZete pronaci u Uputama za uporabu CAM
softvera.

Strana s natpisom odgovara incizalnom/okluzalnom podrugju.

Pri pri¢vrséivanju diska u drzac, potrebno je pripaziti da su obodni utor i drZac diska potpuno ¢ist te da su vijci popre¢no, ravnomjerno
zategnuti.

Razdvajanje i zavrSna obrada

Za razdvajanje nadomjestaka preporucuje se uporaba prikladnih rotirajuéih alata (npr. fina svrdla od volframovog karbida). Drzaci
objekta moraju, prije potpunog razdvajanja nadomjeska, imati urez na jednoj strani.

Zaizgladivanje to¢aka pri¢vricivanja drzaca preporucuje se uporaba prikladnih rotirajucih alata (npr. fina svrdla od volframovog
karbida). Brusni instrumenti i/ili gruba svrdla od volframovog karbida nisu prikladna za taj postupak jer izmedu ostalog, mogu dovesti
do otkrhnuc¢a nadomjeska.

Kada koristite tehniku infiltracije ¢etkicom, pazite da povrsine nadomjestaka nisu oneciséene masnocom ili zamrljanim filmom jer to
mozZe negativno utjecati na rezultat boje.

Ako ste zavrsili, temeljito oCistite svu prasinu cirkonijevog okisda mekanom Getkicom i potom nadomjestak ispusite komprimiranim
zrakom bez ulja.

Opcenite napomene

Nesinterirani nadomjesci iz cirkonijevog oksida podlozni su oSte¢enjima i lomovima. Ovo treba imati na umu tijekom cijelog radnog
postupka.

Svaka prilagodba mora se provoditi u nesinteriranom stanju.

U nesinteriranom stanju, potrebno je sprijegiti svaki kontakt s neodgovarajuéim teku¢inama i teku¢inama koje nisu odobrene za
cirkonijev oksid (npr. neprogis¢ena voda i/ili rashladno mazivo) i/ili kontaktni mediji (npr. sprej za okluziju).

Pri zavrsnoj obradi koristite samo lagani pritisak.

Ni pod kojim uvjetima nemojte naknadno razdvajati konstrukciju mosta s pomocu diska za razdvajanje. To moZe dovesti do unaprijed
odredenih toaka loma u podrucju spojnih mjesta i smanjene ¢vrstoce potpuno keramickog nadomjeska.

Ne smiju se upotrebljavati gumeni nastavci za poliranje jer kondenziraju povrsinu i uzrokuju kontaminaciju.

Pripazite na to da minimalna debljina stijenki nadomjestaka prilikom zavrSne obrade ostane nepromijenjena.

Prianjajuca prasina cirkonijeva oksida moZe se sinterirati na nadomjestak i tako uzrokovati neprecizan dosjed.

Nesinterirani nadomjesci ne smiju se stavljati u ultrazvucnu kupelj niti Cistiti parom.

Nesinterirani nadomjesci ne smiju se pjeskariti.

Infiltracija ¢etkicom
Kod primjene tehnike infiltracije Cetkicom potrebno je uzeti u obzir sljedece aspekte:

Tekudine za bojenje IPS e.max ZirCAD MT i IPS e.max ZirCAD LT ne smiju se mijeSati niti kombinirati. Smiju se koristiti isklju¢ivo na
predvidenom cirkonijevom oksidu.

Tekucine za bojenje posebno su razvijene za tehniku infiltracije Cetkicom i ne smiju se upotrebljavati za tehniku infiltracije uranjanjem.
Nadomjestak je potrebno ocistiti od prasine i ostataka obrade.

Nadomjesci se moraju u potpunosti osusiti prije infiltracije.

Tekudine za bojenje ne smiju biti kontaminirane.



- Tekucine za bojenje moraju biti zatvorene kada nisu u uporabi.

- Tekucine za bojenje ne smiju se vide koristiti ako se uogi zamucéenost ili taloZenje (npr. pojava sedimenata).
Kontaminacija pojacava zamucenost ili taloZenje tekudina za bojenje.

— Nemojte pretakati i/ili pohranjivati tekucinu za bojenje u metalne spremnike.

- Tekucine za bojenje IPS e.max ZirCAD nanose se na nadomjestak ¢istom bezmetalnom cetkicom.

— Nemojte koristiti indikator tekucine za bojenje IPS e.max ZirCAD u nezamijeSanom stanju.

- Boje indikatora tekucine za bojenje IPS e.max ZirCAD nisu stabilne kroz dulje vremensko razdoblje.

- Zamijesanu otopinu pohranite u zapec¢aceni spremnik i iskoristite u roku sljedeca Cetiri sata. Nakon duljeg razdoblja pohrane vise nije
osigurana ponovljivost boje zuba u sinteriranom stanju.

- Infiltrirani nadomjesci moraju se u potpunosti osusiti prije sinteriranja.

Upozorenja
Tijekom postupka infiltracije savjetuje se nosenje zastitnih rukavica. Tako ¢ete zastititi kozu od iritacije uzrokovane tekuéinama za bojanje
i sprijeciti formiranje masnog filma na nadomjesku koji moZe ugroziti rezultate infiltracije tekucina za bojenje.

VIII. Sinteriranje
Sinteriranje je proces toplinske obrade pri kojem IPS e.max ZirCAD poprima konaéna fizikalna i mehanicka svojstva, kao $to su visoka
¢vrstoca i prozirnost.

Opéenito, prilikom sinteriranja treba uzeti u obzir sljede¢e napomene:

- Za provodenje sinteriranja nadomjesci se moraju potpuno osusiti kako bi se sprijecilo ostecenje pedi i/ili objekta.

- Ne preporucuje se uporaba kuglica za sinteriranje.

- Mora se osigurati dovoljna izmjena atmosferskih plinova u uredaju za sinteriranje.

— Tijekom sinteriranja nadomjesci ne smiju doc¢i u medusobni kontakt.

- Potrebno je slijediti ispravan odabir programa.

— Preniska ili previsoka temperatura sinteriranja i/ili prekratko ili predugo vrijeme sinteriranja negativno utjeCu na gore navedena
konacna svojstva.

- Pribor za sinteriranje uvijek drZite Cistim od prasine i drugih nedisto¢a kako ne bi doslo do kontaminacije sinteriranih nadomjestaka.

Informacije o sinteriranju

Standardni program za sinteriranje IPS e.max ZirCAD Prime/Prime Esthetic/MT Multi/MT/LT/MO krunica/mostova s najvise 14 ¢lanova i
infiltriranih, osusenih nadomjestaka.

Standardni program Temperatura 1 Temperatura 2 Brzina zagrijavanja Vrijeme drzanja
do 14 jedinica [°C] [°c] [°C/min] [min]
Faza zagrijavanja 20 900 10 -

Faza drzanja 900 900 - 30

Faza zagrijavanja 900 1500 3 -

Faza drZanja 1500 1500 - 120

Faza hladenja 1500 900 10 -

Faza hladenja 900 300 8 -

— isklju¢ivanje—

Brzi program za brzo sinteriranje IPS e.max ZirCAD Prime/Prime Esthetic/MT Multi/MT/LT/MO krunica/mostova s najvise 3 jedinice.

Brzi program do 3 Temperatura 1 [°C] Temperatura 2 [°C] Brzina zagrijavanja [°C/  Vrijeme drZanja [min]
jedinice min]

Faza zagrijavanja 20 1000 60 -

Faza drZanja 1000 1000 - 10

Faza zagrijavanja 1000 1530 3 -

Faza drZanja 1530 1530 - 60

Faza hladenja 1530 1100 50 -

Faza hladenja 1100 100 60 -

—iskljucivanje—

Obrada nakon sinteriranja

Prilikom obrade nadomjestaka nakon sinteriranja potrebno je uzeti u obzir sliedece aspekte:

- Obradu sinteriranih nadomjestaka svedite na minimum.

— Mehanicki obradite nadomjestak samo ako je to neizbjezno.

- Nadomjeske prilagodite isklju¢ivo blagim pritiskom i malom brzinom.

—  Prilikom zavr$ne obrade konstrukcija sprijecite nastanak ostrih rubova.

- Spojna mjesta mostova ne smiju se naknadno razdvajati diskovima.

- Preporuéujemo zagladivanje bazalne strane spojnih mjesta mostova uz pomo¢ gumenog polirera.

— Tijekom obrade svakako se pridrzavajte minimalnih debljina stijenki i spojnih mjesta ovisno o materijalu.

- Upotrebljavajte samo besprijekorne brusne instrumente

~  Uklonite prah cirkonijeva oksida sinteriran na nadomjestak odgovaraju¢im brusnim instrumentima. Kao alternativa, prah cirkonijevog
oksida sinteriran na nadomjestak mozete ukloniti pjeskarenjem s Al,04, 25-70 um pod pritiskom od 1 bara ili 70=110 um pod pritiskom
od 15 bara.

- Isperite nadomjestak pod teku¢om vodom ili upotrijebite mlaz pare kako biste uklonili sve prianjajuce ostatke i osusite.

~ Zavr$no obradite nadomjestak Zeljenom tehnikom obrade (bojenje, reduciranje (cut-back) ili slojevanje).
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Priprema za cementiranje
Kondicionirajte IPS e.max ZirCAD nadomjestak pjeskaranjem unutarnjih aspekata krunice s Al,03, 25-70 um, pod tlakom od 1 bara ili Al,05,
70-110 um, pod tlakom od 15 bara.

3 Sigurnosne informacije

- U slugaju ozbiljnih incidenata u vezi s proizvodom, obratite se tvrtki Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Lihtenstajn,
internetska stranica: www.ivoclar.com i odgovornom nadleznom tijelu.

- VaZece Upute za uporabu dostupne su u odjeljku za preuzimanja na internetskoj stranici tvrtke Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclar.com).

- SaZetak o sigurnosnoj i klini¢koj uginkovitosti dostupan je u Europskoj bazi podataka za medicinske proizvode (EUDAMED) na
https://ec.europa.eu/tools/eudamed. Osnovni UDI-DI: 76152082ACERAO06F2

Upozorenja

- PridrZavajte se sigurnosno-tehnickog lista (STL) (dostupan u odjeljku za preuzimanja na internetskoj stranici tvrtke Ivoclar Vivadent AG
www.ivoclarcom).

~ Obradom diskova i blokova od IPS e.max ZirCAD-a nastaje prasina koja moZe nadraZivati kozu i oCi i koja moZe uzrokovati oste¢enja
pluca. Pobrinite se da oprema za usisavanje na vasem uredaju za glodanje i na vasem radnom mjestu radi ispravno. Nemojte udisati
prasinu nastalu prilikom zavréne obrade i nosite zastitnu masku protiv prasine (razred ¢estica FFP2) i zastitne naoGale i rukavice.

Informacije o zbrinjavanju
Ostatak zaliha ili uklonjene nadomjeske morate zbrinuti u skladu s odgovarajuc¢im nacionalnim pravnim propisima.

Preostali rizici

Korisnici trebaju biti sviesni da svaka stomatoloska intervencija u usnoj supljini uklju¢uje odredene rizike. Neki od tih rizika navedeni su u

nastavku:

— 0Odlamanje / napuknuce / decementiranje restaurativnih materijala moZe dovesti do gutanja / usisavanja materijala, pa time i
ponavljanje stomatoloskih tretmana.

- Visak cementa moZe dovesti do nadraZivanja mekog tkiva / gingive. Progresivna upala moZe dovesti do resorpcije kosti ili
periimplantitisa.

4 Rok valjanosti i skladiStenje

- uoriginalnoj ambalazi
= nasuhom mijestu
- ne izlagati fiziCkim udarima ili vibracijama.

Tekucine za bojenje IPS e.max ZirCAD Colouring Liquids:

—  Skladistite na temperaturi 2 - 28 °C.

- Nemojte upotrebljavati proizvod nakon isteka navedenog roka valjanosti.

- Rok valjanosti: pogledajte napomenu na bocicama i pakiranjima.

- Prije uporabe vizualno provjerite ima li oSteéenja na ambalaZi i proizvodu. U slu¢aju bilo kakve sumnje, obratite se tvrtki Ivoclar
Vivadent AG ili svom lokalnom trgovinskom partneru.

5 Dodatne informacije
Cuvajte materijal izvan dohvata djece!
Nisu svi proizvodi dostupni u svim zemljama.

Materijal je razvijen samo za uporabu u stomatologiji. Smije se obradivati iskljutivo prema uputama za uporabu. Proizvodat ne preuzima odgovornost za Stete koje su rezultat nepridrZavanja uputa ili navedenog
podrucja primjene. Korisnik je odgovoran za ispitivanje prikladnosti i uporabljivosti proizvoda za svaku svrhu koja nije izricito navedena u uputama.


http://www.ivoclarvivadent.com

1 Uréené pouZiti
Uréeny ucel

Korunky a mUstky ve frontalni a distalni oblasti chrupu.

Cilova skupina pacientt
Pacienti s trvalym chrupem

Ur&eni uZivatelé / specialni 3koleni
- Zubni Igkafi (vyroba nahrad v zubni ordinaci; klinicky pracovni postup)

- Zubni technici (vyroba nahrad v zubnf laboratofi)

Bez poZzadavku na specidini Skoleni.

Poufziti
Pouze pro pouZiti ve stomatologii.

Popis

- IPS emax® ZirCAD je yttriem stabilizovany oxid zirkoni€ity pro fixni celokeramické zubni nahrady.
— Infiltracni tekutiny IPS e.max ZirCAD Colouring Liquid se pouZivaji pro dobarvovani a charakterizaci nahrad IPS e.max ZirCAD.

Technickeé tdaje

Rozsah odstin(*

Vy3ky diskd
Velikosti bloku

Pevnost v ohybu [MPa]
Pevnost v lomu

CTE (25 -500°C) [10¢ K]
Chemicka rozpustnost [pg/cm?]
Klasifikace MDR

Typ / tfida IS0 6872:2015

Rozsah odstind*

Vysky disk(l

Velikosti blok{

Pevnost v ohybu [MPa]

Pevnost v lomu

CTE (25 -500°C) [10¢ K]
Chemicka rozpustnost [g/cm?]
Klasifikace MDR

Typ / tfida IS0 6872:2015

Indikace

IPS e.max ZirCAD
Prime Esthetic

BL1, BL2, BL3, BL4, AT, A2, A3,
A35, A4, B1, B2, B3, B4, C1, C2,
©3,04,D2, D3, D4

14 mm, 16 mm, 20 mm

Specifikace Typicka

primérna
hodnota
=700 850
3,6 MPa - m" (Dentin)
104+05
<100
Trida lla
Typ Il / tfida 4

IPS e.max ZirCAD

BL, A1,A2, A3, B1, B2, C2, D2

14 mm, 18 mm

Specifikace Typicka

pramérna
hodnota
=700 850
3,6 MPa+m"
10405
<100
Trida lla

Typ Il / tiida 4

IPS e.max ZirCAD
Prime

BL1, BL2, BL3, BL4, A1, A2, A3,
A35, A4, B1, B2, B3, B4, C1,
02,03, 04, D2, D3, D4

16 mm, 20 mm, 25 mm

Typicka
prdmérna
hodnota

=900 1200
>5,0 MPa » m" (Dentin)
105+05
<100

Specifikace

Trida lla

Typ Il / tfida 5
IPS e.max ZirCAD

0,1,2,3,4, sun, sun chroma BL,
A1,A2,A3, A35, A4, B1, B2, B3, B4,
(1,C2,C3,C4,D2,D3 D4

10 mm, 12 mm, 14 mm, 16 mm,
18 mm, 20 mm, 25 mm

C17,B45
Typicka
prdmérna
hodnota
=900 1200
51MPa+m»
105+05
<100

Specifikace

Trida lla
Typ Il / tiida 5

- IPS e.max ZirCAD MO, LT, Prime (véetné& IPS e.max ZirCAD LT Colouring Liquids)
Chybéjici struktura zubu ve frontalnim a distalnim Useku chrupu, ¢asteény edentulismus ve frontalnim a distalnim Useku chrupu

(maximalné 2 mezicleny)

- IPS e.max ZirCAD MT, MT Multi, Prime Esthetic (v&etné IPS e.max ZirCAD MT Colouring Liquids)
Chybéjici struktura zubu ve frontalnim a distalnim Useku chrupu, ¢astecny edentulismus ve frontalnim a distalnim Useku chrupu
(maximalng 1 mezitlen, maximalng tfi¢lenné mastky)
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IPS e.max ZirCAD
MT Multi

BL1, BL3, A1, A2, A3, A35, B1,
B2,(1,C2,C3,D2,D3

16 mm, 20 mm
C17,B45

Specifikace Typicka

primérna
hodnota
=700 850
3,6 MPa - m" (Dentin)
104+05
<100
Trida lla
Typ Il / tfida 4

IPS e.max ZirCAD

01234

10 mm, 14 mm, 18 mm, 20
mm, 25 mm

€13, C15, C15L, B40, B40L,
B55, B65, B65L-17, B85L-22

Specifikace Typicka

pramérna
hodnota
=900 1150
51MPa+m"
105+05
<100
Trida lla

Typ I/ tfida 5



Typy ndhrad
Frontalni a distaIni ndhrady na preparovanych zubech a hybridni ndhrady na schvalenych typech implantologickych systéma.

Celoanatomické Celoanatomické Celoanatomické Korunkové kapniéky Tii- a viceglenné
tiiclenné mistky Gtyf- a viceclenné nosné konstrukce
mistky s maximalné mistki s maximélngé
2 mezicleny 2 mezicleny
IPS e.max ZirCAD Prime v v v v v
IPS e.max ZirCAD Prime Esthetic v v
IPS e.max ZirCAD MT Multi v v
IPS e.max ZirCAD MT v v
IPS e.max ZirCAD LT v v v
IPS e.max ZirCAD MO

Kontraindikace
- Pacienti s vyznamné redukovanym zbytkovym chrupem
- Pouziti produktu je kontraindikovano, pokud je u pacienta znama alergie na kteroukoliv z jeho slozek

Omezeni pouZiti
— Jakékoli jiné pouZiti neuvedené v indikacich.
- Provizorni ndhrada.
~ Nelégeny bruxismus (po integrovani je indikovana dlaha).
- ® Pouze pro jednorazové pouZiti.
Do not re-use
Omezeni zpracovani
NedodrZeni nasledujicich omezeni miZe ohrozit Uspésny vysledek:
- NedodrZeni nezbytnych minimalnich tlousték stén a rozmérd spojl
~  Frézovani diskl v nekompatibilnim systému CAD/CAM
- Sintrovani v nekompatibilni sintrovaci peci

Systémové poZadavky

Je tfeba pouZit frézovaci systém, ktery je vhodny pro zpracovani diskd o priméru 98,5 mm.
Vedlejsi uginky

K dnesnimu dni nejsou znamy zadné vedlejsi uginky.

Interakce

K dnesnimu dni nejsou znamy zadné interakce.

Klinicky pfinos

— Obnoveni Zvykaci funkce

- Obnova estetiky
SloZeni
L ) IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max
Dentalni keramika ZirCAD Prime  ZirCAD Prime  ZirCAD MT ZirCAD MT ZirCAD LT ZirCAD MO
Esthetic Multi
0Oxid zirkonigity (Zr0,) 860-935% 870-955% 860-935% 860-935% 880-955% 880-955%
0Oxid yttrity (Y,05) >65-<83%  >45-<70% @ >65-=80% >65-=80% @ >45-=60% >45-=60%
0Oxid hafnigity (Hf0,) <50% <50% <50% <50% <50% <50%
Oxid hlinity (Al,0,) <10% <10% <10% <10% <10% <10%
jiné oxidy <10% <15% <10% <10% <10% <10%
2 Pouziti
Postup:
- Konstrukce CAD
- Vkladani do disku CAM
- Frézovani
- Dokonéeni
- Volitelna: Infiltrace Stétcem + Sudeni
- Sintrovani
- Dokongeni

- Volitelna: Technika fazetovani
- Dobarvovani a glazovani
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Poznamky k pouziti
I.  Minimalni tloustky a rozméry konektor(

Minimalni tloustka Rozméry spojovacich ~ Minimélni tloustka Rozméry spojovacich
vrstvy vk vrstvy prvki**

vmm vmm vmm vmm*
Korunky 08 - 10 -
Tritlenné mstky 10 12* 10 16

* Vyska: 4 mm, $itka: 3 mm
** Uvedeny minimalni prifez spojovaciho prvku musi byt umistén v dentinové oblasti disku

Minimalni tloustka Rozméry spojovacich ~ Minimalni tloustka Rozméry spojovacich
vrstvy pIvki** vrstvy prvki**

vmm vmm’ vmm vmm?
PIné nebo ¢asteéné anatomické nahrady
Korunky 08 _ 10 -
Triclenné mustky 10 9 10 9
Ctyi- a vicedlenné mUstky s 2 mezigleny** 10 9 10 12*
Mstek s volnym Elenem (extendovany mUstek) 10 12* 10 12*

Nosné konstrukce, pfedpoklad: Kompletni umisténi v oblasti dentinu
Korunky 04 - 06 -
Triglenné mlstky 06 9 06 9

Ctyi- a viceSlenné mistky s 2 mezigleny** 06 9 10 12*

Mustek s volnym Glenem (extendovany mistek) 10 12* 10 12*

*Vyska: 4 mm, $itka: 3 mm
** Uvedeny minimalni prifez spojovaciho prvku musi byt umistén v dentinové oblasti disku
**x\/ Kanadé jsou indikace pro mistky omezeny na 6 ¢lenl s maximalnim po&tem 2 spojenych mezi¢lenl

Minimalni tioustka  Rozméry spojovacich  Minimélni tloustka Rozméry spojovacich
vrstvy prvkli vrstvy prvkli
vmm vmm’ vmm vmm?
Korunky 04 - 06 -
Triglenné mlstky 06 7 06 9
CtyF- a vicedlenné mUstky s 2 mezidleny** 06 9 07 12*
Mustek s volnym Glenem (extendovany mistek) 07 12* 07 12*

* Vyska: 4 mm, $itka: 3 mm
** \/ Kanadé jsou indikace pro mdstky omezeny na 6 ¢lend s maximalnim poétem 2 spojenych mezitlen(

Minimalni tloustka Rozméry spojovacich ~ Minimalni tloustka Rozméry spojovacich
vrstvy vk vrstvy vk

vmm vmm’ vmm v mm?
Korunky 08 - 10 -
Tridlenné miistky 10 12* 10 16

* Vyska: 4 mm, Sitka: 3 mm
** |PS g.max ZirCAD MT Multi: uvedeny minimalni priifez spojovaciho prvku musi byt umistén v dentinové oblasti disku
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Pokyny pro umisténi

PFi pouZiti material( IPS e.max ZirCAD Prime a Prime Esthetic PFi pouZiti IPS e.max ZirCAD MT Multi

3 mm incisdIni zéna 20% incisdini zona

20% prechodova zéna

4 mm prechodova zéna

60% dentinova zona
7-18 mm dentinova zéna

VSeobecné poznamky

Vyska umisténi v polychromatickém disku urcuje velikost incisalni oblasti v ndhradé.

S ohledem na estetické charakteristiky individualnich nahrad se doporucuje umistit ndhradu priblizné 1 mm pod horni hranu disku, aby
byla zarucena jasné viditelnd incisaIni oblast.

PFi Uplnych nebo ¢astecnych anatomickych nahradach dbejte na to, aby byl uvedeny minimalni prirez spojovaciho prvku umistén

v dentinové oblasti disku.

Nosné konstrukce korunek a mUstkt musf byt umistény zcela v dentinové oblasti.

Ukladani do disku

Podrobng informace naleznete v ndvodu k pouZiti softwaru CAM.

See Instuctions

Vieobecné poznamky

3 konektory musi byt pripevnény ke kazdé sélo nahradg.

U vice€lennych nahrad musi mit koncové &leny k sobé pfipevnény 2 konektory (oralné a vestibularné). Pripevnéte konektory k ostatnim
¢lentim podle potieby.

Praimér konektoru musi ¢init nejméné 2,0 mm.

Konektory musi byt umistény nejméné 1,0 mm nad okrajem preparace.

Konektory je tfeba umistit v oblasti anatomického zakfiveni zubu, aby nedoslo k vytvofeni podsekfivin a nahradu bylo mozné snadno
vyfrézovat shora a zespodu.

V pfipadé viceglennych nahrad s vyraznym zak¥ivenim se doporuguje nosna konstrukce sintrovani (stabilizator).

Opatfete koncové Eleny konektorem vertikalng k sintrovaci podpore (stabilizatoru).

Vytvorte nosnou konstrukei sintrovani (stabilizator) s rovnomérnou tloustkou (2-5 mm).

. Frézovani

Informace o disku Ize pfenést do jakéhokoliv kompatibilniho softwaru CAM, ktery je schopen predist Stitek RFID.

Pro ruéni zadani Ize na disku nalézt specificky souginitel smrsténi. Podrobné informace naleznete v ndvodu k pouziti softwaru CAM.
Strana s potiskem odpovida oblasti incize / okluze.

Pri upeviovani disku v drzaku je tfeba dbat na to, aby obvodovy zarez a drzak disku byly naprosto Cisté a aby Srouby byly rovnomeérné
dotaZeny napfic.

. Separace a dokon&eni

K oddélovani nahrad se doporuguji vhodné rotacni nastroje (napf. jemné tvrdokovové frézy). Doporucuije se, abyste konektory na jedné
strané pred Uplnym oddélenim nahrady nafiznuli.

Pro vyhlazeni pfipojnych mist konektord se doporuguji vhodné rotaéni nastroje (napf. jemné tvrdokovové frézy). Hrubé tvrdokovové
frézy nebo brousky nejsou vhodné, nebot mohou, mimo jing, zpUsobit odstipnuti.

PFi pouZiti techniky infiltrace Stétcem se ujistéte, Ze povrchy nahrad nejsou mastné nebo znecisténé, protoze by to mohlo negativné
ovlivnit vysledny odstin.

Po dokongeni dlkladné odstrarite veskery prach oxidu zirkonigitého mékkym kartackem a poté nahradu ofoukejte stlatenym
vzduchem bez obsahu oleje.

VSeobecné poznamky

Nevysintrované nahrady z oxidu zirkoni¢itého jsou nachylné ke vzniku poskozeni a k zlomeni. Tuto skute¢nost je tfeba mit na paméti
béhem celého pracovniho postupu.

Jakékoli Upravy je tfeba provadét v nevysintrovaném stavu.

V nevysinstrovaném stavu se musi zamezit jakémukoli kontaktu s nevhodnymi tekutinami a kapalinami neschvalenymi pro oxid
zirkonigity (napF nedisténd voda nebo chladici a mazaci kapalina) nebo kontaktnimi médii (napf: okluzni sprej).

Pro dokonceni pouZivejte pouze mirny pritlak.

Za 7adnych okolnosti neseparujte mistkové konstrukce pomoci fezaciho kotouce. To by mohlo vést k vzniku bodd nachylnych na
zlomeni v oblasti spojovacich prvkd a mohlo by to sniZit pevnost celokeramické nahrady.

Gumové lestici nastroje se nesmi pouzivat, nebot by zplsobily zhutnéni povrchu a kontaminaci.

Dbejte na to, aby pfi dokon&ovacich operacich byly zachovany minimalni tloustky stén.

Ulpély prach oxidu zirkoni¢itého muZe slinout s nahradou a vést k nepfesnostem pfi dosazovani.

Nevysintrovand nahrada se nesmi istit ultrazvukem ani parou.

Nevysintrovana nahrada se nesmi piskovat.

Infiltrace Stétcem
Pri pouZiti techniky infiltrace Stétcem je tfeba vzit v Gvahu nasledujici hlediska:

Infiltraéni tekutiny IPS e.max ZirCAD MT Colouring Liquid a IPS e.max ZirCAD LT Colouring Liquid se nesmi misit ani kombinovat. Smi se
pouZzivat pouze na prislusny oxid zirkonicity.

Infiltracni tekutiny byly specidlné vyvinuty pro techniku infiltrace Stétcem a nesmi se pouZivat pro techniku infiltrace smacenim.
Nahrada musf byt zbavena prachu a zbytk( po brouseni.

Nahrady se musi pred infiltrovanim kompletné vysusit.

Infiltraéni tekutiny nesmi byt kontaminované.

Pokud se infiltracni tekutiny nepouzivaji, musi byt tésné uzaviené.
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- Pokud dojde k zakalu nebo vyskytu srazenin (napfiklad usazeniny), infiltragéni tekutiny se nesmi dale pouZzivat.
Zakal nebo srazeni se zintenziviiuje v disledku kontaminace.

- Neprelévejte infiltracni tekutiny do kovovych nddob ani je v nich neskladujte.

- Infiltracni tekutiny IPS e.max ZirCAD na nahradu nanasejte Gistym, nekovovym stétcem.

- Nepouzivejte indikatory IPS e.max ZirCAD Colouring Liquid Indicator v nerozmichaném stavu.

— Barvy indikator( IPS e.max ZirCAD Colouring Liquid Indicator nejsou stabilni po del3i ¢asové obdobi.

- Rozmichané roztoky skladujte v uzaviené nadobé a pouZijte je v rozmezi 4 hodin. Po delsi dobé skladovani jiz nelze zarucit
reprodukovatelnost pfislusného odstinu zubu ve vysintrovaném stavu.

- Infiltrované nahrady se musi pred sintrovanim kompletné vysusit.

Varovani
Béhem procesu infiltrace se doporuéuje pouzivat ochranné rukavice. Ty pomahaji zamezit podrazdéni pokozky zplsobené infiltracnimi
tekutinami a vytvoreni mastného filmu na nahradé, ktery maze negativné ovlivnit infiltraci.

VIIL. Sintrovani
Sintrovani je tepelny proces, pfi kterém IPS e.max ZirCAD ziskava své konecné fyzikalni a mechanickeé vlastnosti, jako je jeho vysoka
pevnost a prlsvitnost.

Obecné plati, Ze pfi sintrovani je tfeba vzit v ivahu nasledujici poznamky:

- Aby nedo3lo k poskozeni pece a/nebo predmétu, smi byt sintrovany pouze zcela vysusené nahrady.

- Poufiti sintrovacich kulicek se nedoporucuje.

- Vsintrovacim pouzdru musi byt zajisténa dostate¢nd vymeéna atmosféry.

- Béhem sintrovani nesmi dojit k vzajemnému kontaktu nahrad.

~ Musi se dodrZet spravna volba programu.

- Teploty sintrovani, které jsou pfilis nizké nebo pfilis vysoké a/nebo Casy sintrovani, které jsou pfilis kratké nebo pfilis dlouhé, budou mit
negativni vliv na vy$e uvedené konecné vlastnosti.

- Veskeré pfislusenstvi pro sintrovani vzdy uchovavejte v Cistoté a bez prachu, aby nedoslo ke kontaminaci sintrovanych nahrad.

Informace o sintrovani

Standardni program pro sintrovani korunek/mustkd IPS e.max ZirCAD Prime/Prime Esthetic/MT Multi/MT/LT/MO do 14 ¢lend a
infiltrovanych, vysusenych nahrad.

Standardni program Teplota 1 Teplota 2 Rychlost ohfevu Doba vydrZe na teploté
do 14 Elend [°cl [°c] [°C/min] [min]
Faze ohrevu 20 900 10 -
Faze vydrze na teploté 900 900 - 30
Faze ohrevu 900 1500 3 -
Faze vydrze na teploté 1500 1500 - 120
Faze ochlazovani 1500 900 10 -
Faze ochlazovani 900 300 8 -
- vypnuti -

Rychly program pro rychlé sintrovani korunek/mustk{ IPS e.max ZirCAD Prime/Prime Esthetic/MT Multi/MT/LT/MO do 3 élend.

Rychly program a7 3 Teplota 1[°C] Teplota 2 [°C] Rychlost ohfevu [°C/ Doba vydrze [min]
gleny min]

Faze ohrevu 20 1000 60 -

Faze vydrze na teploté 1000 1000 - 10

Faze ohrevu 1000 1530 3 -

Faze vydrze na teploté 1530 1530 - 60

Faze ochlazovani 1530 1100 50 -

Faze ochlazovani 1100 100 60 -

- vypnuti -

Zpracovani po sintrovani

Pri opracovavani nahrad po sintrovani je tfeba brat do Uvahy nasledujici hlediska:

— Opracovavani sintrovanych nahrad by mélo byt omezeno na minimum.

— Nahrada by se méla mechanicky opracovavat pouze tehdy, pokud je to absolutné nezbytné.

— PfiUpravach nahrady pouZivejte pouze mirny pritlak a nizké rychlosti.

- Pridokon&ovacich pracich na nosnych konstrukcich se vyhnéte vytvoreni ostrych hran.

- Mstkoveé spoje se nesmi dodateéné separovat pomoci feznych kotouckd.

~ Doporuéujeme pouzivat gumovy lestici nastroj k vyhlazeni bazalni strany mdstkovych spojt.

— B&hem zpracovani se nesmi jednotlivé prvky upravit tak, aby nebyly dodrZzeny nezbytné minimaini tloustky stén a rozméry spojovacich
prvka.

- PouZivejte pouze nezavadné brusné nastroje.

- Odstrante prach oxidu zirkoni¢itého slinuty s ndhradou pomoci vhodnych brusnych nastrojd. Alternativné miZe byt prach oxidu
zirkoni¢itého nasintrovany na nahradu odstranén opiskovanim Al,0,, 25-70 pum pfi tlaku 1 bar nebo 70110 um pfi tlaku 1,6 bar.

~ Oplachnéte nadhradu pod tekouci vodou nebo pouZijte proud pary k odstranéni jakychkoliv zbytkd a vysuste.

— Provedte dokongeni nahrady v souladu s poZzadovanou technikou zpracovani (technika dobarvovani, cut-back nebo vrstveni).



Pfiprava pro cementaci
Upravte nahradu IPS e.max ZirCAD piskovanim vnitfnich stran korunky s pomoci Al,05, 25 = 70 um, 1 bar nebo Al,0,, 70 = 110 um, 15 bar.

3 Bezpeénostni informace

~ V pfipadé vaznych nehod souvisejicich s produktem kontaktujte spole¢nost Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Lichtenstejnsko, webové stranky: www.ivoclar.com, a své prislusné zdravotnické Urady.

—  Aktudini navod k pouZiti je k dispozici v ¢asti s dokumenty ke staZeni na webovych strankach spolecnosti lvoclar Vivadent AG
(www.ivoclar.com).

- Souhrn Udajli o bezpe&nosti a klinické funkci (Summary of Safety and Clinical Performance - SSCP) je k dispozici v Evropské databazi
zdravotnickych prostfedkd (European Database on Medical Devices) (EUDAMED) na webu https://ec.europa.eu/tools/eudamed.
Zakladn{ UDI-DI: 761562082ACERAC06F2

Varovani

- DodrZujte bezpecnostni list (SDS) (je k dispozici v ¢asti s dokumenty ke staZeni na webovych strankach spoleénosti Ivoclar Vivadent AG
www.ivoclarcom).

—  Pfizpracovani disk{ a blokd z IPS e.max ZirCAD vznika prach, ktery mGze podrazdit pokozku a o¢i a mGze zpUsobit poskozeni plic. Dbejte
na bezchybnou funkei odsavaciho zafizeni vaseho frézovaciho stroje a na vasem pracovisti. Nevdechujte prach z brouseni pfi
dokondovacich operacich a pouZivejte respirator (tfida ¢astedek prachu FFP2) a rovngZ ochranné bryle a rukavice.

Informace k likvidaci produktu
Zbytky materidlu nebo nahrad se musi likvidovat v souladu s pfislusSnymi narodnimi predpisy.

Zbytkova rizika

UZivatelé si musi byt védomi skutecnosti, Ze jakykoliv stomatologicky zakrok v Ustni dutiné zahrnuje urcita rizika. Nasledujici prehled uvadi

néktera z téchto rizik:

~ Odlamovani / fraktura / decementace materidlu nebo nahrady maze vést k nahodnému pozieni nebo vdechnuti materialu a k dalsimu
zubnimu oSetfeni.

- Prebytek cementu maZe vést k podrazdéni mékké tkané / gingivy. Progresivni zanét méze vést k resorpci kosti nebo periimplantarnimu
onemocnént.

4 Skladovani

~ Vplvodnim baleni
- Nasuchém misté
- Chranite pred fyzickym narazem nebo vibracemi.

IPS e.max ZirCAD Colouring Liquids:

- Skladujte pfi teploté 2-28 °C.

- Produkt nepouZivejte po uvedeném datu expirace.

- Doba expirace: viz Udaje na lahvi¢kach a obalech.

~ Pred pouzitim vizuaIng zkontrolujte obal a vyrobek, zda nejsou poskozeny. V piipadé jakychkoli pochybnosti se obratte na spole¢nost
Ivoclar Vivadent AG nebo na svého mistniho obchodniho partnera.

5 Dalsi informace

Materidl uchovavejte mimo dosah déti!
Ne vSechny vyrobky jsou dostupné ve vsech zemich.

Tento wyrobek byl vyvinut viluéné k poufiti ve stomatologii. PouZivejte ho vihradné podie névodu k pouZiti. Vyrobce nenese Zadnou odpovédnost za Skody vzniklé z divodu nedodriovani ndvodu k pouZiti Gi stanovenych
oblasti pouiiti. Uzivatel odpovidd za testovani produktu z hlediska jeho vhodnosti a pouZiti pro jakékoliv ucely wyslovné neuvedené v névodu.

109


http://www.ivoclarvivadent.com

1 Zamysl'ané pouzitie

Ugel poutitia

Korunky a mostiky v prednej a zadnej oblasti

Ciel'ova skupina pacientov
Pacienti s trvalym chrupom

Zamysl'ani pouzivatelia/Specidlne $kolenie
- Zubni lekari (vyroba nahrad ,pri zubarskom kresle"; klinicky pracovny postup)
- Technici zubnych laboratorif (zhotovovanie zubnych nahrad v zubnom laboratoriu)

Specialne 3kolenie nie je potrebné.

Pouzitie

Len na pouZitie v dentdinej oblasti.

Popis

- IPS emax® ZirCAD je oxid zirkénia stabilizovany ytriom na fixné celokeramické zubné nahrady.
- Farbiace tekutiny IPS e.max ZirCAD sa pouZivaju na tiefiovanie a charakterizaciu nahrad z IPS e.max ZirCAD.

Technické Udaje

Rozsah odtiefiov*

Hrudbky kottgov

Velkosti blokov

Pevnost v ohybe [MPa]

Lomov4 huzevnatost

CTE (25-500°C) [10K]
Chemicka rozpustnost [ug/cm?]
Klasifikacia MDR

Typ/trieda IS0 6872:2015

Rozsah odtiefiov*

Hrdbky kottucov

Velkosti blokov

Pevnost v ohybe [MPa]

Lomova huZevnatost

CTE (25-500°C) [10K]
Chemicka rozpustnost [ug/cm?]
Klasifikacia MDR

Typ/trieda IS0 6872:2015

Indikacie

IPS e.max ZirCAD
Prime Esthetic

BL1,BL2, BL3, BL4, A1, A2, A3,
A35, A4,B1,B2, B3, B4, C1, C2,
C3,C4,02,03,D4

14 mm, 16 mm, 20 mm,

Specifikacie Typicka
priemerna
hodnota
=700 850

>3,6 MPa » m" (dentin)
104 +05
<100
Trieda lla

Typ ll/trieda 4

IPS e.max ZirCAD

BL, A1,A2, A3, B1, B2, C2,D2

14 mm, 18 mm

Specifikacie Typicka

priemerna
hodnota

=700 850
>3,6 MPa - m"2
104+05
<100
Trieda lla

Typ Il/trieda 4

IPS e.max ZirCAD
Prime

BL1,BL2, BL3, BL4, A1,A2, A3,
A35,A4,B1,B2,B3, B4, C1,
C2,3,C4,D2,03,D4

16 mm, 20 mm, 25 mm,

Specifikacie Typicka
priemerna
hodnota
=900 1200

>5,0 MPa - m" (dentin)
105£05
<100
Trieda lla

Typ Il/trieda 5

IPS e.max ZirCAD

0,1,2,3,4,sun,sun chroma BL,
A1,A2,A3,A35, A4, B1, B2, B3, B4,
C1,02,C3,C4,02,D3,D4

10 mm, 12 mm, 14 mm, 16 mm,
18 mm, 20 mm, 25 mm

C17,B45

Specifikacie Typicka

priemerna
hodnota

=900 1200
>51MPa » m"?
105+05
<100
Triedalla

Typ Il/trieda 5

- IPS e.max ZirCAD MO, LT, Prime (vrét. farbiacich tekutin IPS e.max ZirCAD LT Colouring Liquids)
Chybajuca Struktura prednych a zadnych zuboy, Giastocny edentulizmus v prednej a zadnej oblasti (max. 2 pontiky)

- IPS e.max ZirCAD MT, MT Multi, Prime Esthetic (vrat. farbiacich tekutin IPS e.max ZirCAD MT Colouring Liquids)
Chybajlca Struktura prednych a zadnych zuboy, Giastoény edentulizmus v prednej a zadnej oblasti (max. 1 pontik, max. 3-prvkové

mostiky)

IPS e.max ZirCAD
MT Multi

BL1, BL3, A1,A2, A3, A35, B1,
B2,C1,C2,C3,02,D3

16 mm, 20 mm
C17,B45
Typické ;
priemerna
hodnota
=700 850
>3,6 MPa - m"* (dentin)
104+05
<100

Specifikacie

Trieda lla

Typ ll/trieda 4
IPS e.max ZirCAD

01,234

10 mm, 14 mm, 18 mm,
20 mm, 25 mm

(13, C15, C15L, B40, B4OL,
B55, B6b, B65L-17, B85L-22

Specifikicie Typicka
priemerna

hodnota
=900 150
>51MPa - m"2
105+05
<100
Trieda lla

Typ Il/trieda 5



Typy ndhrad
Predné a zadné nahrady na preparovanych zuboch a na schvalenych systémoch opierok implantatov

Celoobvodové Celoobvodové Plnoobvodové Kryty korunky 3- a viacprvkové
korunky 3-prvkové mostiky 4-prvkové mostikové skelety
a viacprvkové s max. 2 pontikmi
mostiky s max.
2 pontikmi
IPS e.max ZirCAD Prime v v v v v
IPS e.max ZirCAD Prime Esthetic v v
IPS e.max ZirCAD MT Multi v v
IPS e.max ZirCAD MT v v
IPS e.max ZirCAD LT v v v v
IPS e.max ZirCAD MO v
Kontraindikacie
- Pacienti s podstatne redukovanym rezidudlnym chrupom
- Poufzitie vyrobku je kontraindikované pri preukazanej alergii pacienta na niektoré z jeho zloziek
Ohngedzenia pouZitia
— Ziadne iné pouZitia, ktoré nie su zaradené do rozsahu pouZitia.
- Docasnd viozka.
- —Nelieteny bruxizmus (indikdcia dlahy po zabudovani)
- ® Len na jednorazové poufZitie.
Tonotre-use
Obmedzenia spracovania
NedodrZanie nasledujucich obmedzeni mdZe ohrozit dosahované uspechy:
- NedodrZanie nevyhnutnej minimalnej hribky steny a rozmerov spojovacieho prvku
~ Frézovanie kotU¢ov na nekompatibilnom systéme CAD/CAM
- Spekanie v nekompatibilnej spekacej peci
Systémové poZiadavky
Musi byt pouZity frézovaci systém vhodny na spracovanie diskov 98,5 mm.
Vedl'ajsie Gginky
V sti¢asnosti nie st zname Ziadne vedlajsie Ucinky.
Interakcie
V stigasnosti nie st zndme Ziadne interakcie.
Klinicky prinos
- Rekonstrukcia Zuvacej funkcie
- Obnova estetiky
ZloZenie
i . IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max
Dentalna keramika ZirCAD Prime  ZirCAD Prime ~ ZirCAD MT ZirCAD MT ZirCAD LT ZirCAD MO
Esthetic Multi
0xid zirkonicity (Zr0,) 860-935% 870-955% 860-935% 860-935% 880-955% 880-955%
Oxid yttrity (Y,04) >65-<83% >45-<70% >65-=<80% >65-=<80% >45-<60% >45-=<60%
0Oxid hafnia (Hf0,) =50% =50% =50% =50% =50% =50%
0xid hlinity (Al,03) =10% =10% =10% =10% =10% =10%
iné oxidy =<10% <15% <10% <10% <10% =<10%
2 Aplikacia
Postup:
- Navrh CAD
- Hniezdenie CAM
- Frézovanie

- Kone¢na uprava
- Moznost: Infiltracia kefkou + Susenie
- Spekanie
- Koneéna tprava
- MozZnost: Fazetovacia technika
- Farbenie a glazovanie
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Poznamky k aplikdcii
I.  Minimalne hrabky a rozmery spojovacieho prvku

MinimélIna hribka  Rozmery spojovacieho  Minimélna hribka  Rozmery spojovacieho
vrstvy vmm prvku** v mm? vrstvy vmm prvku** v mm?

Korunky 08 - 10 -
3-prvkové mostiky 10 12* 10 16

*Vyska: 4 mm, Sirka: 3 mm
** Spojovaci prvok s uvedenym minimalnym prierezom sa musi umiestnit na dentinovu oblast kotuga

Minimalna hribka ~ Rozmery spojovacieho  Minimalna hribka  Rozmery spojovacieho
vrstvy vmm prvku** v mm? vrstvy vmm prvku** v mm?

PIné alebo &iastoéné anatomické nahrady

Korunky 08 _ 10 -
3-prvkové mostiky 10 9 10 9
4- a viacprvkové mostiky s 2 pontikmi*** 10 9 10 12*
Konzolové mostiky s jednym pontikom 10 12* 10 12*

Skelety, predpoklad: umiestnenie tplne v dentinovej oblasti

Korunky 04 - 06 -
3-prvkové mostiky 06 9 06 9
4-a viacprvkové mostiky s 2 pontikmi*** 06 9 10 12*
Konzolové mostiky s jednym pontikom 10 12* 10 12*

*Vyska: 4 mm, Sirka: 3 mm
** Spojovaci prvok s uvedenym minimalnym prierezom sa musi umiestnit na dentinovu oblast kotuca
**% \/ Kanade je rozsah mostika obmedzeny na 6 prvkov s maximalne 2 pripojenymi pontikmi

Minimélna hribka  Rozmery spojovacieho  Minimélna hribka  Rozmery spojovacieho
vrstvy vmm prvku v mm? vrstvy vmm prvku v mm?
Korunky 04 - 06 -
3-prvkové mostiky 06 7 06 9
4-a viacprvkové mostiky s 2 pontikmi** 06 9 07 12*
Konzolové mostiky s jednym pontikom 07 12* 07 12*

*Vyska: 4 mm, Sirka: 3 mm
** \/ Kanade je rozsah mostika obmedzeny na 6 prvkov s maximalne 2 pripojenymi pontikmi

Minimalna hribka ~ Rozmery spojovacieho  Minimalna hribka  Rozmery spojovacieho
vrstvy vmm prvku** v mm? vrstvy v mm prvku** v mm?

08 - 10 -

Korunky
3-prvkové mostiky 10 12* 10 16

*Vyska: 4 mm, Sirka: 3 mm
**|PS emax ZirCAD MT Multi: spojovaci prvok s uvedenym minimalnym prierezom sa musi umiestnit na dentinovd oblast kotuga
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Pravidla polohovania

Pri poutZiti IPS e.max ZirCAD Prime a Prime Esthetic Pri pouZiti IPS e.max ZirCAD MT Multi

3 mm incizdlna z6na 20% incizdlna zéna

20% prechodova zéna

4 mm prechodova zéna

60% z6na dentinu
7-18 mm z6na dentinu

VSeobecné poznamky

Vyskova poloha na polychromatickom kotugi uréuje rozsah incizalnej oblasti v nahrade.

S ohl'adom na estetické charakteristiky sa u jednozubovych nahrad odportéa umiestnit ndhradu pribl. 1 mm pod horny okraj kotuc¢a na
zarucenie jasne viditelnej incizalnej oblasti.

Pri zhotovovani plne alebo Giastocne anatomickych nahrad sa uistite, Ze spojovaci prvok s uvedenym minimalnym prierezom sa
umiestni na

na dentinovu oblast kotuga.

Korunkové a mostikové skelety musia byt celé umiestnené na dentinovej oblasti.

Hniezdovanie

Podrobné informdacie najdete v navode na poufzitie softvéru CAM.

See Instructions

Vieobecné poznamky

3 tySkové prichytky musia byt pripevnené ku kazdej individualnej nahrade zuba.

Vo viacprvkovych ndhradach musia mat krajné prvky pripevnené 2 tyckové prichytky (oralne a vestibularne). Podla potreby pripevnite
tyCkové prichytky k ostatnym prvkom.

Priemer tyGkovych prichytiek musi byt najmenej 2,0 mm.

TyGkové prichytky sa musia pripevnit aspori 1,0 mm nad okraj pripraveného povrchu.

TyGkové prichytky s musia umiestnit na anatomicky rovnik zuba, aby nevznikali Ziadne podrezania, a aby sa nahrada dala l'ahko
opracovat z oboch stran.

V pripade viacprvkovych nahrad s vyraznym zakrivenim sa odporuca pouzit opornd spekaciu konstrukciu.

Koncové prvky zabezpeéte pridrziavacou tyckou vertikalne ku konstrukcii spekacej zakladne.

Podpornu spekaciu zakladiiu navrhujte s rovnomernou hrubkou (2-5 mm).

. Frézovanie

Informdcie o disku sa mdZu prenasat do ktoréhokolvek kompatibilného softvéru CAM, ktory dokaze nacitat znatku RFID.

Konkrétny faktor zmrstenia, zadavany rucne, sa uvadza na kotugi. Podrobné informacie najdete v ndvode na pouZitie softvéru CAM.
Strana s potlagou zodpoveda incizalnej/okluzalnej oblasti.

Pri upeviiovani kotuc¢a na drZiak je potrebné starostlivo dbat na dokonalu Cistotu obvodového zarezu a drziaka kotuc¢a a na rovnomerné
utiahnutie skrutiek.

Separacia a kone¢nd tprava

Na oddelovanie nahrad odporiigame vhodné rotaéné nastroje (napr. jemné frézky z karbidu volframu). Pred Gplnym oddelenim
nahrady sa odportéa nadrezat tyckové prichytky z jednej strany.

Miesta pripevnenia tyckovych prichytiek odpordcame vyhladit jemnymi rotaénymi nastrojmi (napr. frézkami z karbidu volframu). Nie
st vhodné hrubozrnné frézy alebo brisne nastroje z karbidu volfrdmu, mézu spdsobit okrem iného aj odstiepenie.

Pri pouZiti techniky infiltracie kefkou dbajte na to, aby povrch nahrad nebol znedisteny mastnotou ani rozmazanym filmom, pretoZe to
moze negativne ovplyvnit vysledny odtief.

Po dokonceni makkou kefkou dokladne odstrante vietok prach z oxidu zirkoni¢itého a nahradu vyfukajte stlacenym vzduchom bez
oleja.

VSeobecné poznamky

Nespekané nahrady z oxidu zirkonigitého su nachylné na poskodenie a lom. Tuto skuto&nost treba mat na zreteli pocas celého
pracovného postupu.

Vetky Upravy sa musia vykondavat v nespekanom stave.

V nespekanom stave sa vystrihajte kontaktu s nevhodnymi a pre oxid zirkonigity neschvalenymi tekutinami (napr. nepurifikovana voda
alebo mazivo resp. chladivo) a s kontaktnymi médiami (napr. okluzalny sprej).

Pri konec€nej Uprave pouZzivajte len lahky pritlak.

Mostikové konstrukcie nikdy neoddelujte dodatoéne oddelovacim koti¢om. Mahlo by to spdsobit lomy na preduréenych miestach
v oblasti spojovacich prvkov a zniZit pevnost celokeramickej nahrady.

Gumové lestidla sa nesmu pouZit, pretoZe zahustuju povrch a spdsobuju kontaminaciu.

Dbajte na zachovanie minimalnych hribok stien nahrad pri dokon¢ovacej Uprave.

Prilnuty prach oxidu zirkonigitého sa moze spiect s ndhradou a sposobit nepresnosti pri osadzovani.

Nespekané nahrady sa nesmu istit ultrazvukom ani parou.

Nespekané nahrady sa nesmu opieskovat.

Infiltracia kefkou
Pri pouzivani techniky infiltracie kefkami je potrebné zohl'adnit tieto aspekty:

Farbiace tekutiny IPS e.max ZirCAD MT Colouring Liquids a IPS e.max ZirCAD LT Colouring Liquids sa nesmu zmie3avat ani kombinovat.
M67u sa pouzivat iba v stlade s uréenim na oxide zirkoni¢itom.

Farbiace tekutiny boli $pecidlne vyvinuté pre techniku infiltracie kefkou a nesmu sa pouZivat na techniku infiltracie ponaranim.
Nahrada musi byt vyGistena od prachu a zvyskov po brdsent.

Nahrada musi byt pred infiltraciou Uplne sucha.

Farbiace tekutiny nesmu byt kontaminované.
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- Farbiace tekutiny sa musia tesne uzavriet, ked' sa nepouZivaju.

-V pripade zakalu alebo usadeniny (napr. sediment) sa farbiace tekutiny nesmu nad'alej pouZivat.
Znecistenia podporuju zakalenie alebo vyzrazanie farbiacich tekutin.

- Farbiace tekutiny nedekantuijte, ani neuchovavajte v kovovych nadobach.

- Farbiace tekutiny IPS e.max ZirCAD Colouring Liquids sa na nahradu nanasaju ¢istou nekovovou kefkou.

~ Indikatorovd farbiacu tekutinu IPS e.max ZirCAD Colouring Liquid Indicators nepouZivajte v nezmieSanom stave.

- Farby indikatora farbiacej tekutiny IPS e.max ZirCAD Colouring Liquid Indicator nie su stabilné po dIhsi ¢as.

- Zmiesané roztoky uchovavajte v pevne uzavretej nadobe a pouZite ich do 4 hodin. Po dlh§om uchovavani uz nie je zaistena
reprodukovatelnost odtieda zubov v spekanom stave.

~ Infiltrované nahrady sa musia pred spekanim dokonale vysusit.

Upozornenia
Pri postupe infiltracie sa odpord¢a pouZzivat ochranné rukavice. Pomahaju predchadzat podrazdeniu pokozky spdsobenému farbiacimi
tekutinami a tvorbou mastného filmu na nahrade, 6o méZe ohrozit infiltraciu farbiacich tekutin.

VIII. Spekanie
Spekanie je tepelny proces, pri ktorom IPS e.max ZirCAD ziskava svoje kone&né fyzikalne a mechanické vlastnosti, ako je vysokd pevnost
a priesvitnost.

Vo vieobecnosti sa pri spekani musi prihliadat na nasledujuce aspekty:

- Spekat moZno len Uplne vysusené nahrady, aby sa predi$lo poskodeniu pece alebo predmetu.
- PouZitie spekacich perli¢iek sa neodporuga.

~  Musi byt zabezpe&ena dostatoénd vymena vzduchu v spekacej kapsule.

— PocCas spekania sa nahrady nesmu navzajom dotykat.

- Musi sa dodrzat spravny vyber programu.

— Prili§ nizke alebo prili$ vysoké teploty spekania alebo prili$ kratke resp. prilis dihé Casy spekania maju negativny vplyv na vyssie uvedené

koneéné vlastnosti.
- Spekacie pomdcky udrzujte v Sistom stave bez prachu, aby sa spekané nahrady nekontaminovali.
Informacie o spekani

Standardny program na spekanie IPS e.max ZirCAD Prime/Prime Esthetic/MT Multi/MT/LT/MO koruniek/mostikov s a7 14 prvkami
a infiltrovanych, vysusenych nahrad.

Standardny program Teplota 1 Teplota 2 Rychlost zahrievania Cas vydrze
a7 14 prvkov [°c] [°c] [° C/min] [min]
Faza zahrievania 20 900 10 -
Faza vydrze 900 900 - 30
Faza zahrievania 900 1500 3 -
Faza vydrze 1500 1500 - 120
Chladiaca faza 1500 900 10 -
Chladiaca faza 900 300 8 -
- vypnut-

Zrychleny program na rychle spekanie koruniek/mostikov IPS e.max ZirCAD Prime/Prime Esthetic/MT Multi/MT/LT/M0 s maximalne
3 prvkami.

Zrychleny program do 3 Teplota 1 Teplota 2 Rychlost ohrevu Gas vydrze
prvkov [°c] [°c] [°C/min] [min]
Faza zahrievania 20 1000 60 -
Faza vydrze 1000 1000 - 10
Faza zahrievania 1000 1530 3 -
Faza vydrze 1530 1530 - 60
Chladiaca faza 1530 1100 50 -
Chladiaca faza 1100 100 60 -
~vypnut-

Opracovanie po spekani

Pri spracovani nahrad po spekani je potrebné zohl'adnit nasledujlce aspekty:

~ Opracovanie spekanych nahrad sa musi obmedzit na minimum.

- Néahrada by sa mala mechanicky opracovavat len aj je to absolutne nevyhnutné.

—  PriGpravach nahrady pouZivajte len lahky pritlak a nizke otacky.

—  Pridokondovani skeletov chrante ostré hrany

~ Mostikové spojovacie prvky nesmu byt oddelené oddel'ovacim kotd¢om

~ Bazalnu stranu spojovacich prvkov mostika odpori¢ame vyhladzovat gumovou lestickou.
~  Prispracovani sa nesmu porusovat minimalne hrubky steny a rozmery spojovacieho prvku.
- PouZivajte iba bezchybné brisne nastroje

- Speceny prachovy oxid zirkonigitého odstrante z ndhrady vhodnymi brdsnymi nastrojmi. Alternativne mozno prach z oxidu

zirkonigitého prifnuty na nahrade odstranit po spekani opieskavanim Al,Q,, 25 - 70 um s tlakom 1 bar alebo 70 - 110 um s tlakom 1,5 bar.

- Nahradu oplachnite pod teclucou vodou alebo pridom pary, aby sa odstranili prilepené zvysky, a osuste ju.
~  Prifindinej Uprave nahrady postupuijte v zavislosti od pozadovanej techniky spracovania (farbenie, podrezanie alebo vrstvenie).
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Priprava na cementaciu
Nahradu z IPS e.max ZirCAD upravujte otryskanim vnutornych stran korunky pomocou Al,0, 25 - 70 um, 1 bar alebo Al,05, 70 - 110 um,
15 bar.

3 Informacie o bezpeénosti

- Prizavaznych incidentoch suvisiacich s tymto vyrobkom sa obratte na spolognost Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Lichten3tajnsko, webové sidlo: www.ivoclarcom, a miestne Urady verejného zdravotnictva.

- Aktudlne navody na poufZitie su k dispozicii v sekcii stiborov na prevzatie na webovom sidle spolo¢nosti Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclarcom).

~Suhrn bezpe¢nostnych a klinickych parametrov (SSCP) mozno ziskat z Europskej databazy zdravotnickych pomécok
https://ec.europa.eu/tools/eudamed. Zakladny UDI-DI: 76152082ACERAQ006F2

Upozornenia

- DodrZiavajte aktualnu kartu bezpe¢nostnych tdajov (SBS) (k dispozicii v Gasti na stiahnutie na webovom sidle spolognosti
Ivoclar Vivadent AG www.ivoclarcom).

- Prispracovani kotUgov a blokov IPS e.max ZirCAD vznika prach, ktory méZe drazdit pokozku a o&i a spdsobit podkodenie pltc.
Skontrolujte bezchybnu funkciu odsavania na vasej frézke a vasho pracoviska. Nevdychujte brusny prach pri koneénej Uprave a noste
masku proti prachu (Eastice triedy FFP2), ako aj ochranné okuliare a rukavice.

Informacie o likvidacii
Zvy$né zasoby alebo odstranengé vyplne sa musia zlikvidovat v stlade s prislusnymi vnitrodtatnymi pravnymi poZiadavkami.

2Zvyskové rizika

PouZivatelia by si mali byt vedom!, Ze akykolvek dentalny zakrok v Ustnej dutine je spojeny s urgitymi rizikami. Niektoré z tychto rizik su:

— Odlomenie/lom/destrukcia materialu zubnej nahrady méze viest k neimyselnému prehltnutiu alebo vdychnutiu materilu, a tym aj
k opatovnému osetreniu chrupu.

- Nadbytok cementu méZe spdsobit podrazdenie makkého tkaniva/d'asien. Nasledkom postupujuceho zapalu méze byt az resorpcia
kosti alebo periimplantitida.

4 Gas pouzitel'nosti a skladovatel'nost

- Vpobvodnom baleni
- Nasuchom mieste.
~  Nevystavujte fyzickym narazom ani vibraciam.

Farbiace tekutiny IPS e.max ZirCAD Colouring Liquids:

- Uchovavat pri teplote 2-28 °C.

- Vyrobok nepouZzivajte po uvedenom datume exspiracie.

- Datum exspiracie: pozri poznamku na flaskach a obaloch.

- Pred pouZitim skontrolujte pohl'adom, ¢i obal a vyrobok nie je poskodeny. V pripade akychkolvek pochybnosti sa porad'te s Ivoclar
Vivadent AG alebo miestnym obchodnym partnerom.

5 Dalsie informacie
Materidl uchovavajte mimo dosahu deti!
Nie v3etky vyrobky st dostupné vo vietkych krajinach.

Material bol vyvinuty vjhradne na pouZitie v zubnom lekarstve. Spracovanie by sa malo uskutognit prisne v silade s ndvodom na pouZitie. Vrabca nepreberd Ziadnu zodpovednost za $kody, ktoré vzniknd v ddsledku
iného pouZitia alebo neodborného spracovania. Za odskusanie vhodnosti virobkov a za kazdé také pouitie, ktoré nie je wslovne uvedené v ndvodoch, zodpoveda pouZivatel’
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1 Rendeltetésszerii hasznalat

Javasolt felhasznalas
Korondk és hidak az anterior és a posterior régioban

A célcsoportot adé paciensek kore
Maradd foggal rendelkez6 paciensek

Javasolt felhasznaldk / specialis képzés

- Fogorvosok (egy fazisban térténé [chairside] restaurdtumkészités; klinikai munkafolyamat)
- Fogtechnikusok (fogdszati laboratériumban fogpétlasok elallitasa)

Nincs szlikség specidlis képzésre.

Felhasznalds
Csak fogdszati célu felhasznalasra.

Leirds

- Az IPS emax® ZirCAD egy ittriummal stabilizalt cirkdnium-oxid, amely régzitett fémmentes keramia (préskeramia) fogpétlasokhoz

hasznalhato fel.

— Az IPS emax ZirCAD Colouring Liquids szinez6folyadékok az IPS e.max ZirCAD fogpdtlasok drnyaldsara és karakterizaldsara alkalmasak.

Miiszaki adatok

Az arnyalatok skaldja*

Korongvastagsag

A blokk méretei

Hajlitdszildrdsag [MPa]
Szakitoszilardsag

CTE (25 -500°C) [10¢ K]
Kémiai oldhatdsag [ug/cm?]
MDR besorolas
Tipus / osztaly ISO 6872:2015

Az rnyalatok skalaja*

Korongvastagsag

Ablokk méretei

Hajlitdszilardsag [MPa]
Szakitészilardsag

CTE (25 -500°C) [10¢ K]
Kémiai oldhatésag [ug/em?]
MDR besorolas
Tipus / osztaly ISO 6872:2015

Javaslatok

IPS e.max ZirCAD
Prime Esthetic

BL1,BL2, BL3, BL4, A1, A2, A3,
A35, A4,B1,B2, B3, B4, C1, C2,
C3,C4,D2,D3,D4

14 mm, 16 mm, 20 mm

Megadott Jellemzé
értékek atlagérték
=700 850

3,6 MPa - m"? (Dentin)
104+05
<100
lla osztaly

II. tipus / 4. osztaly
IPS e.max ZirCAD

BL, A1,A2, A3, B1, B2, C2,D2

14 mm, 18 mm

Megadott
értékek

Jellemz6
atlagérték
=700 850

3,6 MPa+m"
10405
<100
Ila osztaly

II. tipus / 4. osztély

IPS e.max ZirCAD
Prime

BL1,BL2, BL3, BL4, A1, A2, A3,
A35, A4,B1,B2, B3, B4, C1, C2,
C3,C4,D2,03,D4

16 mm, 20 mm, 25 mm

Megadott Jellemz6
értékek atlagérték
=900 1200

>5,0 MPa » m"? (Dentin)
105+05
<100
lla osztaly

II. tipus / 5. osztaly

IPS e.max ZirCAD

0,1,2,3,4,sun,sun chroma BL,
A1,A2,A3,A35, A4, B1, B2, B3, B4,

C1,C2,C3,C4,02,D3,D4

10 mm, 12 mm, 14 mm, 16 mm,

18 mm, 20 mm, 25 mm

C17,B45

Jellemzé
atlagérték

Megadott
értékek

=900 1200
51MPa+m"
105+05
<100
lla osztaly

II. tipus / 5. osztaly

IPS e.max ZirCAD MO, LT, Prime (beleértve:. IPS e.max ZirCAD LT Colouring Liquids)

IPS e.max ZirCAD
MT Multi

BL1, BL3, A1, A2, A3, A35, B1,
B2,C1,C2,C3,02,D3

16 mm, 20 mm

C17,B45

Megadott Jellemz6

értékek atlagérték
=700 850

3,6 MPa - m* (Dentin)
104 +05
<100
lla osztaly

II. tipus / 4. osztaly

IPS e.max ZirCAD

01,234

10 mm, 14 mm, 18 mm,
20 mm, 25 mm

(13, C15, C15L, B40, B4OL,
B55, B6b, B65L-17, B85L-22

Megadott
értékek

Jellemzé
atlagérték
=900 150

51MPa +m"
105+05
<100
lla osztaly

II. tipus / 5. osztaly

Részleges foganyagveszteség a frontfogak és az 6rléfogak esetén, részleges foghiany az anterior €s posterior régioban

(max. 2 hidtag)

IPS e.max ZirCAD MT, MT Multi, Prime Esthetic (beleértve:. IPS e.max ZirCAD MT Colouring Liquids)

Részleges foganyagveszteség a frontfogak és az 6rléfogak esetén, részleges foghiadny az anterior és posterior régidban (max. 1 hidtag,

max. 3 tagtl hidak)



A fogpdtldsok tipusai
Anterior és posterior fogpotlasok preparalt fogakon és jovahagyott implantatum felépitményrendszeren

Full-kontdr korondk Full-kontdr 3 tagu Full-kontdr 4 és Korona sapkék 3 és tobbtagl
hidak tdbbtagd hidak vazak maximum
maximum 2 hidtaggal
2 hidtesttel
IPS e.max ZirCAD Prime v v v v v
IPS e.max ZirCAD Prime Esthetic v v
IPS e.max ZirCAD MT Multi v v
IPS e.max ZirCAD MT v v
IPS e.max ZirCAD LT v v v v
IPS e.max ZirCAD MO v

Ellenjavallatok
- Ha a paciens maradandd fogazata erésen hidnyos
- Atermék hasznalata nem javasolt, ha ismert, hogy a paciens allergias annak barmely dsszetevéjére

A felhasznalast érint6 korlatozasok

— Barmilyen egyéb felhasznalasi maod, amely nem szerepel a javaslatok kozott.

- Ideiglenes beliltetés.

—  Kezeletlen bruxizmus esetén (a fogpatlas készitéset kovetden harapasemeld sin javasolt).
- ® Kizardlag egyszeri hasznalatra.

Donotese
A felhasznalas korlatai

A kovetkez6 korlatozasok figyelmen kivil hagyasa ronthatja a beavatkozas sikerességét:
- Hanem veszi figyelembe a minimalis falvastagsagot és a konnektorok kiterjedését
~ Ha a korongok faragasa nem kompatibilis CAD/CAM rendszerben térténik

- Ha nem kompatibilis szinterez6kemencében térténik a szinterezés

A rendszerrel kapcsolatos kovetelmények
Olyan faragdrendszert kell hasznalni, amely alkalmas 98,5 mm-es korongok megmunkalasara.

Mellékhatasok
Jelenleg nincsenek ismert mellékhatasok.

Kolesonhatasok
Jelenleg nincsenek ismert kélcsonhatasok.

Klinikai elényok
- Aragofunkeid helyreallitdsa
—  Esztétikai fogpotlas

Osszetevk
L IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max
Fogaszati keramiak ZirCAD Prime  ZirCAD Prime ZirCAD MT ZirCAD MT ZirCAD LT ZirCAD MO
Esthetic Multi

Cirkonium-oxid (Zr0,) 86,0-935% 870-955% 860-935% 860-935% 880-955% 880-955%
Ittrium-oxid (Y,05) >65-<83% >45-<70% | >65-<80% @ >65-=80%  >45-=<60% >45-<60%
Hafnium-oxid (Hf0,) =50% =50% =50% =50% =50% =50%
Aluminium-oxid (Al,03) <10% <10% =<10% =10% =10% <10%
egyéb oxidok =<10% =15% =<10% =<10% =<10% =<10%

2 Alkalmazas

Eljaras:

- CAD tervezés
- CAM nesting (a hid illesztése)
- Faragas
- Finirozas
- Vélaszthatd: Kefével végzett infiltracios eljaras + Szaritas
- Szinterezés
- Finirozas
- Vélaszthato: Leplezés
- Szinezés és fényégetés
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A termék felhasznalasaval kapcsolatos Utmutatasok
I.  Minimalis vastagsag és konnektorok mérete

Minimalis Konnektorok Minimalis Konnektorok
rétegvastagsag kiterjedése** rétegvastagsag kiterjedése*™
mm-ben mm’-ben mm-ben mm-ben
Koronak 08 - 10 -
3 tagu hidak 10 12* 10 16

*  Magassag: 4 mm, szélesség: 3 mm
** A konnektor specifikusan meghatdrozott minimalis keresztmetszetének a korong dentinterdletén kell lennie

Minimalis Konnektorok Minimalis Konnektorok
¢ a kiterjedése™* ¢ § kiterjedése**
mm-ben mm‘-ben mm-ben mm’-ben
Teljes vagy részleges anatdmiai fogpotlasok
Koronak 08 - 10 -
3 tagy hidak 10 9 10 9
4 és tobbtagu hidak 2 koztes taggal*** 10 9 10 12*
Szabad végl (cantilever) hidak egy kéztes taggal 10 12* 10 12*
Vaz; eldfeltétel: teljes egészében dentinteriileten vald rogzilés sziikséges
Korondk 04 - 06 -
3 tagu hidak 06 9 06 9
4 és tobbtagu hidak 2 kéztes taggal*** 06 9 10 12*
Szabad végU (cantilever) hidak egy koztes taggal 10 12% 10 12%

*  Magassag: 4 mm, szélesség: 3 mm
** A konnektor specifikusan meghatarozott minimalis keresztmetszetének a korong dentinteriletén kell lennie
*** A Kanadaban javasolt hidméretek: 6 tag maximum 2 taggal

Minimalis Konnektorok Minimalis Konnektorok
¢ iterjedé: kiterjedése
mm-ben mm*-ben mm-ben mm*-ben
Korondk 04 - 06 -
3 tagu hidak 06 7 06 9
4 és tobbtagu hidak 2 kéztes taggal** 06 9 07 12*
Szabad vég( (cantilever) hidak egy taggal 07 12% 07 12%

*  Magassag: 4 mm, szélesség: 3 mm
** A Kanadaban javasolt hidméretek: 6 tag maximum 2 taggal

Minimalis Konnektorok Minimalis Konnektorok
rétegvastagsag kiterjedése™* rétegastagsag kiterjedése**
mm-ben mmé-ben mm-ben mm’-ben
Koronak 08 - 10 -
3 tagu hidak 10 12% 10 16

*  Magassag: 4 mm, szélesség: 3 mm
**|PS e.max ZirCAD MT Multi: a konnektornak specifikusan meghatarozott minimalis keresztmetszetének a korong dentintertletén kell
lennie
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Pozicionalasi utmutatoé

IPS e.max ZirCAD Prime és Prime Esthetic hasznalatakor IPS e.max ZirCAD MT Multi hasznalatakor

3 mm incizalis z6na 20% incizdlis zona

20% atmeneti zona

4 mm atmeneti zona

60% dentin zéna
7-18 mm dentin zéna

Altalanos megjegyzések

A magassagi pozicionalas a polikromatikus korongban meghatarozza az incizalis terllet méretét a fogpotidson beldl.

A 52016 fogpotlasok esztétikai jellegének kialakitasa érdekében javasolt a fogpotlast kordilbelll 1 mm-rel a korong felsd széle ala
helyezni, hogy az incizalis terllet biztosan tisztan latszddjék.

Részleges vagy teljes anatdmiai fogpdtlasok készitéséhez gy6zédjék meg rola, hogy a konnektor keresztmetszetének minimalisan
meghatarozott része a korong dentinteriletén helyezkedik el.

Akorona és a hid vazakat teljes egészében a dentin terdletén belll kell elhelyezni.

. Ahid illesztése (Nesting)

Részletes informaciok taldlhatok a CAM szoftver haszndlati Utmutatojaban.

See Instuctions

Altalanos megjegyzések

Minden egyes fogpotlashoz 3 tartorudat kell illeszteni.

Tobb tagu fogpatlasok esetén az utolsd tagokhoz 2 tartorudat kell illeszteni (ordlis és vesztibularis). Sziikség esetén a tbbi taghoz is
illesszen tartérudakat.

Atartérudak atmeérdje legaldbb 2,0 mm legyen.

Atartdrudakat legaldbb 1,0 mm-rel a preparacids szél fol6tt kell rogziteni.

Atartérudakat a fog anatomiai ekvatorara kell helyezni, igy nem keletkeznek alamené részek, és a fogpdtlas minden oldalrdl konnyen
kialakithato.

Tobb tagy, kifejezett gérbulett fogpotldsok esetén ajanlott egy szinterez6 tartdszerkezetet alkalmazni.

Az utolso tagokat a szinterezd tartdszerkezethez képest fliggélegesen elhelyezett tartoruddal kell ellatni.

A szinterez6 tartoszerkezetet egyenld vastagsagban tervezze meg (2-5 mm).

. Faragas

A koronginformacio barmelyik kompatibilis CAM-rendszerre dtvihetd, amely képes az RFID cimkét olvasni.

Kézi bevitel esetén a konkrét zsugorodasi tényez6 a korongon taldlhatd. Részletes informaciok taldlhatok a CAM szoftver hasznalati
Utmutatojaban.

A nyomtatott oldal illeszkedik az incizalis/okkluzalis felszinre.

Amikor régziti a korongot a tartdban, Ggyelnie kell arra, hogy a keriiletén taldlhato bemélyedés és a korongtarto teljesen tiszta legyen,
és hogy a csavarok keresztiranyban egyenletesen legyenek meghtzva.

Levalasztas és finirozas

A fogpotlasok levalasztasdhoz megfeleld forgdszerszamok (pl: wolfram-karbid furok) hasznalata ajanlott. Célszer(i a fogpétlas teljes
levalasztasa el6tt a tartorudak egyik oldalan bemetszést ejteni.

Atartorudak érintkezési pontjainak kisimitasahoz megfeleld forgdszerszamok (pl.: wolfram-karbid furdk) hasznélata ajanlott. Durva
volfram-karbid furéfej és/vagy csiszoldeszkéz nem alkalmas a célra, mert tobbek koztt forgacsolhatnak.

A kefével végzett infiltracids eljaras alkalmazasakor tigyeljen arra, hogy a fogpdtlasok felllete ne legyen szennyezett zsirral vagy
maszatos filmréteggel, mivel ez negativan befolydsolhatja az drnyalatok altal nyUjtott eredményt.

A finirozast kovetden puha kefével gondosan tavolitsa el a cirkdniumoxid-port, majd olajmentes slritett levegdvel fujja le a fogpotlast.

Altalanos megjegyzések

A nem szinterezett cirkdnium-oxid fogpdtldsok sérllékenyek és konnyen tornek. Ezt a tényt a teljes munkafolyamat sordn szem el6tt
kell tartani.

Minden mddositast a nem szinterezett allapotl terméken ajanlott elvégezni.

A szinterezeés el6tt el kell kerdilni, hogy a termék nem hozza ill6 folyadékokkal, a cirkonium-oxid termékek kezelésére nem alkalmas
folyadékokkal (pl. tisztitatlan vizzel és/vagy kendanyaggal, hiitéfolyadékkal) és/vagy kontaktfestékkel (pl. okkltzids spray) érintkezzék.
Csak kis nyomast hasznaljon a finirozashoz.

A hidakat utdlagosan semmilyen korlimények kozott se valassza szét szeparalokoronggal. Maskilonben elére meghatarozott
toréspontok keletkezhetnek a konnektoroknal, és ez csokkenti a fémmentes kerdamia (préskeramia) fogpotlas erésségét.

Kertilie a gumipolirozokat, mert ezek kondenzaljak a felszint és szennyezédést okozhatnak.

Gyéz6djék meg rdla, hogy a finirozas soran megmarad a fogpatlas minimalis falvastagsaga.

Ha cirkdniumoxid-por marad a fogpatlason, akkor az a szinterezés soran rakothet, mely pontatlan illeszkedést okozhat.

A még nem szinterezett fogpotliasokat tilos ultrahangos készllékkel vagy gdzzel tisztitani.

A még nem szinterezett fogpotldsokat tilos homokfuvassal kezelni.

Kefével végzett infiltracios eljaras
Kefével végzett infiltracios eljdras soran a kovetkezG szempontokat kell szem el6tt tartani:

Az IPS e.max ZirCAD MT Colouring Liquids és az IPS e.max ZirCAD LT Colouring Liquids szinezéfolyadékokat tilos 6sszekeverni vagy barmi
madon kombinalini. Kizardlag a kezelni kivant cirkénium-oxidon szabad 6ket alkalmazni.

A szinez6folyadékokat specidlisan a kefével végzett infiltracios eljarashoz tervezték, és tilos bemeritéses modszerrel infiltralni.
Afogpdtlasnak pormentesnek kell lennie és meg kell tisztitani a csiszolasbdl visszamaradt szennyezddésektdl is.

A fogpatldsokat az infiltralas elétt teljesen meg kell szaritani.

A szinez6folyadékok nem kontamindlédhatnak.

A szinez6folyadékokat hasznalaton kivili allapotban gondosan le kell zarni.
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Ha felhdsodést vagy tledékképzdést tapasztal a szinezéfolyadékban, akkor ne hasznalhatja fel tébbet.

Afelhésodés vagy tledékképzidés annak a jele, hogy a szinezéfolyadék szennyezédott.

Ne téltse at fémedényekbe és/vagy ne tarolja azokban a szinezéfolyadékokat.

Az IPS e.max ZirCAD Colouring Liquids szinezéfolyadékokat tiszta, fémmentes kefével vigye fel a fogpdtldsra.

Ne hasznalja fel az IPS e.max ZirCAD Colouring Liquid Indicator-t dsszekeverés el6tti allapotban.

Az IPS e.max ZirCAD Colouring Liquid Indicator csak révid ideig tartja meg a szinét.

Az 6sszekevert oldatokat lezart edényben tarolja és 4 6ran belil hasznalja fel. Hosszabb taroldsi id6 esetén mar nem garantalt, hogy
szinterezett allapotban is meg fog egyezni a fog drnyalataval.

Az infiltrdlt fogpdtlasokat szinterezés el6tt ki kell szaritani.

Figyelmeztetések

Véddkesztyl haszndlata javasolt az infiltralasi folyamat soran. A kesztylk megdvjak a bort a szinezéfolyadékok irritdld hatdsatal, tovabba
azt is megakadalyozzak, hogy a bor zsiros filmréteget képezzen a fogpdtlason; ez a filmréteg ugyanis veszélyeztethetné a
szinezéfolyadékok infiltraciojat.

VIII. Szinterezés
A szinterezés egy olyan termikus folyamat, amelynek soran az IPS e.max ZirCAD elnyeri végsd fizikai és mechanikai tulajdonsagait, példaul
nagy szildrdsagat és fényateresztd képességét.

Altalanossagban véve szinterezéskor a kovetkezoket kell figyelembe venni:

A kemence és/vagy az objektum karosodasanak elkerllése érdekében csak a teljesen megszaradt fogpatldsokat szabad szinterezni.
Szinterez6gyongyok hasznalata nem ajanlott.

A szinterez6gépben biztositani kell az elégséges légeserét.

A szinterezés alatt a fogpdtldsok nem érintkezhetnek egymassal.

Ugyelni kell a helyes programvalasztasra.

A tul alacsony vagy tul magas szinterezési hémérséklet és/vagy a tul révid vagy tul hosszu szinterezési id6 negativ hatassal van a fent
emlitett végsd tulajdonsagokra.

Aszinterezéshez hasznalt tartozékokat mindig tartsa tisztan és pormentesen, hogy a szinterezett fogpdtldsok ne szennyezddjenek.

Szinterezéssel kapcsolatos informaciok

Standard program az IPS e.max ZirCAD Prime/Prime Esthetic/MT Multi/MT/LT/MO korondk / maximum 14 tagu hidak és infiltralt, kiszaritott
fogpdtlasok szinterezésére.

Szabvany program Hémérséklet 1 Hémérséklet 2 Melegitési sebesség Hdéntartasi id6
14 tagig [°C] [°c] [°C/perc] [perc]
Melegitési szakasz 20 900 10 -
Héntartas 900 900 - 30
Melegitési szakasz 900 1500 3 -
Hontartas 1500 1500 - 120
Hiitési szakasz 1500 900 10 -
Hiitési szakasz 900 300 8 -

- kikapcsolas -

Speed (Gyors) program az IPS e.max ZirCAD Prime/Prime Esthetic/MT Multi/MT/LT/MO koronak / maximum 3 tagti hidak gyors
szinterezésére.

Speed (Gyors) program Hémérséklet 1 Hémeérséklet 2 Melegitési sebesség Héntartasi id6
maximum 3 tag [°c] [°c] [°C/perc] [perc]
Melegitési szakasz 20 1000 60 -
Hoéntartas 1000 1000 - 10
Melegitési szakasz 1000 1530 3 -
Hontartas 1530 1530 - 60
Htési szakasz 1530 1100 50 -
Hitési szakasz 1100 100 60 -
- kikapcsolds -

Megmunkalds szinterezés utan
A fogpotldsok szinterezést koveté megmunkalasa soran a kdvetkezd szempontokat kell szem el6tt tartani:

A szinterezett fogpatlasok megmunkaldsat a minimumra kell szoritani.

Amennyiben sziikséges a fogpatldsok megmunkaldsa, akkor kizarélag manualisan végezze.

Afogpdtlason végzett igazitdsok elvégzéséhez csak alacsony nyomast és kis sebességet hasznaljon.

A finirozas soran ne hozzon létre éles széleket.

A hidak konnektorait tilos szeparaldkoronggal utélag szétvalasztani.

Gumipolirozéval simitsa el a hid dsszekdté elemeinek bazalis oldalat.

Az anyagspecifikus minimalis falvastagsagok és a konnektorok minimalis méreteinek elérése kotelezé a feldolgozas soran.
Kizardlag sértlésmentes csiszoléeszkozt hasznaljon

A megfelel6 csiszoloeszkdz segitségével tavolitsa el a szinterezés soran az eszkozre rakodott cirkéniumoxid-port. Alternativ
megoldasként a fogpotlashoz szinterezett cirkdniumoxid-por eltdvolithato Al,O, részecskék hasznalataval: 25-70 um 1 bar nyomason
vagy 70-110 um 1,5 bar nyomason térténd homokfuvassal.
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- Folyd viz alatt 6blitse le a fogpatlast vagy gézborotvaval tavolitsa el az esetleges maradvanyokat, majd szaritsa meg.
- Finirozza a fogpétlast valasztott technikaval (festés, cut-back vagy rétegezés).

Beragasztas eldkészitése
Az IPS e.max ZirCAD fogpatlas kondiciondldsa a korona belsd oldaldnak homokfuvasaval Al,05 25-70 um, 1 bar vagy Al,05 70-110 um,
1,5 bar-on.

3 Biztonsdgi tudnivalék

- Ha barmilyen komoly incidens merilne fel a termékkel kapcsolatban, kérjik, Iépjen kapcsolatba az Ivoclar Vivadent AG-vel:
Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein, weboldal: www.ivoclarcom, valamint a kompetens hatésaggal is - 1asd a Hasznalati
utmutatdban.

— Az aktudlis hasznalati Utmutato elérhetd az Ivoclar Vivadent AG honlap ,letéltések” fil alatt (wwwivoclarcom).

~ Abiztonsagra és a klinikai teljesit6képességre vonatkozd Gsszefoglald (Summary of Safety and Clinical Performance — SSCP) lekérhetd
az orvostechnikai eszkdzok eurdpai adatbazisabol (EUDAMED): https://ec.europa.eu/tools/eudamed. Basic UDI-DI: 76152082ACERA006F2

Figyelmeztetések

- Tanulmanyozza a termék érvényes Biztonsagi Adatlapjat (SDS), amely elérhetd az Ivoclar Vivadent AG weboldalan: (www.ivoclarcom).

- Az IPS e.max ZirCAD korongok és blokkok feldolgozasa soran keletkez6 por irritalhatja a bort és a szemet, tovabba tlidékarosodast is
okozhat. Gy6zddjék meg réla, hogy a munkahelyén, illetve a marégépben hasznalt szivéberendezés megfelelden mikddik-e. Ne
lélegezze be a finirozas soran keletkezd port és viseljen maszkot (FFP2 részecskeosztaly), védészemiveget és keszty(it.

Hulladékkezelés
Atermékek maradékat, illetve az eltavolitott fogpatlasokat a vonatkozd nemzeti jogszabalyi elGirdsoknak megfelelen kell
drtalmatlanitani.

Jarulékos kockazatok

A termék felhasznaldjanak tudataban kell lennie, hogy barmilyen, a szajlregben végzett fogdszati beavatkozas hordoz bizonyos

kockazatokat. Tébbek kozt az alabbi komplikaciok fordulhatnak eld:

- Forgacsolddas / torés / a cement kioldddasa kévetkeztében eléfordulhat a fragmentumok véletlen lenyelése vagy belélegzése, ezaltal
tovabbi fogaszati kezelésre lehet sziikség.

— Afeleslegben levé cement a lagyszévetek/gingiva irritacijahoz vezethet. A progressziv gyulladas csontfelszivédashoz vagy peri-
implant betegséghez vezethet.

4 Eltarthatdsag és tarolas

- Eredeti csomagolasaban
- Szaraz helyen
- Ne tegye ki fizikai behatasnak vagy vibracionak.

IPS e.max ZirCAD Colouring Liquids:

- 2-28°C koz6tt tarolando.

- Aterméket a lejdrati id6 utan mar ne hasznalja fel.

— Lejarati datum: lasd a flakonon és a csomagolason.

- Hasznalat el6tt nézze meg a csomagolast és a terméket, hogy nem sériilt-e. Kétség esetén forduljon az Ivoclar Vivadent AG-hez vagy
annak helyi kereskedelmi partneréhez.

5 Tovabbi megjegyzések

Gyermekektdl tavol tartando!
Atermékek nem feltétlendl érheték el minden orszagban.

Ez a termék kizérolag fogorvosi alkalmazasra késziilt. A feldolgozdst szigorian a haszndlati ttmutatdban leirtak szerint kell elvégezni. Nem vallalhatd feleldsség a karért és kérosoddsért, ha nem tartotték be a
Haszndlati Gtmutatdban szerepld utasitasokat, vagy ha az eldirttol eltérd alkalmazésban hasznéljék a terméket. A felhasznald felelds a termék alkalmassaganak ellendrizhetdségéért, és minden, a jelen Hasznalati
utasitasban nem kifejezetten emlitett célra vald felhaszndldsaért.


http://www.ivoclarvivadent.com

1 HameHa
MpensuheHa HaMeHa

KpyHWLE 11 MOCTOBM Y aHTEPUOPHOM 1 MOCTEPUOPHOM PETVOHY

LvrbHa rpyna nauujeHata
MaumjeHTn ca cTanHuM 3ybuma

KopvcHUUM KojuMa je Npon3sog HaMerbeH / nocebHa 06yka
~ Cromatonosw (M3pana pectaypaumja y OpavHaLmiv, ToK pada y KMHuLm)
- 3y6Hu TexHnuapu (M3pafa pectaypaumja y AeHTanHoj nabopatopujn)

Hema notpebe 3a nocebHoM 06yKoM.

MpumeHa
Camo 3a cToMaTonoLLKy ynotpeby.

Onuc

- IPS emax® ZirCAD je u/pKoHujyM-0KCcKA CTabUNIM30BaH UTPUjyMOM HaMeHbeH 3a 13pay GUKCHUX NOTMYHO KePaMUYKMX AEHTANHMX

pecTaypauuja.

- IPS emax ZirCAD Colouring Liquids kopwvcTe ce 3a HujaHcuparbe v kapaktepu3aumjy IPS emax ZirCAD pectaypaumja.

TexHUuKM nofaLm

ManeTa HWjaHCcK*

[ebrbmHa ancka

BenuunHe bnoka

®nekcypanHa cHara [MPa]
OTNOPHOCT Ha N1oM

CTE (25-500 °C) [10* K]

Xemujcka pacTsoprbusocT [ug/em?]

Knacvdwkaumja meamumHekor
cpeactea (MDR knacudwkaumja)

Tun/knaca npema ctaHaapay
IS0 6872:2015

ManeTa HWjaHCK*

[ebrbmHa ancka

BennuunHe 6noka

(®nexcypanHa cHara [MPa]
OTNOPHOCT Ha N10M

CTE (25-500 °C) [10*K]

Xemujcka pacTBoprbmeocT [pg/ocm?]

Knacudwkauwja MeamumHekor
cpenactea (MDR knacubwkaumja)

Tun/knaca npema cTaHaapay 1SO
6872:2015

WHamnkaumje

IPS e.max ZirCAD
Prime Esthetic

BL1, BL2, BL3, BL4, AT, A2, A3,
A35, A4, B1, B2, B3, B4, C1,C2,
©3,C4,D2,D3,D4

14 mm, 16 mm, 20 mm

IPS e.max ZirCAD
Prime

BL1, BL2, BL3, BL4, A1, A2, A3,
A35, A4, B1,B2, B3, B4, 01, C2,
£3,C4,D2,D3,D4

16 mm, 20 mm, 25 mm

Tunuua npi TunuuHa npt
BpE/HOCT BpeaHoCT
=700 850 =900 1200

3,6 MPa * m" (oeHTuH)
104+05
<100

Knaca lla

Tun Il / knaca 4

IPS e.max ZirCAD
MT

BL, A1,A2, A3, B1, B2, C2, D2

14 mm, 18 mm

5,0 MPa * m"2 (0eHTUH)
105+05
<100

Knaca lla

Tun Il / knaca &

IPS e.max ZirCAD
LT

0,1,2,3,4, sun, sun chroma BL,
A1,A2,A3, A35, A4, B1, B2, B3, B4,
(1,C2,C3,C4,D2,D3,D4

10 mm, 12 mm, 14 mm, 16 mm,
18 mm, 20 mm, 25 mm

IPS e.max ZirCAD
MT Multi

BL1, BL3, A1,A2, A3, A35, B,
B2, 01,02, C3,D2,D3

16 mm, 20 mm
C17,B45

Cneundukauvmje | TunMuHa npoceyHa

BpEAHOCT
=700 850
3,6 MPa * m"? (QeHTUH)
104+05

<100
Knaca lla

Tun Il / knaca 4

IPS e.max ZirCAD
MO

01234

10 mm, 14 mm, 18 mm,
20 mm, 25 mm

- C17,B45 013, C15, C15L, B40, B40OL,
B55, B6b, B65L-17, B86L-22
Tunuuxa np Tunuyxa np Tunuyxa np
BpeAHOCT BPEfHoCT BPefHoCT
=700 850 =900 1200 =900 1150
3,6 MPa - m™ 51MPa+m™ 51 MPa-m"
104+05 106+05 10505
<100 <100 <100
Knaca lla Knaca lla Knaca lla

Tun Il / knaca 4

Tun Il /knaca &

- IPS e.max ZirCAD MO, LT, Prime (ykrbyuyjyhu IPS e.max ZirCAD LT Colouring Liquids)
HenocTajyha cTpyKTypa npearbiix 1 3afrbux 3y6a, AENMMUYHA KPE3yBOCT Y aHTEPUOPHOM W MOCTEPUOPHOM PervoHy (Makc. 2 BeluTauka

3y6a)

- IPS e.max ZirCAD MT, MT Multi, Prime Esthetic (ykmbyuyjyhu IPS e.max ZirCAD MT Colouring Liquids)
HepocTajyha cTpykTypa Npearsyix v 3aarux 3y6a, AenvMrUYHa KpesybocT y aHTEPUOPHOM W NOCTEPUOPHOM pervoHy (Makc. 1 BeLLTauku

3y6, MaKc. 3-4naHu MOCTOBM)

Tun Il / knaca b



Tunosu pecTaypaumja

AHTEPMOPHE 1 NOCTEPUOPHE PECTaypaLIMje Ha 36PYLLEHUM 3yBUMa 1 Ha OLOBPEHUM CUCTEMMMA Ca aBATMEHTUMA 1 UMMNAHTATUMA

KpyHuue ca Tpounaku MocToBK Moctou ca 4 n Kanwue 3a kpyHuue 0CHOBE MOCTOBA Ca
MOTNYHOM KOHTYPOM ©a NOTAYHOM BULLIE YNAHOBA Ca 3 v BUwWE YnaHoBa K
KOHTYpOM TOTAYHOM KOHTYPOM ©a MaKcHManHo
1 Ca MaKCHMANHO 2 sewTauka yba
2 BewrTauka 3y6a
IPS e.max ZirCAD Prime v v v v v
IPS e.max ZirCAD Prime Esthetic v v
IPS e.max ZirCAD MT Multi v v
IPS e.max ZirCAD MT v v
IPS e.max ZirCAD LT v v v v
IPS e.max ZirCAD MO v

KoHTpauHaukaumje
- TlaumnjeHTn ca 3HaYajHO CMarbeHWMM BpojeM MpeocTanux 3yba

- TlprMeHa NpoM3B0OAA KOHTPAUHAMKOBAHA je ako je N03HATO A3 je NaUMjeHT aneprnyaH Ha Buno Koju Heros cacTojak

OrpaHuyerba y Be3u ca ynotpe6om
- CBaka gpyra ynotpeba koja Huje 0byxBaheHa oncerom npumeHa.
— [p1BpeEMEHO LeMEHTVPakbE.
~ HeTtpeTupaHu 6pykcusam (ynoTpeba CrnmHTa MHAMKOBaHa je HakoH npeaaje).
- @ Camo 3a jeaHoKpaTHY ynoTpeoy.
Dot reuse
OrpaHuyera npu obpaau
HenowiToBarbe HaBeAeHWX OrpaHnUeHa MOXe A3 Yrpo3u pesynTaTe:
- HenowToBarbe HEONXOAHE MUHUMANHE Aeb/buHe 3143 U AUMEH3Mje CnojHULE
- (Ope3oBarbe AMCKoBa caMo y koMnaTnomnHom CAD/CAM cuctemy
- CuHTEpOBabe Y HEKOMMATUOWNHOj NeNK 3a CHHTEPOBakbe

3axTeBu y BE3U Ca CUCTEMOM
Mopa aa ce KopvcTu cucTeM 3a hpe3oBatkbe Koju je NoroAaH 3a 0bpaay Anckosa og 98,5 MM.

HexerbeHa aejcTea
3a Cala HEMA MNO3HATUX HEXEIbEHUX ,ﬂEjCTaBa.

WUHTepakumje
3a Cafla HeMa No3HaTux VIHTEDaKLlVIja.

KnuHnuke kopucTu
- PekoHcTpyKuMja dyHKUMjE KBaKarba
- PecTaypauvja ecteTvke

Cactas
IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max
CTomaTonouka kepammka ZirCAD Prime  ZirCAD Prime ZirCAD MT ZirCAD MT ZirCAD LT ZirCAD MO
Esthetic Multi
Lnpkorujym-okena (Zr0,) 86,0-935% 870-95,5% 86,0-935% 86,0-935% 880-955% 880-955%
Nrpujym-okena (Y,05) >6,5-<8,3% >45-<70% >65-<80% >65-<80% >45-<6,0% >45-<6,0%
XacbHujym-okeng (HFO,) <50% <50% <50% <50% <50% <50%
Anymurnym-okeua (Al,05) <10% =10% =10% =10% <10% <10%
0CTanm okeuan =10% =15% =10% =10% =10% =10%
2 Hanowemwe
Mpouenypa:
- [u3ajuuparse y codptBepy CAD
- MNocTaBmatbe y codpTBEpPY CAM
- OpesoBate
- OuHuwmpare
- OnuwmoHo: MHdMNTPaLUmja YeTKMLOM + Cyluerbe
- CuHTepoBatbe
- OuHuwmpake

- OnuuoHo: TexHuka daceTupara
- bojerve u rnasmparbe
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HanomeHe 3a HaHowee

L M 6, n

lje cnojHuue

nebrbua cnoja CcnojHuLE™* 1ebrbuHa enoja CNojHULE™™
ymm y mm* ymm ymm?
KpyHuue 08 - 10 -
3-4naHn MocTOBM 10 12* 10 16

* BucuHa: 4 mm, WwupmHa: 3 mm

** HaeLeHW MUHUMAHW NONPeYHU Npecek CrojHULE Mopa a Ce NOCTaBM Y 06MacTy AEHTUHA ANCKa

M

it

lf

nebrbua enoja cnojﬂwue;* febryHa cnoja cnojHuLe**

ymm ymm* ymm ymm?
MoTnyHe unu AenMMUYHe aHaTOMCKe pecTaypaLyvje
KpyHuue 08 - 10 -
3-unaHn MocToBU 10 9 10 9
MocToBw ca 4 v BMLLE YN1aHOBA Ca 2 BelTauka 3y6a*** 10 9 10 12*
KpwHM MOCTOBY Ca jeIHUM BELLTAYKMM 3y60M 10 12* 10 12*
OcHose, npeay THO MOCT: y
KpyHuue 04 - 06 -
3-4naHn MOCTOBU 06 9 06 9
MocToBw ca 4 v BULLE YNaHOBA ca 2 BeluTayka 3yba*** 0,6 9 10 12*
KpnnHu MoCTOBM ca jedHWMM BELUTAYKMM 3y6oM 10 12% 10 12*

* BucuHa: 4 mm, WwupmHa: 3 mm

el HaBE,EleHVI MWHUMANHW NONPeYHn npecek CFIOjHVILle MOpa fa ce NocTaBny obnactu ANEHTUHa Oncka
**xy KaHaau, MHAMKaLMje MOCTa Cy OrpaHUYeHe Ha 6 YnaHoBa Ca MakCKManHo 2 y3acTomnHa BellTauka 3yba

M

n

it

A )

H I

11e6rbyHa enoja CcnojHuLe 1ebrbuHa cnoja CnojHuLe
ymm ymm? ymm ymm?
KpyHuue 04 - 06 -
3-unaHn MocToBU 06 7 06 9
MocToBv ca 4 v BMLLE YNaHOBA Ca 2 BELUTauka 3y6a** 06 9 07 12*
KpwiHW MOCTOBY Ca jeIHUM BELLTAYKMM 3y60M 07 12* 07 12*

* BucwHa: 4 mm, wupurHa: 3 mm

** Y KaHaam, UHAMKaLUMje MOCTa CY OrpaHMYeHe Ha 6 Y1aHOBA Ca MAaKCKMMArHO 2 y3acTomnHa BellTauka 3y6a

nebmmHa

cnoja cnojuuue;* cnoja CNojHULE™*

ymm ymm? ymm y mm?
Kpyruue 08 - 10 -
3-4naHn MOCTOBK 10 12* 10 16

* BucuHa: 4 mm, wupurHa: 3 mm

** |PS e.max ZirCAD MT Multi: HaBeeHM MMHUMaNHW NONPeYHy Npecek CrojHu e MOPa 4a Ce NocTaBy y 061acTu AeHTUHA AMCKa
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Il. CMepHu1Ue 3a nocTaB/bakbe

MNpunukoM ynotpe6e cpeactsa IPS e.max ZirCAD Prime Mpunukom ynotpebe cpeactsa IPS e.max ZirCAD MT Multi
1 Prime Esthetic

P
3 mm uHUM3anHa 30Ha 20% WHUM3amHa 30Ha

20% npenasHa 30Ha

4 mm npenasHa 30Ha

60% 30Ha AEHTUHA
7-18 mm 30Ha [ieHT1Ha

OnwTe HanoMeHe

- TlocTaBrbarbe BUCKHE Y NONNXPOMATCKOM AWCKY 0APENyje KONMUMHY MHUM3aMHE NOBPLUMHE Y PECTaypaLmjy.

- C 0631poM Ha ecTeTcky NpUpoay pecTaypauvja jeaHor 3y6a, npenopydyje ce 4a Ce pecTaypaLyja NocTaBy 0ko 1 mm 1CMoa ropre
nBULE ONCKa Kako 61 ce ocurypana jaCHO BMA/bMBA NMHUM3ANHA NOBPLUMHA.

— 3anoTtnyHe unu AenvMUMYHe aHAaTOMCKe pecTaypauwje, yBepuTe ce [a je HaBeAeHW MAHUMANHK NONPEYHM NPecek CrojHMLE
NOCTaB/bEH Y
06nacTV AeHTUHA Ancka.

- OcHoBe KpyHULIE 11 MOCTa MOPajy Aa Ce NOCTABE Y MOTNYHOCTY Y NOBPLUMHIA [EHTUHA.

MNocTaBmare

[leTarbHe nHdopMaumje MoxeTe Hahu y ynyTcTBY 33 ynoTpeby CAM codTeepa.
e stetons

OnwTe HanomeHe

- HacBaky pecTaypauujy jeaHor 3yba Mopajy fa ce nocTase 3 Hocehe npeudke.

- Ko pectaypaumja ca BULLE Y1aHOBA, HA KPajrbWM UNaHOBMMA MOPajy Aa ce nocTase 2 Hocehe npeyke (opanHa 1 BecTUGYNapHa).
ocTaBuTe Hocehe Npeyke Ha Apyre YaHOBE NpeMa noTpedu.

- TpeyHunk Hocehnx Npeykn Mopa Aa byae HajMarbe 2,0 mm.

- Hocehe npeuke Mopajy Aa byay nocTaBrbeHe HajMarbe 1,0 mm 13Hag uBuMUe Npenapaumje.

- Hocehe npeuke ce NocTaBsbajy Ha aHaTOMCKOM eKBaTOpy 3y6a, Tako Aa He Aohe A0 NoAMMHMPatba U Aa PecTaypaLivja MoXe ako Aa
ce 0bpaau ca obe cTpaHe.

- Y cnyyajy pecTaypaumja Ca BULLE YN1aHOBA Ca M3PaXeHOM KPUBMHOM, MPernopyyyje ce Kopuiherbe NoTNopHe CTPYKType 3a
CHHTEPOBakbe.

- Hakpajtbe UnaHoBe nocTaBuTe HOCENy NPeuky BEPTVKAHO Y OAHOCY Ha MOTMOPHY CTPYKTYPY 3@ CUHTEPOBaHE.

—  06nvKyjTe NOTNOPHY CTPYKTYPY 3a CMHTEPOBakLE Tako Aa byae jeaHake aebrbuHe (2-5 mm).

IV. Ope3oBarbe

- VHdopmauwje o0 amcky Mory fa ce npeHecy Ha 6vno koju komnatuounHm CAM codTsep koju Moxe Aa ounTa RFID HanenHuuy.

— 33 pyyHu yHoc, aKTop CKyn/bakba je HaBeadeH Ha ancky. [leTarbHe nHdopMaumje MoxeTe Hahuy ynyTcTBy 3a ynoTpeby CAM
codTBepa.

- 06enexeHa cTpaHa 0AroBapa WHLM3aNHOj/0KNy3anHoj NOBPLUMHN.

- Kapa npuyspuwhyjeTe anck y Hocay, 06paTuTe Naxky Ha To Aa 0604HM XXNeb 1 Hocay Ancka byay y NOTAYHOCTV YUCTU U A 3aBPTHM
6yny jeHaKo 3aTerHyTu.

V. PazgBajatbe U GpuHULWIMPAtbE

- Opnrosapajyhv poTauronu anatv (HNp. TaHku Gopepy of kap6buaa) NpenopyyeHm cy 3a pasasajatbe pecTaypaumja. lpenopyuyje ce
3acellatbe Hocehyx Npeukn ca jenHe cTpaHe Aa 61 ce pecTaypaLmja y NoTNyHOCTV pa3aBojuna.

- 0parosapajyhu potaLroru anatu (HNp. TaHku 6opepy 04 kap6iaa) NpenopyyeHit Cy 3a rMadakbe Tauaka npuyBpLUNMBakba Hocehux
npeukw. [pybum 6opepu oA Kapbuaa u/Mnm MHCTPYMEHTU 3a BpyLUEHbE HUCY NOroaHM jep, U3Mehy 0CTanor, Mory Aa 13a3osy
CTPYroTuHe.

- Kapa kopucTuTe TeXHWKY MHOUATPaLMje YETKMLLOM, yBEPUTE CE 4a NOBPLUMHE PecTaypaLmja HUCY KOHTaMUHUPaHe 610 KakBOM
MaCHONOM MW 3aMprbaHMM CrI0jeM jep TO MOXe HErATUBHO YTULATW Ha pe3ynTar boje.

— HakoH dUHMLLMPaHba, TEMEIbHO 0UMCTITE MPALLMHY Of LMPKOHWjyM-0kcraa nomMohy Meke YeTKuLE, a 3aTUM NpozyBajTe pecTaypaLvjy
nomMohy KOMNpKYMOBaHOr Bazayxa 6€3 yrba.

OnwrTe HanomeHe

- HecwuHTepoBaHe pecTaypaLmje 04 LMPKOHMjyM-0KCWA Cy 0CET/bMBE Ha oLuTeherba v nomose. To Tpeba MMaTH Ha yMy TOKOM Liene
pagHe npoueaype.

- CBa npunarohaBarba MOpajy Aa Ce 13BPLUE Y HECUHTEPOBAHOM CTakby.

— Y HeCMHTEPOBAHOM CTakby, MOPA [4a Ce CMPEeYM CBaKM KOHTAKT Ca HeoaroBapajyhM TEYHOCTVMMA M TEYHOCTUMA Koje HiCY 0406peHe
33 UMPKOHMjyM-okeuz (HNp. Henpeunwhera Boaa n/mnu CpeacTeo 3a NoAMa3svBatbe/xnanerbe) N/mnm KOHTaKTHUM CpeacTBoM (HMp.
OKMy3anHY crpej).

- KopwcTute camo 6narv npuTmUcak 3a GUHULLIMPAHSE.

- Hwy koM cnyvajy HeMojTe HaKHaAHO [1a Pa3aBajaTe KOHCTPYKLM)Y MOCTa AMCKOM 3a pa3/iBajarbe. TuMe Mory [a ce CTBope
npeaoapeneHe Tauke NyLiakba y 061acTy CNOjHULIE M CMakbk CHara NOTMYHO KepaMuyke pectaypaLivje.

- [yMeHe anaTke 3a NONNPakbe HE CMEjy Aa Ce KOpWCTe jep cabwjajy MOBPLUMHY W M3a3MBajy KOHTAMUHALW]Y.

- YBepwTe ce Oa je oapXkaHa MUHMManNHa AebrbyHa 3naa pectaypaumje TOKOM GUHMWMPatba.

- [lpunenbeHa npaLLnHa oA LMPKOHW]yM-0KCUaa MOXE [a Ce CUHTEPYje y pecTaypauujy v ia AoBeAe A0 HENPeLyM3HoCTV Npu
LIEMEHTUPakDY.

- HecnHTepoBaHe pecTaypalmje He cMejy Aa Ce U3Maxy yNpa3ByYHUM KaavLaMa HATU YACTE NapoM.

- HecwHTepoBaHe pecTtaypauuje He CMejy a ce NpoayBaBajy.
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WHdunTpaumja yeTkulom

Mpunrkom NpUMeHe TeXHUKE MHOUATPaLMje YETKMLIOM Tpeba y3eTu y 063up cnefehe acnekTe:

- IPS emax ZirCAD MT Colouring Liquids v IPS e.max ZirCAD LT Colouring Liquids He cMejy fa ce MeLLajy HUTU KOMBUHYjy. FbuxoBa
ynoTtpeba je 403BO/bEHA CaMO 3a NpeaBuheHn LMPKOHWyM-0KCKA,

- TeuyHocTM 33 bojerbe Cy NocebHO Pa3BUjeHe 3a TEXHWKY MHOUNTPALMje YETKULIOM W HE CMEjy 1a CE KOPUCTE 33 TEXHWKY
VHOUNTPAUWjE NoTanarbeM.

- Ha pecraypauuju He cMe da byae npaLumHe v ocTaTaka of bpyLuerba.

- PecTaypauuje MOpajy NoTMyHO Aa Ce ocyLue Npe MHOUNTPaumje.

— TeuyHoCTM 3a 6ojerbe He CMejy 1a Ce KOHTaMUHUPAJY.

- TeuHocTy 3a 60jere Mopajy Aa Ce 3aTBOpe KaJla Ce He KOpUCTe.

~ Ako ce nojase 3amyherba unv Tanor (HNp. CearMeHTH), TEYHOCTM 3a 60jerbe He CMejy a Ce KOPUCTE.
3amyherba Mnn Tanoxerbe TEYHOCTY 3a Hojerbe HacTaje 360r KOHTaMUHaLMje.

- HeMojTe 4a npecvinate TeYHOCTM 3a Bojetbe Y MeTanHe nocyae UMnu HemojTe 4a WX UyBaTe y HoiMa.

- Hanecure IPS emax ZirCAD Colouring Liquids Ha pecTaypaumjy Y4CTOM YETKMLIOM KOja He CapXKn MeTar.

— Hemojte kopuctutn IPS e.max ZirCAD Colouring Liquid Indicator y HEMELLIAHOM CTakby.

- boje IPS emax ZirCAD Colouring Liquid Indicator Hucy ctabunHe Ha 4yXe BpeMEHCKe nepuose.

- YyBajTe n3MeLLaHe pacTBOPE y 3aTBOPEHWM MOCYAaMa 1 MCKOPUCTUTE X Y POKY 0f 4 caTa. HakoH [yroTpajHor YyBakba Huje
0CUrypaHo rnocT13arbe HujaHce 3y6a y CMHTEPOBAHOM CTakby.

— WHdwunTpupaHe pecTaypaLivje Mopajy NoTNyHO [a Ce OCYyLLE MPe CUHTEPOBakba.

Ynosopeta
MpenopyyeHa je ynoTpeba 3alUTUTHMX pyKaBMLA TOKOM Npoueca MHGuATpaumje. TMMe ce crpedvaBa MpuTaumja KoXe Kojy M3asviBajy
TEUHOCTK 33 60jerbe U GopMUPatbe MAaCHOT C/10ja Ha pecTaypaLmiv, Koju MoXe [a HapyLuu MHOUNTPaLMy TeUHOCTY 3a Gojerbe.

VIII. CuHTepoBatbe
CvHTepoBatbe je TepMUYKM NOCTYNAK TOKOM Kor npov3eog IPS e.max ZirCAD nobuja cBoja GrHanHa Gpr3nyka 1 MEXaHWMYKA CBOjCTBA, Kao
LUTO Cy BE/MKA CHara v TpaHCyLeHumja.

Y npuHumny, cnepehe HanomeHe Tpe6a y3eTn y 063Mp NPUIMKOM CUHTEPOBakbA:

- [la 6u ce cnpeumno owwTeherbe nehu nmnv npeaMeTa, camo NoTMyHO CyBE PECTaypaLmje Mory [a CE CUHTEPY)Y.

- He npenopyuyje ce kopuLherbe 3pHa 3a CUHTEPOBaHbE.

- HeonxoaHo je 06€36eaMT A0BOSBHO aTMOCHEPCKE PA3MEHE Y 3aLUTUTHO] MOCYAM 33 CUHTEPOBAtLE.

— PecTtaypauuje He cMejy Aa Aohy y 4oamp jefiHa ca ApyroM TOKOM CUHTEPOBAHA.

- Mopa ce BoaUTV pauyHa 0 M360py 1CMPaBHON NPOrpama.

— TpeBuLUE H1CKa UMW MPEBULLE BACOKA TEMMEPATYPa CUHTEPOBAkbA /MM NPEKPATKO AW NPEYro BPEME CUHTEPOBAHA HEMaTUBHO
YTWYy Ha ropeHaBefeHa GpuHanHa cBojcTBa.

- [lonatHa onpema 3a cMHTEPOBakbE MOpa yBek Aa byae uncTa v 6e3 npalunHe Aa He 61 AOLINO [0 KOHTaMUHALM|E CUHTEPOBAHMX

pecTaypauuja.

WHdbopMaumje o cMHTEpPOBatby

CTaHgapaHW NporpaM 3a CUHTEPOBakbe KPYHMLIA M MOCTOBA 10 14 unaHoBa n3paheHux og npounssoaa IPS e.max ZirCAD Prime/Prime
Esthetic/MT Multi/MT/LT/MO v MHGUNTPUPAHMX, OCYLIEHWX PECTaypaLmja.

CTaHAapaHu nporpam Temnepatypa 1 Temnepartypa 2 Bp3wuHa rpejarba Bpeme papa
10 14 ynaHoBa [°c] [°c] [° C/MuH] [MuH]
(Ma3a 3arpeBatba 20 900 10 -
(Ma3a paga 900 900 - 30
(a3a 3arpesarba 900 1500 3 -
(Masapaga 1500 1500 - 120
(Ma3a xnahetra 1500 900 10 -
(Ma3a xnahera 900 300 8 -
~ UCK/byuMBarbe —

Bp3u nporpaM 3a 6p30 CHHTEPOBakbE KPYHMLA M MOCTOBA Ca MaKCMManHo 3 YnaHa nspaheHux oa npovssoaa IPS emax ZirCAD Prime/
Prime Esthetic/MT Multi/MT/LT/MO.

Bp3u nporpam Temnepatypa 1 Temnepartypa 2 Bp3uHa 3arpesarba Bpeme papa
MaKCHMasHO 3 unaHa [°c] [°c] [° C/mMunH] [MuH]
(Ma3a 3arpeBarba 20 1000 60 -
(Da3za pagda 1000 1000 - 10
(a3a 3arpeBarba 1000 1530 3 -
(Da3a paga 1530 1530 - 60
(Maza xnahetva 1530 1100 50 -
(Maza xnahetva 1100 100 60 -
~ CKIbyuMBatbE —

06pafa HaKOH CUHTEpPOBakba
Cnenehe acnekTe Tpeba y3eTn y 063up Npunkom o6page pecTaypaLmja HakoH CUHTEPOBakba:
- 06paay CMHTepOBaHWX pecTaypaLinja Tpeba CBECTH Ha MUHUMYM.



- PecTaypauuje MOry MexaHWuki fa ce obpaze ako je 3aucTa HeonXoAHo.

— KopucTute camo 6narv npuTMcak v HUCKy 6p3uHy 3a Aopaay pecTaypauuje.

= YKNOHWTE OLITPE MBULIE K33 PUHWLLIMPATE OCHOBE.

- CnojHuLe MOCTa He CMejy HakHaAHO Aa ce pa3aBajajy noMohy Ancka 33 pasaBajatbe.

- [lpenopyuyjemo kKopuLLherse r'yMEHOr MHCTPYMEHTa 3a MONMpakbe 3a rMayakbe 6a3arnHe CTpaHe CrojHULE MoCTa.

- [ebrbmHa 3uaa cneuvduyHa 3a MaTepujan v AMMeH3uje CojHMLE He CMejy Aa ONaaHy MCNOoA MUHMMYMa TOKOM 0bpaje.

— KopucTuTe camo umncTe MHCTPYMEHTE 3a bpyLuere

— YKNOHWTE NpaLLMHY LMPKOHMjyM-0KCUAA CUHTEPOBaHY Ha pecTaypaLivjy nomohy oaroBapajyhux MHCTpyMeHaTa 3a bpyLuerse. [ipyra
MOryhHOCT je 3 ce NpalnHa 04 LUMPKOHWjyM-OKCAA CUHTEPOBAHA HA PECTaypaLujy YKNoHW npodyBasarbeM nomohy Al,0g, 25-70 um
noa nputuckom oa 1 6apa vnm 70-110 um nop nputrckom of 1,6 6apa.

- Wcnepute pectaypaumjy noa Tekyhom BOAOM MW KOPUCTWTE MN1a3 Nape Aa 61CTe YKMOHWM CBE 3anensbeHe 0CTaTKe W 0CYLLIWIM je.

~  [lospLumnTe pecTaypaumjy y CKnady ca XerbeHoM TexHnkoM obpaae (6ojerbe, CMarbMBarbe v M3paaa Cnojesa).

Mpunpema 3a ueMeHTUpare
06paauTe pectaypaumjy napaheHy o npoussoaa IPS emax ZirCAD Tako LWTo heTe NECKMPATM YHYTPaLLUHbE CTPAHE KpyHWMLE KopucTehw
Al,03, 25-70 pm, 1 6ap nnu kopuctehn Al,03, 70-110 um, 15 6apa.

3 besbepHocHe HanoMmeHe

- Y cnyyajy 0306UbHMX MHUMOEHATA y BE3KM Ca NPOM3BOAOM, 06paTuTe ce kKoMnaHuju Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, Be6 nokauwja: www.ivoclarcom 1 o4rosapajynum HaanexHWM opraHuMa.

- Baxeha ynyTtcTBa 3a ynoTpeby cy 4OCTYNHA Y 04esbKy 33 Npey3vMarbe Beb-nokaumje komnanwje Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclar.com).

- Pe3uMe 6e36eaHOCTM 1 KNUHKUKKX nepdopmMaHen (SSCP) Moxe Aa ce npey3me 13 EBponcke 6a3e nogartaka 3a MeauUMHCKa
cpenctea (EUDAMED) Ha agpecw https://ec.europa.eu/tools/eudamed. OcHosHu UDI-DI: 76152082ACERAQ06F2

Ynosopewa

- TMocTynajte y cknafy ca uHdopMaLmjaMa HaseaeHnM y 6e36eaHocHom nucTy (SDS) (mocTynaH je y oaerbky 3a NpeysnMarse Beb-
nokaumje komnanwje Ivoclar Vivadent AG www.voclarcom).

- 06pahuBarbe IPS emax ZirCAD omckoBa 1 6n1okoBa NPOM3BOAM NMPALLMHY KOja MOXE Aa MPUTUPA KOXY 1 04YM U MOXXe A3 [AoBede 40
owrTeherba Nnyha. YBepuTe ce Aa onpema 3a yercaBarbe Ha MalUVMHYW 38 GPEe30Bakbe W Ha BaLLEM PAiHOM MECTY paau UCMPaBHO.
HeMojTe Aa yauLeTe npatlmHy HacTany 6pyLUeHEM TOKOM GUHULLIMPakba W HOCKTE 3aLUTUTHY Macky 3a npaluHy (knaca YecTvua
FFP2), Ka0 1 3alUITUTHE HA0YaAPE W PyKaBULIE.

Opnaratbe y oTnag
lpeocTane 3anuxe UK yknotkbeHe pectaypaumje Mopajy ce 0f0XMTI Y 0Tnag y cknagy ca 0Aroapajynim HaLMOHaMHUM 3aKOHCKUM
3axTeBMMA.

3aocTanu pusnum

KopucHuum Mopajy Aa MMajy Ha yMy [1a CBE CTOMATOMOLIKE MHTEPBEHLUMjE Y YCHO] Ayn/by noapa3ymeBajy oapeheHe pusuke. Hekv o Tnx

pY3K1Ka Cy HaBEOEHW Y HACTaBKY:

- 0anamarbe/tbpakType/rybuTak LieMeHTa MaTepujana 3a pectaypaLivjy Moxe Aa 40Bee [0 CAYYAJHOT ryTakba Uv Yaucarba
MaTepujana 1 TViMe 10 MOHOBHOI CTOMATO/IOLLKOT MOCTYMKa.

~  Buwwak ueMeHTa MoXe Aa ©3a30Be pUTALIMy MeKor TKuBa/MMHrvee. Hanpegosarbe 3anarberba MoXe a AoBeae A0 Pecopnumje
KOCTU UMW NEPUUMMIAHTUTUCA.

4 PokK Tpajatba M CKnaguwuTee

= Y Opur1HanHoM nakoBarby
- Hacysom MecTy
= HemojTe n3naratn GU3nYkMM yaapuma unm snbpaumjama.

IPS e.max ZirCAD Colouring Liquids:

- YyajTe Ha TemMnepaTypu y oncery 2-28 °C.

- HemojTe 1a KOpMCTMTE NPOM3BOA HAKOH MCTEKa HaBEAEHOT poka ynoTpeode.

— Pok Tpajatba: norneaajte HanoMeHy Ha 604MLAMa M NAaKOBaHUMA.

- Tpe ynotpebe, BU3yenHo nposepuTe 4a N1 ambanaxa 1 NpoM3BOA HUCY OLUTEREHW. Y cnyyajy HeqoymuLe, 06paTuTe ce KoMnaHujn
Ivoclar Vivadent AG unv nokanHoM 3aCTymHUKY.

5 [lopaTHe uHdopMaumje
YyBajTe MaTepuWjan BaH AoMaluaja aeue!
Hucy cBv Npon3BoaK AOCTYMHM Y CBUM 3eM/baMa.

0Baj Npou3BoA je PasBujeH vckbyuBo 3a ynotpeby y cromatonorvju. 06paga Mopa Aa ce 06asrba CTPOrO Mpema ynyTeTsy 3a ynoTpedy. Mpoussofay He npey3uMa OAOBOPHOCT 3a WTETE Koje MOry Aa HacTaHy 3601
HENoLLITOBat3 YNYTCTBa 3a ynoTpeBy ik Hasenewe 06acT nipuMere. KODUCHHK & iyXaH 73 ucnuTa NOAECHOCT NIDOM3BONA M CHOCH OAIrOBOPHOCT 3a YIOTPEGY NPOM3BOKa Y G110 Kojy CBpXY Koja Huje U3pHuMTO
HaBefleHa y ynyTcTy 3a ynorpey.
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1 MNpepBugeHa ynotpe6a

MpeasuaeHa HaMeHa
KOpOHKM 11 MOCTOBM BO aHTEPUOPHHMOT U MOCTEPUOPHUOT PETVIOH

LlenHa rpyna Ha nauueHTn
MaumeHTn co TpajHK 3abu

Npeasuaexmn kopucHuum / CneumjanHa obyka

~ Crtomatonosw (chairside 13paboTka Ha pecTaBpaLyy; KIMHUUKM PABOTEH NPOLEC)

~ CTomMatonoLuku nabopatoprck TexHnyapy (M3paboTka Ha pecTaBpaLmm BO CTOMATOMOLLKA NabopaTopuja)
He e noTtpebHa cneumnjanHa obyka.

Ynotpeba
Camo 3a eHTanHa ynotpeoba.

Onuc
- IPS emax® ZirCAD e uMpKoH1YM OKCUL, CTAabMAN3MPAH CO UTPUYM 338 PUKCHM LIENOCHO KEPAMUYKM 3abHM pecTaBpaLmm.
- IPS emax ZirCAD TeuHocTu 33 60etbe ce KopucTaT 3a boere 1 KapakTepur3aumja Ha pecTaspaummTte IPS e.max ZirCAD.

TexHUuKM nogaToum

IPS e.max ZirCAD Prime IPS e.max ZirCAD Prime IPS e.max ZirCAD MT Multi
Esthetic
Oncer Ha HujaHcu* BL1,BL2, BL3, BL4, A1,A2, A3, BL1,BL2, BL3, BL4, A1, A2, A3, BL1, BL3, A1,A2, A3, A35, B1,
A35, A4, B1, B2, B3, B4, C1, C2, A35, A4, B1,B2, B3, B4, C7, B2, C1,C2,C3,02,D3
C3,C4,D2,D3,D4 02,03, C4,D2, D3, D4
[eb6envHa Ha anck 14 mm, 16 mm, 20 mm 16 mm, 20 mm, 25 mm 16 mm, 20 mm
[oneMunHu Ha 6nokoBM - - C17,B45
Cneuudukauum Boo6uyaexa Cneuvdukauun Boo6uyaexa Creumndukauuu Boo6uyaexa
npoceyHa BpeaHocT npoceyHa BpegHoCT npoceyHa BpefHoCT
OTtnopHocT Ha dnekcwja [MPal =700 850 =900 1200 =700 850
0TNOPHOCT Ha GpaKTypu 3,6 MPa * m" (meHTUH) >5,0 MPa * m"? (neHTUH) 3,6 MPa * m"” (meHTuH)
CTE (25-500°C) [10¢K] 104+05 105+05 104+05
Xemucka pacTBopnneocT [g/cm?] <100 <100 <100
MDR knacudukaumja Knaca lla Knaca lla Knaca lla
Tun / Knaca IS0 6872:2015 Tun Il / Knaca 4 Tun Il / Knaca 5 Tun Il / Knaca 4
IPS e.max ZirCAD IPS e.max ZirCAD IPS e.max ZirCAD
MT LT MO
Oncer Ha HujaHeu* BL, A1,A2, A3, B1,B2,C2,D2 0,1,2,3,4,sun, sun chroma BL, 01234

A1,A2,A3,A35, A4, B1, B2, B3, B4,
(C1,C2,C3,C4,02,D3,D4

[ebenvHa Ha anck 14 mm, 18 mm 10 mm, 12 mm, 14 mm, 16 mm, 10 mm, 14 mm, 18 mm,
18 mm, 20 mm, 25 mm 20 mm, 25 mm
[oneMuHu Ha bnokosun - C17,B45 €13, C15, C15L, B40, B40L,

B55, B65, B65L-17, B85L-22

NPOCeYHa BPERHOCT nPOCeYHa BPeHOCT nPOCEYHa BPEeJHOCT
0tnopHocT Ha dnekcwja [MPa] =700 850 =900 1200 =900 1150
O0TNOPHOCT Ha dpakTypun 3,6 MPa-m" 51MPa - m" 51 MPa - m"
CTE (25-500°C) [10°K] 104+05 105+05 10505
Xemwucka pacteoprvsocT [ug/em?] <100 <100 <100
MDR knacudvikauvja Knaca lla Knaca lla Knaca lla
Tun / Knaca IS0 6872:2015 Tun Il / Knaca 4 Tun Il / Knaca 5 Tun Il / Knaca 5

WHaunkauum

- IPS e.max ZirCAD MO, LT, Prime (Bkn. IPS e.max ZirCAD LT Colouring Liquids)
HepocTaTok Ha ien 0/, 3a60T Ha aHTEPMOPHM 1 MOCTEPUOPHM 336y, AenyMHa 6e33ab0CT BO aHTEPUOPHMOT U NMOCTEPUOPHMOT PEr1OH
(makc. 2 uneHa)

- IPS e.max ZirCAD MT, MT Multi, Prime Esthetic (8kn. IPS e.max ZirCAD MT Colouring Liquids)
HepnocTaTok Ha ien 0 3a60T Ha aHTEPUOPHM U MOCTEPMOPHM 3361, 1eNyMHa 6833a60CT BO aHTEPUOPHMOT W MOCTEPUOPHMOT PEroH
(MaKkc. T4neH, MOCTOBM CO MaKC. 3 eAMHNLIN)



Tunoswu pecTaspamu

s
AHTEPUOPHU 1 NOCTEPVOPHY PECTABPALIMM Ha MPENapupaHyt 3abu v Ha 0[0BPEHN CMCTEMM 3@ aBATMEHT Ha UMMIAHTU -
I
KopoHku co uenocka MocToBu op Tpu MoctoBu op ueTupn Hasnaku Pa6oTHy pamky Ha 8[
KOHTYpa €[MHALY CO LieNoCHa ¥ NoBeKe euHMLM MOCTOBY OFL TPH U )
KOHTYpa ©0 LienocHa KoHTypa noBeKe euHuLM co ]
©0 MaKe. MaKe. 2 unexa b3
2unexa
IPS e.max ZirCAD Prime v v v v v
IPS e.max ZirCAD Prime Esthetic v v
IPS e.max ZirCAD MT Multi v v
IPS e.max ZirCAD MT v v
IPS e.max ZirCAD LT v v v v
IPS e.max ZirCAD MO v

KoHTpauHankauuu
= TIaUMEHTY CO 3HAUNTENHO HAMANEHa AeHTULMja
- Ynotpe6aTa Ha NPOM3BOAOT € KOHTPAMHAMLMPAHA AOKOMKY € MO3HATO Aeka NALMEHTOT € anepruyeH Ha Hekoja 0f COCTOjKMUTE

OrpaHuuyBarba Ha ynotpebata

— Cute opyri ynoTpebu WTO He Ce BKyYeHW BO ONCEroT Ha ankaLmmTe.
- [puBpeMEHO BMETHyBakbE.

~ HeTpeTupaH 6pykcu3am (LnHATa € MHAMUMPAHA MO BrpasyBatbe).

- @ Camo 3a eHOKpaTHa ynoTtpeba.

Dot reuse
OrpaHuyyBatba 3a 06paboTkaTa

[loKonky He ce NouMTYBaaT CreHMBE OrpaHNUyBakba MOXE [1a He Ce A06MjaT cakaHUTe pesynTaTu:

- [lokonky He ce NouMTyBa MUHUMaNHaTa HeoNXoaHa Ae6ennHa Ha SMA0T U AVMEH3MW Ha KOHEKTOPOT
~  CTpyXerbe Ha AMCKOBMTE BO HeKOMNaTubuneH cucteM CAD/CAM

— CuHTepuparbe Bo HEKOMNATUOMIHA NeYka 3a CUHTEpUParbe

CucteMcku 6apara
Tpeba [a ce KopUCTM CUCTEM 33 CTPYKEHbE KOj € cooaBeTeH 3a 06paboTka Ha AMCKoBM o 98.5-mm.

HecakaHu edpektu
J:locsra He Ce NO3HaTh HECaKaHU EdJEKTVI.

WHTepakuum
J:locsra He Ce MO3HaTK UHTepaKuumn.

KnuHnuka nosonHocT
- PekoHcTpyKuMja Ha dyHKUMjaTa 33 LIBakakbe
- PecTaBpauuja Ha ecTeTvkaTa

CoctaB
IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max
HenTanka kepamnka ZirCAD Prime  ZirCAD Prime ZirCAD MT ZirCAD MT ZirCAD LT ZirCAD MO
Esthetic Multi
Lpkoruym okeng (Zr0,) 860-935% 870-955% 860-935% 860-935% 880-955% 880-955%
Nrpuym okeng (Y,05) >65-<83% >45-<70% >65-<80% >65-=<80% >45-<60% >45-<60%
Xacmym okeng (HFO,) <50% <50% <50% <50% <50% <50%
Anymurnym okena (Al,05) <10% <10% <10% <10% <10% <10%
ApYyru okenan <10% <15% <10% <10% <10% <10%
2 MpumeHa
MNpoueaypa:
- CAD gu3ajH
- CAM BrHe3nyBatbe
- Crpyxere
- OuHnwmparse
- OnuuoHanHo: UHdUNTpaumja co yetka + Cylwere
- CuHTepupare
- OuHuwmpake

- OnuuoHanHo: TexHWKa Ha HaBNaku
- boere nrnasypa
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HanomeHnu 3a npuMeHaTa

l. M ] Ha KOHEKTOpPOT

it

Ha Ha
[e6enuHa Ha cnojoT  KOHEKTOpOT™*  [ebenuHa Ha cnojoT  KOHEKTopoT*™
BO MM B0 mm* B0 MM 80 mm*
KopoHku 08 - 10 -
MocToBw co 3 eanHMUM 10 12* 10 16

* BucuHa: 4 mm, WwupmHa: 3 mm

** HazHauYeHMOoT MUHUManNeH HanpeyeH npecek Ha KOHEKTOPOT Mopa Aa 6uae nocTaBeH Bo 0611aCTa Ha AEHTUHOT Ha AMCKOT

M

it

1e6enuHa Ha cnojot KOHeKIODOT'E‘ 1iebenvHa Ha cnojot KUHEKTUDOT’E
B0 MM 80 mm’ BO MM B0 mm*

LlenocHu unn fenyMHn aHaTOMCKM pecTaBpaLmn
KopoHku 08 _ 10 -
MocTosu co 3 eanHuLm 10 9 10 9
MocToBw oA 4 v noBeKe eAMHNALM CO 2 YneHa*** 10 9 10 12*
MocToBYM Hocaum co efeH UneH 10 12* 10 12*
PaboTHM pamku; npeay Ly BO 0611aCTa HA AEHTUHOT
KopoHku 04 - 06 -
MocToBM CcO 3 eAnHMLM 06 9 06 9
MocToBv 01 4 M NOBEKE EAMHULM CO 2 YneHa*** 0,6 9 10 12*
MoCTOBM HOCauM CO eMeH YneH 10 12% 10 12*

* BucuHa: 4 mm, WwupmHa: 3 mm

** Ha3HaueHWOT MUHMMaNeH HanpeyeH Npecek Ha KOHeKTOPOT Mopa fa buae NocTaBeH BO 06/1aCTa Ha AEHTUHOT Ha ANCKOT
***Bo KaHaa, UHAMKALMUTE 3@ MOCT Ce OrPaHUYEeH Ha 6 eOVHMLM CO MAaKCUMAIHO 2 NOBP3aHW YneHa

M

it

1ebenuHa Ha cnojot HKoueKTupu:ﬂ 1iebenvHa Ha cnojot Hkouekmpoia
B0 MM 80 mm’ BO MM B0 mm’
KopoHku 04 - 06 -
MocTosu co 3 eanHuLM 06 7 06 9
MocToBu 04 4 v NoBeKe eAMHNLM CO 2 YneHa*** 06 9 07 12*
MocToBYM Hocaum co edeH yneH 07 12* 07 12*

* BucwHa: 4 mm, wupurHa: 3 mm

** Bo KaHafa, UHAMKALMUTE 33 MOCT Ce OMPAHUYEHN Ha 6 eOMHWLM CO MAKCUMANHO 2 NOBP3aHW YneHa

M Ha Ha
nebenuxa Ha cnojot KOHEKTOpoT**  nebenvHa Ha cnojot KOHEKTOpOT**
B0 mMm B0 mm’ BO MM B0 mm*
KopoHku 08 - 10 -
MocToBM co 3 eanHMLM 10 12* 10 16

* BucuHa: 4 mm, wupuHa: 3 mm

** |PS e.max ZirCAD MT Multi: Ha3Hauy€HMOT MUHVMMANEeH HanpeYeH Npecek Ha KOHEKTOPOT Mopa Aa buae noctaBeH BO 0b6n1acTa Ha

AOEHTUHOT Ha AMCKOT
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Il. YnaTtcTBa 3a N0O3ULMOHUPakbE
Mpu kopucTerbe Ha IPS e.max ZirCAD Prime u Prime Esthetic Mpu kopucTere Ha IPS e.max ZirCAD MT Multi

D
3 mm WHUM3anHa 30Ha 20% WHUM3aNHa 30Ha

20% 30Ha Ha TPaH3WLMja

4 mm 30Ha Ha TpaH3MuWja

60% 30Ha Ha AEHTUH
7-18 mm 30Ha Ha AEHTUH

OnwTH HanoMeHn

— Mo31LMOHMPaHETO Ha BUCKHATA BO NOAMXPOMATCKMOT AUCK ro 0MpeaenyBa KONMYeCTBOTO Ha MHLM3aMHa 06n1acT BO
pecTaBpaumjaTa.

- [lopaav kapakTepuCTUKMTE Ha eCTETVKaTa Ha PecTaBpaLMmUTe Co efeH 3ab, ce mpemnopayyBa [ia Ce NocTaBy pecTaBpaumjata 1 mm
nof, rOpHUOT pab Ha AVCKOT 33 1a Ce OCUTYPM jacHO BUAAMBA MHLM3anHa obnact.

— 32 LenocHo UK AenyMHO aHaTOMCKU PECTaBPaLIMK, OCUIYPETE CE AEKA HA3HAUEHMOT MUHUMANIEH HANpeYeH NPEceK Ha KOHEKTOPOT
€ NocTaBeH Bo
BO 06M1acTa Ha AEHTMHOT Ha [MNCKOT.

— PaboTHMTE paMku Ha KOPOHKWTE 1 MOCTOBMTE MOPa [1a Ce M0CTaBaT LieNocHO BO 06/1acTa Ha AGHTUHOT.

BrHe3pyBame
[eTanHm nHhopMaumm MoXe [1a Ce HajaaT Bo YNaTCTBOTO 3a ynoTpeba Ha CAM-codTBepOT.
Seenstuctions

OnwITH HanoMeHn

- Tpv pauku 3a ApXere Mopa [4a Ce Mpy1kayaT Ha Cekoja pecTaBpaLmja co eaeH 3ab.

~  Kaj pecTaBpaumnTe cO NOBEKE EAMHWLM, KPAJHUTE eAMHMLM MOPA [13 MMAAT NPUKAYeHU 2 padku 3a apxerbe (opanHa v
BECTUBYNAPHA). [pUKaYeTe M pauKnTe 3a APXErbe Ha APYrUTe eANHULM N0 NOTPEBa.

- [IvjaMeTapoT Ha paykuTe 3a ApXXerbe Mopa Aa buae HajManky 2,0 mm.

- PaukuTe 3a ApXeHe Mopa Aa ce NpMKaxaT HajManky 1,0 mm Haa paboT Ha NpenapaumjaTa.

- PaukuTe 33 Apxxerse Tpeba a Ce NoCTaBaT Ha aHAaTOMCKMOT eKBaTOP Ha 3ab0T, Taka LUTO HeMa Aa Ce C03AaAaT PeayKLmm 1
pecTaBpauujaTa MOXe N1ecHO fa ce 06paboTh o ABETe CTPaHM.

- Bo cnyyaj Ha pecTaBpaLmu co NoBeKe eAvHULYM CO 13pa3eHa 3a06/1eHOCT, Ce MpenopayyBa CTPYKTYpPa 3a NoAapLUIKa Ha
CHHTEPUPaHbE.

- [ocTaBeTe payka 3a Ap>XEeH-E HA KPajHWUTE eOHMLM LWITO Ke 61ae BEPTUKANeH Ha CTPYKTypaTa 3a NoAapLUka Ha CUHTEpPUpatbe.

- [v3ajHnpajTe ja CTPYKTypaTa 3a NoA/apLuka Ha CUHTEpUParbe Co eaHakBa aebenunHa (2-5mm).

IV. Ctpyxere

- WHdopmaummnTe 33 AMCKOT MOXe fa ce npedpnaT Ha cekoj komnatnbuner CAM cuctem koj Moxe 43 ja npounta RFID o3HakaTa.

— 33 payHo BHeCYBatbe, CneundnyHMOT GakTop Ha cobuparbe MOXe a Ce Hajae Ha AWCKOT. [leTanHu nHdopMaumum Moxe Aa ce HajaaT
BO YNaTcTBOTO 3a ynotpeba Ha CAM-cocdTBEpOT.

~ CTpaHaTa Co 0TNeYaToKoT COOABETCTBYBA Ha MHLUM3ANHATa/0Ky3anHaTa 06nacT.

- Tpu drKcHparbe Ha AMCKOBMTE BO APXKayoT, MOPa Aa Ce BHUMaBa NepUQEPHNOT ja3on 1 APXaYoT Ha ANCKOT Aa b1aaT LenocHo
YMCTY 1 LWpadoBUTE Aa Ce 3aTerHaT NoaeaHakso.

V. OppenyBatbe U pUHULLIMPatbE

- 3aoamenysarbe Ha pecTaBpaLMnTe Ce NpenopayyBaaT CoOABETHM POTAUMCKM anaTku (Ha Np., raTkv BoNdpam-KapbuaHy anatku).
Ce npenopadyBa payknTe 3a ApXeHe Aa Ce CKPaTaT Ha efiHaTa CTpaHa npea LUenocHo oanenyBatbe Ha pec‘raepauvﬂaTa.

- 3a N3Ma3HyBaH€ Ha TOYKMTE Ha MPMKaYyBaHEe Ha PaYKMUTE PaYKMTE 33 APXKeHEe Ce NpenopayyBaaT CoO0ABETHN POTALMCKN anaTku
(Ha np,, naTku Bondpam-kapbuaH anatkw). [pybuTte Bondpam-kapbuaHn 60pepn M MHCTPYMEHTUTE 3@ CTPYXerbe He ce
C00ABETHM BUAE]KM MOXE Aa NPEAN3BUKAAT KPLIEHE AENYMHba, MEFY ApyrUTe paboTu.

Mpu ynoTpeba Ha TEXHWKA Ha MHOUATPALMja CO YETKA, OCMIypeTe Ce AeKa NOBPLIMHWUTE Ha PECTABPALMNTE HE CE KOHTAMUHWUPAHW CO
KakBO 6110 Macno unu Apyr 3aMaykaH C}'IOj 3aT0a LWTO TOa MOXe HeraTMBHO Aa anjae Ha pe3ynTaToT Ha 6oerbe.

- Mo CbMHVILLIMDaH:e, TEeMesHO ncuncTeTe ro NpaBoT 04 UMPKOHWYM OKCKUA CO MEKa YeTKa, a N0Toa M3,ElyBa]Te CO HeEMaCceH KoMNpuMnpaH

BO3/yX.

OnwTK HanoMeHn

- PecTaBpaummTe 04 LMPKOHUYM OKCUT LLITO HE CE CMHTEPUPaHM Ce MOAIOXKHY Ha oLLTETYBarbe v dpakTypw. 0Boj dakT Tpeba fa ce
3eme NpeaBy/d 33 BPEME Ha LienaTa nocTanka Ha paboTerse.

- Cekoe npvicnocobyBatrbe Tpeba Aa ce BPLUM BO HECUHTEPMPAHA COCTojba.

~ Bo HecvHTepupaHa cocToj6a, CEKOj KOHTAKT CO HECOOABETHU TEUYHOCTW U TEUHOCTY LUTO He CE 0A06PEHN 33 LMPKOHWYM okeng (Ha
np. HENPOUMCTEHa BOAA W/MNM NYBPUKAHT 3a Pa3nayBarbe) u/Mnn KoHTakTHY Meanymu (Ha np., 0KNy3ucki cnpej) Mopa Aa ce
cnpeuvar.

- KopucTeTe camo cnab NpUTUCOK 38 GUHMLLMPAHSE.

- HemojTe, Bo HUTY eAeH Cnyyaj, Aa rv 0AAenyBaTe KOHCTPYKLMWTE Ha MOCTOT CO AUCK 3a of,enyBarbe. 0Ba MoXe fa AoBeae A0
npeaoapeaeHH TOUKM Ha KpLuerbe BO 06/1aCTa Ha KOHEKTOPUTE U 3 ja HaMany C1naTa Ha LieNocHO KepaMUUKITe pecTaBpaLiyn.

- He Tpeba fa ce KopyCTaT ryMeHm Nonmpayn braejki ja KoHAeH3MpaaT NoBPLUMHATA W NPean3BMKyBaaT KOHTaMUHaLM]a.

- OcwurypeTe ce Aeka MMHUMarHUTe AebenvHn Ha SMAOT Ha PecTaBpaLM1Te Ce 0APXKyBaaT 3a BpeMe Ha GUHULLMPaHETO.

- HaneneHvoT nNpaB of, LMPKOHWMYM OKCUA MOXE [1a CE CUHTEPMPA Ha PecTaBpaLvjaTa 1 Aa ja HapyLUM NPeLU3HOCTa Ha NOCTaBYBakLE.

- HecuHTepypaHaTa pecTaBpaLvja He CMee [1a Ce YMCTY COHUYHO MW CO Napea.

- HecnHTepupaHaTa pecTaBpaLivja He cMee [a Ce Neckapu.



WHdunTpaumja co yetka
CneﬂHwe acnekTv Tpeba Aa ce 3eMaT NPeaBuA NpyY NPUMEHa Ha TexHUKaTa Ha MHAWUNTPaLMja co YeTka:

IPS e.max ZirCAD MT Colouring Liquids 1 IPS e.max ZirCAD LT Colouring Liquids He cMeaT fa ce MeLlaaT unm KOMGMHMPaaT. Tne Moxe
[13 Ce KOPUCTAT CaMo Ha HAMEHETMOT LMPKOHUYM OKCUA,

TeuHocTHTe 3a boerbe ce cneumdnyHo Pa3BUEHN 3a TeXHMKaTa Ha MHOWITPaLKja CO YeTKa U He CMeaT [a Ce KOPUCTaT 3a TexHMkaTa
Ha MHMNTPaUWMja Co NOTOMyBakbe.

PecTtaBpaLvjaTa Mopa fia € 6e3 NpaLLMHa 1 0CTaTOLW O CTPY>XEHETO.

PecTaBpaLmm1Te MOpa LieNlocHo a Ce UCYLLAT nped MHUATpaLmjaTa.

TeuHocTHTe 33 Hoerbe He CMeaT 4a Ce KOHTaMWUHMPAaT.

TeuHocTKTe 33 boerbe MOpa Aa Ce 3aTBOPEHY KOra He Ce KOpUCTaT.

[lOKOMKY ¥Ma 3aMaTEHOCT WM HAaTanoXyBakbe (Ha Np., CEANMEHTH), TEYHOCTUTE 3a Goerbe Beke He Tpeba Aa Ce KopuCTaT.
3aMaTeHOCTa UMW HaTaNoXyBakeTO Ha TEYHOCTUTE 33 6oerbe ce 3abp3yBa Co KOHTaMMHaLMa.

He NpeTypajTe v n/Mnu He dyBajTe rv TEUHOCTUTE 33 6OEHE BO METANHW CAL0BU.

HaHecyBajte ru IPS e.max ZirCAD Colouring Liquids co uncTa HemMeTanHa YeTka Ha pecTaBpaumjaTa.

He kopwcTeTe IPS e.max ZirCAD Colouring Liquid Indicator nokonky He e u3meLLaH.

BowTe Ha IPS emax ZirCAD Colouring Liquid Indicator He ce cTabunHu Ha No4oNro BpeMe.

YyBajTe r1 3MeLlaH1Te PacTBOPY BO 3aTBOPEH Ca/l U MCKOPUCTETE M BO Pok o/ 4 Yaca. 1o noaonro YyBakbe, penpoaykuvjaTa Ha
HujaHcaTa Ha 3a60T BO arneMepupaHa cocTojba BEKe He Ce rapaHTupa.

NHbUNTPYpaHWTE pecTaBpaLMmu Mopa LIENOCHO A3 CE UCYLLAT Npef CUHTEPUPaHeTo.

Npeaynpenysatba

Ce NpenopayyBa HOCEHE 3aLUTUTHW PAKaBKLM 3@ BPEME Ha NPOLECOT Ha MHGUNTPaUuja. Te NoMaraat da ce Cnpeyn upuTaumja Ha
KOXaTa Npean3BMKaHa 0 TEYHOCTUTE 33 H0EHE 1 HOPMMPabe MaceH UM Ha PECTABPALIMIATa, LLITO MOXE [a ja HapyLLm
MHOWATPALM]ATa Ha TEYHOCTUTE 33 BOEHE.

VIII. CuHTepuparbe
CyHTEpYBaHETO € TePMUYKM NpoLec Npw Koj IPS e.max ZirCAD rv nobusa ceovTe GUHANHM GU3NYKM N MEXAHWYKM CBOJCTBA, Kako LWTO Ce
HerosaTa BUCOKA jaulHa U MPOSUPHOCT.

FeHepanHo, cnenHuTe 3abeneLku Tpeﬁa Aa ce 3eMat npeasua Npu CUHTEpUparbe:

CaMo LenocHo CyBW PECTaBPaLIMM MOXE Aa Ce CUHTEPUPAAT 3a [1a CE CMPEYM OLUTETYBatbE Ha NeykaTa W/ Ha NpeameTorT.
He ce npenopadysa KOPUCTEHE HA CUHTEPUPAYKM 3PHA.

Mopa fa ce 06e36eau OBOMHO aTMOCGHEPCKA Pa3MEHA BO MPOCTOPOT HA CUHTEPHPAHHE.

PecTaBpaLmMuTe He CMeaT Aa [0jAaT BO KOHTAKT €Ha CO [pyra 3a BPEME Ha CUHTEPUPAHHETO.

Mopa fia ce 3ana3u 1360poT Ha TOYHATA NPOrpaMa.

TeMnepaTypuTe Ha CUHTEPVPAtbE LUTO CE MPEHVUCKM UMV NPEBUCOKM W/ BPEMETO Ha CUHTEPUPAFLE LUTO € NPEKPATKO UK
MPELONTo HEraTUBHO BAIWjAE HA FOPECMOMEHATUTE BUHANMHM CBOjCTBA.

[onatouuTe 3a cUHTEPMPatbe Cekorall Tpeba 4a BUAAT UNCTU 1 63 NPaB 33 Aa HE Ce KOHTAMUHWPAAT CUHTEPUPAHNTE
pecTaBpauum.

WHdopMaumm 3a cuHTEpUparbe

CTaHAapAHa NPorpama 3a CMHTEPUParbe Ha KOPOHKM/MOCTOBM Ha IPS e.max ZirCAD Prime/Prime Esthetic/MT Multi/MT/LT/MO no
14 eguHNLM Y MHDUNTPUPAHW, NCYLLIEHN PECTABPALMN.

CTaHAapaHa nporpaMa Temnepatypa 1 Temnepartypa 2 Bp3uHa Ha 3arpeBatbe BpeMe Ha 3aapXxyBatbe
10 14 eanHnLm [°c] [°c] [°C/min] [min]

(Da3a Ha 3arpeBatbe 20 900 10 -

(Da3a Ha 334pkyBarbe 900 900 - 30

(Da3a Ha 3arpeBatbe 900 1500 3 -

(Da3a Ha 33apkyBatbe 1500 1500 - 120

(Da3a Ha nagerbe 1500 900 10 -

(Da3a Ha nagerbe 900 300 8 -

— UcKyum —

Bp3a nporpaMa 3a 6p30 CMHTEPMParbE Ha KOPOHKM / MOCTOBM Ha IPS e.max ZirCAD Prime/Prime Esthetic/MT Multi/MT/LT/MO co HajMHory

3 eavHULN.

Bp3a nporpama 1o 3 Temnepatypa 1 Temnepatypa 2 Bp3nHa Ha 3arpeBakbe BpeMe Ha 3appXcyBatbe
eavHULM [°Cc] [°c] [°C/min] [min]

(Da3za Ha 3arpeBatbe 20 1000 60 -

(Ma3a Ha 3aapkyBatbe 1000 1000 - 10

(Da3a Ha 3arpeBatbe 1000 1530 3 -

(Da3a Ha 3aapKyBatbe 1530 1530 - 60

(Da3a Ha nagerbe 1530 1100 50 -

(a3a Ha nanetbe 1100 100 60 -

— UCKNy4n —



06paboTka nocne cMHTEpPUpake

CnenHwe acnekTv Tpeba Aa ce 3emMaT NpeaBu nNpy 06paboTka Ha PecTaBpaLMUTE N0 CUHTEPUPALE:
06paboTkaTa Ha CHHTEPUPaHUTE PecTaBpaLMy Tpeba Aa Ce APKM Ha MAHUMYM.

- Pecrtaspauwjata Tpeba Aa ce 06paboTyBa MEXaHNUKM CaMO aKo € anconyTHO HEOMXOHO.

- KopwcTeTe camo Man NpUTMCOK 1 Mana 6p3vHa 3a NpucnocobyBarbe Ha pecTaBpaumjaTa.

- He no3BonyBajTe Aa 0CTaHAT 0CTPY PaboBM NPU GUHMLIMPAtbE HA PABOTHUTE PaMKM.

— KoHekTopwWTe Ha MOCTOT He CMeaT Aa Ce 0Ae/NyBaaT 0TMoc/e CO AWCK 3a 0AAeNyBakbe.

- [penopauyBame [a KOPUCTUTE FyMEH NONMPaY 3a [a ja U3MasHWUTe Ha3anHata CTpaHa Ha KOHEKTOPUTE Ha MOCTOT.

- He cMmee fa ce oau Nod MUHUManNHaTa fe6enuHa Ha SUAO0T U AUMEH3UUTE Ha KOHEKTOPOT KOHKPETHM 3@ MaTEPWjanoT 33 BPEME Ha
obpaboTkaTa.

- KopwucTeTe caMO LienocHo UCMPaBHU MHCTPYMEHTY 3a CTPYXerbe

- 0TcTpaHeTe ro NpaBoT O/ LPKOHWNYM OKCUA CUHTEPUPAH Ha PecTaBpaLiyjaTa Co COOABETHMU MHCTPYMEHTM 3@ CTPYXKEHbE.
ANTEpHaTMBHO, NPaBOT 0/ LIMPKOHWNYM OKCW CUHTEPMPAH Ha PecTaBpaLijaTa MoXe A Ce 0TCTPaHM co neckapetrbe co Al,0s,
25-70 um Ha nputmcok oa 1 bar nnm 70 =110 um Ha nputmcok oa 15 bar.

- WcnnakHeTe ja pecTaBpauuja nof Mnas Boda Wi ynotpe6eTe MNas o/ napea 3a fa r1 0TCTPaHUTE 0CTaToOLUMTE W [a ja ncyLumTe.

~  OuHMWKPajTe ja pecTaBpaLmjaTa BO COMACHOCT CO CakaHaTa TexHWKa Ha 06paboTka (60etbe, HaManyBakbe UMK TEXHWKA Ha COEBH).

MoaroToBKa 3a LieMeHTUPatbe
KonaunuvorwvpajTe ja pectaspaumjata IPS e.max ZirCAD co neckapere Ha BHaTPELUHMTE aCNeKTW Ha KopoHKaTa co Aly0,, 25 = 70 pm, 1bar
nnm Al,03, 70 = 110 um, 1,5 bar.

3 MHWHdbopmaumm 3a 6e3begHocT

— Bo cnyyaj Ha cepuo3HM MHUMAEHTM NOBP3aHKW CO MPOM3BOAOT, KOHTAKTMPajTe co Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, Be6-CTpaHULA: www.ivoclar.com v BaLLMOT OAr0BOPEH CTPYYEH OPraH.
— TekoBHOTO YNaTCTBO 33 ynoTpeba e A0CTaMNHO BO AeNoT 3a NpeseMatbe Ha Be6-CTpaHuLUaTa Ha Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclar.com)
~ Pe3nMeTo Ha 6e36e4HOCT U KnuHKUKa n3senba (SSCP) Moxe aa ce npeseme o EBponckaTa 63a3a Ha NoaaToLM 3@ MEANLMHCKM
ypeav (EUDAMED) Ha https://ec.europa.eu/tools/eudamed. Ocrosen UDI-DI: 76152082ACERAD06F2

MpepynpeayBatba

~ TMounTyBajTe ro MounTyBajTe ro NMCToT co 6e36earocHu nogatoum (SDS) (oocTaneH Bo 4ENOT 3a Npe3eMarbe Ha Be6-CTPaHMLATa Ha
Ivoclar Vivadent AG www.ivoclarcom).

- 06paboTkaTa Ha AnckosuTe K BnokoBMTe Ha IPS e.max ZirCAD npov3BedyBa NpaLLMHA WTO MOXE [Aa MM MPUTMPA KOXATa 1 04MTE 1
MOXe @ Pe3yNnTMpa Co OLUTETYBatbe Ha 6enuTe Apobosu. OcurypeTe ce Aeka 0npemaTa 3a CMykakbe Ha MaLLiMHATa 3a CTPYXErbE 1
Ha paboTHOTO MecTo paboTu becnpekopHo. He BAMLLYBajTe ro MPaBOT 04 CTPYXXEHETO 33 BPEME Ha QUHULLMPAHETO U HOCETE
3aLLUTWUTHA Macka 3a npas (knaca Ha YecTuyku FFP2), Kako v 3aLUTUTHM 04U U PaKaBULN.

WHdbopmMauum 3a dpnarbe Bo oTnag,
lpeocTaHaTvTe 3a/UXM MM OTCTPAHETMTE PECTaBpaLIMM MOPa Aa Ce GPIaT Crnopes COOABETHUTE HALIMOHAMHV 3aKOHCKM 6apatba.

0cTaTouHK pusnLmM

KopucHuumTte Tpeba aa buaaT CBECHM AeKa KakBa 6110 CTOMATOMNOLLKA MHTEPBEHLMjA BO YCHATa NMPa3HUHA BKNYYyBa 0APEAEHN PU3NLN.

Hekown 01 0BME pU3nuUM Ce HaBedeHn noaony:

~ MoTkpuyBatbe / HpakTypa / AeueMeHTUParbe Ha MaTepUjarnoT Ha pecTaBpaumjaTa MoXe Aa [OBEe [0 CyYajHO ronTake unv
BOMLLYBaH€ M CO TOA NOBTOPEH CTOMATO/OLKK TDETMAH.

~  BWLLIOKOT LEMEHT MOXe 3 [0Be/e A0 UPUTaLIM]a Ha MEKOTO TKMBO / r’HrMBaTa. lporpecveHaTa UHdNaMaumja MoXe Aa aoseae 4o
KOCKEHa pecopnuuja unv nepu-uMnnanHTHa bonect.

4 Pok Ha ynotpeb6a u uyBake

- Bo opurvHanHoTo nakyBarbe
- Hacyso MecTo
— [la He ce n3noxyBa Ha GU3NUKK BNWjaHKUja UK BUBPaLMK.

IPS e.max ZirCAD Colouring Liquids:
[la ce uyBa Ha TeMnepaTypa oa 2-28 °C.

- He kopucTeTe ro NpoM3BoA0T NO HA3HAYEHMOT POK Ha TPaeHse.

- [laTym Ha ucTekyBarbe: NorneaHeTe ja HanoMeHaTa Ha LWnLLIMHaTa 1 NakyBarbaTa.

- Mpen ynoTpe6ata, B3yenHo NpoBepeTe Aan MMa OLITETYBakbe Ha NakyBakeTo 1 Npon3BooT. [JOKONKY Ce COMHEBATE,
KoHCyNnTMpajTe ce co Ivoclar Vivadent AG unwv BalLMOT NokaneH TProBeKy NapTHEP.

5 [lononHutenHu nHdopmauum

YyBajTe ro matepumjanot BoH fodat Ha geua!
He ce cvTe npov3BoaM [OCTaNHKW BO CUTE 3EMjU.

TIpou3BOR0T & PasBHeH Woky4MBo 3a ynoTpe6a 8o cToMaTonorujara. 06paGoTkaTa Tpeta f4a ce U3BeAYBa CTPOTO CNOPE YaTeTBOTO 3a ynoTpeda. Hema na oe MPUGATH OATOBOPHOCT 3a LITET LUTO PE3YNTUPana o
Heyenex f1a Ce CIeAn YaTeTBOTO N O HEYCIEX Aa Ce 3anasit 3aipTaHaTa 06MacT Ha HaHeoyBake. KOPUCHUKOT € OOBODEH 38 TECTUAK,E Ha NPOU3BOAIOT BO BPCKA CO HETOBATA CTAGMMHOCT M ynoTpeta 3a Guno
K0ja e WTO HE € U3EUHO HaBefieHa B0 YnaTcTBoTo,



http://www.ivoclarvivadent.com

1 MNpepBugeHa ynotpe6a

HpenHa3HaueHMe
KODOHV] 1 MOCTOBE BbB (DpDHTaI'IHaTa W OncTanHaTta obnact

MNauueHTcka Lenesa rpyna
laLmMeHTV ¢ NOCTOAHHM 3b61

Lienesu notpe6utenu/Cneunanto obyyexue

~ Jlekapv no AeHTanHa MeanumHa (13paboTka Ha Bb3CTaHOBABAHWS B KABUHETA; KNMHUYEH NPOTOKON Ha paboTa)
~  3bboTexHMum (M3paboTka Ha Bb3CTaHOBSABAHMA B 3bO0TEXHUYECKATA NabopaTopua)

be3 HeobxoanMocCT 0T cneuranHo obyyeHue

Ynotpeba
Camo 3a eHTanHa ynotpeoba.

Onucanue

- IPS emax® ZirCAD npeacTaBnsBa UMPKOHMEB OKCKA, CTABUAU3MPAH C UTPUIA, 33 HECHEMAEMM M3LSNOKEPAMUYHIN Bb3CTAHOBABAHMS
Ha 3b6M.

- OusetutenwuTe IPS e.max ZirCAD Colouring Liquids ce n3non3BaT 3a HOAHCHMPAHE W XapakTEPM3MPaHe Ha Bb3CTaHOBABAHNS
IPS e.max ZirCAD.

TexHWuYecku faHHU

IPS e.max ZirCAD IPS e.max ZirCAD IPS e.max ZirCAD
Prime Esthetic Prime MT Multi
LIseToBa ramMa* BL1,BL2, BL3,BL4, A1, A2, A3, | BL1,BL2, BL3, BL4, A1, A2, A3, BL1, BL3, A1, A2, A3, A35, B1,
A35,A4,B1,B2,B3,B4,C1,C2,  A35,A4,B1,B2,B3,B4,C1,C2, B2,C1,C2,C3,D2,D3
C3,C4,D2,D3,D4 C3,C4,D2,03,D4
[ebenvHa Ha anckoBeTe 14 mm, 16 mm, 20 mm 16 mm, 20 mm, 25 mm 16 mm, 20 mm
Pa3mepu Ha bokoBeTe - - C17,B45

Cneuudmkaumm  Tunuyna cpepHa  Cneundmkaum  Tunuuva cpegha | Cneundmkaumm | TunuuHa cpepHa

CTOiHOCT CTOiiHOCT CTOiiHOCT
fIkocT Ha orbBaHe [MPal =700 850 =900 1200 =700 850
YCToMuMBOCT Ha pakTypupaHe 3,6 MPa » m"2 (leHTuH) >5,0 MPa » m"? ([leHTWH) 3,6 MPa * m"2 ([IeHTUH)
(P ot oo
XuMuyHa pasteopumoct [ug/cm?] <100 <100 <100
Knacudwkaums no MDR Knac lla Knac lla Knac lla
Tun/Knac 10 6872:2015 Tun ll/Knac 4 Tun I1/Knac 5 Tun Il/Knac 4

IPS e.max ZirCAD IPS e.max ZirCAD IPS e.max ZirCAD
MT LT MO

LiBeToBa rama* BL,A1,A2,A3,B1,B2,C2,02 0,1,2,3,4, cnbHLE, CNbHLE LUBAT 01234

BL, A1, A2, A3, A35, A4, B1, B2, B3,
B4, C1,C2, C3,C4,D2, D3, D4

[ebenviHa Ha onckoBeTe 14 mm, 18 mm 10 mm, 12 mm, 14 mm, 16 mm, 10 mm, 14 mm, 18 mm, 20
18 mm, 20 mm, 25 mm mm, 25 mm
Pa3mepu Ha bnokoseTe - C17,B45 €13, C15, C15L, B40, B40L,

B55, B65, B65L-17, B85L-22

Cneuudmkaumm  Tunuuna cpepHa  Cneuvdmkaum  Tunuuva cpega | Cneundmkaumm | TunuuHa cpepHa

CTOifHOCT CTOifHoCT CTOifHoCT
AkocT Ha orbBaHe [MPal =700 850 =900 1200 =900 1150
YeToNUMBOCT Ha hpakTypupaHe 3,6 MPa+m" 51MPa+m" 51MPa +m"
KTP (koedu1LUMEHT Ha TONUHHO 104+05 105+05 105+05
paswwupetue) (25-500 °C) [10°¢ K]
XuMuyHa pastopumoctT [ug/em?] <100 <100 <100
Knacudukaums no MDR Knac lla Knac lla Knac lla
Tun/Knac IS0 6872:2015 Tun ll/Knac 4 Tun ll/Knac 5 Tun 1l/Knac 5

MNoka3aHus

- IPS e.max ZirCAD MO, LT, Prime (Bkn. IPS e.max ZirCAD LT Colouring Liquids)
JIMNCBALLM 3b6HM CTPYKTYPU HA PPOHTANHM M AUCTANHM 36U, YAaCTUUHO 06€33b6ABaHE BbB BPOHTaNHaTa M AucTanHata obnact (4o
2 MOCTOBU Tena)

- IPS e.max ZirCAD MT, MT Multi, Prime Esthetic (Bkn. IPS e.max ZirCAD MT Colouring Liquids)
JIMNcBaLLYM 3b6HM CTPYKTYPM Ha DPOHTANHM M AUCTANHM 3661, YaCTUYHO 06633b6sBaHE BbB (DPOHTANHATa v AMCTanHaTa obnact (oo
1 MOCTOBO TS0, MAKCMMyM 3-UNEeHHU MOCTOBE)



BuaoBe Bb3CTAHOBABAHUS
Bb3CTaHOBABAHMA DPOHTANHO W AMCTANHO BbPXY NPENapupaHh 3661 1 Bbpxy 0A0BPEHM CUCTEMM OT UMMIAHTHU HAACTPOMKM
(abBTMBHTH)

Kopou ¢ u3uano 3-uneHHy MocToe ¢ 4-unenHn n Kenera 3a kopony 3-uneHHm u
aHaTOMUYEH KOHTYP  M3LANO aHATOMHYEH MHOTOUNIEHHM MHOTOUNIEHHN
KOHTYp 3UAN0 AHATOMHYHH MOCTOBY CKENETH ¢
MOCTOBE C MaKCHMYM MaKCHMYM 2
2 MocToBH Tena MOCTOBH Tena
IPS e.max ZirCAD Prime v v v v v
IPS e.max ZirCAD Prime Esthetic v v
IPS e.max ZirCAD MT Multi v v
IPS e.max ZirCAD MT v v
IPS e.max ZirCAD LT v v v v v
IPS e.max ZirCAD MO v v

MpoTuBoNOKasaHus
—  TlaUMEHTH CbC CUMHO PEAYLIMPAHO 0CTAaTbYHO Cb3bbue
- ynoTpeﬁaTa Ha NpoayKTa € NPOTUBOMNOKAa3aHa, ako MauneHTbT MMa N3BECTHU aNeprum KbM HAKOW OT HEFTOBUTE CbCTaBKU

OrpaHuyeHus npu ynotpe6a

- Beska apyra ynomeﬁa, KOATO HE € BK/HOYEHA B ramMaTa OT NMPUI0XKEHUS.

- BpeMeHHO nocTaBsAHe.

- HS}'IEKyBaH 6DyKCVI3'bM (ynomeﬁaTa Ha WKHa e NoKa3aHa cnea nocrtaBaHe Ha B'b3CTaHOE$IBaHeTO).
- ® CaMo 3a eiHOKpaTHa ynoTpe6a.

Do not re-use
OrpaHuyeHus npu o6pabotka
HecnasBaHeTo Ha cnegHUTe orpaHnyeHns Moxe 4a KOMNPOMeTMPa NOCTUIHATUTE PesynTaTy:
— HecnasBaHeTo Ha HEOBXOANMUTE MUHUMANHV Ae6ENVHN Ha CTEHUTE 1 Pa3MEPUTE HA CbeANHUTENHUTE eneMeHTH (KOHeKTOpW)
- Ope3soBaHe Ha anckoBeTe B HecbBMecTuMa CAD/CAM cuctema
- CuHTepoBaHe B HECbBMECTVMA MELL 3@ CUHTEPOBaHE

U3uckBaHus KbM cucTemata
TpsbBa Aa ce 13non3ea Gpe3oBalla cUCTEMA, KOATO € NoaxoasaLLa 3a 06paboTka Ha AMckoBe oT 98,5 mm.

CTpaHuyHu edekTn
,ﬂO TO31 MOMEHT HE Ca U3BECTHU CTPAHUYHU SCI)SKTI/I.

B3aumopeiicTeus
,ﬂO TO31 MOMEHT HE Ca U3BECTHU Baawmoaeﬁcram.

Knuununm nonsmn
- Bb3cTaHoBsABaHe Ha AbBKaTeNHaTa GyHKLMS
- Bb3cTaHoBsBaHe Ha eCTETUKATa

CbeTas
IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max
CTomaronoriyHa kepammka ZirCAD Prime  ZirCAD Prime ZirCAD MT ZirCAD MT ZirCAD LT ZirCAD MO
Esthetic Multi
Lnpkorues okeng (Zr0,) 860 -935% 870 - 955% 86,0~ 935% 86,0 -935% 880 - 955% 88,0 - 955%
Wrpues okeug (Y,05) >65-=83% >45-<70% >65-=80% >65-=80% >45-=60% >45-=60%
XacHues okeua (Hf0,) <50% <50% <50% <b50% <50% <50%
Anymutues okeung (Al,03) =<10% =<10% <10% <10% <10% <10%
ApYyrn okenan =<10% =<15% =<10% =<10% <10% =<10%
2 Mpunoxexue
MNpouenypa:
- CAD gu3aitH
- CAM nosuumoHupaHe
- OpesosaHe
- Ounupare
- Mo n360p: UHdunTpUpaHe c yeTka + MopcywaBaHe
- CuHTepoBaHe
- OwuHupaHe

- Mo n360p: TexHuka Ha dhaceTupaHe
- OueTsBaHe W rNasupaqe
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I'Ipe.nnucauvm OTHOCHO NPUNOXEHNEeTo

. Ci wTe y Te np PY Ha KOHEKTOpUTE
MuHumanHa Paamepu Ha MuHumanHa Pa3mepu Ha
nebenuHa HacnoA  KOHEKTOUTE™  flebenuHaHacnos  KoHekTopute*™
Bmm 8 mn’ Bmm Bmm*
Kopohw 08 - 10 -
3-UneHHn MocToBE 10 12* 10 16

* BucoumHa: 4 mm, WunpoumHa: 3 mm
** TlocOYEHOTO MUHMANHO CEeYeHME Ha KOHEeKTopa TpsbBa Aa 6bae No3MLMOHMPaHO B AEHTUHOBATa 061acT Ha AMcka

MuHumanHa Pa3mepu Ha Mutnmanna Paamepy Ha
febenvHaHacnos  KoekTopute**  febenua Ha cnos KOHEKTOpUTE**

Bmm Bmm’ Bmm 8 mm’
KopoHu 08 _ 10 -
3-uneHHM MocToBe 10 9 10 9
4-UNEHHN N MHOTOUNEHHM MOCTOBE C 2 MOCTOBM Tena*** 10 9 10 12*
KoH3071HM MOCTOBE C €4HO MOCTOBO TS0 10 12* 10 12*
Ckenetu: 1 TeNHO 13UAN0 B 0611aCTTa Ha IEHTUHA
KopoHu 04 - 06 -
3-4neHHM MoCTOBE 06 9 06 9
4-4neHHW 1 MHOTOYNIEHHN MOCTOBE C 2 MOCTOBM Tena*** 0,6 9 10 12*
KoH30M1HM MOCTOBE C £4HO MOCTOBO TANO 10 12% 10 12*

* BucoumHa: 4 mm, WunpoumHa: 3 mm
** ToCcOUYEHOTO MUHMMAIHO CeUYeHNE Ha KOHeKTopa Tpsibea Aa 6bae NO3ULMOHMPaHO B AEHTUHOBATA 06/1aCT Ha AMCKa
***B KaHa/la NoKa3aH1ATa 33 MOCTOBE Ca OrPaHNYEHN 00 6 UNeHa C MaKCMyM 2 CBbp3aHu MOCTOBM Tena

MuHumana Pa3mepy Ha MutumanHa Pa3mepu Ha
nebenuHa Ha cnos KOHEKTOpHTE nebenuHa Ha cnos KOHEKTOpUTE
BmM Bmm’ B mm B mm’
Kopohw 04 - 06 -
3-4YneHHn MoCcToBE 0,6 7 06 9
4-4neHHW ¥ MHOTOYNIEHHM MOCTOBE C 2 MOCTOBM Tena** 0,6 9 07 12*
KoH30MHM MOCTOBE € £4HO MOCTOBO TANO 07 12% 07 12*

* BucoumHa: 4 mm, WnpoumHa: 3 mm
** B KaHaa noka3aH1sTa 3a MOCTOBE Ca OrPaHNYeH 40 6 UNeHa C MaKCMyM 2 CBbp3aHu MOCTOBM Tena

MuumanHa Pa3mepu Ha MuHumanta Pa3mepu Ha
nebenuna Ha cnos KOHeKTopuTe** nebenuna Ha cnos KOHEKTOpUTE**
Bmm B mm’ BmM Bmm’
KopoHu 08 - 10 -
3-4neHHn MocToBE 10 12* 10 16

* BucounHa: 4 mm, wWnpouunHa: 3 mm
** |PS e.max ZirCAD MT Multi: loc04YeHOTO MMHVMMANHO CeyeHne Ha KOHeKTopa TpsbBa Aa 6bae NO3MLMOHMPAHO B AEHTMHOBATA 06nacT
Ha Ancka
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Hacoku 3a no3numMoHMpaHe

Korato ce usnonsea IPS e.max ZirCAD Prime u Prime Esthetic Korato ce usnonsea IPS e.max ZirCAD MT Multi

P
3mm VHuM3anHa 30Ha 20% MHuM3anHa 30Ha

20% [pexoaHa 30Ha

4 mm [IpexodHa 30Ha

60% [leHTHOBa 30Ha

7-18 mm [leHTVHOBa 30Ha

06wwm 6enexkmn

M03MLIMOHMPAHETO Ha BUCOYMHATA B NONMXPOMATUYHIA AMCK ONPEens KoNMYecTBOTO MHLM3anHa 06NnacT B KOHCTPYKUMATA.

KaTo ce umat npeasua ecteTuyHnTE XaPaKTEPMCTMKM Ha Bb3CTAHOBABAHWNATA Ha €ANHNYHN 3b6K, € NPenopbYnUTENHO
Bb3CTaHOBABAHETO [1a Ce NOCTaBM Ha 0kono T mm nof ropHua pb6 Ha ANCKa, 3@ [a CE rapaHTnpa ACHO BMAMMA MHUM3ANHA obnacT.
HDVI M3UsA10 UM YaCTUYHO aHAaTOMWYHW Bb3CTAHOBABAHWSA CE YBEPETE, YE NOCOYEHOTO MMHMMAlHO CeYeHne Ha KOHEKTOpa e
Pa3no/0XeHo B AeHTMHOBATa 061acT Ha amcka.

KopoHKoBYW 1 MOCTOBM CKENeTn TDQﬁBa na 6vaat pasnonaraHy U3uano B AEHTUHOBATA obnacr.

Mo3uunoHmpaxe

Moapo6Ha MHOPMaLKsA MOXE [a Ce HaMepU B MHCTPYKUMUTE 3a ynoTpeba Ha CAM codTyepa.

See Instuctions

06wy 6enexxkn

3 onopHu enemeHTa TpsibBa fa 6bAaT 3akpeneHn KbM BCsika KOHCTPYKLMSA Ha eAUHNYEH 3b0.

MpY MHOrOYNEHHM Bb3CTAHOBABAHWS, KpalHUTE YiieHOBE TPAOBA 4 MMAT 3aKpeneHu 2 0NopHK enemeHTa (opaneH 1 BecTUbynapeH).
3aKpeneTe 0NOPHNTE ENEMEHTU KbM APYrv UNEHOBE, ako € HeobX0aNMO.

[aMeTbpbT Ha ONOPHUTE ENEMEHTV TPABBa 4a 6bae Han-manko 2,0 mm.

OnopHuTE eneMeHTV TpsbBa Aa 6baaT 3akpeneHun Han-mManko 10 mm Hag pbba Ha npenapaumaTa.

OnopHU1TE enemMeHTV TpsibBa fa 6bAaT NOCTAaBEHM NPV aHATOMUYHUA eKBATOP Ha 3b06a, Taka Ye Aa He Ce Cb3aBaT NoAMON 1
KOHCTPYKLMATA Aa MOXe Aa bbae NecHo 06paboTeHa 1 0T ABETE CTPaHMU.

B cnyyait Ha MHOTOUNEHHW KOHCTPYKLIMM C M3Pa3eHM U3BMBKM, & XXeNaTenHo Aa MMa 0CHOBA 33 CHTEPOBAHE.

CHabpaeTe KpaliHiTe UneHoBe C ONOPeH eneMeHT BEPTUKAHO CrpsIMO 0CHOBATa 3a CUHTEPOBaHe.

OdopMeTe 0CHOBATA 33 CUHTEPOBAHE C paBHOMepHa aebenvHa (2-5 mm).

(Dpe3oBaHe

WNHbopMaumaTa 3a AMCKa MOXKE [1a Ce NPEeXBbpn KbM BCeku cbBMecTuM CAM codTyep, KoiTo Moxe aa pasyete RFID eTuketa.

33 pbuHO BbBEX/AAHE GAKTOPLT Ha CreUndrYHO CBMBaHE MOXE Aa Ce BUAW M3MWCaH BbPxy Ancka. MoapobHa MHGopMaLms Moxe Aa
C€ HaMepu B MHCTPYKUMUTE 3a ynoTpeba Ha CAM codTyepa.

CTpaHaTa ¢ HaANMC CbOTBETCTBA Ha UHLM3aHaTa/oKNy3anHaTa 06nact.

Mpv dukcMpaHe Ha ancka B Abpxaya TpsAbBa Aa ce BHMMaBa NepudepHNT xueb v ObpxaybT Ha Avcka Aa 6baaT abComnoTHO YneTy,
a BUHTOBETE [la Ca PABHOMEPHO 3aTerHaTu.

OTaensiHe U GpuHUpaHe

3a oTcenapupaHe Ha Bb3CTAHOBABAHMSATA Ce NPENopbyBaT NOAXOASALLN POTALMOHHI MHCTPYMEHTI (Hanp. duHK 6opepy oT
BonpamoB kapbua). OnopHUTE enemeHTV TpsBBa fa 6bAaT NPepA3aHm OT eAHaTa CTPAHa, NPEean KOHCTPYKLUMATA A3 6bae HaMbIHO
oTaeneHa.

MpenopbyBaT ce NOAXOAALLM POTALMOHHM MHCTPYMeHTH (Hanp. GuHK 6opepy oT BondpaMoB kapbua) 3a 3arax;iaHe B TOUKUTE Ha
NpUKPenBaHe Ha onopHUTe enemeHTy. [pybuTe 6opepu 0T BoNdpamoB Kapbua nmnu NUANTENUTE He Ca NOAXOAALLM, Thit KaTo Te
MoraT ja A0BeAaT [0 OT/HOCMBaHE, HAPEL, C APYrU YCIIOXKHEHNS.

KoraTo ce 13n0n3Ba TeXHWKa 33 MHPUNTPMPAHE C YETK], YBEPETE CE, YE MOBLPXHOCTUTE Ha Bb3CTAHOBABAHMATA HE Ca 3aMbPCEHM C
(DI/IHM 0T MA3HWHW UK 3aUanNBaHKA, TbIA KaTO TOBA MOXE a 0KaxXe 0TPUL,ATENHO BNUAHNE MO OTHOLLEHWE Ha MOCTUIaHETO Ha
JKenaHuma uar .

Cﬂe,EL 3aBbpPLUBAHETO OTCTPAHETE ,uoﬁpe npaxa OT UMPKOHKMEB OKCK/ C MEKa YeTka 1 cnend ToBa oﬁqyxame Bb3CTaHOBABAHETO CbC
crbcTeH obeamacneH Bb34yx N04 HanAaraHe.

06wy 6enexxkn

HecuHTepoBaHMTE Bb3CTaHOBABAHWA OT LIMPKOHMEB OKCUA Ca NOAATIMBK Ha NOBPeaM 1 cuynBaHus. To3n dakT Tpsbsa Aa ce Ma
npeaswva no BpeMe Ha Usnata paboTHa npoueaypa.

BesAkakBy kopekumm TpsibBa Aa Ce 0CbLIECTBABAT B HECUMHTEPOBAHO CbCTOSHME.

B HecKHTEpOBaHO CheTosHVE TPAGBA Aa ce NPeaoTBPATY KOHTAKT C HENOAXOAALLW TEYHOCT, KaKTO 1 C TakvBa, KOUTO He ca
0£106P€HM 3a UMPKOHMEB okeud (HaMp. HENPEeUNCTEHA BOAA MMM CMA304HO-0XNAXAALLA TEYHOCT) /MK KOHTaKTHA cpeda (Hanp.
cnpeit 3a okny3ua).

113non3BaiiTe camo Nek HaTUCK 33 PUHMPaHe.

Mpy HUKaKBM 0BCTOATENCTBA He TPAOBA Aa CE M3BbPLUBA NOCNEABALLIO CenapupaHe Ha MOCTOBUTE KOHCTPYKLIMM CbC Cenapupall
nvck. Toa Moxe Aa goseae [0 GopMypaHe TOUKM Ha CKbCBaHE B 0611acTTa Ha KOHEKTOPUTE 1 @ HaManu 34paBuHaTa Ha
M3LAN0KePaMUYHATa KOHCTPYKLIMA.

He TpsbBa [a ce M3M0M13BaT NOMMPALLM FyMAUKY, Tbi1 KaTo Te MPUYMHSABAT MOBLPXHOCTHA KOHAEH3aLMs 1 3aMbpcsBaT 06paboTeHnTe
obnacTu.

YBepeTe ce, Ye MMHUManHaTa fe6ennHa Ha CTeHUTe Ha Bb3CTaHOBABAHWATA Ce 3aMna3Ba Mo BPpeMe Ha QUHUPAHETO.

lMonenBaHeTo Ha Npax oT LPKOHWEB OKCHL, MOXE [1a Ce CMHTEPOBA KbM Bb3CTAHOBABAHETO U A [A0BEAE [0 HETOUHOCTU MNPy
MOCTaBAHETO MY.

HecuHTepoBaHM Bb3CTaHOBABAHWSA He TPsIGBA [a ce 06paboTBAT 3BYKOBO WAV NAPOCTPYMHO.

HecuHTepoBaHM Bb3CTaHOBsABaHYA He TPsI6Ba Aa ce 06paboTBaT NECHKOCTPYIHO.
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WHduNnTpUpaHe ¢ yeTka

CneﬂHwe acnekTv TpsAGBa Aa HbAAT B3eTU NOA BHAMAHME NPy NpunaraHe Ha TexH1kaTa ¢ MHQUNTPUPAHE C YeTka:
MaTtepuanute ouseTutenu IPS e.max ZirCAD MT Colouring Liquids 1 ouseTtutenu IPS e.max ZirCAD LT Colouring Liquids He TpsibBa oa ce
CcMecBaT unn KOMGMHMDBT Te morat a3 Ce M3M0M3BaT CaMo BbpXy NpeaBuaeHns LIMPKoHWEeB OKCUA.

- OuetuTenuTe ca creunanHo pa3paboTeHu 3a TexHKaTa Ha MHDUATPMPaHe C YeTKa 1 He TPsbBa Aa Ce 13MoN3BaT 3a TexHuKaTa Ha
MHOUNTPUPaHE Ype3 noTansHe.

- Bb3cTaHoBsABaHeTO TPAGBaA Aa HbAe NOUMCTEHO OT NPax M OTAUMKM.

- Bb3cTaHoBABaHMATa TpsibBa fa 6bAaT HAMbHO NOACYLLEHW NPEaV UHDUATUPAHE.

- OuetuTenuTe He TPAGBA 43 ObAAT 3aMbPCEHM.

- OuseTutenwute TpsbBa Aa ObAAT 33TBOPEHW, KOraTO He ce ynoTpebssar.

— AKO TEYHOCTTa € MbTHa UMW UMa NpeunnuTaTy (HanpuMep yTaiika), OUBETUTENAT He TPAGBA NOBEYE A3 CE U3M0N3Ba.
MBTHOCTTa WM NPELMNUTALMATA Ha OLBETUTENMTE CE NMPUYMHABA OT 3aMbpCsBaHe.

~ He npexsbpnaiiTe U/Mnu CbxpaHaBaliTe OLBETUTENN B METAIHW KOHTEMHEPH.

- Hawacsitte ousetutenute IPS e.max ZirCAD Colouring Liquids Bbpxy Bb3CTaHOBABAHETO C YMCTA YETKA 683 ChbPXaHWe Ha MeTanu.

- He u3non3eawTe nHavkaTopa 3a ouseTutens IPS e.max ZirCAD Colouring Liquid Indicator B HecMeceH Bua.

- LiBeToBeTe Ha nHAMKaTopa 3a ouseTtuTens IPS emax ZirCAD Colouring Liquid Indicator He ca cTabunHv 3a AbArv Nneprmoamn ot Bpeme.

- CbXpaHsBaiiTe CMECEHWTE Pa3TBOPY B 3aneyaTaH KOHTEIHEP v 1 13Mon3BaiiTe B pamkuTe Ha 4 Yaca. Cnef no-Abnro CbxpaHerue,
Bb3MPOM3BOAMMOCTTA Ha 3bOHWA LBAT B CUHTEPOBbYHATA (ha3a Beye He e rapaHTupaHa.

- WHdUNTpUpaHWUTe Bb3CTaHOBABaHWSA TpsibBa fa 6bAaT HAaMbHO NOACYLLEHV NPEeay CUHTEPOBaHE.

MpepynpexpeHus

lpenopbunTenHo € Aa HOCUTE 3aLLMTHIM PbKaBULIM MO BPEME Ha NpoLieca Ha MHOUATPaLus. Te nomarar 3a NpefoTBPaTABAHE Ha KOXHO
[Ipa3HeHe, MPUYMHEHO OT OLIBETUTENNTE, M 06pPa3yBaHeTO Ha Mac/eH (WM Mo Bb3CTaHOBABAHETO, KOETO MOXE Aa KOMMPOMETHPA
VHOUATPALWMATA HA OLBETUTENNTE.

VIII. CuuTepoBaHe
CWHTEpPOBaHETO NPEACTABNABA TEMMNEPATYPEH NPOLIEC, MO BPeMe Ha KoiTo IPS e.max ZirCAD npuaobvea OKOHYATENHUTE CU DU3NYHK 1
MeXaHUYHM KauecTBa, KaTo rofsMa 3paBuHa 1 TPAaHCYLIEHTHOCT.

Mo npuHUMN Tps6Ba Aa 6bAAT B3€TU N0/, BHUMaHKUE CieAHUTE NPeAnMCaHus Npyu CUHTEPOBaHe:

~ (amo 13U5N10 NOACYLLEHV Bb3CTAHOBABAHMA MOraT a 6bAAT CUHTEPOBAHY, 33 Aa Ce NPeLOTBPATAT NOBPEAA Ha newita u/mnm
obekTa.

- He ce npenopbyBa 13MoM3BaHe Ha Nepv 3 CUHTEPOBaHE.

- Tpnabsa aa ce ocurypu foctaTbyeH aTMocdepeH 0bMeH B NOCTaBKaTa 3@ CUHTEPOBAHE.

- Bb3cTaHoBABaHMATA He TPAGBA Aa BNM3AT B KOHTAKT MOMEX/Y CU N0 BPEME Ha CUHTEPOBaHe.

- TpsbBa aa ce cna3sa NpaBUHUAT U360p Ha Nporpama.

~ TBbpAe HUCKUTE UM NPEKANEHO BUCOKWTE TEMMEPATYPU HA CMHTEPOBAHE U/MNM NPEKANEHO KbCWTE UMW NPEKaneHo AbaruTe
BPEMEHa Ha CUHTEPOBAaHE BNMAAT OTPULIATENHO HA FOPECMOMEHATUTE CBOMCTBA.

— BuHaru cbxpaHsiBaiiTe akcecoapuTe 3a CUHTEPOBAHE YNCTY 1 6e3 Npax, Taka Ye CUHTePOBaHWTE Bb3CTAHOBABAHWS [a HE Ce
KOHTaMWHMPaAT.

WHdopMaumsa 3a cuHTEpoBaHe

CTaHAapTHa Nporpama 3a CUHTePOBaHe Ha KopoHW/MocTose oT IPS e.max ZirCAD Prime/Prime Esthetic/MT Multi/MT/LT/MO ¢ go 14 unexa
1 MHOUNTPMPAHY NOACYLLEHN Bb3CTaHOBABAHMS.

CTaHaapTHa nporpama Temnepartypa 1 Temnepatypa 2 CKOpOCT Ha 3arpsiBaHe BpeMe Ha 3aabpxaHe
10 14 uneHa [°cl [°c] [°C/min] [min]
(a3a Ha HarpsBaHe 20 900 10 -
(Da3a Ha n3vakBaHe 900 900 - 30
(a3a Ha HarpsiBaHe 900 1500 3 -
(Da3a Ha n3vakBaHe 1500 1500 - 120
(Da3a Ha oxnaxmaHe 1500 900 10 -
(Da3a Ha oxnaxmaHe 900 300 8 -
~ U3KMIOYBAHE —

Bbp3a nporpaMma 3a 6bp30 CUHTEPOBaHE Ha kopoHn/MocTose IPS e.max ZirCAD Prime/Prime Esthetic/MT Multi/MT/LT/MO ¢ go 3 uneHa.

Bbp3a nporpama a0 3 Temneparypa 1[°C] Temnepatypa 2 [°C] CKopocT Ha 3arpsiBaHe BpeMe Ha n3uakBaHe
uneHa [°C/min] [min]

(Da3a Ha HarpsiBaHe 20 1000 60 -

(Da3a Ha n3vakBaHe 1000 1000 - 10

(Da3a Ha HarpsBaHe 1000 1530 3 -

(Da3a Ha n34aksaHe 1530 1530 - 60

(Da3a Ha oxfaxmgaHe 1530 1100 50 -

(Da3a Ha oxfaxmaHe 1100 100 60 -

~ U3KMIOYBAHE —



06paboTka cnep CUHTEpoOBaHE

CnenHwe acnekTv TpsAGBa A4a ce B3eMaT NpeaBud npy 06paboTka Ha Bb3CTaHOBABAHUSA CMeL, CUHTEPOBaHE:
06paboTkaTa Ha CHHTEPOBaHM Bb3CTaHOBABaHMS TPSIGBA Aa Ce CBEAE [0 MYHUMYM.

- Bb3cTaHoBABaHETO TPA6BA Aa e 06PabOTBA MEXAHMYHO CaMO aKo € abCOoMOTHO HE06X0aMMO.

—  3a Kopekuuu No Bb3CTaHOBSABAHETO U3M0N3BaiiTe CaMo NEK HATUCK U HICKa CKOPOCT.

— W36arBaiiTe ocTpy pbboBeE NPy HUHMPAHE HA CKENETH.

- MocToBWTE KOHEKTOPY He TpsbBa [a 6bAaT 0TcenapypaHy Cbe cenapvpall Anck BNocneacTBye.

- [penopbyBaMe 13M0N3BAHETO HA ryMMUKa 3@ NONMPaHe 3a 3arnaxaaHe Ha 6a3anHara CTpaHa Ha MOCTOBUTE KOHEKTOPU.

- CneundunyHuUTe 33 MaTep1ana MUHUMaNHU Ae6eNVHM Ha CTEHWUTE 1 Pa3MepUTe Ha KOHEKTOPUTE N0 BPEME Ha 06paboTkaTa He Tpsbea
13 6b/4aT NpeHedpersaxm.

- W3non3BaiiTe CaMo HE3aMbPCEHY C OTMUNKY MUAUTENN.

- 0TcTpaHeTe Npaxa oT UMPKOHWEB OKCWL, CUHTEPOBaH Mo Bb3CTAHOBABAHETO, C MOAXOAALLYM NnuTeNni. KaTo antepHaTMBa, NpaxbT OT
LIMPKOHWEB OKCWL, CUHTEPOBAH N0 Bb3CTAHOBABAHETO, MOXE Aa ObE 0TCTPAHEH Upe3 NecbkocTpyitHa 06paboTka ¢ Al,0 2570 um
npu Hanarade 1bar nnm 70110 um npu Hansraxe 15 bar.

- [ouncTeTe Bb3CTaHOBABAHETO MOA TeYaLlla BOAA UMV W3M0N3BaliTe YCTPONCTBO 3@ MapOCTPyIMHO MOYMCTBAHE 3@ OTCTPAHABAHE Ha
nonenHany 0cTaTbLy U NOACYLLETE.

- 3aBbpLUeTe Bb3CTAHOBABAHETO B CbOTBETCTBYE C M3BPaHaTa TEXHMKA 3a 06paboTKa (OUBETABAHE C HOWNUKYA, OTHEMAHE UMK
NOCIONHO HAHACSHE).

MoproToBKa 3a LMMEHTMPaHe
KoHaMuMoHWpaiiTe Bb3CTaHOBABAHETO OT IPS e.max ZirCAD Ype3 necbKocTpyiHa 06paboTka Ha BbTPELIHUTE NMOBbPXHOCTM Ha KOPOHATA
¢ Aly0g, 25 = 70 um, 1 bar unm Al,03, 70 = 110 um, 1,6 bar.

3 HMudop! 3a

~ B cnyyvait Ha cepro3eH MHUMAEHT BbB BPb3Ka C NPOAYKTa, MOSis, CBbpXeTe ce ¢ Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, yebcaiT: www.ivoclar.com v 0TrOBOPHWTE KOMMETEHTHW MHCTUTYLMN.

—  AxTyanHuTe MHCTpYKUMM 3a ynoTpeba ca Hanwnuhv B pasaen M3ternsaHe Ha uHdopMauua” Ha yebeaita Ha Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclar.com).

- 0606LLIeHMNETO Ha 6830MNaCcHOCTTa U KNuHMYHKTE pe3yntatu (SSCP) Moxe na 6bae nonyyeHo oT EBponelickaTta 6a3a [aHHM 3a
meanumnHckute usnenus (EUDAMED) Ha agpec https:;//ec.europa.eu/tools/eudamed. Basic UDI-DI: 76152082ACERAQ06F2

Hpenynpe)KneHMﬂ
AkTyaneH MHdopMaumoHeH nueT 3a 6esonacHocT (SDS) (e HanuueH B pasaen M3ternsHe Ha uHdopmaums” Ha yebealita Ha
Ivoclar Vivadent AG www.ivaclar.com).

- 06paboTkaTa Ha anckose v 61okoBe IPS e.max ZirCAD cb3aaBa npax, KOMTO MOXE [a Pa3apa3HM KOXKaTa U 04MTE U KOWTO MOXE Aa
[noBefie [0 yBpexaaHe Ha 6enute ApoboBe. YBEpETe Ce, Ye acnmpaLmsaTa Ha ppe30BbyYHaTa MalLMHA 1 Ha BALLETO PAabOTHO MACTO
paboTy 6e3ynpeyHo. He BOMLLBAITE Npaxa OT NUNEHETO MO BpeMe Ha GUHUPaHE U HOCETE NPOTVUBOMNPaxoBa Macka (Knac Ha
Yactuumte FFP2), kakTo M NpeanasHit 041na 1 PbKaBuLm.

NHdopMaLms 0THOCHO 06€3BPEXXAAHETO Ha OTMAAbLM
OcTaTbyHaTa CKMaLoBa HaMMYHOCT TPABBA Aa Ce AENOHMPA 3a 0TNAAbLM ChIMACHO HALMOHAMHUTE 3aKOHOBM Pa3nopeadv.

0CTaTbyHU pUCKoBE

MoTpe6utenuTe TpAGBA [1a 3HAAT, Ye BCAKA AEHTANHA MHTEPBEHLMSA B YCTHATA KyXMHa KpUE ONpeaeneHm prckose. Crvchbk Ha Te3u

PUCKOBE € NOCOYEH NO-A01Y:

- OTntocnBaHe/bpakTypa/pasLMMEHTUPAHE Ha MaTepMana 33 Bb3CTaHOBsBAHE MOXE Aa A0BEAAT [0 NOMbLIAHE MW aCNUPUPAHE Ha
MaTepuana v Toa Aa HaNOXW NOBTOPEHUE W HA AEHTANHOTO NEYeHue.

— /3NWLWBKBT OT LMMEHT MOXE Aa A0BE/E A0 APA3HEHE HA MEKUTE TbKaHW/TMHIMBATA. [IPOrpecUpaLLoTo Bb3NaneHue Moxe 4a
[£10Befe [0 KOCTHA Pe30pOLMS UK NEPUNMIIAHTHT.

4 CpoK Ha rofHOCT U CbXpaHeHue

- B opuriuHanHaTa onakoska
- Ha cyxo mscTo
- [la He ce n3nara Ha Gr3nyeckun yaap nnv subpaumm.

IPS e.max ZirCAD Colouring Liquids:
CbXxpaHsaBaWnTe npu TemnepaTypa 2 - 28 °C.

- He u3non3Baiite NpoayKkTa cnep ykasaHus Cpok Ha roAHOCT.

— CpoK Ha rogHocT: 0T6ens3aH BbpXy ByTUIKUTE 1 0NaKOBKMTE.

- [pean ynoTpeba ornenaiiTe onakoBkaTa v NPoayKTa 3a NOBPEAW. B Criyuait ue MMaTe CbMHEHUE CE KOHCYNTUPaiTe ¢
Ivaclar Vivadent AG unu ¢ Balmsi MECTEH TbProBCKM NapTHBOP.

5 [lonbnHUTeNnHa MHpopMaLus

CbxpaHaBaliTe MaTePMANa Ha MACTO, HEAOCTBIHO 3a Aeua!
He BCWUKM NPOAYKTY CE NPeAnaraT Bbs BCUYKM CTPAHU.

MatepuansT e paspabores camo 3a aentana ynotpeba. 06pa6oTkara TpAGBa na ce U3BLPLLIBA NPH TOHO CNA3BAHE HA Te 38 ynoTpeta, He HOCH 33 WeTw, Np
ot Ha Wk obnact Ha ynotpeda HOCH 33 NPOBEPKA Ha Ta Ha NPOAYKTHTE NpH YNOTPED 38 LIENK, KOUTO He Ca U3DUUHO ONUCAHH
8 UHCTPYKUMNTE



http://www.ivoclarvivadent.com

1 Pérdorimi i synuar

Qéllimi i synuar
Kelleéfét dhe urat né pjesén pérpara dhe mbrapa

Grupi i synuar i pacientéve
Pacientét me dhémbé té pérhershém

Pérdoruesit e synuar / trajnim i posagém

- Dentistét (krijim restaurimesh gjaté punés né poltrong; cikli klinik i punés)

- Teknikét e laboratoréve dentaré (krijim i restaurimeve né laboratorin dentar)
Nuk nevojitet trajnim i posagém.

Pérdorimi
Vetém pér pérdorim stomatologjik

Pérshkrimi
- IPS emax® ZirCAD éshté njé oksid zirkoni me itrium té stabilizuar pér restaurimet dentare té fiksuara krejt geramike.
- Léngjet ngjyruese IPS e.max ZirCAD pérdoren pér ngjyré dhe karakterizim té restaurimeve IPS e.max ZirCAD.

Té dhénat teknike

IPS e.max ZirCAD IPS e.max ZirCAD IPS e.max ZirCAD
Prime Esthetic Prime MT Multi
Gama e ngjyrave* BL1,BL2, BL3, BL4, A1,A2, A3, BL1,BL2, BL3, BL4, A1, A2, A3, BL1, BL3, A1,A2, A3, A35, B1,
A35, A4, B1, B2, B3, B4, C1, C2, A35, A4, B1, B2, B3, B4, C1, B2,C1,02, C3,D2, D3
C3,C4,D2,D3,D4 02,03, C4,D2, D3, D4
Trashésia e diskut 14 mm, 16 mm, 20 mm 16 mm, 20 mm, 25mm 16 mm, 20 mm
Pérmasat e bllogeve - - C17,B45
Specifikimet Vlera mesatare Specifikimet Vlera mesatare Specifikimet Vlera mesatare
tipike tipike tipike
Rezistenca né pérkulje [MPa] =700 850 =900 1200 =700 850
Rezistenca ndaj thyerjes 3.6 MPa + m" (Dentin) >5.0 MPa + m" (Dentin) 3.6 MPa - m" (Dentin)
CTE (25 -500°C) [10¢K] 104 +£05 105+05 104+05
Tretshméria kimike [g/cm?] <100 <100 <100
Klasifikimi MDR Kategoria lla Kategoria lla Kategoria lla
Tipi / Kategoria IS0 6872:2015 Type Il / Kategoria 4 Tipi Il / Kategoria 5 Type Il / Kategoria 4
IPS e.max ZirCAD IPS e.max ZirCAD IPS e.max ZirCAD
MT LT MO
Gama e ngjyrave* BL, A1,A2, A3, B1,B2,C2,D2 0,1,2,3,4,sun, sun chroma BL, 01234

A1,A2,A3,A35, A4, B1, B2, B3, B4,
(C1,C2,C3,C4,02,D3,D4

Trashésia e diskut 14 mm, 18 mm 10 mm, 12 mm, 14 mm, 16 mm, 10 mm, 14 mm, 18 mm,
18 mm, 20 mm, 25 mm 20 mm, 25 mm
Pérmasat e bllogeve - C17,B45 (13, C15, C15L, B40, B4OL,

B55, B65, B65L-17, B85L-22

Specifikimet Vlera mesatare Specifikimet Vlera mesatare Specifikimet Vlera mesatare

tipike tipike tipike
Rezistenca né pérkulje [MPa] =700 850 =900 1200 =900 1150
Rezistenca ndaj thyerjes 3.6 MPa » m"? 51MPa - m" 51MPa - m"
CTE (256 -500°C) [10*K] 104+05 106+05 106+05
Tretshméria kimike [ug/cm?] <100 <100 <100
Klasifikimi MDR Kategoria lla Kategoria lla Kategoria lla
Tipi / Kategoria IS0 6872:2015 Type Il / Kategoria 4 Tipi Il / Kategoria 5 Tipi Il / Kategoria 5

Indikacionet

- IPS e.max ZirCAD MO, LT, Prime (me IPS e.max ZirCAD LT Colouring Liquids)
Mungesé strukture dhémbi né dhémbét e parmé dhe té pasmé, edentulizém i pjesshém né regjionin anterior dhe posterior (maks. 2
pontiké)

- IPS e.max ZirCAD MT, MT Multi, Prime Esthetic (me IPS e.max ZirCAD MT Colouring Liquids)
Mungesé strukture dhémbi né dhémbét e parmé dhe té pasmé, edentulizém i pjesshém né regjionin anterior dhe posterior (maks. 1
trup ure, maks. ura 3-njési)



Llojet e restaurimeve

Restaurimet pérpara dhe mbrapa né dhémbé té pérgatitur dhe né sisteme mbushjeje implanti té miratuara

Kellfé me kontur té  Ura 3-elementéshe Ura me konture té Kellgfé Skelete ure me
ploté me kontur t€ ploté plota me 4- dhe 3- dhe multi-njési
mult-njési me maks. me maks. 2 trupa ure
2 trupa ure
IPS e.max ZirCAD Prime v v v v v
IPS e.max ZirCAD Prime Esthetic v v
IPS e.max ZirCAD MT Multi v v
IPS e.max ZirCAD MT v v
IPS e.max ZirCAD LT v v v v
IPS e.max ZirCAD MO v
Kundérindikacionet
- Pacientét me dhémbé té mbetura té pakésuara sé tepérmi
— Pérdorimi i produktit kundérindikohet nése dihet se pacienti éshté alergjik ndaj ndonjé prej pérbérésve té tij
Kufizimet e pérdorimit
—  Gdo pérdorim tjetér qé nuk éshté pérfshiré né gameén e aplikimeve.
- Vendosje e pérkohshme.
~ Bruksizém i patrajtuar (rekomandohet njé splinté pas inkorporimit).
- ®Vetém pér njé pérdorim.
Do not re-use
Kufizimet e pérpunimit
Moszbatimi i udhézimeve té méposhtme mund té kompromentojé suksesin e arritur:
— Moszbatimi i trashésive minimale t& murit dhe i pérmasave té konektorit
~ Frezimi i disgeve né njé sistem CAD/CAM jo té pajtueshém
- Aglomerim né furré aglomerimi g€ nuk pérputhet
Kérkesat e sistemit
Duhet pérdorur njé sistem frezimi i pérshtatshém pér pérpunimin e disqeve 98,6 mm.
Efektet anésore
Deri mé sot nuk ka efekte anésore té njohura.
Bashkéveprimi
Deri mé sot nuk bashkéveprime té njohura.
Pérfitimet klinike
- Rikonstruktim i funksionit té té pértypurit
- Restaurim estetik
Pérbérja
L IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max
Qeramiké dentare ZirCAD Prime  ZirCAD Prime ZirCAD MT ZirCAD MT ZirCAD LT ZirCAD MO
Esthetic Multi
Oksid zirkoni (Zr0,) 86.0-935% 870-955% 86.0-935% 86.0-935% 880-955% 880-955%
Oksid itriumi (Y,0,) >65-<83% >45-<70% @ >65-=80% >65-=80%  >45-<60% >45-<60%
Oksid hafniumi (Hf0,) <50% <50% <50% <50% <50% <50%
Oksid alumini (Al,04) <10% <10% <10% <10% <10% <10%
okside té tjera <10% <15% <10% <10% <10% <10%
2 Vendosja
Procedura:
- Ndértimi CAD
- Folezimi CAD
- Frezimi
- Lémimi
- opsional: Infiltrimi i furgés + Tharja
- Aglomerimi
- Lémimi
- opsional: Teknika e fasetave
- Ngjyrosja dhe glazura
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Shénime pér vendosjen
I. Trashésia minimale dhe pérmasat e bashkuesit

Trashésia minimale Pérmasat e Trashésia minimale Pérmasat
e shtresés konektorit** e shiresés e konektorit**
né mm ngé mm? né mm né mm’
Kéllgfet 08 - 10 -
Urat me 3 njési 10 12* 10 16

*  Lartésia: 4 mm, gjerésia: 3 mm

** Prerja e pércaktuar minimale térthore e konektorit duhet pozicionuar né zonén e dentinés sé diskut

Trashésia minimale Pérmasat e Trashésia minimale Pérmasat e
e shtresés konektorit** e shtresés konektorit**
né mm né mm* ng mm ng mm*

Restaurime té plota ose té pjesshme anatomike
Kellefet 08 - 10 -
Urat me 3 njési 10 9 10 9
Urat 4- dhe multi njési me 2 trupa ure*** 10 9 10 12*
Ura me fund té liré me njé trup ure 10 12* 10 12*
Skeletet; kusht paraprak: pozicionim i ploté né zonén e dentinés
Kellgfet 04 - 06 -
Urat me 3 njési 06 9 06 9
Urat 4- dhe multi njési me 2 trupa ure*** 0,6 9 10 12*
Ura me fund té liré me njé trup ure 10 12% 10 12*

* Lartésia: 4 mm, gjerésia: 3 mm

** Prerja e pércaktuar minimale térthore e konektorit duhet pozicionuar né zonén e dentinés sé diskut
***Ng Kanada, indikacionet e pér urat jané té kufizuara né 6 njési me maksimumi 2 trupa té lidhura ure

Trashésia minimale Pérmasat e Trashésia minimale Pérmasat e
e shtresés konektorit e shtresés konektorit
né mm né mm’ ng mm ng mm’
Kellefet 04 - 06 -
Urat me 3 njési 06 7 06 9
Urat me 4- dhe multi njési me 2 trupa ure** 06 9 07 12*
Ura me fund té liré me njé trup ure 07 12* 07 12*

* Lartésia: 4 mm, gjerésia: 3 mm

** Ng Kanada, indikacionet e pér urat jané té kufizuara né 6 njési me maksimumi 2 trupa té lidhura ure

Trashésia minimale Pérmasat e Trashésia minimale e Pérmasat e
e shiresés konektorit** shiresés konektorit**
né mm né mm* né mm ng mm*
Kéllefet 08 - 10 -
Urat me 3 njési 10 12* 10 16

* Lartésia: 4 mm, gjerésia: 3 mm

** |PS e.max ZirCAD MT Multi: prerja e pércaktuar minimale térthore e konektorit duhet pozicionuar né zonén e dentinés sé diskut
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Udhézimet e pozicionimit

Kur pérdorni IPS e.max ZirCAD Prime dhe Prime Esthetic Kur pérdorni IPS e.max ZirCAD MT Multi

3mm Zonaincizale 20% Zonaincizale

20% Zona kalimtare

4 mm Zona kalimtare

60% Zona e dentinés
7-18 mm Zona e dentings

Shénime té pérgjithshme

Lartésia e pozicionimit té diskut polikromatik pércakton sasiné e zonés sé prerjes né restaurim.

Duke pasur parasysh karakteristikat e restaurimeve me njé dhémb, késhillohet gé ta vendosni restaurimin rreth 1 mm poshté anés sé
sipérme té diskut, me géllim gé té siguroni njé zoné prerjeje té€ dukshme qarté.

Pér restaurimet anatomike té plota ose té pjesshme, sigurohuni gé pjesa térthore minimale e specifikuar e konektorit té pozicionohet
né

zonén e dentinés sé diskut.

Skeletet e urave dhe té kélléféve duhen vendosur plotésisht brenda zonés sé dentinés.

Folezimi

Informacione té hollésishme mund té gjenden né udhézimet e pérdorimit té softuerit CAM.

See Instructions

Shénime té pérgjithshme

3 breza mbajtés duhen vendosur né gdo restaurim njédhémbésh.

Né restaurimet me multi-njési, njésité fundore duhet té kené 2 shufra mbajtése té lidhura (orale dhe vestibulare). Vendosini brezat
mbajtés tek elementet e tjera sipas nevojés.

Diametri i shufrave mbajtése duhet té jeté té paktén 2.0 mm.

Brezat mbajtés duhet té vendosen sé paku 1.0 mm mbi skajin e pérgatitjes.

Shufrat mbajtése duhet té vendosen né ekuatorin anatomik té dhémbit né ményré gé té mos krijohen prerje té poshtme dhe qé
restaurimi té pérpunohet me lehtési nga té dyja anét.

NE rastin e restaurimeve me multi-njési me harkim té theksuar, késhillohet njé strukturé mbajtése aglomerimi.

Sigurojuni njésive fundore njé shufér mbajtése vertikale me strukturén mbajtése té aglomerimit.

Ndértojeni strukturén mbajtése té aglomerimit né trashési té njétrajtshme (2 =5 mm).

. Frezimi

Informacioni i diskut mund té transferohet né gfarédo softueri té pajtueshém CAM gé mund té lexojé etiketén RFID.

Pér hyrje manuale, faktori i tkurrjes specifike mund té gjendet mbi disk. Informacione té hollésishme mund té gjenden te udhézimet e
pérdorimit té softuerit CAM.

Ana e gdhendur pérket me zonén e incisale / okluzale.

Kur e fiksoni diskun né mbajtése, duhet té tregohet kujdes qé dhémbéza rrethore dhe mbajtési i diskut té jené absolutisht té pastér
dhe qgé vidat té jené shtrénguar njélloj né drejtim térthor.

Ndarja dhe Iémimi

Pér vegimin e restaurimeve rekomandohen instrumente té pérshtatshme rrotulluese (p.sh. freza té iméta karbiti volframi). Késhillohet
qé brezat mbajtés té dnémbézohen né njérén ané para se té ndahet komplet restaurimi.

Rekomandohen instrumente té pérshtatshme rrotulluese (p.sh. freza té iméta karbiti volframi pér smusimin e pikave bashkuese té
brezave mbajtés. Frezat e ashpra té karbitit té volframit dhe/ose instrumente gérryese nuk jané té pérshtatshme, pasi mund té
shkaktojné ciflosje, mes té tjerash.

Kur pérdorni teknikén e infiltrimit té furgés, sigurohuni qé sipérfaget e restaurimeve t& mos ndoten me graso apo me shtresa té tjera
té trasha pasi kjo mund té ndikojé pér keq te rezultati i ngjyrés.

Pas lustrimit, pastrojeni miré pluhurin e oksidit té zirkonit me njé furgé té buté dhe shfryjini restaurimit me ajér té kompresuar pa
pérmbajtje vajore.

Shénime té pérgjithshme

Restaurimet me oksid zirkoni té paaglomeruar mund té pésojné démtime dhe thyerje. Ky fakt duhet marré parasysh gjaté gjithé
procedurés sé punés.

Gdo rregullim duhet té béhet né gjendje jo té aglomeruar.

Né gjendjen jo té aglomeruar, gdo kontakt me Iéngje té papérshtatshme dhe me léngje qé nuk jané aprovuar pér oksid zirkoni (p.sh.
Ujé jo i purifikuar dhe/ose ftohés lubrifikant) dhe/ose material kontakti (p.sh. spérkatés okluzioni) duhet parandaluar.

Pér lémim ushtroni vetém forcé té lehté.

Mos i ndani mé pas konstruksionet e urave né asnjé rrethané me disk ndarés. Kjo mund té sjellé pércaktim pikash thyerjeje né zonén e
bashkuesve dhe mund té ulé rezistencén e té gjithé restaurimit térésisht prej geramike.

Nuk duhet té pérdoren lustrues gome pasi ato e kondensojné sipérfagen dhe shkaktojné kontaminim.

Sigurohuni gé té ruani trashésité minimale té mureve té restaurimeve gjaté Iémimit.

Nése pluhurat e oksidit té zirkonit ngjiten pas dhémbit, mund té aglomerohen me restaurimin dhe té sjellin pasaktési né pérshtatjen e
synuar.

Restaurimi jo i aglomeruar duhet té sonifikohet ose pastrohet me avull.

Restaurimi i paaglomeruar nuk duhet pastruar me presion.

Infiltrimi i furgés
Duhet té merren parasysh aspektet e méposhtme gjaté aplikimit té teknikés sé infiltrimit té furgés:

Léngjet ngjyruese IPS e.max ZirCAD MT dhe Iéngjet ngjyruese IPS e.max ZirCAD LT nuk duhet té pérzihen ose té kombinohen. Ato mund
té pérdoren vetém né oksidin e synuar té zirkonit.
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Léngjet ngjyruese kané zhvilluar né ményré specifike pér teknikén e infiltrimit té furgés dhe nuk duhet té pérdoren pér teknikén e
infiltrimit me zhytje.

Restaurimi duhet té jeté pa pluhura dhe mbetje frezimi.

Restaurimet duhet té jené plotésisht té thata para infiltrimit.

Léngjet ngjyrosése nuk duhet té kontaminohen.

Léngjet ngjyrosése duhen mbyllur né ené kur nuk pérdoren.

Nése shfagin turbullim apo precipitim (p.sh. sedimente), léngjet ngjyrosése nuk duhen pérdorur mé.

Turbullimi apo precipitimi i [Engjeve ngjyrosése shkaktohet nga kontaminimi.

Mos i kulloni dhe/ose ruani Iéngjet ngjyrosése né ené metalike.

Vendosini "IPS emax ZirCAD Colouring Liquids" né restaurim me ané té njé furce té pastér pa pérmbajtje metalike.

Mos pérdorni treguesin e Iéngut ngjyrues IPS e.max ZirCAD né gjendje té papérzier.

Ngjyrat e "IPS e.max ZirCAD Colouring Liquid Indicator" nuk jané té géndrueshme pér periudha mé té gjata.

Ruajini solucionet e pérzier né ené hermetike dhe pérdorini brenda 4 oréve. Pas ruajtjeje mé té gjaté, realizimi i ngjyrés sé dhémbit né
gjendje té aglomeruar nuk éshté mé e garantuar.

Restaurimet e infiltruara duhet té thahen térésisht pérpara aglomerimit.

aralajmérime
éshillohet té vendosni doreza mbrojtése gjaté procesit té infiltrimit. Ato ndihmojné né parandalimin e acarimit té Iékurés gé shkaktohet
ga |éngjet ngjyrosése dhe formimin e njé cipe yndyrore mbi restaurim, g& mund té kompromentojné infiltrimin e I€ngjeve té ngjyrosjes.

11l Aglomerimi
glomerimi éshté procesi termal gjaté té cilit IPS. e.max ZirCAD merr karakteristikat e tij pérfundimtare fizike dhe mekanike, si pér

shembull fortésia e larté dhe tejdukshmeéria.

N

€ pérgjithési, duhen mbajtur parasysh aspektet e méposhtme gjaté aglomerimit:
Vetém restaurimet e thara plotésisht mund té aglomerohen, me géllim qé té parandalohen démtimet né furré dhe/ose objekt.
Nuk rekomandohet pérdorimi i rruazave té aglomerimit.
Duhet té sigurohet shkémbimi i mjaftueshém atmosferik né kutiné e aglomerimit.
Restaurimet nuk duhet té bien né kontakt me njéri-tjetrin gjaté aglomerimit.
Duhet té pérdoret programi i duhur.
Temperaturat tepér té larta ose tepér té uléta dhe periudhat tepér té gjata ose tepér té shkurtra té aglomerimit do té kené ndikim
negativ te karakteristikat pérfundimtare té pérmendura mé sipér.
Mbajini gjithnjé té pastra dhe pa pluhur aksesorét e aglomerimit né ményré gé restaurimet e aglomerimit t€ mos ndoten.

Informacion pér aglomerimin

P

rogram standard pér aglomerimin e kélléféve/urave IPS e.max ZirCAD Prime/Prime Esthetic/MT Multi/MT/LT/MO me deri né 14 njési dhe

restaurimeve té infiltruara, té thara.

Programi standard Temperatura 1 Temperatura 2 Norma e nxehjes Koha e mbajtjes

deri né 14 njési [°cl [°c] [°C/min] [min]

Faza e nxehjes 20 900 10 -

Faza e mbajtjes 900 900 - 30

Faza e nxehjes 900 1500 3 -

Faza e mbajtjes 1500 1500 - 120

Faza e ftohjes 1500 900 10 -

Faza e ftohjes 900 300 8 -

- fikja -

Programi i shpejtésisé pér sinterimin e shpejté té kélléféve/urave IPS e.max ZirCAD Prime/Prime Esthetic/MT Multi/MT/LT/MO me deri né 3
njési.

Programi i shpejtésisé Temperatura 1 Temperatura 2 Norma e nxehjes Koha e géndrimit

deriné 3 njési [°C] [°c] [°C/min] [min]

Faza e nxehjes 20 1000 60 -

Faza e mbajtjes 1000 1000 - 10

Faza e nxehjes 1000 1530 3 -

Faza e mbajtjes 1530 1530 - 60

Faza e ftohjes 1530 1100 50 -

Faza e ftohjes 1100 100 60 -

~ fikja -

Pérpunimi pas aglomerimit

D

1

uhen marré parasysh aspektet e méposhtme gjaté pérpunimit té restaurimeve pas aglomerimit:
Procesimi i restaurimeve té aglomeruara duhet mbajtur né minimum.
Restaurimi duhet té pérpunohet mekanikisht vetém nése éshté absolutisht e nevojshme.
Ushtroni vetém forcé té lehté dhe shpejtési té ulét pér té rregulluar restaurimin.
Shmangni skajet e mprehta kur [émoni skeletet.
Bashkuesit e urave nuk duhen ndaré mé pas me disk ndarés.
Rekomandojmé pérdorimin e lustruesve prej gome pér té€ smusuar anén bazale té bashkuesve té urés.
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- Trashésia minimale material-specifike e murit dhe pérmasat e bashkuesit nuk duhen nénvlerésuar gjaté punimit.

- Pérdorni vetém instrumente zmerilimi né gjendje té miré

- Largojeni pluhurin e oksidit té zirkonit té€ aglomeruar né restaurim me ané té instrumenteve té pérshtatshme gérryese. Si alternativé,
pluhuri i oksidit té zirkonit i aglomeruar né restaurim mund té higet duke shfryré me Al,03, 2670 um né presion 1 bar ose 70-110 um
né presion 1.5 bar.

- Shpélajeni restaurimin me ujé té rrjiedhshém ose pérdorni presion avulli pér té hequr gdo mbetje té ngjitur dhe dhajeni.

- Lustrojeni restaurimin né pérputhje me teknikén e déshiruar té punimit (ngjyrosje, reduksion ose shtresim).

Pérgatitja pér cementim
Kondicionojeni restaurimin IPS e.max ZirCAD duke i férkuar pjesét e brendshme té kélléfit me Al,05, 2570 um, 1 bar ose Al,05 70 = 110 pum,
15 bar.

3 Informacioni i sigurisé

— Né rastin e incidenteve té rénda né lidhje me produktin, ju lutem té kontaktoni Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, fage interneti: www.ivoclarcom, dhe autoritetin tuaj pérgjegjés kompetent.

- Kéto udhézime pérdorimi mund té shkarkohen te pjesa e shkarkimit e fages sé internetit té Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclar.com).

- Pérmbledhja pér siguriné dhe performancén klinike (SSCP) mund té gjendet nga baza evropiane e té dhénave pér pajisjet mjekésore
(EUDAMED) né fagen https://ec.europa.eu/tools/eudamed. UDI-DI bazé: 76152082ACERAQ06F2

Paralajmérime

- Mbani parasysh dokumentin e té dhénave té sigurisé (SDS) (gjendet te pjesa e shkarkimit e fages sé internetit té Ivoclar Vivadent AG
www.ivoclar.com).

- Procesimi i disgeve dhe bllogeve IPS e.max ZirCAD prodhon pluhur, i cili mund té irritojé Iekurén dhe syté, dhe kjo mund té shkaktojé
démtim té mushkeérive. Sigurohuni gé aparati i thithjes i frezés né ambientin e punés punon si¢ duhet. Mos e thithni me frymémarrje
pluhurin gjaté lémimit dhe mbani njé maské pluhurash (kategoria e grimcave FFP2) si dhe syze mbrojtése dhe doreza.

Informacion i hedhjes
Stoget ose restaurimet e mbetura duhet té hidhen sipas kérkesave ligjore kombétare pérkatése.

Rreziget né vijim

Pérdoruesit duhet té diné se ¢do ndérhyrje dentare né gojé pérmban rrezige té caktuara. Disa prej kétyre rrezigeve listohen mé poshté:

- Ciflat / thyerjet / shképutjet e materialit restaurues mund té shkaktojné gélltitje ose thithje aksidentale dhe ritrajtim dentar.

~ Teprica e cementit mund té shkaktojé acarim té indeve té buta/gingivave. Inflamacioni progresiv mund té shkaktojé resorbim kocke
ose sémundje periimplanti.

4 Jetégjatésia né paketim dhe magazinimi

- Né paketimin origjinal
- Né njé vend té thaté
- Mos e ekspozoni ndaj goditjeve fizike ose dridhjeve.

Léngje ngjyruese IPS e.max ZirCAD Colouring Liquids:

- Ruajeniné 2-28°C.

- Mos e pérdorni produktin pas datés sé indikuar té skadimit.

- Data e skadimit: shih shénimin mbi shishe dhe paketime.

- Pérpara pérdorimit, inspektoni me sy paketimin dhe produktin pér déme. Né rast dyshimi, konsultohuni me Ivoclar Vivadent AG ose
partnerin tuaj tregtar vendas.

5 Informacion i métejshém

Mbajeni materialin larg fémijéve!
Jo té gjitha produktet ofrohen né té gjitha shtetet.

Produkti éshté zhvilluar vetém pér pérdorim né stomatologji. Pérpunimi duhet té kryhet duke ndjekur rreptésisht Udhézimet e pérdorimit. Nuk mbajmé pérgjegjési pér démet e shkaktuara nga mosrespektimi i
udhézimeve apo i fushés sé pércaktuar t& pérdorimit. Pérdoruesi éshté pérgjegjés pér testimin e produktit pér pérshtatshméring dhe pérdorimin e tij pér qéllimet e tjera gé nuk pércaktohen shprehimisht tek
udhézimet


http://www.ivoclarvivadent.com

1 Domeniu de utilizare

Scopul prevazut

Coroane si punti pe zona frontala si laterald

Grupul tintd de pacienti
Pacienti cu dinti permanenti

Utilizatori vizati / Instruire speciald

- Medici dentisti (fabricarea restaurdrilor in cabinet; procedura clinica)
- Tehnicieni dentari (fabricarea restaurarilor in laboratorul dentar)

Nu este necesard instruire speciald

Utilizare
Numai pentru uz stomatologic.

Descriere

- IPS emax® ZirCAD este un oxid de zirconiu stabilizat cu ytriu pentru restaurari dentare fixe din ceramicd integrald.
- Lichidele de colorare IPS e.max ZirCAD sunt utilizate pentru colorarea si caracterizarea restaurdrilor IPS e.max ZirCAD.

Date tehnice

Interval nuanta*

Grosimile discurilor

Dimensiunile blocurilor

Rezistenta la incovoiere [MPa]
Rezistenta la fisurare

CTE (25 -500°C) [10¢ K]
Solubilitatea chimica [g/cm?]
Clasificarea MDR

Tip/clasé 1SO 6872:2015

Interval nuantd*

Grosimile discurilor

Dimensiunile blocurilor

Rezistenta la incovoiere [MPa]
Rezistenta la fisurare

CTE (25 -500°C) [10¢K]
Solubilitatea chimic4 [g/cm?]
Clasificarea MDR

Tip/clasd 1S 6872:2015

Indicatii

IPS e.max ZirCAD
Prime Esthetic

BL1, BL2, BL3, BL4, A1, A35, A4,
B1,B2, B3, B4,C1,C2
03,04,02,D3,D4,B32

IPS e.max ZirCAD
Prime

BL1, BL2, BL3, BL4, A1, A35, A4
B1,B2, B3, B4, C1, C2
£3,04, 02, D3, D4, B32

14 mm, 16 mm, 20 mm 16 mm, 20 mm, 25mm

Specificatii Valoarea Specificatii Valoarea
medie tipica medie tipica

=700 850 =900 1200
3,6 MPa - m"” (Dentin) >5.0 MPa + m" (Dentin)

104+05 105+05

<100 <100
Clasalla Clasalla
Tip ll/clasa 4 Tipll/clasa 5

IPS e.max ZirCAD MT
BL, A1,A2,A3,B1,B2,C2, D2

IPS e.max ZirCAD LT

0,1,2,3,4,sun, sun chroma
BL1,A1,A2, A3, A1, A4, B1,A35,B2,
B3, B4,C1,C2,C3,C2,C3,C4,D2,
D3, D4

14 mm, 18 mm 10 mm, 12 mm, 14 mm, 16 mm,

18 mm, 20 mm, 25 mm

- C17,B45
Specificatii Valoarea Specificatii Valoarea
medie tipica medie tipicd
=700 850 =900 1200

3,6 MPa - m™ 51MPa-m™

10405 105£05
<100 <100

Clasa lla Clasalla

Tip ll/clasa 4 Tip ll/clasa 5

- IPS e.max ZirCAD MO, LT, Prime (incl. IPS e.max ZirCAD LT Colouring Liquids)
Lipsa structurii dentare a dintilor frontali si laterali, edentatie partiald pe zona frontald si laterald (max. 2 corpuri de punte)
- IPS e.max ZirCAD MT, MT Multi, Prime Esthetic (incl. IPS e.max ZirCAD MT Colouring Liquids)
Lipsa structurii dentare a dintilor frontali si laterali, edentatie partiald pe zona frontald si laterald (punti cu max. 1 corp de punte,

max. 3 elemente)

IPS e.max ZirCAD
MT Multi

BL1, BL3, A1, A2, A3, A35, B1,
B2,(1,C2,C3,D2,D3

16 mm, 20 mm
C17,B45

Valoarea
medie tipica

=700 850
3,6 MPa - m" (Dentin)
104 +05

Specificatii

<100
Clasa lla

Tip ll/clasa 4

IPS e.max ZirCAD MO
01,234

10 mm, 14 mm, 18 mm, 20
mm, 25 mm

€13, C15, C15L, B40, B40L,
B55, B65, B65L-17, B85L-22

Valoarea
medie tipica

=900 150

Specificatii

51 MPa-m"
10505
<100
Clasa lla

Tip ll/clasa 5



Tipuri de restaurdri
Restaurdri anterioare si posterioare pe dinti pregdtiti si pe sisteme de bonturi de implant aprobate

Coroane complet Punti complet Punti complet Cape coroand Punti cu 3 unitéti si
anatomice anatomice cu 3 anatomice cu punti cu elemente
elemente 4 elemente si punti multiple cu max.
cu elemente multiple 2 corpuri de punte
cu max. 2 corpuri de
punte
IPS e.max ZirCAD Prime v v v v v
IPS e.max ZirCAD Prime Esthetic v v
IPS e.max ZirCAD MT Multi v v
IPS e.max ZirCAD MT v v
IPS e.max ZirCAD LT v v v v v
IPS e.max ZirCAD MO v v

Contraindicatii
- Pacientii cu dentitie reziduald extrem de redusa

- Utilizarea acestui produs este contraindicatd dacd pacientul are o alergie cunoscuta la oricare dintre substantele din compozitia

acestuia

Limitari in utilizare
- Orice alte utilizari care nu sunt incluse in gama de aplicatii.
- Insertie temporara.
- Bruxism netratat (este indicata utilizarea unei gutiere ocluzale dupa fixare)
- ® De unic3 folosint3.
Do not re-use
Restrictii de procesare
Nerespectarea urmatoarelor restrictii poate compromite reusita:
- Neres pectarea grosimilor minime necesare ale peretilor si a dimensiunilor conectorilor
- Frezarea discurilor intr-un sistem CAD/CAM necompatibil
- Sinterizarea intr-un cuptor de sinterizare necompatibil

Cerinte privind sistemul
Trebuie utilizat un sistem de frezare care este potrivit pentru prelucrarea discurilor de 98,5 mm.

Efecte secundare
Nu existd efecte secundare cunoscute pana in prezent.

Interactiuni
Nu existd interactiuni cunoscute pana in prezent.

Beneficiul clinic
- Restaurarea functiei de masticatie
- Restaurarea estetica

Compozitie
IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max
Ceramic3 dentard ZirCAD Prime  ZirCAD Prime ZirCAD MT ZirCAD MT ZirCAD LT ZirCAD MO
Compozit Multi
estetic
0Oxid de zirconiu (Zr0,) 86,0 - 935% 870-955% 86,0-935% 86,0-935% 88,0 -955% 88,0 -955%
0Oxid de yttriu (Y,05) >65-<83% >45-<70% | >65-<80% @ >65-<80% >45-<60% >45-<60%
0Oxid de hafniu (Hf0,) <50% <50% <50% <50% <50% <50%
0Oxid de aluminiu (Al,04) <10% <10% <10% <10% <10% <10%
alti oxizi <10% <15% <10% <10% <10% <10%
2 Aplicare
Procedeu:
- Proiectare CAD
- Nesting CAM
- Frezarea
- Finisare
- Optional: Infiltrarea prin pensulare + uscare
- Sinterizare
- Finisare

- Optional: Tehnica de fatetare
- Machiaj si glazurare
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Note privind tehnica de lucru

I. - Grosimi minime si dimensiuni ale conectorilor

Grosimea minimé a Dimensiunile Grosimea minimé a Dimensiunile
stratului conectorilor*™ stratului conectorilor*™
inmm in mm? inmm in mm?
Coroane 08 - 10 -
Punti cu 3 elemente 10 12* 10 16

*Inéltimea: 4 mm, 13time: 3 mm
** Sectiunea transversald minima specificatd a conectorului trebuie sd fie pozitionatd in zona dentinara a discului

Dimensiunile Grosimea minimé a Dimensiunile

Grosimile minime ale

o i conectorilor** stratului conectorilor*™*
in mm? inmm in mm?
Restaurari plet sau partial
Coroane 08 _ 10 -
Punti cu 3 elemente 10 9 10 9
Punti cu 4 si mai multe unitdti cu 2 corpuri de punte*** 10 9 10 12*
Puntiin consold cu un intermediar 10 12* 10 12*

Suporturi metalice, conditie prealabild: pozitionarea completd in zona dentinard

Coroane 04 - 06 -
Punti cu 3 elemente 06 9 06 9
Punti cu 4 si mai multe unitdti cu 2 corpuri de punte*** 06 9 10 12*
Puntiin consola cu un intermediar 10 12% 10 12*

*Tndltimea: 4 mm, I3time: 3 mm
** Sectiunea transversald minima specificatd a conectorului trebuie sd fie pozitionatd in zona dentinara a discului
***In Canada, indicatiile pentru punti sunt limitate la 6 elemente cu maximum 2 corpuri de punte conectate

Sosnnanse O Do G
straturilor in mm g a -
in mm in mm in mm
Coroane 04 - 0.6 -
Punti cu 3 elemente 06 7 06 9
Punti cu 4 si mai multe unitati cu 2 corpuri de punte** 06 9 07 12*
Puntiin consold cu un intermediar 07 12* 07 12*

* Inaltimea: 4 mm, I&time: 3 mm
** In Canada, indicatiile pentru punti sunt limitate la 6 elemente cu maximum 2 corpuri de punte conectate.

ATt Dimensiunile Grosimea minimé a Dimensiunile
BTG conectorilor** stratului conectorilor*™
straturilor in mm g a g
in mm inmm in mm
Coroane 08 - 10 -
Punti cu 3 elemente 10 12* 10 16

Tnaltimea: 4 mm, 13time: 3 mm
**IPS e.max ZirCAD MT Multi: Sectiunea transversald minimd specificatd a conectorului trebuie sd fie pozitionatd in zona dentinard a
discului
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Il. Ghid de pozitionare
La folosirea IPS e.max ZirCAD Prime si Prime Esthetic La folosirea IPS e.max ZirCAD MT Multi

. -
3 mm Zona incizald 20% Zona incizald

20% Zona de tranzitie

4 mm Zona de tranzitie

60% Zona dentinard
7-18 mm Zona

Observatii generale
Pozitionarea pe indltime in discul policrom determind marimea zonei incizale a restaurarii.

- Avandin vedere caracteristicile estetice ale restaurarilor unidentare, se recomanda pozitionarea restaurarii cu aproximativ 1 mm sub
muchia superioara a discului, pentru a asigura o zond incizald vizibild clar.

- Pentru restaurdri complete sau partiale, asigurati-va cd sectiunea transversald minima specificatd a conectorului este pozitionata in
zona dentinard a discului.

- Suporturile metalice pentru coroane si punti trebuie pozitionate in intregime in zona dentinara.

Nesting
Informatii detaliate pot fi gasite in Instructiuni de utilizare a software-ului CAM.

See Instuctions

Observatii generale

- Lafiecare restaurare unidentara trebuie sa fie atasate 3 bare de sustinere.

- In cazul restaurdrilor cu elemente multiple, elementele terminale trebuie s& aib4 atasate 2 bare de sustinere (oral4 si vestibularg).
Atasati bare de sustinere la celelalte elemente, dupa necesitati.

- Diametrul barei de sustinere trebuie sa fie de cel putin 2,0 mm.

- Barele de sustinere trebuie s fie atasate cu cel putin 10 mm deasupra muchiei preparaﬁei
poata fi prelucrata cu usurintd din ambele parti.

- In cazul restaurdrilor cu mai multe unit3ti cu o curburd pronuntat, este recomandatd o structurd de sustinere de sinterizare.

- Conectati elementele terminale cu o bard de sustinere verticald fata de structura de sustinere de sinterizare.

- Proiectati structura de sustinere de sinterizare cu o grosime uniforma (2-5 mm).

IV. Frezarea

- Informatiile discului pot fi transferate catre orice software CAM compatibil care poate citi eticheta RFID.

- Pentru introducerea manuald, factorul de contractie specific poate fi gasit pe disc. Informatii detaliate pot fi gasite in Instructiuni de
utilizare a software-ului CAM.

- Latura imprimata corespunde cu zona incizald/ocluzald.

- Atunci cand securizati discul In suport, trebuie sa procedati cu atentie pentru a va asigura ca santul circumferential si suportul
discului sunt absolut curate si cd suruburile sunt stranse uniform.

V. Separarea si finisarea

- Instrumente rotative adecvate (de ex. freze fine din carburd de tungsten) sunt recomandate pentru separarea restaurarilor. Este
recomandabil sa se cresteze barele de sustinere pe o parte inainte ca restaurarea sa fie complet separata.

- Instrumente rotative adecvate (de ex, freze fine din carburd de tungsten) sunt recomandate pentru netezirea punctelor de atasare
ale barelor de sustinere. Nu sunt adecvate frezele din carburd de tungsten si/sau instrumentele de slefuit aspre, deoarece, printre
altele, pot cauza ciobirea.

- Atunci cand folositi tehnica de infiltrare prin pensulare, asigurati-va ca suprafetele restaurdrilor nu sunt contaminate cu grasimi sau
pelicule murdare, deoarece acest lucru poate influenta negativ rezultatul nuant;

ii.
~ Dupa finisare, indepartati bine praful de oxid de zirconiu cu o perie moale si apoi sablati restaurarea cu aer comprimat fard ulei.

Observatii generale

- Restaurdrile din oxid de zirconiu nesinterizate se pot distruge sau se pot fisura. Acest fapt trebuie luat in considerare in timpul
ntregului proces de lucru.

- Orice ajustari trebuie sd se efectueze in starea nesinterizata.

- In starea nesinterizat3, trebuie prevenit orice contact cu lichide neadecvate si lichide neaprobate pentru oxidul de zirconiu (de ex. apad
nepurificatd si/sau lichid de racire) si/sau medii de contact (de ex. spray de ocluzie).

- Pentru finisare, utilizati numai presiunea redusa.

- Innicio situatie nu utilizati un disc de separare pentru separarea ulterioara a constructiilor cu punti. Aceasta poate conduce la
formarea punctelor de rupturd predefinite in zona conectorilor si la reducerea rezistentei restaurdrii din ceramica integrala.

- Instrumentele de lustruire din cauciuc nu trebuie utilizate, deoarece favorizeaza condensul suprafetei si determind contaminarea.

- Asigurati-va ca grosimile minime ale stratului restaurdrii sunt mentinute in timpul finisarii.

- Oxidul de zirconiu aderent poate fi sinterizat pe restaurare si astfel provoaca imprecizii la potrivire.

- Restaurarea nesinterizata nu trebuie curatata cu ultrasunete sau cu aer.

- Restaurdrile nesinterizate nu trebuie sablate.

Infiltrarea prin pensulare

La aphcarea infiltrarii prin pensulare, trebuie sd luati in considerare urmatoarele aspecte:
IPS e.max ZirCAD MT Colouring Liquids nu trebuie amestecate sau combinate cu lichidele de colorare IPS e.max ZirCAD LT. Acestea pot
fi utilizate numai pe oxidul de zirconiu pentru care sunt destinate.

- Lichidele de colorare au fost create special pentru tehnica pensuldrii prin infiltrare si nu trebuie utilizate pentru tehnica infiltrdrii prin
scufundare.

- Restaurarea trebuie curatata de praf si reziduuri de slefuire.
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- Restaurdrile trebuie sa fie complet uscate inainte de infiltrare.

- Lichidele de colorare nu trebuie sa fie contaminate.

- Lichidele de colorare trebuie s fie sigilate atunci cand nu sunt utilizate.

- Dacd sunt tulburi sau cu precipitat (de ex. sedimente), lichidele de colorare nu mai trebuie utilizate. Tulburarea sau precipitarea
lichidelor de colorare este provocatd de contaminare.

- Nudecantati si/sau nu pastrati lichidele de colorare in recipiente din metal.

- Aplicati IPS emax ZirCAD Colouring Liquids pe restaurare cu o pensuld curatg, care nu contine metal.

~ Nu utilizati indicatorul pentru lichide de colorare IPS e.max ZirCAD fard a-l amesteca.

— Culorile IPS e.max ZirCAD Colouring Liquid Indicator nu prezintd stabilitate pe perioade indelungate de timp.

- Pastrati solutiile amestecate intr-un recipient sigilat si utilizati-le in cel mult 4 ore. Dupd perioade de pdstrare mai indelungate,
reproductibilitatea nuantei dintelui in stare sinterizatd nu mai este garantata.

- Restaurdrile infiltrate trebuie sa fie complet uscate inainte de sinterizare.

Avertizari
Este recomandabil sa purtati manusi de protectie in timpul procesului de infiltrare. Acestea ajutd la prevenirea iritatiei pielii cauzate de
lichidele de colorare si a formarii unei pelicule de grasime pe restaurare, care ar putea compromite infiltrarea lichidelor de colorare.

VIIL. Sinterizare
Sinterizarea este un proces termic in timpul cdruia IPS e.max ZirCAD fsi obtine proprietatile fizice si mecanice finale, cum ar fi rezistenta
ridicata si transluciditatea.

in general, la sinterizare trebuie s3 se tind seama de urmétoarele observatii:

- Numai restaurdrile complet uscate pot fi sinterizate, pentru a preveni distrugerea cuptorului si/sau a obiectului.

- Nuse recomandd utilizarea bilelor de sinterizare.

- Trebuie asigurat un schimb atmosferic suficient in capsula de sinterizare.

- Restaurdrile nu trebuie sa vind in contact unele cu altele in timpul sinterizarii.

— Trebuie selectat programul corect.

- Temperaturile de sinterizare care sunt prea scazute sau prea mari si/sau timpii de sinterizare care sunt prea scuri sau prea lungi vor
avea un efect negativ asupra proprietdtilor finale mentionate mai sus.

- Pastrati in permanenta accesoriile de sinterizare curate si fard praf, astfel incat restaurdrile sinterizate sa nu fie contaminate.

Informatii despre sinterizare

Programul standard pentru sinterizarea coroanelor/puntilor IPS e.max ZirCAD Prime/Prime Esthetic/MT Multi/MT/LT/MO cu pana la
14 unitati si a restaurdrilor infiltrate, uscate.

Programul standard Temperatura 1 Temperatura 2 Rata de incalzire Timp de mentinere
pana la 14 unitati [°cl [°C] [°C/min] [min]
Faza de incdlzire 20 900 10 -
Faza de mentinere 900 900 - 30
Faza de incdlzire 900 1500 3 -
Faza de mentinere 1500 1500 - 120
Faza de racire 1500 900 10 -
Faza de racire 900 300 8 -
—oprire —

Programul rapid pentru sinterizarea rapida a coroanelor/puntilor IPS e.max ZirCAD Prime/Prime Esthetic/MT Multi/MT/LT/MO cu pana la
3 unitati.

Program rapid Temperatura 1 Temperatura 2 Rata de incalzire Timp de mentinere
pana la 3 unitati [°cl [°C] [°C/min] [min]

Faza de incdlzire 20 1000 60 -

Faza de mentinere 1000 1000 - 10

Faza de incdlzire 1000 1530 3 -

Faza de mentinere 1530 1530 - 60

Faza de rdcire 1530 100 50 -

Faza de rdcire 1100 100 60 -

- oprire —

Prelucrarea dupa sinterizare

Urmatoarele aspecte trebuie luate in considerare la prelucrarea restaurarilor dupa sinterizare:

- Prelucrarea restaurdrilor sinterizate trebuie sa fie redusa la minimum.

- Restaurarea trebuie prelucrata exclusiv mecanic, in cazul in care acest lucru este absolut necesar.

- Ajustati restaurarea numai la presiune usoard si viteza scazuta.

- Lafinisarea suporturilor metalice, rotunjiti muchiile ascutite.

- Conectorii puntilor nu trebuie separati ulterior cu un disc de separare.

- Serecomandd utilizarea unui instrument de lustruit din cauciuc pentru a netezi latura bazald a conectorilor puntilor.

~ Grosimile minime ale peretilor si dimensiunile conectorilor specifice materialului nu trebuie sa fie subminate in timpul prelucrarii.
- Utilizati numai instrumente de slefuit impecabile.



- Tndepértaﬁ praful de oxid de zirconiu sinterizat pe restaurare cu instrumente de slefuit adecvate. Ca o alternativa, praful de oxid de
zirconiu sinterizat la restaurare poate fi indepartat prin sablare cu Al,04, 2570 um la o presiune de 1bar sau 70-110 um la o presiune
de 15 bar.

- Clatiti restaurarea sub jet de apa curentad sau folositi jetul de abur pentru a indeparta orice reziduu aderent si uscati.

~ Finisati restaurarea in conformitate cu tehnica de prelucrare doritd (pigmentare, cut-back sau tehnica stratificdrii).

Pregatirea pentru cimentare
Conditionati restaurarea IPS e.max ZirCAD prin sablarea aspectelor interioare ale coroanei cu Al,03, 2570 um, 1 bar sau Al,05, 70-110 um,
15 bar.

3 Informatii privind siguranta

~ I cazul unor incidente grave asociate produsului, adresati-va Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, site-ul web: www.ivoclarcom, si autoritdtilor competente responsabile locale.
- Instructiunile de utilizare actualizate sunt disponibile in sectiunea de descarcare a site-ului web Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclar.com).
~ Rezumatul sigurantei si performantelor clinice (SSCP) poate fi descarcat din Baza de date europeand referitoare la dispozitivele
medicale (EUDAMED) la https://ec.europa.eu/tools/eudamed. UDI-DI de baza: 76152082ACERA006F2

Avertizari

- Aserespecta Fisa cu date de securitate (SDS) (disponibild in sectiunea de descarcare a site-ului web Ivoclar Vivadent AG
www.ivoclarcom).

- Prelucrarea discurilor si blocurilor IPS e.max ZirCAD produce un praf care poate irita pielea si ochii si poate cauza vdtamarea
pldmanilor. Asigurati-va ca echipamentul de aspirare de la masina dumneavoastra de frezat si de la locul de munca functioneazd
impecabil. Nu inhalati praful de slefuire in timpul finisarii si purtati o masca de praf (clasd de particule FFP2) precum si ochelari de
protectie si manusi.

Informatii privind eliminarea
Materialele ramase sau restaurdrile indepdrtate trebuie eliminate conform reglementarilor legale nationale corespunzatoare.

Riscuri reziduale

Utilizatorii trebuie sa aiba in vedere faptul ca orice interventie dentara in cavitatea orald implica anumite riscuri. Cateva dintre aceste

riscuri sunt specificate mai jos:

- Ciobirea/fisurarea/decimentarea materialului restaurativ pot duce la inghitirea sau inhalarea accidentald a materialului si, astfel, la un
nou tratament
dentar.

- Surplusul de ciment poate duce la iritarea tesutului moale/gingiei. Inflamatia progresivd poate duce la resorbtie osoasd sau
periimplantitd.

4 Perioada de valabilitate si conditiile de depozitare

- Tn ambalajul original
- Laloc uscat
- Nuexpuneti la impact fizic sau vibratii.

Lichide de colorare IPS e.max ZirCAD:

- Ase pdstra la temperaturi intre 2 - 28 °C.

- Nu utilizati produsul dupa data de expirare indicata.

- Data de expirare: a se vedea nota de pe flacoane si ambalaje.

- Tnainte de utilizare, inspectati vizual ambalajul si produsul pentru a vedea daca sunt deteriorate. 7n caz de dubiu, consultati Ivoclar
Vivadent AG sau partenerul dvs. comercial local.

5 Informatii suplimentare

Nu I3sati materialul la indemana copiilor!
Nu toate produsele sunt disponibile in toate tarile.

Produsul a fost conceput numai pentru uz stomatologic. Prelucrarea trebuie efectuatd in stricta conformitate cu instructiunile de utilizare. Producétorul nu isi asumé responsabilitatea pentru daunele rezultate in
urma nerespectarii instructiunilor sau domeniului de utilizare stipulat. Utilizatorul are obligatia de a testa produsul in ceea ce priveste adecvarea si utilizarea sa in orice alte scopuri care nu sunt prezentate explicit
‘ininstructiunile de utilizare.


http://www.ivoclarvivadent.com

1 3a np
LlinboBe NpusHayeHHsa

KopoHKM Ta MOCTH y GpOHTanbHOMY Ta BiYHOMY Binainax

LlinboBa rpyna nauieHTis
MaLieHTV 3 NOCTINHUMM 3yHaMm

LlinboBi KopucTyBaui Ta crewjanbHe HaBYaHHA
~  Cromatonoru (BUroToBNEHHA PecTaBpaLii Ha MicLi; pPo6ouNiA NPOLIEC Y KMiHiKax)
- TexHiuni cneuianictv 3y6oTexHiuHux nabopatopilt (BUroTOBNEHHS PecTaBpaLliit y 3y6oTexHiuHi nabopaTtopii)

CneujianbHe HaBYaHHS He NOTPiGHe.

BukopucTtaHHsa

Tinbku AN CTOMATONOrYHOr0 BUKOPUCTAHHS!

Onuc

- IPS emax® ZirCAD — ue cTabini3oBaHwit iTpieM OKCUA LMPKOHIto Ans hiKCOBaHMX NOBHICTHO KEPaMiYHMX pecTaBpaLliniHux

CTOMATOMOrYHUX KOHCTPYKLIN.

- (MapbyBanbHi piavHm IPS emax ZirCAD 3acToCOBYHOTHCS ANt GOPMYBaHHS BiATIHKY Ta JOCATHEHHS XapakTepHUX 0co6nMBoCTen
pecTaBpaLlinHMx KOHCTPYKUIN IPS e.max ZirCAD.

TexHiuHi gaHi

Tabnuus BiATiHKIB*

ToBLUMHA AMCKiB

Po3mipu bnokis

MilHicTb Ha BurvH [MMal
TpilWMHOCTINKICTb

CTE (25—500 °C) [10K]
XiMiuHa po3unHHicTb [MKr/om?]

KnacuoikaLis 3a EBponeicbkim
PErnamMeHToM Npo MeanyHi BUpobu
(MDR)

Tun/knac BignosigHo 4o
1S0 6872:2015

Tabnuuga BiATiHKIB*

ToBLUMHA AMCKiB

Po3mipu bnokis

MilHicTb Ha BurvH [MMal
TpilUMHOCTINKICTb

CTE (25—500 °C) [10K]
XiMiuHa po3umnHHicTb [MKr/om?]

KnacudikaLis 3a EBponencbkum
PEernamMeHToM Npo MeanyHi BUpobu
(MDR)

Tun/knac BignosigHo 4o
1S0 6872:2015

n Ans 3actocy

- IPS e.max ZirCAD MO, LT, Prime (3 dpap6ysanbHumm piguHamm IPS e.max ZirCAD LT Colouring Liquids)

IPS e.max ZirCAD
Prime Esthetic

BL1, BL2, BL3, BL4, AT, A2, A3,

A35,A4,B1,B2, B3, B4, C1, C2,
C3,C4,D2,03,D4

IPS e.max ZirCAD
Prime

BL1, BL2, BL3, BL4, A1, A2, A3,

A35, A4, B, B2, B3, B4, C1,C2,
C3,C4,D2,03,D4

IPS e.max ZirCAD
MT Multi

BL1, BL3, AT, A2, A3, A35, B,
B2,C1,C2,C3,02,03

14,16, 20 MM 16,20, 25 MM 16,20 MM
- - C17,B45
Texiuni Tunose cepepHe TexHiuni Tunose cepepHe TexHiuni Tunose cepepHe
xapak xapak P
=700 850 =900 1200 =700 850
3.6 MMa-M" (QeHTUH) >50 MMa-M” (QeHTUH) 3.6 MMa-M"2 (OeHTUH)
104+05 105+05 104+£05
<100 <100 <100
Knac lla Knac Ila Knac lla
Tun Il / knac 4 Tun Il / knac & Tvn I/ knac 4
IPS e.max ZirCAD IPS e.max ZirCAD IPS e.max ZirCAD
MT LT MO
BL, A1,A2, A3, B1,B2,C2,D2 0,1, 2, 3, 4, COHAYHWMIA, COHAYHA 01234

xpoMa BL, A1, A2, A3, A35, A4, B1,
B2, B3, B4, C1,C2, C3,C4, D2, D3,

D4
14,18 MM 10,12,14,16,18, 20, 25 Mm 10, 14,18, 20, 25 Mm
- C17,B45 (€13, C15, C15L, B40, B40L,
B55, B65, B65L-17, B85L-22
TexHiuHi Tunose cepeaxe TexHiuHi TunoBe cepefHe TexHiuti TunoBe cepefHe
Xapak Xapak
=700 850 =900 1200 =900 1150
3.6 MMa-m" 51 MMam" 51 MMa-m”
104+05 105+ 05 105+05
<100 <100 <100
Knac lla Knac Ila Knac lla
Tvn I/ knac 4 Tun Il / knac & Tvn Il / knac b

BincyTHs cTpyKTypa 3y6i8 hpOHTANbHOrO 1 6iYHOro BiAAINIB, YACTKOBA BIACYTHICTb 3y6iB y GpOHTaNbHOMY 1 6iyHoMy Bigainax (Makc.

2 NPOMiXHI NaHKM)



- IPS e.max ZirCAD MT, MT Multi, Prime Esthetic (3 dap6ysanbHumu pignHamu IPS e.max ZirCAD MT Colouring Liquids)
BincyTHs cTpyKTypa 3y6i8 hpoHTaNbHOro 1 6iYHOro BiAAINiB, YaCTKOBA BACYTHICTb 3y6iB y dpoHTaNbHOMY 1 6iuHoMy Bigainax (Makc.

1 NPOMIXKHA NaHKa, MOCTH 3 MaKC. 3 0AVHMLLL)

Tunu pecTaBpaLiviHmx KOHCTPYKUI

MNepenHi Ta 3aHi pecTaBpaLiiHi KOHCTPYKLI Ha MiAroTOBNEHMX 3yHax Ta Ha 3aTBEPOAXEHNX CUCTEMAX abaTMEHTIB IMNNaHTaTIB

N iYHi N iYHi N OcHoBM nip KopoHkM 3~ Ta Garatocknaposi
KOPOHKH MOCTH 3 3 OMHMUL  MOCTH i3 4 0fMHHLIb KapKack MocTiB i3
Ta baratocknaposi MaKe. 2 NPOMiKHUMK
MOCTH 3 MaKe. naHKaMH
2 NPOMKHNMK
NaHKaMu
IPS e.max ZirCAD Prime v v v v v
IPS e.max ZirCAD Prime Esthetic v v
IPS e.max ZirCAD MT Multi v v
IPS e.max ZirCAD MT v v
IPS e.max ZirCAD LT v v v v v
IPS e.max ZirCAD MO v v
MpotnnokasaHHs
= TlauieHT i3 CyTTEBO 3MEHLLEHUM 3YOHWUM PALOM.
—  BUKOPUCTaHHSA NPOAYKTY NPOTMNOKa3aHe 3a HaABHOCTI B NaLlieHTa BifoMoi aneprii Ha 6yab-sKni i3 KOMMOHEHTIB
06MeXXEeHHS! BAKOPUCTAHHS
— bBynob-ske iHLIE BUKOPUCTAHHS, HE 3a3HaUY€eHe B MOKa3aHHSX.
- TMYacoBe BCTaBMAHHS.
~  HeBunikoBHWI BpyKcK3M (MOKA3aHO BUKOPMCTAHHA CMAIHTA NGNS BCTAHOBMEHHS).
- Tinbky ANs 04HOPa30BOr0 BUKOPUCTAHHS.
Donotreuse
06MedXXeHHs 06po6Ku
HeaoTpuMaHHs nepenivyeHnx 0BMexeHb MoXe NOripwmnTh A0CATHYTUIM pe3ynbTaT:
— HeOoTpMMaHHA BYMOT LLIOAO MiHIMaNbHO HE0bXiAHOT TOBLLUMHM CTiHKM Ta PO3MIpIB 3'eHyBaya
—  (pe3epyBaHHsA AMCKIB 33 AOMOMOrOK HeCyMicHoi cucTemn CAD/CAM
—  CwHTepw3aLlig B HECYMICHII arnoMepaLinHii nedi
CucTeMmHi BUMoru
MoTpibHO BUKOPMCTOBYBATU CUCTEMY DPE3EPYBAHHS, CyMiCHY 3 Anckamm 98.5 MM,
No6iuHi ABMLWIA
Mo6iyHi epexTn Hapasi HeBinoMi.
B3aeMogis 3 iHWMMM NpenapaTamMn
IHbopMaLii Npo B3aeMofito 3apa3 HeMae.
Kniniuni nepeBaru
- BinHoBneHHs xyBanbHoi dyHKUil
- EcTeTuyHe BiOHOBNEHHS
Cknag
. IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max
HenTanbHa kepaika ZirCAD Prime  ZirCAD Prime ZirCAD MT ZirCAD MT ZirCAD LT ZirCAD MO
Esthetic Multi
Okewna umMpkoHito (Zr0,) 86.0—935 % 870—955% 86.0—935% 86.0—935% 88.0—955 % 88.0—955 %
Okeng iTpito (Y,05) =265—=<83%  =45—<70% =65—=<80% =265—=<80% =45—<60% =45—=<60%
Okeua radxito (HF0,) =50% <50% <50% <50% <50% =50%
Okeug antominito (Al,05) <10% <10% <10% <10% <10% <10%
IHLWIi okcman <10% <15% <10% <10% <10% <10%

2 3acTocyBaHHf

Mpouenypa:
- CAD-gu3aitH
- CAM-ycTaHOBNEHHA
- (Dpe3sepyBaHHa
- OcTatouyHa 06pobka
- Heo60B'Aa3KoBa: MPOCAKHEHHS LWiTKO + CyLLiHHA
- CuHTepu3auis
- OctaTtoyHa 06pobka
- Heob6oB'a3k0Ba: TexHika BiHipyBaHHs!
- (apbyBaHHs Ta HaHeCeHHs eMani
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MPpUMITKM LLLOA0 33CTOCYBAHHSA
I. MiHiManbHa T 1 po3mMipu 3'eqHy

MinimanbHa Poamipn MitimanbHa Poamipn
TOBLLWMHA LIapy 3'eflHyBaYiB** TOBLUMHA Luapy 3'6QHyBaYiB**
BMM ¥ Mm BMM ¥ MM
KopoHku 08 - 10 -
MocTv 3 3 oanHMLb 10 12* 10 16

* BucoTa: 4 MM, LUMPUHA: 3 MM
** 3a3HayeHuni MiHIManbHWIA NepeTuH 3'e4HYBaYa NOBMHEH PO3TALLOBYBATUCS B AEHTWUHOBIM 06MacTi AMcka

MikimanbHa Poamipn MiimManbHa Poamipn
TOBLUVHA LWapy 3'eNHyBauiB** TOBLUMHA Lapy 3'eHyBaviB**
BMM ¥ MM BMM ¥ Mm?

MoBHicTHO a60 YaCTKOBO aHATOMIYHi pecTaBpaLiiHi KOHCTPYKLUii

KopoHku 08 _ 10 -
MocTu 3 3 oanHMLb 10 9 10 9
MocT i3 4 0anHMLB Ta 6aratocknafoBi MOCTH 3 "
2 NPOMiIXKHUMM NaHKaMU*** 10 9 0 12
KoHconbHi MOCTM 3 0fHiE0 NPOMIXKHOK NaHKOK 10 12% 10 12*
K PyKUT, i BUMOru: po3 iCTIO B 1€HTUHOBIN 06nacTi

KopoHku 04 - 0.6 -
MocTv 3 3 oanHMLb 06 9 0.6 9
MocTu i3 4 oanHULb Ta 6araTocknafosi MOCTH 3 06 9 10 1%

2 NPOMIXHUMM NAHKAMU***

KoHconbHi MOCTM 3 0ZHiEt0 MPOMIXKHO NTAHKOK 10 12* 10 12*

* BucoTa: 4 MM, LUMPUHA: 3 MM
** 3a3HayeHuMin MiHIManbHWI NePeTVH 3'eAHYBaYa NOBMHEH PO3TALLOBYBATMCA B AEHTWUHOBIM 06MacTi AMcka
**%Y KaHa/di noka3aHHA N9 3aCTOCYBaHHA MOCTa 06MEXYETLCA 6 OAMHUUAMM LLOHANGINbBLLE 3 2 CYMIXKHUMM MPOMIKHAMM NaHKaMu

MitimMansHa Poamipn MiximManbHa Poamipn
TOBLUVMHA LWapy 3'eQHyBaviB TOBLUMHA L3Py 3'e1HyBaviB

BMM ¥y MM BMM ¥ Mm?
KopoHku 04 - 06 -
MocTv 3 3 oAMHMLbL 0.6 7 06 9
;/Iocm i3 4 oavHWLb Ta 6*Ell'aTOCKﬂa,ElOBI MOCTH 3 06 9 07 1%

NPOMIKHAMM NaHKaM

KoHconbHi MOCTM 3 0fiHIErD NPOMIXHOI NaHKOK 07 12* 07 12*

* BucoTa: 4 MM, LUMPUHA: 3 MM
** Y KaHa[i NoKa3aHHs 115 3aCTOCYBaHHSA MOCTa 06MEXYETHCSA 6 OAMHUUAMM LLIOHANBINbLUE 3 2 CYMIKHUMM NPOMIKHUMM NaHKaMW

MitimanbHa Poamipn MikimMansHa Poamipn
TOBLUVHA LWapy 3'eQHyBauviB** TOBLUWHA Lapy 3'eHyBaviB**
BMM ¥ MM BMM ¥ Mm?
KopoHku 08 - 10 -
MocTv 3 3 oanHMLb 10 12* 10 16

* BucoTa: 4 MM, LUMPYHA: 3 MM
**|PS e.max ZirCAD MT Multi: 3a3HayeHuWi MiHIManbHWIA NEPETVH 3'eAHYBaYa NOBMHEH PO3TALLOBYBATUCSA B AEHTWMHOBIM 06MacTi AMcka

154



Il. PekoMeHAaUii LLLOAO PO3TALLYBAHHS
Y pasi BukopucTtaHHs IPS e.max ZirCAD Prime Ta Prime Esthetic Y pasi BukopuctaHHs IPS e.max ZirCAD MT Multi

3 MM — pi3LeBa 30Ha 20 % — pi3ueBa 0bnacTb

20 % — 30Ha nepexoay

4 MM — 30Ha Nepexoay

60% 30Ha OEHTUHY
7-18 MM — 30Ha AEHTUHY

3aranbHi npuMiTKN

— Po3TallyBaHHS 3a B1COTO B MONIXPOMATUYHOMY AMCKY BM3HAYAE MOLLY Pi3Us B PECTABPALLiHI KOHCTPYKLIT.

~  3BaXatoum Ha eCTETUYHI XapakTePMCTUKM PECTaBPaLil 04HOMO 3y6a, 6axkaHO PO3TALLOBYBATM PECTABPALIiHY KOHCTPYKLO
npubM3HO Ha 1 MM HIKYE BiZl BEPXHBOTO KPato AMCKa, 06 3a6e3neynT YiTko BUaMMy 061acTb pisus.

~ [Ina noBHicTo ab0 YaCTKOBO aHATOMIYHUX PECTABPALLi NePEeKOHANTECS, LLIO 3a3HAYEHMIN MiHIMaNbHWIA NepeTuH 3'edHyBaYa
PO3TaLLOBYETLCS B
NEHTMHOBIN 06nacTi ancka.

— Kapkacw KOpPOHOK i MOCTIB MOBMHHI MOBHICTHO PO3TaLLOBYBATHCA B AEHTUHOBIN 061aCTi.

YcTaHoBNEHHs

[eTanbHa iHbopMaLis 4OCTYNHA B IHCTPYKLISX LLOAO 3aCTOCYBaHHA NPOrpamMHoro 3abesneyerHs CAM.
e stetons

3aranbHi NpuMiTKn

—  [lo KoxHoi pecTaBpaLii 04HOro 3y6a HeobXiaAHO NPUKPINKUTY 3 YTPUMYHOYT CTPUXKHI.

~ Y 6aratocka0BMX PECTaBPALIMHNX KOHCTPYKLUIAX [0 KIHLEBUX 0AMHULD MatOTb BYTYU NPUKPINAEHI 2 yTpUMYoUi CTPIXKHI (OpanbHMit
Ta BECTUOYNAPHWIA). 33 NOTPEBM NPYKPIMiTh YTPUMYHOUT CTPUXKHI A0 IHLIMX OQUHNLD.

= YTpUMyHUi CTPUXHI NOBUHHI MaTW AiaMeTp He MeHLe 2.0 MM.

~ YTpUMYIOui CTPUXKHI MatOTb KPINUTMCA LLOHaMeHLWe Ha 1.0 MM BULLE BiA Kpato MiaroTOBKM.

= YTpUMyHOUi CTPUXHI NOBUHHI PO3TaLLOBYBATMCA HA aHAaTOMIYHOMY eKBaTOPI 3y63, LL06 3an06irT yTBOPEHHHO NiaHYTPEHb i
3abe3neynTn MOXNMBICTb 3py4HOi 06p0BKM pecTaBpaLiit 3 060x 6OKIB.

- [Ina 6aratocknaoBuX pecTaBpaLliit i3 BUPAXKEHOH KPUBM3HOK AOLIMBHO BUKOPUCTOBYBATM CUHTEPW3ALLIINHY ONOPHY KOHCTPYKLHO.

~  YCTaHOBITb Ha KiHLUEBMX OAMHMLAX YTPUMYIOUNIA CTPKEHD BEPTMKANBHO 40 CUHTEPM3ALIMHOT ONOPHOT KOHCTPYKLT.

~  CUHTEepM3aUiitHa 0MopHa KOHCTPYKLIA MOBUHHA MaTV DIBHOMIPHY TOBLLMHY (2—5 MM).

IV. ®pesepyBaHHsa

- IHdopMaLito 3 Arcka MOXHa NepeHecT B byab-ske NporpaMHe 3abesnedeHHs ans CAM, ke 3unTye no3Haykm PY-igeHTudikawii.

—  KoHKpeTHUI KoedilieHT ycaakn Ans py4HOro BBEAEHHS 3a3HAYEHO HA AMcKy. [leTanbHa iHbopMaLis LOCTYNHA B IHCTPYKUIAX WOA0
33CTOCYBaHHS NPOrpaMHoro 3abesneyeHHst CAM.

~ CTOpOHa 3 APYKOBAHOK MO3HAYKOK BiAMNOBIAAE Pi3LEBiN/OKN03iiHiA 06nacTi.

— Tpw dikcauii avcka B CTPUXHI cnia noabatv Npo Te, Wob oKpy>KHa BUIMKa Ta CTPVXKeHb Avcka 6ynv abConTHO YUCTUMU, @ TBUHTU
6ynu 3aTArHYTi PIBHOMIPHO HAaBXPECT.

V. Po3gineHHs Ta diHiwHa 06pobka

~ [1ns po3AineHHs pecTaBpaLliil PEKOMEH0BAHO BUKOPMCTOBYBATM BiANoBiaHi 06epToBi iHCTPYMEHTY (AK-0T APiBHO3EPHUCTI kap6ia-
BO/Mb(PamMOBi 60pK). PEKOMEH0BAHO 3pOBUTH BUIMKM B YTPUMYBAJTIbHUX CTPUKHAX 3 0AHOMO 6OKY [0 MOBHOTO PO3MiNEHHs
pecTaBpaLlinHoi KOHCTRYKLT.

= [Ina wnidyBaHHA TOUOK KPINNEHHSA YTPUMYBANbHUX CTPUXKHIB PEKOMEHA0BAHO BUKOPUCTOBYBATM BiANOBIAHI 06epTOBI iHCTPYMEHTK
(sK-0T Pi6HO3EPHUCTI Kapbia-Bornbdpamosi 60pw). [py6o3epHNUCTI 6opK 3 kapbidy BonbbpaMy Ta/abo WwnidyBanbHi IHCTPYMEHTH He
nigxoaaTh AN LWET Lini, 0CKiNbKv BOHW, 30KPEMA, MOXYTb CMIPUYMHATY BiLKONOBaHHSA GparMeHTiB.

— 3aCcTOCOBYHOUM TEXHIKY MPOCSKHEHHS LLITKOO, CTEXTE 33 TUM, LLI06 NOBEPXHi PECTaBPaLlii He Bynu 3abpyaHeHi 6yAb-K1M X1PHAM
MaTepianom i He MiCTUAW NAAM BPYAY, OCKINbKYA Lie MOXe HEraTUBHO BN/IMHYTU HA PE3YNbTYIOUNIA BiATIHOK.

~ o 3aBepLUEHHI NpoLeaypy PeTenbHO BUAANITL MM OKCKUAY LMPKOHIK0 M'AKOIO LWITKOO, @ NOTIM NpoayiTe pecTaBpaLliiiHy KOHCTPYKLK
CTUCHEHMM NOBITPAM 6€3 AOMILLIOK Oil.

3aranbHi NnpuMiTkn

~ PecTaBpaLiiHi KOHCTPYKLi 3 HECNIEYEHOr0 OKCWOY LIMPKOHIO CXUMbHI 10 NOLWKOAXKEHD | NepenoMis. Ha Lo 06cTaBuHY cnid 38axatv
nNpoTAroMm ycix eTanis poboTu.

- Byab-aKi KOPEKTUBW CAiL BHOCWUTU B HECMIEYEHOMY CTaHI.

- Y HecneyeHoMy CTaHi cnif 3anobiratv 6yab-sKOMY KOHTAKTY 3 HEBIANOBIAHWMM PiAVHAMM Ta PiAUHAMY, HE CXBANEHUMM ANS OKenay
UMPKOHIit0 (HanpuKnag, 3 HEOUNLLIEHO BOAOH Ta/abo OXONOAXKYIOUOHD PiAMHOID), Ta/abo 3 KOHTAKTHUMM CepedoBuLiaMm1 (Hanpuknag,
3 3eP030/1bHIM CIPEEM).

- Mg yac ¢iHiwHoi 06pobKM CNia 33CTOCOBYBATU NULLIE HEBENWKE 3YCUNNSA.

- 3axofHux 06CTaBWH He BiJOKPEMNONTE KOHCTPYKLIT MOCTa 3a JOMOMOroto cenapaLiiiHoro avicka. Lie Moxe npussecTy o nosisu
3a34anerifb BU3HAYEHWX TOYOK PO3pMBY B 06MaCTi 3'€4AHYBAYIB | 3HA3UTU MILHICTb NOBHICTHO KEPAMiYHOT PECTaBPALHOT KOHCTPYKLI.

~  He BYKOPUCTOBYWTE ryMOBI MOMIPK, OCKIMbKI BOHU YLLIINbHIOKTb MOBEPXHIO Ta CPUYMHAOTL 3a6pYAHEHHS.

~ [epekoHaTecs, LWo nifd Yac diHilLHOT 06p0o6KM HE NOPYLLYETHCSA MiHIMAMbHA TOBLUMHA CTiHKM peCcTaBPaLiMHUX KOHCTPYKLIN.

—  lpucTtanuit nun okeway LMPKOHi0 MOXe NpunikaTucs [o pecTaBpaLlii i NPU3BOANTM 40 HETOYHOTO MPUNATaHHS.

- HecneueHy pectaBpaLiiiHy KOHCTPYKLLIO HE MOXXHa 06POBNATYM YNbTPa3BYKOM abo UNCTUTM Napoto.

- HecneueHy pectaBpaLliiiHy KOHCTPYKLLO HE MOXHA NifaaBaTh cTpyMeHeBi 06pobLi.

MPOCAKHEHHS LLiTKOK

3aCcTOCOBYHOUM TEXHIKY NPOCAKHEHHS! LLIITKOK, CAif 3BaXaTh Ha Taki MOMEHTU:

- Map6byBanbHi piauHK IPS e.max ZirCAD MT i IPS e.max ZirCAD LT He MoXHa 3MiLLyBaTh abo NoeaHyBaTV Mix co6ot0. x cnig
BWKOPWCTOBYBATMW NULLE HA BiANOBIAHOMY OKCUAI LUPKOHItO.



- (MapbyBanbHi piavHW cnewianbHo po3pobneHi NS TEXHIKU NPOCAKHEHHS LLITKO, HE CNifl BUKOPUCTOBYBATM iX NS TEXHIKM
NPOCAKHEHHS 3aHYPEHHSM.

— Ha pecTaBpaUiiHii KOHCTPYKLIT He MOBUHHO By TV NKUAY Ta HANbOTY Bifl LNIQYBaHHS.

— [oBHiCTtO BUCYLLYITE pecTaBpauii nepes NPOCAKHEHHAM.

— O6epirainTte dapbyBanbHi piavHu Bia 3a6pyaHEHHS.

~ HeswkopucTaHi hapbyBanbHi pianHW NOBMHHI 36€piraTICA B repMETUYHIN YNaKoBLj.

~ Y pasi BUHWMKHEHHI NOMyTHIHHA 260 ocaay (3ryLLeHHs) Noaanblle BUKOPUCTAHHS GapbyBarbHVX PiavH 3a60pOHAETHCS.
3abpyaHeHHs CNpYAOTb NOMYTHIHHIO Ta 0cady hapbyBanbHUX PiavH.

- 3abopoHaeTbes nepenusati Ta (abo) 36epiratu hapbyBaribHi piAvHM B METANEBMX KOHTEHEPaX.

- MapbyBanbHi pianHu IPS e.max ZirCAD cnig HaHOCUTY Ha PECTaBPaLiNHY KOHCTPYKLiKO YACTOK HEMETANEBO LLITKOH.

- He BuKkopucTOBYWMTE iHAMKaTOP PapbyBanbHOi pianHu IPS emax ZirCAD y He3MilaHOMy CTaHi.

- Konbopw inankaTopa dapbysanbHoi pianHm IPS e.max ZirCAD HecTabinbHi NPoTAroM TPMBANoro Yyacy.

— 3bepiraitTe 3MillaHi PO34YMHM B repMETUYHIN Tapi Ta BUKOPWUCTOBYITE iX NPOTAroM 4 roauH. Micna TprMeaniworo 36epiraHHs He
rapaHTOBaHO BiATBOPHOBAHICTb BiATIHKY 3y6a B CeYeHOMy CTaHi.

— TlpocoyeHi pecTaBpaLliiiHi KOHCTPYKL|T HE06XiAHO NOBHICTHO BUCYLLIWTY NEPEN CUHTEPU3ALLIEHD.

MonepeneHHs
MpocsAKHEHHs PEKOMEH/I0BAHO 3AiCHIOBATY B 3aXVCHWX pykaBuuKkax. BoHM nonepesxkatoTb NoapasHeHHs LUKIpU Gap6yBanbHMm
pianHaMK 1 yTBOPEHHS XMPHOT NAIBKM Ha pecTaBpaLlii, L0 MOXe 3aLUKOAUTU NPOCAKHEHHIO hapByBanbHUMM PiaMHAMK.

VIII. CunTepm3auis
CvHTepwM3aLia — Le TepMiyHuiA npouec, nia Yac akoro IPS e.max ZirCAD oTpMMye CBOT 0CTATOUHI Gi3MKO-MexaHiuHi BNacTMBOCTI, 30KpeMa
BWCOKY MiLHICTb | HaNIBNPO30PICTb.

3aranom nig yac cMHTepM3aLii cnifd 3BaXKaTu Ha Taki MOMEHTU:

~  LLlo6 3an06irT1 NOLKOAXEHHIO nedi Ta/abo pecTaspallii, CMikaTh MOXHa IULLIE NOBHICTHO BUCYLLEHI PECTaBPaLiiHi KOHCTPYKLI.

— He pekoMeHA0BaHO BMKOPMCTOBYBATH arnoMepaLliiHi Kynbku.

- HeobxiaHO noabatvi Npo HanexHy LMpKynsLito NoBiTPs B arnNoMepaTopi.

= Tig Yac cUHTEPU3aLLii yHUKaNTe KOHTAKTY PECTaBpaLiit 04Ha 3 OAHOH.

~ Mop6aitte Npo BMGIp NPaBMNbHOT Nporpamu.

— 3aHaaTo Mani abo 3aHaATO BENMKi 3HAUEHHS TEMMNEPaTypy Ta Yacy CUHTEpU3aLlii HEraTWBHO BNNMBaIOTb Ha BULLE3raAaHi 0CTaTOuHi
BNACTUBOCTI.

—  3aBXav TPUMaiiTe NpUNaLas ANs CUHTEPU3ALT YNCTUM Ta HE3AMUMEHUM, LLL0B YHUKHY TV 336pyAHEHHS CNeYeHUX pecTaBpaLiii.

IHdopMaLia WoAo cMHTepu3auil

CTaHAapTHa NporpaMa cyHTepu3aLii KopoHok/MocTis IPS e.max ZirCAD Prime / Prime Esthetic / MT Multi / MT / LT / MO 3 MakcvManbHo
14 0AMHMUAMM Ta NPOCAKHYTUMM BUCYLLEHMMMW PECTABPALIMHUMM KOHCTPYKUIAMM.

CTaHAapTHa nporpama Temnepatypa 1 T patypa 2 LU icTb HarpiBaHHs Yac BUTPUMKHM
(no 14 oaHLb) [°c] [°c] [°C/xg] [x8]
(Da3a HarpiBaHHs 20 900 10 -

(Ma3a BATPUMKN 900 900 - 30
(a3a HarpiBaHHs 900 1500 3 -

(Da3a BUTPUMKM 1500 1500 - 120
(Da3a 0X0NnomKeHHs! 1500 900 10 -

(Da3a 0X0NnomKeHHs! 900 300 8 -

~ BUMMKaHHS —

MNpuckopeHa nporpama LIBMLKOI CHHTEPU3aUii KopoHok/MocTiB IPS emax ZirCAD Prime / Prime Esthetic / MT Multi / MT /LT /MO 3
MaKCHMAmbHO 3 0AMHULAMM.

MpuckopeHa nporpama Temnepatypa 1 Temnepatypa 2 LLIBnAKicTb HarpiBaHHs/ Yac BUTPUMKK
(0o 3 oguHKLb) [°c] [°c] oxonomkeHHs [°C/xs] [xs]
(a3a HarpiBaHHs 20 1000 60 -

(Da3za BUTPUMKM 1000 1000 - 10
(Da3a HarpiBaHHs 1000 1530 3 -

(Ma3za BUTPUMKM 1530 1530 - 60

(Da3a 0X0NomKEHHs! 1530 1100 50 -

(Da3a 0X0NoMKEHHS! 1100 100 60 -

~ BUMMKaHHS —

06po6Ka nicnsa cuHTepusauii
|_|UJ, yac OﬁpOﬁKVI DeCTaBDaLlWIHI/IX KOHCTDyKLLIM nicns CMHTEDVBBLLII CﬂI,El 3BaXaTW HA Taki MOMEHTU:
Cnig MiHiMi3yBaTW 06p06KY CNeYeHWX PECTABPALINHMX KOHCTPYKLIN.
~ MexaHiuHa 06pobka pecTaBpaLiiHOl KOHCTPYKLIT AOMYCKAETHCA NULLIE 3@ KPaHbOT HEOBXiAHOCTI.
~ [ig Yac KopuryBaHHA pecTaBpaLliiHOi KOHCTPYKLT 3aCTOCOBYITE NMMLLIE NErKWU TUCK | HU3bKY WBUAKICTb.
~ Mg yac 06po6KM KapKacis YHUKANTE YyTBOPEHHS rOCTPMX KPaiB.
- 3abopoHeHo po3'eqHyBaTH 3'eAHyBaYi MOCTa 33 A0MOMOrot0 CenapaLiiHoro aucka.
- [nda 3rnagKyBaHHs 6a3anbHoro 60Ky 3'e4HYBAYiB MOCTa PEKOMEHYEMO BUKOPUCTOBYBATM FYMOBWIA MONIp.




- Mg yac 06pobKKM He MOXHA NOPYLLYBATW MiHIMaNbHY TOBLUMHY CTIHOK i pO3MipW 3'e4HYBAYa, WO 3aNeXaTb Big MaTepiany.

~  BWKOpPUCTOBYITE BUKMHOYHO YACTI LLNiYBaNbHI IHCTPYMEHTH.

— BwAaanite Nnun okeyay UMPKOHIt, NpUneYyeHnin Ao pecTaBpaLiiHol KOHCTPYKLT, 33 AONOMOrot BiANOBIAHMX WNidyBanbHMUX
IHCTPYMEHTIB. ANbTEPHATUBHUI METOA BUAANEHHS MY OKCWAY LMPKOHIK, NPUNeYeHoro 4o pectaBpaLliiHol KOHCTPYKLIT, — 06ayBka
YacTuHkamu Al,0; po3mipom 25—70 MkM nig Tckom 1 6ap abo po3mipom 70—110 mMkm nig Trckom 1.5 bap.

— [pomwitTe pecTaBpaLiiiHy KOHCTPYKLtO Mig NPOTOYHO BOAO abo CKOPUCTANTECA CTPYMEHEM NapW, o6 BUOANUTM Byab-aKi
NpUAMNNI 3aNKULLKK, @ NOTIM BUCYLUITS Ti.

- BukoHalTe diHilHy 06pobKy pecTaBpaLliiHoi KOHCTPYKLLT BiANOBIAHO A0 6axaHoi TexHonorii 06pobku (hapbysaHHs, 06pizka abo
HalLapyBaHHA).

MigrotoBka 40 ueMeHTawjii
KonauuionyiTe pectaspauito IPS e.max ZirCAD nickoCTpyMUHHOK 06p0BKOH BHYTPILLIHIX CTOPIH KOPOHKYM YacTuHKamMm Al,03 po3mipom
25—70 mMkM nig TuckoM 16ap abo yactuHkamu Al,0; poamipom 70—110 MM nig TUCcKoM 1.5 6ap.

3 IudopMauin wopao 6esneku

~ Y pasi cepio3HuX iHUMOEHTIB, MOB'A3aHMX i3 BUPOBOM, 3BEpHITLCA B KoMMaHito Ivoclar Vivadent AG 3a agpecoto Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein (JlixTeHWTeNH), Ha calT www.ivoclar.com, a TakoX [0 BiNoBiAHOro BOBHOBAXEHOr0 OpraHa.

—  YyHHa IHCTPYKLLA 3 BUKOPUCTaHHA [OCTYNHA B PO3/iNi 3aBaHTaxeHb Ha caltTi Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclar.com).

- AKTyanbHa Bepcis 3BiTy Npo 6e3neyHicTb Ta kNiHiyHy edekTusHicTb (SSCP) mocTynHa B EBponelichkiit 6a3i AaHWX MEAUYHMX BUPOGIB
(EUDAMED) 3a agpecoto https://ec.europa.eu/tools/eudamed. basoswit UDI-DI: 76152082ACERAC06F2

MNonepemxeHHs

~  [loTpumyitTecs BuMor nacropta 6e3nekw (SDS) (mocTynHWiA y po3Maini 3aBaHTaXeHb Ha caliTi Ivoclar Vivadent AG 3a agpecoto
www.ivoclarcom).

~ [in yac 06po6km amckie Ta 6nokis IPS e.max ZirCAD yTBOPHOETLCA MM, O MOXE NOAPA3HIOBATY LLIKIPY 1 04i, @ TaKOX ypaxaTi NereHi
MepekoHaiTecs B 6€300raHHiN poboTi BCMOKTYBaNbHOro 06/1aAHaHHs Ha hpe3epHiit cucTeMi Ta Ha poboyoMy Micll. He BavxaiiTe
MU, WO YTBOPKETLCA Nif YaC 0CTaTOUHOT 06p0bkM. B1kopucTOBYIMTE NPOTMNMAOBY Macky (A1a YacTuHOK Knacy FFP2), a Takox
3aXUCHI OKYNAPY Ta PyKaBUYKM.

IHdopMauina wopo yTunizauii
3anuwkosi 3anacu abo B1aaneHi pecTaspaLii NoTpibHO yTUAI3yBaTW 3riAHO 3 BiANOBIAHMMM BUMOraMmn HALIOHANbHOM0 3aKOHOAABCTBA.

3anuLIKoBI pU3NKK

KopucTtyBayam cnif 3HaTw, Lo byab-sike CTOMATONOrYHE BTPYYAHHS B NOPOXHWHI POTA NOB'A3aHE 3 NEBHUMM py3nkamu. [leski 3 Takvx

PW3KKIB NepeniyeHi HUxXYe:

~  Biokonw/TpilumHW/ DeueMeHTyBaHHS MaTepiasy pecTaBpaLii MoXyTb MPU3BECTY 10 BUNAAKOBOr0 KOBTAHHS abo BAVXaHHSA MaTepiany
11 NOBTOPHYX CTOMATOMNOrIYHX NpoLieayp.

— Hapnuwku LieMeHTY MOXyTb NPU3BECTM [0 NOAPA3HEHHS M'AKOT TKaHWHYM / iceH porpecytoye 3ananeHHs Moxe Npu3BecT 10
pe30opbuii KicTKv abo NepiiMNNaHTUTY.

4 TepMiH npuaaTHOCTI i1 yMOBM 36epiraHHa

~ B opwriHanbHii ynakosui
- Y cyxomy Micui
- bepertv Bi ynapie Ta Bibpauii.

MapbysanbHi piayHy IPS e.max ZirCAD Colouring Liquids:

- 36epiratv 3a TemnepaTtypwu 2—28 °C.

— He BVKOpPWCTOBYIATE NPOAYKT MICAS 333HAYEHOT0 TEPMIHY MPUAATHOCTI.

- TepMiH NpnaaTHOCTI: AVB. BiANOBIAHY iHDOPMaLi0 Ha hNakoHaX | ynakoBKax.

— [eped BUKOPUCTAHHAM Bi3yasibHO OrISHBTE YNAKOBKY 1 BUPI6 Ha HAsIBHICTb MOLUKOAXKEHD. 3 YCiMa NUTaHHAMM 3BepTaiTecs Ao voclar
Vivadent AG abo MicLLeBOro TOProBOro NpeacTaBHYKA.

5 [lopaTkoBa iHdopMauia
36epiraT MaTepian y HeaoCcTyNHOMyY And aiTen Micui!

MeBHa NpoayKuis Moxe ByTW HeJOCTYNHOK B AESKMX KpaiHaX.

MpogyKT po3poBneHHii BUKNIOYHO NS BUKOPUCTAHHS B cTOMaTONOrii. 06po6ASTY Tinbki BIANOBIAHO A0 iH(OPMALi 0RO Bupobruk He Hece 33 36UTKM, L0 BUHVKNK Yepes
HEHANEXHE 0TPUMAHHA IHCTPYKLT 860 Yepes HeLiNbOBE BUKOPUCTaHHA MaTepiany. KOpHCTYBAY Hece NOBHY BIANOBIANGHICTL 3a NePERIpKyY MATEpianiB Ha NPEAMET iXHb0i NPUAATHOCTI i BUKOPUCTAHHS ANs byb-
AKX INEH, LLO He 333HAYEH B IHCTPYKUII



http://www.ivoclarvivadent.com
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Kasutusotstarve
ihtotstarve

Kroonid ja sillad eesmises v&i tagumises piirkonnas

Patsientide sihtgrupp
Jadvhammastega patsiendid

Ettendhtud kasutajad / erikoolitus

E

Hambaarstid (restauratsioonide valmistamine toolis; kliiniline téovoog)
Hambaravi laborite tehnikud (restauratsioonide valmistamine hambaravilaboris)

rikoolitus pole vajalik.

Kasutamine
Ainult hammastel kasutamiseks.

Kirjeldus
IPS e.max® ZirCAD on Utriumiga stabiliseeritud tsirkooniumoksiid fikseeritud taiskeraamiliste hambaproteeside jaoks.
IPS e.max ZirCAD varvimisvedelikke kasutatakse IPS e max ZirCAD restauratsioonide toonimiseks ja iseloomustamiseks.

Tehnilised andmed

N

Toonivahemik*

Ketta paksused

Ploki suurused

Paindetugevus [MPa]
Murdumistugevus

CTE (25-500 °C) [10¢ K]
Keemiline lahustuvus [pg/cm?]
MDR-klassifikatsioon
Tutp/klass 1SO 6872:2015

Toonivahemik*

Ketta paksused

Ploki suurused

Paindetugevus [MPa]
Murdumistugevus

CTE (25-500 °C) [10*K]
Keemiline lahustuvus [ug/cm?]
MDR-klassifikatsioon
Tutip/klass 1S0 6872:2015

didustused

IPS e.max ZirCAD
Prime Esthetic

BL1,BL2, BL3, BL4, A1, A2, A3,
A35, A4,B1,B2, B3, B4, C1, C2,
C3,C4,02,03,D4

14 mm, 16 mm, 20 mm

Spetsifi- Tadpiline
katsioonid keskmine
vaartus
=700 850

3,6 MPa - m"2 (dentiin)
104 05
<100
Klass Ila

Taup I/ klass 4

IPS e.max ZirCAD

BL, A1,A2, A3, B1, B2, C2,D2

14 mm, 18 mm

Spetsifi-
katsioonid

Tadpiline
keskmine
vaartus

=700 850
3,6 MPa+*m"
104 05
<100
Klass Ila

Tadp 11/ klass 4

IPS e.max ZirCAD
Prime

BL1,BL2, BL3, BL4, A1,A2, A3,
A35,A4,B1,B2, B3, B4, C1, C2,
C3,C4,D2,03,D4

16 mm, 20 mm, 25 mm

Spetsifi- Tidpiline
katsioonid keskmine
vaartus
=900 1200

>50 MPa - m" (dentiin)
10505
<100
Klass Ila

Taup 11/ klass &

IPS e.max ZirCAD

0,1,2,3,4,sun,sun chroma BL,
A1,A2,A3,A35, A4, B1, B2, B3, B4,

C1,C2,C3,C4,02,D3,D4

10 mm, 12 mm, 14 mm, 16 mm,

18 mm, 20 mm, 25 mm

C17,B45

Spetsifi-
katsioonid

Titpiline
keskmine
vaartus
=900 1200
51MPa+m"

105 05
<100
Klass Ila

Tadip 11/ klass 5

IPS e.max ZirCAD MO, LT, Prime (kaasaarvatud. IPS e.max ZirCAD LT Colouring Liquids)
Esi- ja tagahammaste puuduv hambastruktuur, osaline hambutus eesmises vai tagumises piirkonnas (maksimaalselt 2 vahel(li)

IPS e.max ZirCAD MT, MT Multi, Prime Esthetic (kaasaarvatud. IPS e.max ZirCAD MT Colouring Liquids)

IPS e.max ZirCAD
MT Multi

BL1, BL3, A1,A2, A3, A35, B1,
B2,C1,C2,C3,02,D3

16 mm, 20 mm

C17,B45
Spetsifi- Tidpiline
katsioonid keskmine
vaartus
=700 850

3,6 MPa - m" (dentiin)
104 0,5
<100
Klass Ila

Tulp 11/ klass 4

IPS e.max ZirCAD

01,234

10 mm, 14 mm, 18 mm, 20
mm, 25 mm

€13, C15, C15L, B40, B40L,
B55, B65, B65L-17, B85L-22
Spetsifi-
katsioonid

keskmine
vaartus

=900 150
51MPa - m"2
105 +0,5
<100
Klass Ila

Tatip I / klass 5

Esi- ja tagahammaste puuduv hambastruktuur, osaline hambutus eesmises vai tagumises piirkonnas (kuni 1vahellli, kuni 3 Ghikuga

sillad)

g
e



Restauratsioonide tidbid

Esi- ja tagahammaste restauratsioonid ettevalmistatud hammastel ja heakskiidetud implantaadi litekohtade ststeemidel.

Taiskontuursed Taiskontuursed 3 Taiskontuursed Krooni jéljendpostid 3 iihikuga ja mitme
kroonid iihikuga sillad 4 iihikuga mitme iihikuga
iihikuga sillad max sillakarkassid max
2 vaheliiliga 2 vaheliiliga
IPS e.max ZirCAD Prime v v v v v
IPS e.max ZirCAD Prime Esthetic v v
IPS e.max ZirCAD MT Multi v v
IPS e.max ZirCAD MT v v
IPS e.max ZirCAD LT v v v v
IPS e.max ZirCAD MO v
Vastunaidustused
- Markimisvaarselt véhenenud hambumusega patsiendid
- Toote kasutamine on vastundidustatud, kui patsient on selle mis tahes koostisosade suhtes teadaolevalt allergiline
Kasutuspiirangud
- Igasugune muu kasutus, mis pole rakendusvaldkondade hulgas loetletud.
- Ajutine sisestamine
~ Ravimata bruksism (ndidustatud on splindi kasutamine parast inkorporatsiooni).
- Ainult Uhekordseks kasutamiseks.
Do not re-use
Tootlemispiirangud
Jargmiste piirangute eiramine voib saavutatud edu ohustada.
- N&utava minimaalse seinapaksuse ja ihenduse médtmete mittesaavutamine
- Ketaste freesimine ainult Ghilduvas CAD-/CAM-stisteemis.
- Paagutamine mittesobivas paagutusahjus
Siisteemi nduded
Kasutada tuleb freesstisteemi, mis sobib 98,6 mm ketaste todtlemiseks.
Korvaltoimed
Seni puuduvad teadaolevad kdrvaltoimed.
Koostoimed
Seni puuduvad teadaolevad koostoimed.
Kiiiniline kasu
- Malumisfunktsiooni taastamine
- Esteetiline restauratsioon
Koostis
i IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max
Hambakeraamika ZirCAD Prime  ZirCAD Prime  ZirCAD MT ZirCAD MT ZirCAD LT ZirCAD MO
Esthetic Multi
Tsirkooniumoksiid (Zr0,) 86,0-935% 870-955% 86,0-935% 86,0-935% 88,0-955% 88,0-955%
Utriumoksiid (Y,0,) >65-<83% @ >45-<70% @ >65-=80% @ >65-=80% >45-=60% >45-=60%
Hafniumoksiid (Hf0,) =<50% =<50% =<50% <50% <50% =<50%
Alumiiniumoksiid (Al,03) <10% <10% <10% <10% <10% <10%
Muud oksiidid <10% <15% <10% =10% =10% <10%

2 Pealekandmine

Protseduur
- CAD-disain
- CAM-pesastamine
- Freesimine
- Viimistlus
- Valikuline: Pintsliga infiltratsioon + Kuivatamine
- Paagutamine
- Viimistlus
- Valikuline: Kihitehnika
- = Varvimine ja glasuurimine
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Pealekandmismarkused
I.  Minimaalsed kihipaksuse ja iihenduse mé&tmed

Minimaalne

Uhenduse

Minimaalne

Uhenduse

kihipaksus modtmed** kihipaksus mddtmed**
millimegtrites mm* millimeetrites mm’
Kroonid 08 - 10 -
3 (ihikuga sillad 10 12* 10 16

* Kdrgus: 4 mm, laius: 3 mm

** Maaratud minimaalne Ghenduse ristldige tuleb paigutada ketta dentiini piirkonda

Minimaalne

Uhenduse

Minimaalne

Uhenduse

kihipaksus modtmed** kihipaksus maotmed**

millimeetrites mm? millimeetrites mm'
Taielikult voi osaliselt anatoomilised restauratsioonid
Kroonid 08 _ 10 -
3 Ghikuga sillad 10 9 10 9
4 ja mitme Uhikuga sillad 2 vaheliliga*** 10 9 10 12*
Konsoolsillad Gihe vahellliga 10 12* 10 12*
Karkassid; eeltingimus: taielik paigutus dentiini piirkonnas
Kroonid 04 - 06 -
3 thikuga sillad 06 9 06 9
4 ja mitme Ghikuga sillad 2 vahelUliga*** 06 9 10 12*
Konsoolsillad Ghe vahellliga 10 12* 10 12*

* Korgus: 4 mm, laius: 3 mm

** Maaratud minimaalne Uhenduse ristldige tuleb paigutada ketta dentiini piirkonda

*** Kanadas on silla ndidustused piiratud 6 thiku ja kuni 2 Ghendatud vaheliliga

Minimaalne

Uhenduse

Minimaalne

Uhenduse

kihipaksus madtmed kihipaksus mddtmed
millimeetrites mm* millimeetrites mm*
Kroonid 04 - 06 -
3 Gihikuga sillad 06 7 06 9
4 ja mitme Uhikuga sillad 2 vaheliliga** 06 9 07 12*
Konsoolsillad Gihe vahellliga 07 12* 07 12*

* Kdrgus: 4 mm, laius: 3 mm

** Kanadas on silla ndidustused piiratud 6 Ghiku ja kuni 2 Gihendatud vaheliliga

Minimaalne Uhenduse Minimaalne Uhenduse
kihipaksus modtmed** kihipaksus madtmed**
millimeetrites mm* millimeetrites mm?
Kroonid 08 - 10 -
3 Gihikuga sillad 10 12* 10 16

* Kérgus: 4 mm, laius: 3 mm

** |PS e.max ZirCAD MT Multi: Maaratud minimaalne Ghenduse ristldige tuleb paigutada ketta dentiini piirkonda
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Paigutusjuhised

IPS e.max ZirCAD Prime'i ja Prime Estheticu kasutamise korral IPS e.max ZirCAD MT Multi kasutamise korral

3mm Iikepind 20% I6ikepind

20% Uleminekupind

4 mm Uleminekupind

60% dentiinipind
7-18 mm dentiinipind

Uldine teave

Korguse paiknemine polikromaatilises kettas maarab restauratsiooni I6ikepinna suuruse.

Arvestades (ihe hambaga restauratsioonide esteetilisi omadusi, on soovitav paigutada restauratsioon ketta Glemisest servast umbes
1'mm allapoole, et tagada selgelt ndhtav I8ikepind.

Taielikult v&i osaliselt anatoomiliste restauratsioonide korral veenduge, et ettendhtud minimaalne Ghenduskoha ristldige paikneks
ketta dentiini piirkonnas.

Krooni- ja silla karkassid tuleb asetada taielikult dentiini piirkonda.

Pesastamine

Uksikasjalik teave on esitatud CAM-tarkvara kasutamisjuhendis.

See Instuctions

Uldine teave

Igale Uksiku hamba restauratsioonile tuleb kinnitada 3 hoiuvarrast.

Mitmest Uksusest koosnevate restauratsioonide korral peavad otsakute kiilge olema kinnitatud 2 hoiuvarrast (oraalne ja
vestibulaarne). Kinnitage hoiuvardad vastavalt vajadusele teiste elementide kiilge.

Hoiuvarraste 1abimddt peab olema vahemalt 2,0 mm.

Hoiuvardad tuleb kinnitada ettevalmistuse servast vahemalt 1,0 mm kdrgemale.

Hoiuvardad tuleb paigutada hamba anatoomilise ristldike kohale, et ei tekiks allaldikeid ja et restauratsiooni saaks hdlpsasti molemalt
poolt téodelda.

Kui tegemist on mitme elemendi restaureerimisega, millel on tugev kdverus, on soovitav kasutada paagutamise tugikonstruktsiooni.
Varustage I6ppelemendid hoiuvardaga, mis on paagutamise tugikonstruktsiooni suhtes vertikaalne.

Kujundage paagutamise tugikonstruktsioon thtlase paksusega (2-5 mm).

IV. Freesimine

- Plaaditeavet saab Ule kanda mis tahes thilduvasse CAM-tarkvarasse, mis suudab lugeda RFID-silti.

- Kasitsi sisestamise jaoks on konkreetne kahanemistegur leitav kettalt. Uksikasjalik teave on esitatud CAM-tarkvara kasutamisjuhendis.

~ Trikitud kilg vastab Idikepinna/malumispinna piirkonnale.

- Ketta hoidikusse kinnitamisel tuleb jalgida, et ringikujuline sisseldige ja kettahoidik oleksid taiesti puhtad ning et kruvid oleksid
Uhtlaselt ja pdikisuunas kinni keeratud.

V. Eraldamine ja viimistlus

- Restauratsioonide eraldamiseks on soovitatav kasutada sobivaid podrlevaid téoriistu (nt peenkarbiidist trellid). Enne restauratsiooni
taielikku eraldamist on soovitav hoiuvarraste thel kiljel teha sisseldiked.

~ Kinnitusvarraste kinnituspunktide tasandamiseks on soovitatav kasutada sobivaid pdorlevaid tooriistu (nt volframkarbiidist tihvtid).
Jamedad volframkarbiidist puurid ja/vdi lihvimisvahendid ei ole sobivad, sest need vdivad muu hulgas pdhjustada tékete tekkimist.

- Pintsli infiltratsiooni tehnikat kasutades veenduge, et restauratsioonide pinnad ei oleks saastunud rasva vai maardunud kilega, sest see
v@ib tooni tulemust negatiivselt mdjutada.

- Parast viimistlemist eemaldage tsirkooniumoksiidi tolm pohjalikult pehme harjaga ja seejarel puhastage restauratsioon dlivaba
surudhuga.

Uldine teave

Paagutamata tsirkooniumoksiidist restauratsioonid on tundlikud kahjustuste ja murdumise suhtes. Seda asjaolu tuleb silmas pidada
kogu tooprotsessi valtel.

Kdik kohandused tuleb teha paagutamata olekus.

Paagutamata olekus tuleb valtida igasugust kokkupuudet sobimatute vedelike ja tsirkooniumoksiidi jaoks heakskiitmata vedelikega
(nt puhastamata vesi ja/v8i maariv jahutusvedelik) ja/vGi kontaktkeskkonnaga (nt oklusioonisprei).

Kasutage viimistlemiseks ainult kerget survet.

Arge eraldage hiljem sillakonstruktsioone mingil juhul Idikekettaga. See vdib pdhjustada ihenduste piirkonnas eelméaaratud
murdepunktide purunemise ja vahendada tdiskeraamilise restauratsiooni tugevust.

Kummist poleerimisvahendeid ei tohi kasutada, sest need kondenseerivad pinda ja pohjustavad saastumise.

Veenduge, et viimistlemise ajal sdilib restauratsiooni minimaalne seinapaksus.

Kleepuv tsirkooniumoksiidi tolm voib paakuda restauratsioonile ja pShjustada sobitamise ebatapsusi.

Paakumata restauratsiooni ei tohi ultraheli ega auruga puhastada.

Paakumata restauratsiooni ei tohi pritstéddelda.

Pintsliga infiltratsioon
Pintsliga infiltratsiooni tehnika kasutamisel tuleb arvesse votta jargmisi aspekte:

Varvimisvedelikke IPS e.max ZirCAD MT ja IPS e.max ZirCAD LT ei tohi segada ega kombineerida. Neid tohib kasutada vaid selleks
ettendhtud tsirkooniumoksiidil.

Varvained on spetsiaalselt valja téotatud pintsliga infiltratsioonitehnika jaoks ja neid ei tohi kasutada kastmisinfiltratsioonitehnika
puhul.

Restauratsioonil ei tohi esineda tolmu ega lihvimisjadke.

Restauratsioonid peavad enne infiltratsiooni olema taielikult kuivanud.

Varvimisvedelikud ei tohi olla saastunud.



- Varvimisvedelikud tuleb kasutuskordade vahel sulgeda.

- Hagususe voi sademe (nt setete) iimnemisel ei tohi varvimisvedelikke enam edasi kasutada.
Varvimisvedelike hagusus vi setted on tingitud saastumisest.

- Arge valage ega sailitage varvimisvedelikke metallmahutites.

- Varvimisvedelikke IPS e.max ZirCAD tuleks restauratsioonile kanda puhta metallivaba harjaga.

- Arge kasutage IPS e.max ZirCAD varvimisvedeliku indikaatorit segamata olekus.

- IPS emax ZirCAD varvimisvedeliku indikaatori varvid ei ole pikemaajaliseks séilitamiseks stabiilsed.

- Hoidke segatud lahuseid suletud anumas ja kasutage &ra 4 tunni jooksul. Parast pikemat sailitamist ei ole paagutatud olekus hamba
varvitooni reprodutseeritavus enam tagatud.

- Infiltreeritud restauratsioonid peavad olema enne paagutamist taielikult kuivanud.

Hoiatused
Infiltratsiooniprotsessi ajal on soovitatav kanda kaitsekindaid. Need aitavad dra hoida vérvainetest pohjustatud nahadrritust ja rasvakihi
teket restauratsioonil, mis v8ib kahjustada varvainete imbumist.

VIII. Paagutamine
Paagutamine on termiline protsess, mille kdigus IPS e.max ZirCAD saab oma I0plikud fuisikalised ja mehaanilised omadused nagu naiteks
suure tugevuse ja ldbipaistvuse.

UIdiselt tuleb paagutamisel arvesse votta jargmisi markusi.

~ Ahjuja/voi eseme kahjustamise valtimiseks tohib paagutada ainult taielikult kuivanud restauratsioone.

- Paagutushelmeste kasutamine pole soovitatav.

- Paagutusseadmes tuleb tagada piisav Shuvahetus.

- Restauratsioonid ei tohi paagutamise ajal tksteisega kokku puutuda.

- Tuleb jalgida diget programmivalikut.

- Liiga madal v6i liiga kdrge paagutustemperatuur ja/vdi liiga liihike vdi liiga pikk paagutusaeg méjub eespool nimetatud
|6ppomadustele negatiivselt.

- Hoidke paagutustarvikud alati puhtad ja tolmuvabad, et paagutatud restauratsioonid ei saastuks.

Teave paagutamise

Standardne programm IPS e.max ZirCAD Prime / Prime Esthetic/MT Multi/MT/LT/MO kroonide / sildade paagutamiseks kuni 14 Ghikut
korraga ning infiltreeritud, kuivatatud restauratsioonide paagutamiseks.

Standardne programm Temperatuur 1 Temperatuur 2 Soojer i Hoid
kuni 14 thikule [°cl [°c] [°C/min] [min]
Kuumutusfaas 20 900 10 -
Hoidmisfaas 900 900 - 30
Kuumutusfaas 900 1500 3 -
Hoidmisfaas 1500 1500 - 120
Jahutusfaas 1500 900 10 -
Jahutusfaas 900 300 8 -

- valjalllitamine -

Kiiruse programm IPS e.max ZirCAD Prime / Prime Esthetic/MT Multi/MT/LT/MO kroonide / sildade kiireks paagutamiseks kuni 3 iihikut
korraga.

Kiiruse programm kuni 3 Temperatuur 1 Temperatuur 2 Kuumutuskiirus Hoidmisaeg
thikule [°cl [°c] [°C/min] [min]
Kuumutusfaas 20 1000 60 -
Hoidmisfaas 1000 1000 - 10
Kuumutusfaas 1000 1530 3 -
Hoidmisfaas 1530 1530 - 60
Jahutusfaas 1530 1100 50 -
Jahutusfaas 1100 100 60 -

- valjalulitamine —

Tootlemine parast paagutamist

Kui restauratsioone toddeldakse parast paagutamist, tuleb arvesse vétta jargmisi aspekte:

- Paagutatud restauratsioonide to6tlemine peab olema minimaalne.

- Restauratsiooni tuleks mehaaniliselt tdodelda vaid siis, kui see on hdadavajalik.

- Kasutage restauratsiooni kohandamiseks ainult kerget survet ja vaikest kiirust.

— Valtige karkasside viimistlemisel teravaid servi.

- Sildihendusi ei tohi hiljem Idikekettaga eraldada.

- Soovitame sildihenduste alumise kilje silumiseks kasutada kummist poleerijat.

- Materjalispetsiifilisi minimaalseid seinapaksusi ja litmike mddtmeid ei tohi té6tlemise kdigus ohustada.

- Kasutage ainult puhtaid lihvimisvahendeid

- Eemaldage restauratsioonile paagutatud tsirkooniumoksiidi tolm sobivate lihvimisinstrumentidega. Alternatiivina voib
restauratsioonile paagutatud tsirkooniumoksiidi tolmu ainega Al,05 25-70 um réhul 1 bar voi 70-110 um réhul 15 bar pritstéddeldes
eemaldada.
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- Loputage reastauratsiooni jooksva vee all vdi kasutage aurujuga, et eemaldada kleepunud jadgid ja kuivatada.
- Viimistlege restauratsiooni vastavalt soovitud téétlemistehnikale (varvimine, karpimine vai kinitamine).

Tsementimiseks ettevalmistamine
Valmistage IPS emax ZirCAD restauratsioon ette, toodeldes krooni sisekilgi liivjugameetodiga, kasutades ainet Al,03, 25-70 pm, 1 bar
V0iAl,05, 70-110 um, 15 bar.

3 Ohutusteave

— Juhul kui selle toote kasutamisel esineb raskeid juhtumeid, votke hendust ettevGttega Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein (veebisait www.ivoclarcom) ja kohaliku padeva asutusega.

— Kehtiv kasutamisjuhend on saadaval ettevdtte Ivoclar Vivadent AG veebisaidi allalaadimisjaotises (www.ivoclarcom).

~ The Summary of Safety and Clinical Performance (SSCP) can be retrieved from the European Database on Medical Devices
(EUDAMED) at https://ec.europa.eu/tools/eudamed. Basic UDI-DI: 76152082ACERAQ06F2

Hoiatused

- Jargige ohutuskaarti (SDS) (saadaval ettevétte Ivoclar Vivadent AG veebisaidi allalaadimisjaotises (www.ivoclarcom).

- IPS emax ZirCAD ketaste ja plokkide tootlemisel tekib tolm, mis voib drritada nahka ja silmi ning pohjustada kopsukahjustusi.
Veenduge, et teie freesi ja tookoha imemisseadmed to6taksid laitmatult. Arge hingake viimistluse ajal sisse lihvimistolmu ja kandke
tolmumaski (osakeste klass FFP2) ning kaitseprille ja kaitsekindaid.

Utiliseerimisteave

Jarelejadnud materjalid vdi eemaldatud restauratsioonid tuleb dra visata vastavalt siseriiklikele digusaktidele.

Jaakriskid

Kasutaja peab teadma, et iga hambameditsiinilise protseduuriga suudénes kaasnevad teatud riskid. MGned nendest riskidest on loetletud

allpool.

- Ldhenemine / mdra / restauratsiooni materjali detsementimine voib pdhjustada materjali allaneelamist/sissehingamist ja tingida uue
hambaravi vajaduse.

- Uleulatuv tsement v&ib pdhjustada pehmete kudede / igemete arritust. Stivenev pdletik voib péhjustada luuresorptsiooni ja haigusi
implantaadi imber.

4 Sailivusaeg ja hoiustamine

- Originaalpakendis
- Kuivas kohas
- Valtige kokkupuudet flUsilise 166gi vai vibratsiooniga.

IPS e.max ZirCAD Colouring Liquids (varvimisvedelikud):

- Hoidke temperatuuril 2-28 °C.

- Arge kasutage toodet parast sailivusaja [5ppu.

- Aegumiskuupdev: vaadake marget pudelitel ja pakenditel.

- Enne kasutamist kontrollige pakendit ja toodet visuaalselt kahjustuste suhtes. Kahtluse korral konsulteerige ettevottega
Ivoclar Vivadent AG v6i oma kohaliku kaubanduspartneriga.

5 Lisateave

Hoidke materjal lastele kattesaamatus kohas.
Kéik tooted ei ole kdikides riikides saadaval.

Toode on vélja todtatud ainult hambaravis kasutamiseks. Toote kasutamisel tuleb tapselt jargida Vastutus ei kehti kahj puhul, mis tulenevad juhiste vdi ettendhtud kasutusala eiramisest.
Kasutaja vastutab toote sobivuse katsetamise ja kasutamise eest eesmarkidel, mis pole juhendis sdnaselgelt vélja toodud.


http://www.ivoclarvivadent.com

1 Paredzéta lietosana
Paredzetais noluks

Kroni un tilti priek$&jo un aizmuguréjo zobu regiona

Pacientu mérkgrupa

Pacienti ar pastavigajiem zobiem

Paredzétie lietotaji/ipasa apmaciba

- Zobarsti (restauraciju izgatavo$ana stomatologijas kabinet3; kiiniska darbplisma)

~ Zobarstniecibas laboratoriju tehniki (restauraciju izgatavo3ana zobarstniecibas laboratorija)
IpaSa apmaciba nav nepieciesama.

Lietosana
Lietosanai tikai zobarstnieciba.

Apraksts

- IPS emax® ZirCAD ir ar itriju stabilizéts cirkonija oksids fiksétai keramiskai zobu atjaunosanai.
- IPS emax ZirCAD krasosanas Skidrumus izmanto IPS e.max ZirCAD restauraciju tonésanai un papildinasanai.

Tehniskie dati

Tonu diapazons*

Diska biezums

Bloku lielums

Lieces izturiba [MPa]
Izturiba pret plaisasanu
CTE (25-500°C) [10*K]
Kimiska skidiba [ug/em?]
MDR klasifikacija

Tips/klase atbilstosi standarta
1S0 6872:2015 prasibam

Tonu diapazons*

Diska biezums

Bloku lielums

Lieces izturiba [MPa]
Izturiba pret plaisasanu
CTE (25-500 °C) [10¢K]
Kimiska skidiba [ug/cm?]
MDR klasifikacija

Tips/klase atbilstosi standarta
1SO 6872:2015 prasibam

Indikacijas

IPS e.max ZirCAD IPS e.max ZirCAD IPS e.max ZirCAD
Prime Esthetic Prime MT Multi

BL1, BL3, A1,A2, A3, A35, B1,
B2,C1,C2,C3,02,D3

BL1,BL2, BL3, BL4, A1,A2, A3, BL1,BL2, BL3, BL4, A1,A2, A3,
A35,A4,B1,B2,B3,B4,C1,C2,  A35,A4,B1,B2,B3,B4,C1,C2,
C3,C4,02,03,D4 C3,C4,D2,03,D4
16 mm, 20 mm

14 mm, 16 mm, 20 mm 16 mm, 20 mm, 25 mm

- = C17,B45
Specifikacijas = Tipiska vidéja = Specifikacijas = Tipiska vidéja Specifikacijas Tipiska vidéja
vertiba vertiba vertiba
=700 850 =900 1200 =700 850
3,6 MPa + m" (dentina) >5,0 MPa + m" (dentina) 3,6 MPa » m" (dentina)
104+05 106+05 104+05
<100 <100 <100
lla klase lla klase lla klase
Il tips/4. klase Il tips/5. klase Il tips/4. klase
IPS e.max ZirCAD IPS e.max ZirCAD IPS e.max ZirCAD
BL, A1,A2, A3, B1,B2,C2,D2 0,1,2,3,4,sun, sun chroma BL, 01234

A1,A2,A3,A35, A4, B1, B2, B3, B4,
C1,C2,C3,C4,D2,D3,D4

10 mm, 14 mm, 18 mm,
20 mm, 25 mm

(€13, C15, C15L, B40, B4OL,
B55, B65, B65L-17, B85L-22

14 mm, 18 mm 10 mm, 12 mm, 14 mm, 16 mm,

18 mm, 20 mm, 25 mm

- C17,B45

Specifikacijas = Tipiska videja = Specifikacijas = Tipiska videja Specifikacijas = Tipiska vidéja

vertiba vertiba vertiba
=700 850 =900 1200 =900 1150
36 MPa - m" 51MPa - m" 51MPa+m"
104+05 105+05 105+05
<100 <100 <100
lla klase lla klase llaklase
Il tips/4. klase I tips/5. klase Il tips/5. klase

- IPS e.max ZirCAD MO, LT, Prime (tostarp IPS e.max ZirCAD LT Colouring Liquids)
Triksto$a zoba struktdra priek$€jos un aizmuguréjos zobos, daléjs zobu trikums priek$ejo un aizmuguréjo zobu regiona (maks.

2 maksligie zobi)

- IPS e.max ZirCAD MT, MT Multi, Prime Esthetic (tostarp IPS e.max ZirCAD MT Colouring Liquids)
Triksto3a zoba struktara priek$&jos un aizmugurgjos zobos, dalgjs zobu trakums priek$gjo un aizmuguréjo zobu regiona (maks.
1 maksligais zobs, maks. 3 komponentu tilti)



Restauraciju veidi S5
Prieksgjas un aizmuguréjas restauracijas sagatavotiem zobiem un apstipringtam implantu pamatnu sistemam ’8
>
Pilnas kontdras kroni Pilnas kontras Pilnas kontiiras Kronu parklajumi 3 komponentu un ®
3 komponentu tilti 4 komponentu un vairaku komponentu -
vairaku komponentu tiltu ietvari ar maks.
tilti ar maks. 2 makshigajiem
2 maksligajiem zobiem
zobiem
IPS e.max ZirCAD Prime v v v v v
IPS e.max ZirCAD Prime Esthetic v v
IPS e.max ZirCAD MT Multi v v
IPS e.max ZirCAD MT v v
IPS e.max ZirCAD LT v v v v v
IPS e.max ZirCAD MO v v

Kontrindikacijas
- Pacienti ar ieveérojami samazinatu atlikuso zobu skaitu
- Izstradajuma izmantosana ir kontrindicéta, ja ir zinams, ka pacientam ir alergija pret jebkuru no ta sastavdalam

LietoSanas ierobeZojumi
- Jebkuri citi lietoSanas veidi, kas nav ieklauti lietosanas veidu saraksta.
- Pagaidu ievieto3ana.
- Nedrstéts bruksisms (péc iek|ausanas indicéta zobu aizsargu ligtosana).
- ®Tikai vienreizéjai lietoanai.
Do not re-use
Apstrades ierobeZojumi
Talak minéto ierobezojumu neieverosana var apdraudét sasniegtos panakumus:
- Minimala slana biezuma un savienotaja izméeru neievérosana
~ Disku slipé3ana nesaderiga CAD/CAM sistéma
- Sakepinasana nesaderiga sakepinasanas krasnt

Sistemas prasibas
Ir jaizmanto slipésanas sistéma, kas ir piemérota 98,5 mm disku apstradei.

Blakusiedarbiba
Lidz $im nav zinamas nekadas blakusparadibas.

Mijiedarbiba
Lidz $im nav zinama nekada mijiedarbiba.

Kliniskas prieksrocibas
- Kos|asanas funkcijas atjaunosana.
- Estétiskas formas atjaunosana.

Sastavs
. . IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max
Zobu keramikas materiali ZirCAD Prime  ZirCAD Prime  ZirCAD MT ZirCAD MT ZirCAD LT ZirCAD MO
Esthetic Multi
Cirkonija oksids (Zr0,) 86,0-935% 870-955% 860-935% = 860-935% = 880-955% | 880-955%
Itrija oksids (Y,05) No > 65 [idz No>45lidz =~ No>65fdz ~ No>65lidz | No>450dz  No>45lidz
<83% =<70% =80% <80% <60% <60%
Hafnija oksids (Hf0,) <50% <5,0% <50% <50% <50% <50%
Aluminija oksids (Al,05) <10% <10% <10% <10% <10% <10%
citi oksidi <10% <15% <10% <10% <10% <10%

2 LietoSana

Procedira:
- CAD konstrukcija
- CAM ligzdosana
- Shpesana
- Apdare
- Neobligata: Infiltré3ana, izmantojot birsti + Zavédana
- Sakepinasana
- Apdare
- Neobligata: Veniru likSanas metode
- lekraso$ana un parklasana ar keramiku
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Uzklasanas piezimes

I. Minimalie biezuma un savienotaja izmeri

Slana minimalais  Savienotaja izméri**, ~ Slana minimalais ~ Savienotaja izmeri**,
biezums, mm mm* biezums, mm mm*

Kroni 08 - 10 -
3 komponentu tilti 10 12* 10 16

* Augstums: 4 mm, platums: 3 mm
** Noraditais minimalais savienotaja Skérsgriezums attiecas uz novietosanu diska dentina zona

Slana minimalais  Savienotaja izméri**,  Slana minimalais  Savienotaja izmeri*,

biezums, mm mm? biezums, mm mm’
Pilnigas vai daJéjas anatomiskas restauracijas
Kroni 08 _ 10 -
3 komponentu tilti 10 9 10 9
4 komponentu un vairaku komponentu tilti ar 10 9 10 1%
2 maksligajiem zobiem*** ! !
Konsoles tilti ar vienu maksligo zobu 10 12* 10 12*
letvari; priekSnoteikums: pilniga novietosana dentina zona
Kroni 04 - 06 -
3 komponentu tilti 06 9 06 9
421 :(T?g;?&)gn;in:;L;r;l;/izlrrsfikomponentu tilti ar 06 9 10 19%
Konsoles tilti ar vienu maksligo zobu 10 12* 10 12*

* Augstums: 4 mm, platums: 3 mm
** Noraditais minimalais savienotaja $kérsgriezums attiecas uz novietosanu diska dentina zona
*** Kanada tilta komponentu skaits ir jaierobezo [idz 6 komponentiem ar ne vairak ka 2 pievienotiem maksligajiem zobiem

Slana minimalais ~ Savienotaja izmeri,  Slanaminimalais  Savienotaja izmeri,
biezums, mm mm* biezums, mm mm?
Kroni 04 - 06 -
3 komponentu tilti 06 7 06 9
4 kopwpongptu un v.alraﬁj komponentu tilti ar 06 9 07 19+
2 maksligajiem zobiem
Konsoles tilti ar vienu maksligo zobu 07 12* 07 12*

* Augstums: 4 mm, platums: 3 mm
** Kanada tilta komponentu skaits ir jaierobezo lidz 6 komponentiem ar ne vairak ka 2 pievienotiem maksligajiem zobiem

Slana minimalais  Savienotaja izméri**,  Slana minimalais  Savienotaja izmeri**,
biezums, mm mm* biezums, mm mm?
Kroni 08 - 10 -
3 komponentu tilti 10 12* 10 16

* Augstums: 4 mm, platums: 3 mm
** |PS e.max ZirCAD MT Multi: noraditais minimalais savienotaja Skérsgriezums attiecas uz novietosanu diska dentina zona
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Novietosanas vadlinijas

Izmantojot IPS e.max ZirCAD Prime un Prime Esthetic Izmantojot IPS e.max ZirCAD MT Multi

3 mm Incizala zona 20% Incizala zona

20% Parejas zona

4 mm Parejas zona

60% Dentina zona
7-18 mm Dentina zona

Visparigi noradijumi

Augstuma novietojums polihromatiskaja diska nosaka incizalas zonas apjomu restauracija.

Nemot vera viena zoba restauracijas estetiskas ipasibas, ir ieteicams restauraciju novietot apméeram 1 mm zem diska augsgjas malas,
lai nodroginatu skaidri redzamu incizalo zonu.

Darba ar pilnam vai dajejam anatomiskajam restauracijam parliecinieties, vai noraditais minimalais savienotaja Skersgriezums attiecas
uz novietosanu diska dentina zona.

Kroni un tilta ietvari ir pilniba jaievieto dentina zona.

Ligzdosana

Detalizeta informacija ir pieejama CAM programmatdras lietosanas instrukcija.

See Instuctions

Visparigi noradijumi

Katrai atseviska zoba restauracijai ir japievieno 3 turésanas stieni.

Darba ar vairaku komponentu restauracijam gala komponentiem ir japievieno 2 turésanas stieni (orali un vestibulari). Nepieciesamibas
gadijuma piestipriniet turésanas stienus pie paréjiem komponentiem.

Turésanas stienu minimalais diametrs ir 2,0 mm.

Turésanas stieni ir japiestiprina vismaz 1,0 mm virs sagataves malas.

Turésanas stieni janovieto pie zoba anatomiska ekvatora t3, lai neveidotos pamatnes paplasinajumi un restauraciju varétu viegli
apstradat no abam puseém.

Darba ar vairaku komponentu restauracijam, kam ir izteikts izliekums, ir ieteicams izmantot sakepinasanas atbalsta struktdru.
Papildiniet gala komponentus ar turésanas stieni, kas ir vertikali versts pret sakepinasanas atbalsta struktdru.

Konstrugjiet sakepinasanas atbalsta struktiru vienméeriga biezuma (2-5 mm).

. Slipésana

Informacija par disku var tikt parnesta uz jebkuru saderigu CAM programmataru, kas spéj nolasit RFID etiketi.

Ja javeic manuala ievade, skatiet konkréto sarukSanas koeficientu uz diska. Detalizéta informacija ir pieejama CAM programmatiras
lietoSanas instrukcija.

lespiesta puse atbilst incizalajai/okluzalajai zonai.

Nostiprinot disku turétaja, gadajiet, lai apjveida robs un diska turétajs butu pilnigi tirs un skrives batu vienmeérigi pievilktas Skerseniska
virziena.

Atdali3ana un apdare

Restauraciju atdalisanai ir ieteicams izmantot piemérotus rotgjo3os instrumentus (pieméram, smalkus volframa karbida uzgalus).
Pirms restauracijas pilnigas atdalisanas ir ieteicams piestiprinat turésanas stienus viena puse.

Lai nogludinatu turésanas stienu stiprinajumu vietas, ieteicams izmantot piemeérotus rotgjosos instrumentus (pieméram, smalkus
volframa karbida uzgalus). Raupji volframa karbida uzgali un/vai slipésanas instrumenti nav piemeroti, jo tie var izraisit Skelsanos un
citas problémas.

Ja izmantojat infiltréSanas metodi ar birsti, parliecinieties, vai restauraciju virsmas nav piesarnotas ar smérvielas vai traipu plévi, jo tas
var negativi ietekmet tona rezultatu.

Pec apdares nonemiet cirkonija oksida putekjus ar mikstu birsti un pec tam apstradajiet restauraciju ar saspiestu gaisu bez ellas
piemaisjuma.

Visparigi noradijumi

Nesakepinatas cirkonija oksida restauracijas ir paklautas bojajumu un plaisasanas riskam. Tas janem veéra visas darba procedaras laika.
Jebkadi pielagojumi ir javeic laika, kad netiek veikta sakepinasana.

Laika, kad netiek veikta sakepinasana, janovers jebkada saskare ar nepiemérotiem Skidrumiem un Skidrumiem, kas nav apstiprinati
lietoSanai ar cirkonija oksidu (pieméram, neattiritu Gdeni un/vai smérvielas dzesésanas skidrumu), un/vai saskares lidzekjiem
(pieméram, okldzijas aerosolu).

Apdarei izmantojiet tikai nelielu spiedienu.

Nekada gadijuma neveiciet tilta konstrukciju pécatdalisanu, izmantojot atdalisanas disku. Tas var izraisit ieprieks noteiktus parravuma
punktus savienotaju zona un samazinat visas keramikas restauracijas izturibu.

Nedrikst izmantot gumijas pulétajus, jo tie kondense virsmu un izraisa piesarnojumu.

Gadajiet, lai apdares izveides laika tiktu saglabats minimalais slana biezums.

Lipigi cirkonija oksida putek|i var piekept pie restauracijas un izraisit neprecizitates.

Restauraciju, kas nav sakepinata, nedrikst apstradat ar ultraskanu vai tirit ar tvaiku.

Restauraciju, kas nav sakepinata, nedrikst apstradat ar struklu.

InfiltréSana, izmantojot birsti
lzmantojot infiltréSanas metodi ar birsti, ir janem véra talak minétais.

IPS e.max ZirCAD MT kraso3anas Skidrumus nedrikst jaukt vai kombingt ar IPS e.max ZirCAD LT krasosanas Skidrumiem. Tos var izmantot
tikai kopa ar cirkonija oksidu, ka paredzéts.

KrasoSanas Skidrumi ir ipasi izstradati infiltréSanas metodei ar birsti, un tos nedrikst izmantot ar iegremdesanas infiltrésanas metodi.
Restauracijai ir jabut bez putekliem un slipéSanas atlikumiem.

Pirms infiltréSanas restauracijam jabat pilniba sausam.

Krasosanas skidrumi nedrikst bat piesarnoti.
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- Laika, kad krasosanas Skidrumi netiek izmantoti, tiem jabat noslegtiem.

~ Jakraso$anas skidrumi ir dujkaini vai ar noseédumiem (pieméram, ar nogulsném), tos vairs nedrikst lietot.
KrasoSanas $kidrumu dulkainibu vai nosédumus veicina piesarnojums.

— Kraso3anas Skidrumus nedrikst dekantét un/vai uzglabat metala traukos.

- Uzklgjiet IPS e.max ZirCAD krasosanas Skidrumus uz restauracijas, izmantojot tiru birsti, kas nesatur metalu.

- IPS emax ZirCAD krasosanas skidruma indikatoru nedrikst izmantot nejaukta stavokli.

- IPS emax ZirCAD kraso3anas skidruma indikatora krasas nav stabilas ilgstosa laika perioda.

— Glabajiet sajauktos $kidumus aizverta trauka un izmantojiet 4 stundu laika. Pec ilgakas glabasanas vairs nevar garantét zoba toni
sakepinata stavokii.

- Infiltrétas restauracijas pirms sakepinasanas ir pilniba janozave.

Bridinajumi

InfiltréSanas procesa laika ir ieteicams valkat aizsargcimdus. Tie palidz noverst adas kairingjumu, kura célonis ir krasoSanas skidrumi un

smérvielas pléves veidosanas uz restauracijas (tas var nelabveligi ietekmeét krasosanas skidrumu iek|Gsanu virsma).

VIII. Sakepinasana
Sakepinasana ir termisks process, kura laika materials IPS e.max ZirCAD iegUst savas galigas fiziskas un mehaniskas Tpasibas, pieméram,
augstu izturibu un caurspidigumu.

Kopuma attieciba uz sakepinasanu ir janem véra talak minétais.

- Sakepinat drikst tikai pilniba noZavetas restauracijas, lai noverstu krasns un/vai priekmeta bojajumus.

- Nav ieteicams izmantot sakepinasanas lodites.

- Janodrosina pietiekama atmosferiska apmaina sakepinasanas aizsargietvara.

- Sakepinasanas laika restauracijas nedrikst saskarties.

- Jaievero pareiza programmu izvéle.

— Parak zema vai parak augsta sakepinasanas temperatdra un/vai parak ilgs sakepinasanas laiks negativi ietekmé iepriek$ minétas
galigas Tpasibas.

- Sakepinasanas piederumiem obligati jabut tiriem un bez putekliem, lai sakepinatas restauracijas netiktu piesarnotas.

Informacija par sakepinasanu

Standarta programma IPS e.max ZirCAD Prime/Prime Esthetic/MT Multi/MT/LT/MO kronu/tiltu sakepina$anai ar lidz pat 14 komponentiem
un infiltrétam, noZavetam restauracijam.

Standarta programma 1. temperatura 2. temperatira Karsésanas atrums Turesanas laiks
[idz 14 komponentiem [°C] [°c] [°C/min] [min]
Karsésanas posms 20 900 10 -
Turésanas posms 900 900 - 30
Karsésanas posms 900 1500 3 -
Turésanas posms 1500 1500 - 120
Dzesg$anas posms 1500 900 10 -
Dzesgsanas posms 900 300 8 -
—izslégsana -

Atra programma IPS e.max ZirCAD Prime/Prime Esthetic/MT Multi/MT/LT/MO kronu/tiltu atrai sakepinasanai ar lidz pat 3 komponentiem.

Atra programma idz 1. temperatiira 2. temperatira Karsé$anas atrums Turésanas laiks
3 komponentiem [°c] [°c] [°C/min] [min]
Karsésanas posms 20 1000 60 -
Turésanas posms 1000 1000 - 10
Karsésanas posms 1000 1530 3 -
Turésanas posms 1530 1530 - 60
Dzesésanas posms 1530 1100 50 -
Dzesésanas posms 1100 100 60 -
—izslegsana -

Apstrade péc sakepinasanas

Apstradajot restauracijas péc sakepinasanas, ir janem véra talak minétais.

- Sakepinatu restauraciju apstrade javeic péc iespejas mazak.

— Restauraciju drikst apstradat tikai mehaniski, ja tas ir absollti nepieciesams.

- Izmantojiet tikai vieglu spiedienu un zemu atrumu, lai pielagotu restauraciju.

— Veidojot ietvaru apdari, noversiet asas malas.

- Tiltu savienotajus nedrikst atdalit pecapstrade ar atdaliSanas disku.

- Lai nogludinatu tilta savienotaju pamatni, ieteicams lietot gumijas pulétaju.

- Apstrades laika nedrikst mazinat materiala specifisko minimalo slana biezumu un savienotaja izmérus.

~ Izmantojiet tikai tirus slipéanas instrumentus.

- Nonemiet pie restauracijas piekepusos cirkonija oksida puteklus, izmantojot piemérotus slipésanas instrumentus. Pie restauracijas
piekepusos cirkonija oksida putek|us var art nonemt, apstradajot ar Al,0; 25-70 um striklu ar 1 bara spiedienu vai ar 70-110 um straklu
ar 15 baru spiedienu.

- Noskalojiet restauraciju zem tekosa udens vai izmantojiet tvaika sprauslu, lai nonemtu atliekas un nozavétu.

- Pabeidziet restauraciju saskana ar vélamo apstrades metodi (iekraso$anas, nogriesanas vai parklasanas metodi).
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Sagatavosana cementésanai
Sagatavojiet IPS e.max ZirCAD restauraciju, apstradajot krona iek3gjas dalas ar smilsu striklu Al,05 2570 um ar 1bara spiedienu vai ar
Al,05 70-110 um ar 1,6 baru spiedienu.

3 Informacija par drosibu

- Jasaistiba ar izstradajumu notiek nopietns incidents, sazinieties ar uznémumu Ivoclar Vivadent AG (Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein), izmantojot timekla vietni www.ivoclarcom, ka arf ar vietéjo atbildigo iestadi.

- Pasreizgjas lietosanas instrukcijas ir pieejamas lejupielades sadala Ivoclar Vivadent AG timek]a vietné (www.ivoclarcom).

~ DroSuma un kiiniskas veiktspéjas kopsavilkumu (Summary of Safety and Clinical Performance — SSCP) var izgut no Eiropas medicinisko
ieriu datubazes (European Database on Medical Devices — EUDAMED) vietné https.//ec.europa.eu/tools/eudamed.
Pamata UDI-DI: 76152082ACERAC06F2

Bridinajumi

- leverojiet informaciju drosibas datu lapa (DDL), kas pieejama lejupielades sadala Ivoclar Vivadent AG timek|a vietné
(www.ivoclar.com).

- IPS emax ZirCAD disku un bloku apstrades laika rodas putekli, kas var kairinat adu un acis un izraisit plausu bojajumus. Parliecinieties,
vai atsiksanas iekarta slipesanas masina un darba vieta darbojas pareizi. Apdares laika neieelpojiet slipésanas puteklus un izmantojiet
putekju masku (dalinu klase FFP2), ka arf aizsargbrilles un cimdus.

Informacija par utilizaciju

Atlikusie uzkrajumi vai nonemtas restauracijas ir jautilize atbilstosi attiecigas valsts juridiskajam prasibam.

Atlikusais risks

Lietotajiem janem vera, ka jebkada darbibu veik$ana ar zobiem mutes dobuma ir saistita ar noteiktiem riskiem. DaZi no Siem riskiem ir

uzskaititi talak:

- Restauracijas materiala robu un plisumu veidosanas vai decementacija var izraisit materiala nejausu norisanu vai iek|isanu elpcelos
un k|Gt par céloni atkartotu zobarstniecibas proceduru veiksanai.

— Cementa parpalikums var izraisit miksto audu/smaganu kairinajumu. Progresgjoss iekaisums var izraisit kaulu rezorbciju vai
periimplanta saslim3anu.

4 Uzglabasana un uzglabasanas laiks

- Originalaja iepakojuma

- Sausavieta

- Nepaklaut fiziskam triecienam vai vibracijam

IPS e.max ZirCAD Colouring Liquids (krasosanas skidrumi):

- Uzglabat 2-28 °C temperatara.

- Nelietojiet izstradajumu péc noradita deriguma termina beigam.

- Deriguma termin3: skatiet piezimi uz pudelém un iepakojumiem.

- Pirms lietoSanas aplukojiet iepakojumu un izstradajumu, lai parliecinatos, ka nav bojajumu. Neskaidribu gadijuma konsultéjieties ar
Ivoclar Vivadent AG vai vietéjo tirdzniecibas partneri.

5 Papildu informacija

Glabat materialu berniem nepieejama vieta!
Izstradajumu pieejamiba dazadas valstis atskiras.

ir paredzéts $anai tikai 0031 3. Apstrade javeic tikai saskana ar lietoSanas instrukciju. Razotajs neuznemsies nekadu atbildibu par bojajumiem, kas radusies, ja nav ievéroti lietoSanas
instrukeijas sniegtie noradijumi vai paredzétais izmantosanas noliks. Lietotja pienakums ir parliecinaties, vai izstradajums ir piemérots un lietojams mérkiem, kas nav skaidri aprakstiti instrukcija
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1 Paskirtis
Numatomas tikslas

Vainikeliai ir tiltai priekiniy ir galiniy danty srityje

Tiksliné pacienty grupé

Pacientai su nuolatiniais dantimis

Numatyti naudotojai / specialus mokymas
- Odontologai (restauracijy gamyba odontologinéje kedgje; kliniking darbo eiga)
- Odontologijos laboratorijy technikai (restauracijy gamyba odontologijos laboratorijoje)

Specialus mokymas nereikalingas.

Naudojimas
Skirta tik odontologijai.

Aprasas

- ,IPS emax® ZirCAD" yra itriu stabilizuotas cirkonio oksido diskas, skirtas fiksuotoms visiskai keraminéms danty restauracijoms.
LIPS emax ZirCAD" spalvinamieji skys¢iai naudojami ,IPS e.max ZirCAD" restauracijy atspalvio parinkimui ir charakterizavimui.

Techniniai duomenys

Atspalviy asortimentas*

Disko storis

Bloky dydZiai

Atsparumas lenkimui [MPa]
Atsparumas |0Ziui

CTE (25-500°C) [10K]
Cheminis tirpumas [ug/cm?]
MDR klasifikacija

Tipas / 1S0 6872:2015 klase

Atspalviy asortimentas*

Disko storis

Bloky dydZiai

Atsparumas lenkimui [MPa]
Atsparumas |UZiui

CTE (25-500°C) [10¢ K]
Cheminis tirpumas [ug/cm?]
MDR klasifikacija

Tipas /150 6872:2015 klasé

Indikacijos

IPS e.max ZirCAD IPS e.max ZirCAD IPS e.max ZirCAD
Prime Esthetic Prime MT Multi
BL1,BL2, BL3, BL4, A1,A2, A3, BL1,BL2, BL3, BL4, A1,A2, A3, BL1, BL3, A1,A2, A3, A35, B1,
A35,A4,B1,B2,B3,B4,C1,C2,  A35,A4,B1,B2,B3,B4,C1,C2, B2,C1,C2,C3,02,D3
C3,C4,02,03,D4 C3,C4,D2,03,D4

14 mm, 16 mm, 20 mm 16 mm, 20 mm, 25 mm 16 mm, 20 mm

- - C17,B45

Specifikacijos Tipiné
vidutiné verté

Tipiné Specifikacijos Tipiné
vidutiné verté vidutiné verté

Specifikacijos

=700 850 =900 1200 =700 850
3,6 MPa + m" (dentino) >5,0 MPa » m"2 (dentino) 3,6 MPa - m”2 (dentino)
104+05 106+05 104+05
<100 <100 <100
lla klase lla klase lla klase
Il tipas/ 4 klasé Il tipas/5 klase Il tipas/ 4 klasé
IPS e.max ZirCAD IPS e.max ZirCAD IPS e.max ZirCAD
MT LT MO
BL, A1,A2, A3, B1,B2,C2,D2 0,1,2,3,4, ,Sun", ,Sun Chroma 01234
BL", A1, A2, A3, A35, A4, B1, B2, B3,
B4,C1,C2,C3,C4,D2,D3,D4
14 mm, 18 mm 10 mm, 12 mm, 14 mm, 16 mm, 10 mm, 14 mm, 18 mm, 20
18 mm, 20 mm, 25 mm mm, 25 mm
- C17,B45 (€13, C15, C15L, B40, B4OL,

B55, B65, B65L-17, B85L-22

Specifikacijos Tipiné
vidutiné verte

Specifikacijos Tipiné
vidutiné verté

Specifikacijos Tipiné
vidutiné verte

=700 850 =900 1200 =900 1150
36 MPa - m" 51MPa-m" 51MPa+m"
104+05 105+05 105+05
<100 <100 <100
lla klase lla klasé lla klase

Il tipas/ 4 klase Il tipas/5 klasé Il tipas/5 klasé

- ,IPS e.max ZirCAD" MO, LT, Prime (jsk. IPS e.max ZirCAD LT Colouring Liquids)
Triksta priekiniy ir galiniy danty struktdros, dalinis edentulizmas priekiniy ir galiniy danty srityje (maks. 2 tarpinés dalys)
- ,IPS e.max ZirCAD" MT, MT Multi, Prime Esthetic (jsk. IPS e.max ZirCAD MT Colouring Liquids)
Triksta priekiniy ir galiniy danty struktdros, dalinis edentulizmas priekiniy ir galiniy danty srityje (maks. 1 tarpiné dalis, maks. 3 vienety

tiltai)
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Restauracijy tipai
Priekiniy ir galiniy danty restauracijos ant parengty danty ir patvirtintos implanty atramos sistemos

Viso konturo Viso konturo Viso kontro Vainikeliai su vidiniu 3 vienety ir keliy
vainikeliai 3 vienety tiltai 4 vienety ir keliy sluoksniu vienety tilty karkasai
vienety tiltai su su maks.
maks. 2 tarpinémis 2 tarpinémis dalimis
dalimis
IPS e.max ZirCAD Prime v v v v v
IPS e.max ZirCAD Prime Esthetic v v
IPS e.max ZirCAD MT Multi v v
IPS e.max ZirCAD MT v v
IPS e.max ZirCAD LT v v v v
IPS e.max ZirCAD MO v
Kontraindikacijos
- Ifacientai, kurie turi nedaug danty
- Sio gaminio naudojimas kontraindikuotinas, jei pacientas yra alergiskas bet kokioms jo sudétinéms dalims
Naudojimo apribojimai
- Bet koks kitas naudojimas, nejtrauktas | naudojimo sritis.
- Laikinasis {déjimas.
- Negydomas bruksizmas (jdéjus indikuojamos kapos).
- Tik vienkartiniam naudojimui.
Tonotre-use
Apdorojimo apribojimai
Nesilaikant apribojimy gali biti sugadinti pasiekti sékmingi rezultatai.
- BUtiny minimaliy sieneliy storiy ir jungties matmeny nepaisymas
— Disky frezavimas nesuderinamoje CAD/CAM sistemoje
- Sukepimas nesuderinamoje sukepimo krosnyje
Sistemos reikalavimai
Turi buti naudojama frezavimo sistema, tinkama 985 mm diskams apdoroti.
Salutinis poveikis
Iki Siol nezinoma apie jokj Salutinj poveikj.
Saveikos
Iki Siol nezinoma apie jokias saveikas.
Klinikiné nauda
- Kramtymo funkcijos atkurimas
- Estetinio vaizdo atkarimas
Sudetis
. IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max
Danty keramika ZirCAD Prime  ZirCAD Prime ZirCAD MT ZirCAD MT ZirCAD LT ZirCAD MO
Esthetic Multi
Cirkonio oksidas (Zr0,) 86,0-935% 870-955% 86,0-935% 86,0-935% 880-955% 880-955%
Itrio oksidas (Y,05) >65-=<83% >45-<70% | >65-<80% >65-<80% >45-<60% | >45-=60%
Hafnio oksidas (Hf0,) <50% <50% =<50% =<50% <50% <50%
Aliuminio oksidas (Al,05) <10% <10% <10% <10% <10% <10%
Kiti oksidai <10% <15% <10% <10% <10% <10%
2 Naudojimas
Procedira:
- CAD projektavimas
- CAM jdéjimas
- Frezavimas
- Apdaila
- Pasirenkamas: Infiltracija Sepetéliu + DZiovinimas
- Sukepimas
- Apdaila

- Pasirenkamas: Dengimo technika
- DaZymas ir glaziravimas
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Pastabos dél naudojimo
I.  Minimalus storis ir jungties matmenys

Minimalus sluoksnio Jungties matmenys**  Minimalus sluoksnio Jungties matmenys**
storis mm mm* storis mm mm*

Vainikeéliai 08 - 10 -
3 vienety tiltai 10 12* 10 16

* Aukstis: 4 mm, plotis: 3 mm
** Nurodytas minimalus jungties skerspjuvis turi buti disko dentino srityje

Minimalus sluoksnio Jungties matmenys™* Minimalus sluoksnio Jungties matmenys**

storis mm storis mm mm?
Visi$kos arba dalinés anatominés restauracijos
Vainikéliai 08 _ 10 -
3 vienety tiltai 10 9 10 9
4 ir keliy vienety tiltai su 2 tarpinémis dalimis*** 10 9 10 12%
LCantilever” tiltai su viena tarpine dalimi 10 12* 10 12%
Karkasai; butina salyga: visas turi buti dentino srityje
Vainikeéliai 04 - 06 -
3 vienety tiltai 06 9 06 9
4 ir keliy vienety tiltai su 2 tarpinémis dalimis*** 06 9 10 12*
Cantilever" tiltai su viena tarpine dalimi 10 12* 10 12*

* Aukstis: 4 mm, plotis: 3 mm
** Nurodytas minimalus jungties skerspjavis turi buti disko dentino srityje
*** Kanadoje tiltas turi buti ne ilgesnis nei 6 vienety, su ne daugiau kaip 2 sujungtomis tarpinémis dalimis

Minimalus sluoksnio  Jungties matmenys ~ Minimalus sluoksnio  Jungties matmenys
storis mm mm* storis mm mm*
Vainikeéliai 04 - 06 -
3vienety tiltai 06 7 06 9
4 ir keliy vienety tiltai su 2 tarpinémis dalimis** 06 9 07 12*
LCantilever" tiltai su viena tarpine dalimi 07 12* 07 12*

* Aukstis: 4 mm, plotis: 3 mm
** Kanadoje tiltas turi buti ne ilgesnis nei 6 vienety, su ne daugiau kaip 2 sujungtomis tarpinémis dalimis

Minimalus sluoksnio Jungties matmenys™* Minimalus sluoksnio Jungties matmenys**
storis mm mm? storis mm mm
Vainikeéliai 08 - 10 -
3 vienety tiltai 10 12* 10 16

* Aukstis: 4 mm, plotis: 3 mm
**|PS e.max ZirCAD MT Multi: nurodytas minimalus jungties skerspjavis turi buti disko dentino srityje
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Il |statymo gairés
Naudojant ,,IPS e.max ZirCAD Prime" ir ,Prime Esthetic" Naudojant ,IPS e.max ZirCAD MT Multi"

3 mm Kandamojo krasto sritis 20% Kandamojo krasto sritis

20% Pereinamoji sritis

4 mm Pereinamoji sritis

60% Dentino sritis
7-18 mm Dentino sritis

Bendrosios pastabos

- |statymo aukstis polichromatiniame diske nustato kandamojo krasto srities dydj restauracijoje.

- Pagal vieno danties restauracijy estetines charakteristikas rekomenduojama restauracijq déti apie T mm Zemiau virSutinio disko krasto,
siekiant uztikrinti aisky kandamojo krasto matomuma.

- Visi$ky arba daliniy anatominiy restauracijy atveju uztikrinkite, kad nurodytas minimalus jungties skerspjavis buty,
disko dentino srityje.

- Vainikéliy ir tilty karkasai turi bati visiskai dentino srityje.

|déjimas
I$sami informacija pateikiama CAM programinés jrangos naudojimo instrukcijoje.
See Instructions

Bendrosios pastabos

- Prie kiekvienos vieno danties restauracijos turi bdti prijungtos 3 laikymo juostos.

~ Keliy vienety restauracijy atveju prie galiniy vienety turi bti prijungtos 2 laikymo juostos (i§ burnos ir prieangio). Prijunkite laikymo
juostas prie kity vienety, kaip reikalaujama.

- Laikymo juosty skersmuo turi bati bent 2,0 mm.

~  Laikymo juostos turi bati prijungtos bent 1,0 mm auks$&iau paruosimo krasto.

- Laikymo juostos turi bati dedamos ties anatominiu danty ekvatoriumi taip, kad nebdty sukurtos jokios neigiamosios nisos ir
restauracija bUty galima lengvai apdoroti i$ abiejy pusiy.

- Keliy vienety restauracijy su aiskiai iSreikstu nusklembtu islinkiu atveju rekomenduojama naudoti sukepimo laikomaja konstrukcija.

- Galinius vienetus pateikite su laikymo juosta, nukreipta vertikaliai | sukepimo laikomaja konstrukcija.

— Sukurkite tolygaus storio (2-5 mm) sukepimo laikomaja konstrukcija.

IV. Frezavimas

- Disko informacija galima perkelti | bet kurig suderinama CAM programing jranga, kuri gali nuskaityti RFID etikete.

- Jeijvedama rankiniu bldu, konkretus susitraukimo koeficientas pateikiamas ant disko. ISsami informacija pateikiama CAM programinés
[rangos naudojimo instrukcijoje.

~ Pusé su atspaustais Zenklais atitinka kandamojo krasto / sakandzio sritj.

— Diska tvirtinant laikiklyje reikia imtis atsargumo priemoniy, kad apskrita iSpjova ir disko laikiklis bty visiskai Svards ir kad varZtai bity
priverzti tolygiai pagal laikrodZio rodykle.

=<

Atskyrimas ir apdaila

- Restauracijai atskirti rekomenduojami tinkami sukamieji jrankiai (pvz., smulkds volframo karbido greZtuvai). Rekomenduojama prie3
visiskai atskiriant restauracija jpjauti laikymo juostas vienoje puséje.

~ Laikymo juosty tvirtinimo taskams iSlyginti rekomenduojama naudoti tinkamus sukamuosius jrankius (pvz., smulkius volframo karbido
greztuvus). Siurk3tds volframo karbido graztai ir (arba) lifavimo instrumentai yra netinkami, nes juos naudojant, be kity dalyky, gali
[vykti nuskeélimy.

- Naudodami infiltracijos Sepetéliu technika sitikinkite, kad restauracijy pavirsiai néra uztersti riebalais ar démémis, nes tai gali
neigiamai paveikti galutinj atspalvj.

- UZbaige apdaila, kruopsciai pasalinkite visas cirkonio oksido dulkes minkStu Sepetéliu ir nuvalykite restauracija suslégto oro srove be

aliejaus.

Bendrosios pastabos

- Nesukeptos cirkonio oksido restauracijos yra jautrios pazeidimams ir jtrikiams. Sj fakta reikia atminti visos darbo procediros metu.

—Visus koregavimus reikia atlikti su nesukeptos busenos restauracija.

- Kairestauracija yra nesukeptos busenos, reikia vengti bet kokio salyCio su netinkamais skysciais ir skysCiais, nepatvirtintais naudoti su
cirkonio oksidu (pvz, neisgrynintu vandeniu ir (arba) tepalo ausalu), ir (arba) salycio su terpémis (pvz, sakandzio purskalu).

- Slifuodami spauskite nelabai stipriai.

- Jokiomis aplinkybémis po to neatskirkite tilto konstrukeijy atskyrimo disku. Taip gali atsirasti i$ anksto nustatyty lauzimo tasky jungties
srityje ir dél to gali susilpneéti visiSkai keraminé restauracija.

- Nederéty naudoti guminiy poliruokliy, nes jie sukelia pavirsiaus kondensacija ir tarsa.

~  Atlikdami apdaila stenkités islaikyti minimaly restauracijy sienelés storj.

- Prilipusios cirkonio oksido dulkés gali buti prikeptos prie restauracijos ir gali atrasti netikslumy pritaikant.

- Nesukeptos restauracijos negalima apdoroti ultragarsu ar valyti garais.

- Nesukeptos restauracijos negalima apdoroti sméliasrove.

Infiltracija Sepetéliu

Taikant infiltracijos Sepetéliu technikq, reikia atminti toliau nurodytus dalykus.

- ,IPS emax ZirCAD MT" spalvinamujy skysciy ir ,IPS e.max ZirCAD LT" spalvinamuyjy skys¢iy negalima tarpusavyje maisyti. Juos galima
naudoti tik numatytam cirkonio oksidui.

~ Spalvinamieji skysciai specialiai sukurti infiltracijos Sepetéliu technikai ir neturi bati naudojami taikant infiltracijos jmerkimo bidu
technika.

- Ant restauracijos negali bati dulkiy ir Slifavimo likugiy.

- Pries infiltracijq restauracijos turi bt visiskai iSdZitvusios.
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- Spalvinamujy skysciy negalima uztersti.

- Nenaudojant spalvinamuosius skys¢ius reikia uzsandarinti.

- Jeiatsirado drumstumas ar nuosedy, spalvinamuyjy skys¢iy naudoti negalima.
Spalvinamujy skys¢iy drumstuma ir nuosédy atsiradima skatina uZtersimas.

~ Neperpilkite ir (arba) nelaikykite spalvinamujy skys¢iy metalinése talpyklose.

- ,IPS emax ZirCAD" spalvinamuosius skys¢ius ant restauracijos tepkite Svariu Sepetéliu be metalo.

- Nenaudokite ,IPS e.max ZirCAD" spalvinamojo skyscio indikatoriaus nesumaisyto.

- IPS emax ZirCAD" spalvinamojo skyscio indikatoriaus spalvos neilieka stabilios ilgg laika.

- Sumaidytus tirpalus laikykite sandariame inde ir sunaudokite per 4 valandas. Laikant ilgiau, nebegalima uZtikrinti, kad sukeptos blsenos
danties atspalvis bus atkartotas.

—  Prie$ sukepant, infiltruotos restauracijos turi bti visiskai iSdZitvusios.

Ispéjimai

Infiltracijos metu patartina muvéti apsaugines pirstines. Jos padeda isvengti odos sudirginimo spalvinamaisiais skysciais ir neleidzia ant

restauracijos susidaryti riebaly plévelei, kuri gali pakenkti spalvinamujy skysciy siskverbimui.

VIII. Sukepimas
Sukepimas yra terminis procesas, kurio metu ,IPS e max ZirCAD" {gyja savo galutines fizines ir mechanines savybes, pvz, didelj atsparuma ir
skaidruma.

Apskritai sukepant reikia atminti toliau nurodytus dalykus.

- Siekiant iSvengti Zalos krosniai ir (arba) objektui sukepti reikia tik visiskai iSdZiGvusias restauracijas.

- Sukepimo granuliy naudoti nerekomenduojama.

— Sukepimo déZéje batina uztikrinti pakankama oro cirkuliacija.

- Sukepimo metu restauracijos negali liestis viena su kita.

- Butina rUpestingai parinkti tinkama programa.

~ Per Zema ar per auksta sukepimo temperatra ir (arba) per trumpas ar per ilgas sukepimo laikas neigiamai paveiks anksgiau minétas
galutines savybes.

- Visada naudokite $varius sukepimo priedus ir pasalinkite nuo jy dulkes, kad sukepamos restauracijos neuzsitersty.

Informacija apie sukepima

Standartiné programa, skirta ,IPS e.max ZirCAD Prime" / ,Prime Esthetic" / ,MT Multi" / MT / LT / MO vainikéliams / tiltams su iki 14 vienety
ir infiltruotoms, i3dZiGvusioms restauracijoms sukepti.

Standartiné programa 1temperatira 2 temperatira Kaitinimo greitis Laikymo trukmé
iki 14 vienety [°c] [°c] [°C/min] [min]
Kaitinimo faze 20 900 10 -
Laikymo fazé 900 900 - 30
Kaitinimo faze 900 1500 3 -
Laikymo fazé 1500 1500 - 120
Auginimo fazé 1500 900 10 -
Auginimo fazé 900 300 8 -
- iSjungimas -

Pagreitinta programa, skirta ,IPS e.max ZirCAD Prime" / ,Prime Esthetic" / ,MT Multi" / MT / LT / MO vainikéliams / tiltams su iki 3 vienetais
greitai sukepti.

Pagreitinta programa iki 1 temperatira 2 temperatira Kaitinimo greitis Laikymo laikas
3vienety [°cl [°c] [°C/min] [min]
Kaitinimo faze 20 1000 60 -
Laikymo fazé 1000 1000 - 10
Kaitinimo faze 1000 1530 3 -
Laikymo fazé 1530 1530 - 60
Ausinimo fazé 1530 1100 50 -
Ausinimo fazé 1100 100 60 -
—iSjungimas —

Apdorojimas baigus sukepti

Apdorojant restauracijas po sukepimo, reikia atminti toliau nurodytus dalykus.

- Sukepty restauracijy apdorojimas turéty bati minimalus.

— Restauracija mechaniskai apdoroti tik tuo atveju, jei tai tikrai batina.

- Koreguodami restauracijg spauskite tik lengvai ir naudokite nedidelj greitj.

- Atlikdami karkasy apdailg venkite astriy kampuy.

— Tilty jungCiy galutinio apdorojimo metu negalima atskirti atskyrimo disku.

- Rekomenduojame tilty jung¢iy pagrindinei pusei lyginti naudoti guminj poliruoklj.

- Apdorojimo metu negalima perzengti konkre¢ios medziagos minimalaus sienelés storio ir jungties matmeny riby.

- Naudokite tik Svarius Slifavimo instrumentus

- Prie restauracijos prikepusias cirkonio oksido dulkes pasalinkite naudodami tinkamus slifavimo instrumentus. Arba prie restauracijos
prikepusias cirkonio oksido dulkes galima pasalinti apdirbant sméliasrove, naudojant Al,05 25-70 um, esant 1 baro slégiui, arba
70-110 um, esant 1,5 baro slégiui.
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- Bet kokius prilipusius liku€ius pasalinkite nuplove restauracija po tekanciu vandeniu arba naudodami gary srove, tada isdzZiovinkite.
- Restauracijos apdailg atlikite naudodami pageidaujama apdorojimo technika (daZyma, mazinima arba sluoksniavima).

Paruosimas cementavimui
Suformuokite ,IPS e.max ZirCAD" restauracija smeéliasrove apdirbdami vidines vainikélio puses, naudodami Al,03, 25-70 um, esant 1baro
slégiui arba Al,03, 70-110 um, esant 15 baro slégiui.

3 Saugos informacija

—  |vykus rimtiems su gaminiu susijusiems incidentams, susisiekite su ,Ivoclar Vivadent AG", Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein
(Lichtensteinas), svetainé: www.voclarcom, arba su artimiausia atsakinga kompetentinga institucija.

- Siuo metu galiojan¢ias naudojimo instrukcijas galima rasti lvoclar Vivadent AG" svetainés (www.ivoclar.com) atsisiuntimy dalyje.

~ Saugos ir klinikiniy savybiy informacijos santrauka galima rasti Europos medicinos priemoniy duomeny bazéje (EUDAMED) adresu
https://ec.europa.eu/tools/eudamed. Bazinis UDI-DI: 76152082ACERA006F2

Ispéjimai

—  Perskaitykite saugos duomeny lapa (SDS) (jj galima rasti ,lvoclar Vivadent AG" svetainés wwwi.voclarcom atsisiuntimy dalyje).

~ Apdorojant ,IPS emax ZirCAD" diskus ir blokus atsiranda dulkiy, kurios gali dirginti odg ir akis bei paZeisti plau¢ius. UZtikrinkite, kad jlsy.
frezavimo aparato siurbimo jranga veikty nepriekaistingai. Nejkvépkite Slifavimo dulkiy atlikdami apdailg ir dévékite kauke nuo dulkiy
(FFP2 daleliy klase), taip pat apsauginius akinius ir pirstines.

Informacija apie iSmetima,
Likusias atsargas reikia iSmesti laikantis atitinkamuy nacionalinés teisés reikalavimy.

Liekamoji rizika

Naudotojai turi Zinoti, kad bet kuri danty intervencija burnos ertmeéje yra susijusi su tam tikromis rizikomis. Toliau iSvardytos kai kurios

rizikos.

- Restauracijos medZiaga gali skilti / 1GZti / atsiskirti, todél kyla rizika ja nuryti arba jkvépti ir gali reikéti atlikti pakartotinj danty gydyma.

- Cemento perteklius gali sudirginti minkStuosius audinius / dantenas. Progresuojantis uzdegimas gali sukelti kaulo rezorbcijg arba
periimplanting liga.

4 Tinkamumo laikas ir laikymas

- Originalioje pakuotéje
- Sausoje vietoje
- Saugokite nuo fizinio poveikio ir vibracijy.

IPS e.max ZirCAD Colouring Liquids:

- laikykite 2-28 °C temperatdroje.

- Nenaudokite produkto pasibaigus nurodytai galiojimo datai.

- Galiojimo pabaigos data: Zr. uzrasq ant buteliuky ir pakuociy.

- Prie$ naudodami apZitrékite, ar pakuoté ir gaminys nepazeisti. Jei kyla abejoniy, kreipkités i Ivoclar Vivadent AG" arba savo vietinj
prekybos partnerj.

5 Papildoma informacija
MedZiagq saugoti nuo vaiky!
Kai kuriose Salyse gali nebuti kai kuriy gaminiy.

Medziaga sukurta naudoti tik odontologijai. Apdoroti galima grieZtai tik pagal naudojimo instrukeija. Nesilaikant instrukcijy arba ignoruojant nurodyta naudojimo sritj, neprisiimame atsakomybés uZ patirta Zala.
Patikrinti, ar medziaga tinkama ir gali biiti naudojama bet kokiam tikslui, ijose, yra naudotojo
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